Montazni pfirucka
20002531, Rev BB
Prosince 2010

Hygienickeé senzory prutoku a hustoty na bazi
Coriolisovy sily Micro Motion® fada H

&

EMERSON.

Process Management

Micro Motion



Informace o bezpecnosti a schvaleni

Tento vyrobek Micro Motion spliiuje vSechny platné smérnice Evropské unie v pfipadé, Ze je fadné nainstalovan podle pokyn( uvedenych v této
pirucce. Viz také prohlaseni o shodé pro zemé EU, kde jsou uvedeny smérnice, které se tykaji tohoto specifického produktu. Prohldseni o shodé se
smérnicemi EU, spole¢né se vSemi platnymi evropskymi smérnicemi a Gplnymi Montaznimi vykresy a pokyny pro instalaci dle normy ATEX jsou

k dispozici na Internetu na adrese www.micromotion.com/atex nebo v mistnim stiedisku servisni podpory spole¢nosti Micro Motion.

Informace o tom, Ze zafizeni splfiuje smérnici pro tlakova zafizeni, je k dispozici na Internetu na adrese www.micromotion.com/documentation.

Pfi montazi v rizikovém prostredi v Evropé dodrzujte normu EN 60079-14, pokud se na instalaci nevztahuji ndrodni normy.

Dalsiinformace

Kompletni specifikace vyrobku viz list s informacemi o vyrobku. Informace tykajici se vyhledavani a odstrafiovani zavad je mozné nalézt v pfirucce
pro konfiguraci snimace. Listy s informacemi o vyrobku a pfirucky jsou k dispozici na internetovych strankach firmy Micro Motion dostupnych na
adrese www.micromotion.com/documentation.

Pokyny pro vraceni vyrobku
PFi vraceni vyrobku spoleénosti Micro Motion musi byt dodrZzovany predepsané postupy spole¢nosti. Tyto postupy zajistuji pravni shodu s viadnimi
dopravnimi organy a pomahaiji zajistit bezpeéné pracovni prosttedi pro zaméstnance spole¢nosti Micro Motion. Nedodrzeni postupt spole¢nosti

Micro Motion povede k odmitnuti dodavky vaseho zafizeni.

Informace o postupu pfi vraceni vyrobku a pfisluné formulare jsou k dispozici na webovém systému uzivatelské podpory na adrese
www.micromotion.com nebo je mozné telefonicky kontaktovat zakaznické servisni oddéleni spole¢nosti Micro Motion.

Zakaznicky servis spole¢nosti Micro Motion

Lokalita Telefonni ¢islo
USA 800-522-MASS (800-522-6277) (bez poplatku)
Kanada a Latinska Amerika +1303-527-5200 (USA)
Asie Japonsko 35769-6803
VSechny ostatni lokality +656777-8211 (Singapur)
Evropa Velka Britanie 0870240 1978 (bez poplatku)
VSechny ostatni lokality +31(0) 318 495 555 (Nizozemsko)

Zakaznici mimo USA mohou rovnéz zaslat e-mail na adresu flow.support@emerson.com.
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Planovani

1 Planovani

Témata této kapitoly:

. Montdz2ni kontrolni seznam
e Osvedcenypostup
e Omezeni okolnim prostredim

*  Doporuceni pro hygienické aplikace a aplikace se samodinnym
vypousténim

1.1 Montazni kontrolni seznam

O  Ujistéte se, Ze druh nebezpeéného prosttedi uvedeny na certifikaénim Stitku
senzoru odpovida prosttedi, ve kterém je senzor namontovan.

O  Ovérte, zda mistni prostredi a procesni teploty jsou v rdmci meznich hodnot
senzoru. Viz Omezeni okolnim prostredim.

O  Ma-livas senzor integrovany prevodnik, neni nutné propojeni senzoru a
prevodniku vodici. Postupuijte podle pokynd pro zapojeni, které jsou uvedeny v
montazni pfiru¢ce prevodniku pro zapojeni signalnich a napajecich vodica.

O  Pokud je elektronika pfevodniku nainstalovana oddélené, postupujte podle
pokynu v této pfiru¢ce pro propojeni snimace a prevodniku a poté postupujte
podle pokyn( v montazni pfiru¢ce pfevodniku pro zapojeni napajecich a
signalnich vodic¢u.

O  PFipropojovani senzoru a pfevodniku poéitejte s maximalnimi délkami kabelG
(viz Tabulka 1-1 a Tabulka 1-2). Maximalni vzdalenost mezi senzorem a
pfevodnikem zavisi na typu kabelu. Pro vSechny typy zapojeni spole¢nost Micro
Motion doporuéuje pouzivat kabel Micro Motion.

Tabulka 1-1: Maximalni délky kabel( Micro Motion

Typ kabelu Do prevodniku Maximalni délka
Micro Motion, 4 vodi¢e  VSechny prevodniky MVD se 4 vodici 300 m (1000 ft)

Tabulka 1-2: Maximalni délky 4vodi¢ovych kabel( dodanych uZivatelem

Funkce vodice Rozmér vodice Maximalni délka
Napéjeni (stejnosmérny proud) 22 AWG (0,35 mm?) 90 m (300 ft)
20 AWG (0,5 mm2) 150 m (500 ft)
18 AWG (0,8 mm?) 300 m (1000 ft)
Signal (RS-485) 22 AWG (0,35 mm?2) nebo v&tsi 300 m (1000 ft)

O  Prodosazeni nejlepsiho vykonu postupuijte podle doporuceni spole¢nosti Micro
Motion tykajicich se orientace senzoru (viz Tabulka 1-3). Senzor bude pracovat v
jakékoli orientaci, pokud bude pritokova trubka naplnéna procesnim médiem.

Montdzni prirucka 1



Planovani

1.2

1.3

Tabulka 1-3: Doporucena orientace senzoru

Kapaliny

Plyny

Kaly a aplikace se samo¢innym
vypousténim

O  Senzor nainstalujte tak, aby Sipka sméru pratoku na senzoru odpovidala
skuteécnému sméru proudéni v procesu.

Osvédceny postup

Nasledujici informace vam mohou usnadnit maximalni vyuZiti senzoru.

. Na vedeni potrubi pro instalaci senzord Micro Motion nejsou kladeny Zadné
pozadavky. Pfima vedeni potrubi proti proudu nebo po proudu nejsou nutna.

. Pokud je senzor namontovan ve vertikalnim potrubi, mély by kapaliny a kaly
proudit senzorem smérem vzharu. Plyny mohou proudit nahoru i dold.

. Trubky senzoru musi byt stale napInény procesnim médiem.

. Chcete-li zastavit prdtok senzorem pomoci jednoho ventilu, nainstalujte tento

ventil po proudu od senzoru.

. Minimalizujte ohybové a torzni namahani méfice. Nepouzivejte méric k
vyrovnani pfesazeného potrubi.

. Senzor nepotiebuje vnéjsi podpéry. Podepreni senzoru v libovolné orientaci
zajistuji piruby.

Omezeni okolnim prostiedim

Viz Obrdzek 1-1 pro limity teploty okolniho prostiedi a procesni teploty pro dany
senzor.

Micro Motion rada H



Planovani

1.4

Montdzni prirucka

Obrazek 1-1: Omezeni okolnim prostfedim pro senzory fady H
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Maximalni procesni teplota ve °F (°C)
Poznamky

Pokud je okolni teplota niZsi neZ-40 °F (-40 °C), zdkladni jednotku nebo prevodnik je nutné
vyhrivat, aby byla mistni okolni teplota v rozsahu -40 °F (-40 °C) a +140 °F (+60 °C).
Dlouhodobé skladovdni elektroniky p/i teplotdch okolniho prostredi niZsich neZ-40 °F
(-40 °C) se nedoporucuje.

Mezni hodnoty teploty mohou byt ddle omezeny schvdlenim pro pouZiti v nebezpecnych
prostordch. Viz dokumentace o schvdleni pro pouZiti v nebezpe énych prostordch, kterd je
doddna se senzorem nebo je poskytnuta spolecnhosti Micro Motion na webov ych strdnkdch
(www.micromotion.com).

Volitelné rozsirené elektronické vybaveni umoZriuje izolovdni krytu senzoru bez zakryti
prevodniku nebo zdkladni jednotky, ale nijak neovlivriuje hodnoty teploty.

Doporuceni pro hygienické aplikace a
aplikace se samocCinnym vypousténim

Senzory fady H jsou samovypoustéci v pfipadé, Ze jsou instalovany ve vertikalnim
potrubi.

Pro dosazeni optimalni schopnosti vycisténi a vypoustént:

Pokud je to mozné, nainstalujte senzor do svislého potrubi tak, aby procesni
tekutina protékala senzorem smérem vzharu. Viz také Obrdzek 1-2.

Je-li senzor nutné instalovat do vodorovné &asti potrubi, vypousténi se provadi
odc¢erpanim vzduchu z okruhu potrubi.

U aplikaci CIP (clean-in-place) spole¢nost Micro Motion doporucuje pro isténi
senzoru pouzivat obecné akceptovanou minimalni rychlost pratoku 1,5 m/s.

Mezeru mezi pouzdrem elektroniky a télesem senzoru je tfeba pravidelné
kontrolovat. V pfipadé potfeby mezeru vycistéte rucné.



Planovani

Obrazek 1-2: Instalace pro aplikace se samoc¢innym vypousténim

A Procesni potrubi
B. Smér normdlniho procesniho prdtoku
C Smér vypousténi

4 Micro Motion rada H



Montaz

2 Montaz

Témata této kapitoly:

*  MontdZsenzoru
. Pripojeni rozsifeného elektronického vybaveni

2.1 Montaz senzoru

Béznymi postupy snizte v mistech pfipojeni moment a ohybové zatizeni na minimum.

Tip
Pro zmenS$eni rizika kondenzace nebo nadmérné vlhkosti by otvor instalaéni trubky nemél

smérovat nahoru (pokud je to mozné). Otvor instalacni trubky u zakladni jednotky Ize volné
otacet pro snadnéjsi pfipojeni.

Postup

Namontujte senzor do potrubi (viz Obrdzek 2-1).

Obrazek 2-1: Montaz senzoru

Poznamky
e NepouZivejte senzor jako podpéru potrubi.
e Senzor nepotiebuje vnéjsi podp éry. Podepreni senzoru v libovolné orientaci zajistuji piruby.

A\ UPOZORNENI!

Nezvedejte senzor za jednotku elektroniky nebo za proplachovaci spoje. Zdvizenim
senzoru za jednotku elektroniky nebo za proplachovaci spoje mizete zafizeni poskodit.

Montdzni prirucka 5



Montaz

2.2 Pfipojeni rozsifreného elektronického
vybaveni

Jestlize jste si objednali senzor s rozsitenym elektronickym vybavenim, musite na
pouzdro senzoru namontovat nastavec.

Poznamka

Rozsifené zakladni jednotky jsou ve vyrobnim zavodé pfizplsobeny pro specifické senzory.
Uchovavejte kazdou zakladni jednotku spole¢né se senzorem, s kterym byla dodana.

A\ UPOZORNENI!

UdrZujte nastavec a prichodku cisté a suché. Vlhkost nebo necistoty v nastavci nebo
pruchodce mohou poskodit elektroniku a mit za nasledek chyby méfeni nebo poruchu
prutokoméru.

Postup

1. Demontujte a uschovejte plastové vi¢ko z prlichodky na senzoru pro opétovné
pouziti. Viz Obrdzek 2-2.

6 Micro Motion rada H



Montaz

Obrazek 2-2: Priuchodka a komponenty nastavce

Prevodnik nebo zdkladni jednotka
Néstavec

Plastova zatka/zdslepka

Plastové vicko

O-krouZek

Stahovaci objimka

Upinaci sroub

Prdchodka

TITOmMmMoON®>

2. Uvolnéte upinaci $roub a sejméte stahovaci objimku. Ponechte O-krouzek na
misté na prachodce.

3. Demontujte a uschovejte plastovou zatku z nastavce pro opétovné pouziti.

Opatrné namontujte nastavec na prdchodku a pfitom vyrovnejte do osy zarezy
na spodni strané nastavce se zafezy na prichodce.

5. Namontujte stahovaci objimku a utdhnéte upinaci $roub utahovacim
momentem 13-18 palct na libru. (1,5-2 Nm).

Montdzni prirucka 7



Zapojeni

3.1

Zapojeni

Témata této kapitoly:

. Mo Znosti zapojeni
*  Zapojeni 4vodicového kabelu

Moznosti zapojeni

Postup zapojeni, ktery provadite, zavisi na tom, jaké volitelné elektronické vybaveni
mate.

Moznosti zapojeni jednotlivych volitelnych elektronickych vybaveni senzort naleznete
v dokumentu Tabulka 3-1.

Tabulka 3-1: Postupy zapojeni podle volitelného elektronického vybaveni

Volitelné elektronické vybaveni Postup zapojeni

Integrovany prevodnik Neni nutné zadné propojeni mezi senzorem a prevodnikem. Zapojeni kabelt

signalu a napéjeni do prevodniku naleznete v montazni pfirucce prevodniku.

MVD" Direct Connect” Neobsahuje zadny prevodnik, ktery by bylo nutné zapojit. Zapojeni kabelu

napajeni a signalu mezi senzorem a pfimym systémem databazového centra
naleznete v pfiru¢ce MVD Direct Connect.

Zakladni jednotka

Viz Zapojeni 4vodicového kabelu.

3.2

A\ UPOZORNENI!

Ujistéte se, Ze typ rizikového prostiedi uvedeny na certifika¢nim Stitku senzoru odpovida
prostiedi, v némz bude senzor skutecné montovan. Pokud nedodrzite pozadavky na
bezpecnost v nebezpec¢ném prostredi, mize dojit k vybuchu.

A\ UPOZORNENI!

Zcela uzavriete a utahnéte vsechny kryty pouzdra a otvory elektroinstalacni trubky. V
pripadé nedostatecného utésnéni pouzdra muze byt elektronika vystavena pusobeni
vlhkosti, coz mUze zpUsobit chybu méreni nebo poruchu pritokoméru. Zkontrolujte
vSechna plocha tésnéni a tésnici krouzky a naneste na né tuk.

Zapojeni 4vodicoveho kabelu

Micro Motion rada H



Zapojeni

Krok 1: Pfiprava kabelu

Priichodka
Micro Motion

Demontujte kryt zdkladni

Kovova instalaéni trubka

jednotky

Schéma
Prichodky kabelaze \
Dodavatel
priichodky \

Uzivatelem dodévana
pruchodka

vlozku.

Tésnici matice L
Upinaci

/ vlozka

Protdhnéte vodice pres tésnici matici prichodky a upinaci

Vedeni
elektroinstala¢ni
trubky ke snimaci

v

Protahnéte vodice
pfes prachodku

Vlozte kabel do
elektroinstala¢ni
trubky

Typ kabelové

prichodky

1. Stdhnéte 115 mm (4 a 1/2 palce) plaste
kabelu.

1. Stdhnéte 108 mm (4 a 1/4 palce) plasté
kabelu.

2. Odstranite Giry plast a vypliiovy material. 2. Odstranite Giry plast a vypliiovy material.
3. Stdhnéte vSe az na 20 mm (3/4 palce) 3. Stdhnéte vSe az na 13 mm (1/2 palce)
stinéni. ‘ stinéni. ‘
Omotejte svodové vodice dvakrat okolo stinéni a
nadbyte¢né svodové vodice odfiznéte.
2 Svodové vodice
omotané okolo
stinéni
\4
Prejdéte ke kroku ¢. 2
Montdzni pfirucka

Prejdéte ke kroku ¢. 3
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Krok 2: Zakondceni stinéni

Zkroku ¢. 1

Prichodka Dodavatel Uzivatelem dodavané
Micro Motion pricchodky prichodka
Opleteny Typ stineni Folie
(pancéfovy kabel) kabelu (stinény kabel)
NPT Typakabelove M20
prachodky
v Ofiznéte 7 mm ze stinéného

Pouziti smrit’ovaciho plaste

1. Pretahnéte stinény smritovaci plast’ pres svodové vodice. Dohlédnéte
na to, aby byly vodite kompletné prekryty.

2. Zahtejte plast (120 °C nebo 250 °F) tak, aby doslo k jeho smrsteni.
Zabratte vsak popaleni kabelu.

3. Umistéte upinaci vlozku tak, aby vnitini konec byl v jedné roving

smrstovaciho plaste

-

Ofiznéte
I I

s lemem smrstovaciho plaste.
Stinény

smrstovaci

/ Po aplikaci tepla

y
A
Montaz priachodky
1. Prehnéte stinéni nebo proved'te opleteni zpét pies upinaci vlozku az 3 mm (1/8") za O
krouzek.

2. Namontujte t&lo prichodky do krytu zakladni jednotky skrze otvor instala¢ni trubky.

Stinéni slozené Teélo tesnici
dozadu priichodky

3. Zasuiite vodice pres télo prachodky a utdhnéte tésnici matici prichodky na télo priichodky.

A

Zakoncete stinéni a
svodové vodice
v prichodce

A

Smontujte priichodku
podle pokyni
dodavatele

Prejdete ke kroku ¢&. 3

Micro Motion rada H
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Krok 3: Pfipojeni ke svorkam

Z kroku €. 2

.

Pripojte vodice ke svorkdm zakladni jednotky:
Cervenyvodi¢ >  Svorka 1 (pfivod proudu +)
Cernyvodi¢ >  Svorka 2 (pfivod proudu -)
Bily vodié > Svorka3 (RS-485/A)
Zelenyvodi¢ >  Svorka4 (RS-485/B)

A

1. Demontujte kryt zdkladni jednotky.

2. Srouby krytu utdhnéte momentem:
1,13-1,47 Nm (10-13 palct na libru) pro hlinikové
pouzdro
Minimalni utahovaci moment je 2,1 Nm (19 palct na
libru) pro pouzdro z nerezové oceli

Pripojte vodice ke svorkam snimace
(viz ptirucka snimace).

11



Uzemnéni

4

12

Uzemnéni

Senzor musi byt uzemnén v souladu s mistné platnymi normami. Zakaznik je
odpovédny za znalost a dodrzeni v8ech pfislusnych norem.

Predpoklady

Spole¢nost Micro Motion doporuéuje nasledujici pokyny tykajici se postupu pfi
uzemnéni:

. V Evropé se na vétsinu instalaci vztahuje smérnice IEC 79-14, zejména Casti
12.2.2.3a12.2.2.4.
. Pro USA a Kanadu naleznete priklady souvisejicich aplikaci a pozadavku v ¢asti 1

pozadavku ISA 12.06.01.

Pokud nejsou stanoveny externi normy, postupujte pfi uzemrovani senzoru podle
nasledujicich pokynu:

. Pouzijte mé&dény vodi¢, 14 AWG (2,0 mm?) nebo vodi¢ vétsiho praméru.

. Udrzujte v8echny zemnici vodi€e co moznd nejkratsi, s impedanci niz§inez 1 Q.

. Pfipojte zemnici vodi¢ pfimo k uzemnéni, nebo postupujte podle standard
platnych pro dané zafizeni.

A\ UPOZORNENI!

Pripojte prutokomér k uzemnéni nebo postupujte podle pokyn( tykajicich se uzemnéni

sité daného zafizeni. Nespravné uzemnéni mize vést k chybam v méreni.

Postup

Zkontrolujte spoje potrubi.

- Pokud jsou spoje potrubi upevnény k zemi, je senzor automaticky uzemnén a
nejsou nutné dalsi kroky (pokud to nevyzaduji mistni zakony).

- Nejsou-li spoje potrubi uzemnény, pfipojte zemnici vodi¢ k zemnicimu $roubu,
ktery je soucasti elektronického vybaveni senzoru.

Tip
Elektronickym vybavenim senzoru muze byt pfevodnik, zakladni jednotka nebo pfipojna
krabice. Zemnici $roub muze byt vnitfni nebo vnéjsi.

Micro Motion rada H
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5.1
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V]

Doplnujici informace

Proplachovani pouzdra senzoru

Je-li senzor opatfen proplachovacimi spojkami, mély by tyto spojky zUstat trvale
utésnéné. Pokud byla proplachovaci zatka odmontovana, bude nutné pouzdro
senzoru proplachnout argonem nebo dusikem a znovu utésnit.

Proplachnuti slouzi k ochrané vnitinich soucasti. Senzor je proplachnutim zbaven
veskerého kysliku a fadné utésnén jiz ve vyrobnim zavodé. Pokud nedojde

k demontazi proplachovacich zaslepek, neni nutné senzor proplachovat ani
pretésnovat. Dal$iinformace obdrzite v zakaznickém servisu spole¢nosti Micro
Motion.

Po demontazi proplachovaci zatky z pouzdra senzoru bude nutné pouzdro opétovné
proplachnout.

A\ UPOZORNENI!

Pii demontazi proplachovacich zaslepek dodrzujte veskera potfebna bezpecnostni
opatfeni. Odstranéni proplachovacich zaslepek narusuje sekundarni obal senzoru a mohlo
by vést k zasazeni uzivatele procesnim médiem.

A\ UPOZORNENI!

Nespravné natlakovani pouzdra senzoru mize vést ke zranéni osob. Pfi demontazi
proplachovaci zaslepky je tfeba proplachnout pouzdro senzoru suchym inertnim plynem.
Pfi proplachovani pouzdra postupujte podle pfislusnych pokyn(.

Predpoklady

Pred proplachovanim se ujistéte, ze mate k dispozici nasledujici material:
+  Teflonova® paska
o Dostate¢né mnozstvi argonu nebo dusiku pro proplachnuti pouzdra senzoru

Postup

1. Zastavte probihajici technologicky proces nebo nastavte fidici zafizeni na ruéni
ovladani. Pfed proplachovanim pouzdra zastavte probihajici proces nebo
nastavte Fidici zafizeni na ruéni ovlddani. Proplachovani béhem cinnosti
pratokoméru mudze ovlivnit pfesnost méfeni a vést k nepfesnym signaltm
pratoku.

2. Zpouzdra senzoru demontujte obé proplachovaci zatky. Pouzivate-li
proplachovaci vedeni, oteviete pfislusné ventily umisténé v tomto vedeni.

3. Pripravte si proplachovaci zatky pro opétovnou montaz navinutim 3-5 vrstev
teflonové pasky.

4,  Pripojte pfivod dusiku nebo argonu ke vstupni pfipojce proplachovani nebo
otevrete vstupni proplachovaci vedeni. Vystupni otvor ponechte otevieny.

* Pracujte velmi opatrné, aby do pouzdra senzoru nepronikla necistota,
vlhkost, rez nebo jiné znecistujici latky.
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Dopliiujici informace

* Pokud je proplachovaci plyn t&Z8i nez vzduch (napfiklad argon), umistéte
vstup nize nez vystup, aby proplachovaci plyn vytlacoval vzduch zdola
nahoru.

* Je-li proplachovaci plyn lehéi nez vzduch (napfiklad dusik), umistéte vstup
vySe nez vystup, aby proplachovaci plyn vytlaGoval vzduch shora dol(.

5. Ujistéte se, Ze je spojeni mezi vstupni spojkou a pouzdrem senzoru utésnéno,
aby nedoslo béhem proplachovani k nasati vzduchu do pouzdra nebo
proplachovaciho vedeni.

6.  Nechte proplachovaci plyn protékat senzorem.

Doba proplachovani predstavuje ¢as Uplného nahrazeni atmosféry inertnim
plynem. Cim vétsi je potrubi, tim del$i doba je nutnd k proplachnuti pouzdra.
Viz Tabulka 5-1. Pokud pouzivate proplachovaci vedeni, prodluzte dobu
proplachovani tak, aby se naplnil dodateény objem proplachovaciho vedeni.

Poznamka

Tabulka 5-1: Doba proplachovani

Model senzoru Pritok proplachovaciho  Cas v minutéach
média v ft3/hr (I/h)
HO025 20 (566) 41/2
HO050 20 (566) 41/2
H100 20 (566) 6
H200 20 (566) 15
H300 20 (566) 25
7. Ve spravny okamzik vypnéte pfivod plynu a pak ihned utésnéte proplachovaci

vystup a vstup pomoci proplachovacich zaslepek.

Poznamka

Zabranite natlakovani pouzdra senzoru. Pokud se tlak uvnitf pouzdra b&€hem provozu
zvysi nad atmosféricky tlak, bude kalibrace hustoty pritokoméru nepfesna.

8.  Ujistéte se, Ze je tésnéni proplachovacich spojek natolik neprodysné, ze
nemUze dojit k nasati vzduchu do pouzdra senzoru.
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