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1.1 Acerca de este manual

Este manual explica cdmo instalar, configurar y utilizar los siguientes dispositivos de la serie 3000 de
Micro Motion®:

¢ Transmisor modelo 3500 6 modelo 3700
¢ Controlador modelo 3300 6 modelo 3350

Este manual también describe las siguientes aplicaciones opcionales:

eisuj

* Dosificacién por lotes discreta

e Medicioén en la industria petrolera (caracteristica API)

uoloe

e Transferencia de custodia

Este no describe el Computador de Petréleo Neto de la serie 3000. Para informacién sobre este
producto y esta aplicacion, vea el Manual del computador de petroleo neto de la Serie 3000,
disponible en el sitio web de Micro Motion (www.micromotion.com).

Este manual no describe la aplicacion de densidad mejorada. Para obtener informacion acerca de la
densidad mejorada, vea el manual titulado Aplicacion de densidad mejorada: teoria, configuracion y
uso, disponible en el sitio web de Micro Motion (www.micromotion.com).

Este manual no describe el Paquete de transferencia en contenedores marinos (Marine Bunker
Transfer Package). Para obtener informacién sobre este producto y aplicacion, consulte el manual
titulado Series 3000 Transmitters: Marine Bunker Transfer Package Supplement (Transmisores serie
3000: Suplemento al Paquete de transferencia en contenedores marinos), disponible en el sitio web de
Micro Motion (www.micromeotion.com).

1.2 Seguridad

En todo este manual se proporcionan mensajes de seguridad para proteger al personal y al equipo. Lea
cuidadosamente cada mensaje de seguridad antes de proseguir con el siguiente paso.

A ADVERTENCIA

Improper installation in a hazardous area can cause an explosion.

|enbip uoldedIUNWOD
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Para informacion acerca de las aplicaciones peligrosas, consulte las instrucciones
de instalacion en areas peligrosas de Micro Motion, enviadas con el dispositivo de
la serie 3000 6 disponible en el sitio web de Micro Motion.

Jopeaipul |3p os
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1.3

1.4

1.5

A PRECAUCION

Una instalacién inadecuada podria provocar error de medicién o fallo del
medidor de caudal.

Siga todas las instrucciones para garantizar que el dispositivo de la serie 3000
funcionara correctamente.

Instalaciones europeas

Este producto de Micro Motion cumple con todas las directivas europeas aplicables cuando se instala
adecuadamente de acuerdo con las instrucciones de este manual. Consulte la declaracién de
conformidad CE para directivas que aplican a este producto.

La declaracion de conformidad CE, con todas las directivas europeas aplicables, y todos los planos e
instrucciones de instalacion TEX estan disponibles en Internet en www.micromotion.com/atex o a
través de su centro de soporte local de Micro Motion.

Cumplimiento con las normas ambientales

Para cumplir con la directiva de la UE sobre baterias y acumuladores (EU Battery Directive)
2006/66/EC, este equipo ha sido disefiado para que las baterias puedan extraerse de una manera
segura al final de su vida 1til en un establecimiento de tratamiento de desechos.

Terminologia
En este manual se usan los siguientes términos:
*  Serie 3000 — se refiere a todos los dispositivos modelos 3300, 3350, 3500 6 3700.

*  MVD - Método avanzado Multi Variable Digital de Micro Motion para analizar y transmitir
variables de proceso.

*  Aplicacion —un uso especifico de la tecnologia de medidAplicaciones de ejemplo incluyen
densidad mejorada, dosificacidn por lotes y transferencia de custodia.

*  Plataforma — se refiere a cualquier componente que pueda correr una aplicacion. El
componente puede ser un transmisor o un controlador (vea mas adelante).

*  Sensor — proporciona funciones de medicion.

*  Procesador central — se refiere al componente que proporciona memoria y funciones de
pre-procesamiento sobre los datos de las variables de proceso provenientes del sensor. Existen
dos versiones: el procesador central estandar y el procesador central mejorado. Para revisar
el tipo de su procesador, use la Lista de Aplicaciones (vea la Seccién 17.5.9).

* Transmisor — se refiere al componente que acepta datos de variables de proceso provenientes
del sensor, realiza procesamiento adicional y transmite los datos procesados a un dispositivo
remoto. En este manual, los dispositivos modelo 3500 y modelo 3700 son transmisores.

*  Controlador — se refiere a los dispositivos modelo 3300 y modelo 3350. Los controladores
reciben los datos procesados provenientes de un transmisor tal como un IFT9701, usa estos
datos en una aplicacién que esté instalada en el dispositivo, y envia los resultados a un
dispositivo remoto. Los controladores no se conectan a un sensor o procesador central.

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD
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1.6

1.7

Manual de configuracién y uso

Herramientas de comunicacion

Usted se puede comunicar con un dispositivo de la serie 3000 utilizando cualquiera de las siguientes
herramientas de comunicacién:

* Elindicadro local
* ProLink II v2.5 y superior (se recomienda ProLink II v2.6), o Pocket ProLink v1.3 y superior

* El comunicador de campo 375 con la descripcién de dispositivos (DD) adecuada: Micro
Motion 3000 Mass flo v7 DD v2 6 superior

Este manual se enfoca en el uso del indicador local. Se proporcionan diagramas de flujo de mends
detallados para el indicador local en el Apéndice F.

Para obtener informacién sobre el uso de ProLink II o del comunicador con un dispositivo de la
serie 3000, vea el Apéndice G o el Apéndice H. Estos apéndices también proporcionan diagramas de
flujo para los ments y procedimientos utilizados mas habitualmente.

Uso de este manual

Si el paquete Marine Bunker Transfer Package estd instalado, use el manual titulado Series 3000
Transmitters: Marine Bunker Transfer Package Supplement (Transmisores serie 3000: Suplemento al
paquete de transferencia en contenedores marinos) como su primera guia para la instalacion,
configuracién y uso.

Si el paquete de transferencia en contenedores marinos no esta instalado, siga la secuencia general de
tareas descrita a continuacion para instalar, configurar y usar el dispositivo serie 3000.

1. Instale el dispositivo de la serie 3000 (Capitulo 2).

2. Configure la comunicacién digital (Capitulo 3).

3. Aprenda a utilizar el indicador y el sistema de ment (Capitulo 4).
4. Configure la plataforma (Capitulos 5 a 15).

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria provocar una
configuracién incompleta. Realice los pasos de configuracién en este orden:

a. Configure la seguridad y el idioma (Capitulo 5).
b. Configure los datos del sistema (Capitulo 6).
c. Configure las entradas (Capitulo 7).

d. Configure los parametros de medicion de petrdleo, si estd instalada la aplicacion para
medicién en la industria petrolera (caracteristica API) (vea el Capitulo 9), o pardmetros de
densidad mejorada, si estd instalada la aplicacién de densidad mejorada (vea el manual de
densidad mejorada, disponible en el sitio web de Micro Motion).
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Nota: el dispositivo de la serie 3000 no soporta el uso simultaneo de la aplicacion para medicion en
la industria petrolera y la aplicacion de densidad mejorada. Si usted pidio cualquiera de estas
aplicaciones, ya debe estar instalada en su dispositivo de la serie 3000, pero no configurada o

habilitada.
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Configure los eventos discretos (Capitulo 10).

Configure las salidas (Capitulo 8).
Configure el monitor de proceso (Capitulo 12).

Configure la comunicacién digital (Capitulo 13).

Configure la aplicacion de lote discreto, si estd presente (Capitulo 11).

j. Configure la transferencia de custodia (Capitulo 14).

k. Configure el formato y la impresion de boletos (Capitulo 15).

0 3 O W

serie 3000, si se requiere (Capitulo 21).

9. Aprenda como responder a las alarmas (Capitulo 22).

1.8

Otra documentacion

. Realice los procedimientos de puesta en marcha (Capitulo 16).
. Aprenda a utilizar el dispositivo de la serie 3000 en modo de operacién (Capitulos 17 a 19).
. Aprenda cémo ver, iniciar y parar, y poner a cero los totalizadores (Capitulo 20).

. Establecer la linea de referencia de verificacién del medidor, y calibrar el dispositivo de la

Vea la Tabla 1-1 para obtener una lista de otros manuales que pueden ser titiles o se podrian requerir

para instalar, configurar u operar el dispositivo de la serie 3000.

Documentacidn adicional para dispositivos de la serie 3000

Tema

Titulo del manual / guia de referencia

Ubicacion

Instalacion del dispositivo:

* Modelo 3300 de montaje en
panel

* Modelo 3500 de montaje en
panel

Transmisor modelo 3500 (MVD) o periférico
modelo 3300: Instrucciones de instalacion
para montaje en panel (Guia de referencia
rapida)

¢ CD de documentacién de Micro Motion
* Sitio web de Micro Motion

Instalacion del dispositivo:

* Modelo 3300 de montaje en
rack

* Modelo 3500 de montaje en
rack

Transmisor modelo 3500 (MVD) o periférico
modelo 3300:

Instrucciones de instalacion para montaje en
rack

(Guia de referencia rapida)

¢ CD de documentacién de Micro Motion
o Sitio web de Micro Motion

Instalacion del dispositivo:

* Modelo 3350 de montaje en
campo

* Modelo 3700 de montaje en
campo

Transmisor modelo 3700 (MVD) o periférico
modelo 3350:

Instrucciones de instalacion para montaje en
campo

(Guia de referencia rapida)

¢ CD de documentacién de Micro Motion
* Sitio web de Micro Motion

Instalacion del sensor Varia ¢ CD de documentacién de Micro Motion
« Sitio web de Micro Motion
Instalacion en areas Varia ¢ CD de documentacién de Micro Motion
peligrosas * Sitio web de Micro Motion
4 Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD
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Documentacidn adicional para dispositivos de la serie 3000 continuacion

>

Tema Titulo del manual / guia de referencia Ubicacion =
()

Aplicacion de densidad Aplicacién de densidad mejorada: teoria, * CD de documentacion de Micro Motion 2
mejorada configuracién y uso « Sitio web de Micro Motion °o
o

Paquete de transferenciaen  Series 3000 Transmitters: Marine Bunker  CD de documentacién de Micro Motion 3
contenedores marinos Transfer Package Supplement ¢ Micro Motion web site 3
(Transmisores serie 3000: Suplemento al o

paquete de transferencia en contenedores

marinos)
Uso de ProLink Il con el Uso del software ProLink Il ¢ Disco de instalacion de ProLink Il
dispositivo de la serie 3000 con transmisores de Micro Motion ¢ CD de documentacion de Micro Motion

* Sitio web de Micro Motion

1.9  Servicio al cliente de Micro Motion
Para obtener servicio al cliente, llame al centro de soporte mds cercano a usted:
* Enlos EE. UU., llame al 800-522-MASS (800-522-6277) (llamada gratuita)
e En Canada Latinoamérica, llame al +1 303-527-5200
* En Asia:
- En Japén, llame al 3 5769-6803
- En otras ubicaciones, llame al +65 6777-8211 (Singapur)

eisuj

uoloe

*  En Europa:
- Enel Reino Unido, llame al 0870 240 1978 (llamada gratuita)
- En otras ubicaciones, llame al +31 (0) 318 495 555 (Paises Bajos)

Nuestros clientes que residen fuera de los Estados Unidos también pueden enviar un correo
electrénico al departamento de servicio al cliente de Micro Motion a flow.support@emerson.com.
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2.1 Generalidades

Este capitulo proporciona informacién complementaria para todos los dispositivos de la serie 3000.

2.2 Procedimiento de instalacion
Para instalar su dispositivo de la serie 3000:

1. Obtenga la Guia de referencia rdpida adecuada (QRG), segiin se muestra en la Tabla 2-1.

[eisuj

2. Revise las especificaciones para su dispositivo:
*  Modelo 3300 6 Modelo 3500 — vea el Apéndice A
e Modelo 3350 6 Modelo 3700 — vea el Apéndice B

3. Revise la informacién complementaria proporcionada en este capitulo.

o
9,
o
5

N

4. Siga las instrucciones de instalacién de la Guia de referencia rapida, haciendo todos los
cambios correspondientes a su procedimiento de instalacién.

Guias de referencia rapida para instalacion de la serie 3000

Dispositivo de la serie 3000 Guia de referencia rapida

Controlador modelo 3300 (montaje en panel) Transmisor modelo 3500 (MVD) o periférico modelo 3300:
Transmisor modelo 3500 (montaje en panel) Instrucciones de instalacion para montaje en panel
Controlador modelo 3300 (montaje en rack) Transmisor modelo 3500 (MVD) o periférico modelo 3300:
Transmisor modelo 3500 (montaje en rack) Instrucciones de instalacién para montaje en rack

Controlador modelo 3350 (montaje en campo) Transmisor modelo 3700 (MVD) o periférico modelo 3350:
Transmisor modelo 3700 (montaje en campo) Instrucciones de instalacion para montaje en campo

|enbip uoldedIUNWOD
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2.3 Reemplazo de un transmisor RFT9739 de montaje en rack

Micro Motion puede proporcionar un juego de instalacién especial para instalar un transmisor
modelo 3500 en un rack como reemplazo de un transmisor RFT9739 de montaje en rack. El niimero
de pieza 3500EXTENDEDM extiende el alojamiento del dispositivo de la serie 3000 para que se
ajuste a un rack de un RFT9739. Contacte a Micro Motion para obtener informacion acerca de como
obtener este juego.

Jopeaipul |3p os
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2.4

2.5

2.6

2.7

Precauciones de seguridad para el modelo 3350 6 modelo 3700

A ADVERTENCIA

Peligro de explosion.

No abra los compartimientos de cableado cuando exista una atmosfera de
gases explosivos.

No quite las cubiertas de compartimiento en una atmdsfera explosiva en un
periodo de 3 minutos después de desconectar la alimentacion.

A ADVERTENCIA

Utilizar tela seca para limpiar la cubierta del indicador puede provocar una
descarga estatica, ocasionando una explosion en una atmosfera explosiva.

Para evitar una explosion, utilice tela limpia y himeda para limpiar la cubierta del
indicador en una atmdsfera explosiva.

Requerimientos ambientales
Nota: esta seccion se aplica a todos los dispositivos de la serie 3000.

Ademads de los requerimientos de temperatura descritos en la Guia de referencia rdpida, se aplican los
siguientes requerimientos ambientales:

*  Humedad: 5 a 95% de humedad relativa, sin condensacién a 60 °C (140 °F)

*  Vibracién: Cumple con IEC 68.2.6, barrido de resistencia, 5 a 2000 Hz, 50 ciclos de barrido a
1.0g

Si es posible, instale el dispositivo de la serie 3000 en una ubicacion que evite los efectos de
calentamiento de la exposicion directa a la luz del sol.

Proteccidn contra ingreso para el controlador modelo 3300
Nota: esta seccion se aplica solo a los controladores modelo 3300.

Si usted estd instalando el modelo 3300 en un corte de panel, se puede instalar a la intemperie, si se
instala en un panel que proporcione un grado de proteccién contra ingreso IP 65 de acuerdo con
EN 50529 (IEC 529).

Si usted esta instalando el modelo 3300 en un rack, debe instalarlo en un rack que proporcione un
grado de proteccidn contra ingreso NEMA 4X de acuerdo con EN 50529 (IEC 529).

Longitud del cable de entrada de frecuencia
Nota: esta seccion se aplica solo a los controladores modelo 3300 6 modelo 3350.

La longitud médxima del cable de entrada de frecuencia se ha incrementado. Ahora la longitud maxima
es de 300 metros (1000 ft) de cable tipico de instrumentacion calibre 0,80 mm?* (18 AWG), en lugar
de 150 metros (500 ft) como se documenta en las Guias de referencia ripida.

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD
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2.8 Orientacion de la cubierta del indicador del modelo 3350 6 modelo 3700 (opcional)
Nota: esta seccion se aplica solo a los dispositivos modelo 3350 6 modelo 3700.

Si lo desea, usted puede cambiar la posicion del indicador en el dispositivo modelo 3350 6
modelo 3700 para una lectura y una utilizacién més féciles. Usted puede girarlo 90°, 180° 6 270°.
Para hacerlo, siga las instrucciones que se proporcionan a continuacion.

1. Utilice un destornillador plano para aflojar los
tornillos cautivos que fijan la cubierta del indicador al
alojamiento.

2. Utilice un destornillador plano para aflojar los
tornillos cautivos que fijan la cubierta posterior a la
cubierta del indicador. Tome nota de cudl tornillo
sujeta el hilo de tierra a la cubierta posterior.
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3. Tire de la valvula de alivio de presién mientras quita la
cubierta posterior. En esta fotografia, la mano derecha
del operador esta tocando la valvula de alivio de
presion.

4. Gire la cubierta del indicador a cualquier posicién
deseada.

5. Sin tocar la tarjeta de circuito, acomode el cableado de
manera que no quede atrapado con la tarjeta de
circuito y la cubierta posterior, luego vuelva a colocar
la cubierta posterior.

Manual de configuracién y uso 9
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2.9

2.10

10

6. Tire de la vélvula de alivio de presion mientras
presiona la cubierta posterior en su lugar. Asegirese
de sujetar el hilo de tierra a la cubierta posterior
utilizando el tornillo correcto. Si sujeta el hilo de tierra
al tornillo incorrecto, el hilo de tierra puede quedar
atrapado.

7. Acomode el cableado de manera que no quede
atrapado entre los conectores y la cubierta, luego
vuelva a colocar la cubierta del indicador.

Instalacion del procesador central remoto

Nota: esta seccion se aplica sélo a los dispositivos modelo 3500 6 modelo 3700 en instalaciones de
procesador central remoto con transmisor remoto.

Para conocer las dimensiones del procesador central remoto, vea la Figura A-4 6 la Figura B-4.

Cuando se monte el procesador central, usted puede cambiar la orientacién de éste en el soporte, si se
desea. Para hacer esto:

1. Afloje cada uno de los cuatro tornillos de cabeza (4 mm).
2. Gire el soporte de manera que el procesador central se oriente como se desea.
3. Apriete los tornillos de cabeza, apretando con un par de torsién de 3 a 4 N-m (30 a 38 in-Ibs).

Asegurese de conectar el procesador central a tierra de acuerdo a los estdndares locales aplicables,
utilizando el tornillo de tierra interno o externo.

Cableado del sensor

Nota: esta seccion se aplica solo a los transmisores modelo 3500 6 modelo 3700.

2.10.1  Tipos de cable

Todos los tipos de instalacion requieren cable de 4 hilos. Micro Motion ofrece dos tipos de cable de
4 hilos: blindado y armado. Ambos tipos contienen hilos de drenado del blindaj.

El cable de 4 hilos suministrado por el usuario debe cumplir con los siguientes requerimiento:
*  Construccioén en par trenzad
* Requerimientos de calibre como se describe en la Guia de referencia rdpida para la instalacién

* Los requerimientos aplicables para dreas peligrosas, si se instala un dispositivo en un drea
peligrosa (vea los documentos ATEX, UL o CSA enviados con el transmisor o disponibles en
el sitio web de Micro Motion)

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD
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Las instalaciones de procesador central remoto con transmisor remoto también requieren cable de

9 hilos. Micro Motion ofrece tres tipos de cable de 9 hilos: apantallado (forrado), blindado y armado.
Consulte el Manual de preparacion e instalacion del cable para el medidor de caudal de 9 hilos de
Micro Motion para descripciones detalladas de estos tipos de cable y para asistencia en la seleccién
del cable adecuado para su instalacion.

Jezuawiod ap sauy

2.10.2  Prensaestopas en instalaciones de procesador central remoto con transmisor remoto

Dependiendo del modelo de su transmisor, se pueden enviar varios prensaestopas diferentes con el
transmisor y procesador. Consulte la Figura 2-1 para identificar los prensaestopas suministrados por
Micro Motion. Asegurese de utilizar el prensaestopas adecuado para cada componente y ubicacion.

Prensaestopas suministrados por Micro Motion

Transmisor modelo 3700*****B***** Transmisor modelo 3700*****C*****

5
7]
—
=
o
o,
o
=]

(0

> N
G
i
i

Prensaestopas
1/2"-14 NPT o M20 x1.5
usado con la abertura de conducto

Modelos de transmisor
° 3500**F**~k*****
'Y 3500**G********

para 4 hilos
° 3700**F********
'Y 3700**G********
Prensaestopas
3/4"-14 NPT
usado con la abertura de conducto
para 9 hilos

2.11  Cableado de E/S

Nota: esta seccion se aplica a todos los dispositivos de la serie 3000.

|enBip uoloeaunwod
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2.11.1 Ubicacion de los terminales y de los bloques de terminales

Para ubicar los bloques de terminales de E/S en su plataforma de la serie 3000, vea la Figura 2-2. Para
identificar los terminales de E/S, vea la etiqueta del terminal adecuado en la Figura 2-3.

Jopeaipul |3p os
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Ubicaciones de terminales de E/S

Modelo 3300 6 modelo 3500 Modelo 3300 6 modelo 3500 Modelo 3350 6 modelo 3700
montaje en panel montaje en rack montaje en campo

Terminales de cableado de entrada/salida Terminales de cableado de Terminales de cableado de
entrada/salida entrada/salida
Etiquetas de terminales de E/S
Tarjeta para el modelo 3300 6 Etiqueta para el modelo 3300 Etiqueta para el
modelo 3500 con terminales 6 modelo 3500 con modelo 3350 6
tipo tornillo o para soldar cables de E/S modelo 3700
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Nota: los terminales etiquetados Comm I, Comm 2y Comm 3 no son para cableado de
E/S. Estos terminales son solo para uso interno de Micro Motion.
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Instalacion

2.11.2 Puesta a tierra

Para todos los dispositivos de la serie 3000, los blindajes de los hilos de E/S se deben poner a tierra en

un solo punto. Conecte a tierra los blindajes en el dispositivo remoto, no en el dispositivo de la
serie 3000.

Si estd instalando un dispositivo modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en panel con cables de E/S,
la tierra del bloque de terminales estd disponible para continuacion del blindaje de cable del usuario al
blindaje del cable de E/S. El conector de cable no conecta el blindaje del cable de E/S a la tierra del
chasis. Vea la Figura 2-4.

Jezuawiod ap sauy

Cableado del blindaje para el cable de E/S al dispositivo de campo

Ponga a tierra los blindajes Blogue de terminales Modelo 3300 6 modelo 3500
en un solo punto (en el —
dispositivo remoto, no en el Cable M
dispositivo de la serie 3000) de E/S
L e—se

T~ P VR WA

7— ~o—e-| ’
Blindajes de cable r J:

Tierra de
Terminal marcado =+ / chasis

[eisuj

o
9,
o
5

N

2.11.3 Instalacion de relevadores

Si usted va a instalar un relevador para conectar las salidas discretas del dispositivo de la serie 3000
para controlar dispositivos, vea el Apéndice D para conocer las instrucciones de instalacion.

Las especificaciones para el relevador modelo 3100 (suministrado por Micro Motion) se proporcionan
en el Apéndice C.

2.12 Cableado de comunicacion digital

Si usted utilizard comunicacién digital entre su dispositivo de la serie 3000 y un dispositivo remoto
(v.g., una impresora de boletos, un PLC, un sensor de temperatura o de presién o un PC que tenga
instalado ProLink II), vea el Capitulo 3 para conocer las instrucciones de cableado.

|enbip uoldedIUNWOD
ap uoldeinbu0)
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Instalacion para comunicacion digital

3.1

3.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo instalar el cableado para comunicacién digital entre el dispositivo de la
serie 3000 y un dispositivo remoto. Los dispositivos remotos tipicos son los siguientes:

* Impresora de boletos

*  Cualquier PLC o sistema de control
e PC con ProLink II instalado

* Comunicador de campo 375

* Sensor de temperatura o de presién

e Tri-Loop HART

Nota: Este capitulo no describe la configuracion de la comunicacion digital. Para configurar la
comunicacion digital, vea el Capitulo 13.

Protocolos soportados

La Tabla 3-1 describe el soporte de comunicacién digital proporcionado en el dispositivo de la
serie 3000. La senal HART/Bell 202 esta superpuesta en la salida primaria de mA, mientras que todos
los protocolos RS-485 estdn implementados en un par de terminales dedicados.

Terminales, capas fisicas y protocolos de la serie 3000

Terminales Capa fisica Protocolo

Terminales de la salida primaria de mA Bell 202 HART

Terminales RS-485 RS-485 Modbus
HART
Impresora

3.21 Obtencidn de los componentes

Identifique y obtenga los componentes requeridos de acuerdo a las capas fisicas y protocolos que
usted utilizara.

3.2.2 Convertidor de sefial RS-485

Conversion RS-232 6 USB

Si usted necesita convertir la sefial RS-485 a una sefial RS-232 6 a una sefial USB, se tienen
disponibles convertidores de sefial en Micro Motion (nimero de pieza PLKUSB485KIT o
PLK485KIT). Contacte a Micro Motion para obtener informacién acerca de cémo pedir estos
convertidores.

Manual de configuracién y uso 15
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Instalacion para comunicacién digital

Usted también puede pedir el convertidor de sefial IC521A-F con una impresora de boletos. Contacte
a Micro Motion para obtener el nimero adecuado de ETO (disefiado-para-pedido).

Dependiendo de su dispositivo remoto, es posible que usted también necesite un adaptador de 9 pines
a 25 pines.

Nota: el Adaptador Interfaz de PC para ProLink (PCIA) no se puede utilizar con el dispositivo de la
serie 3000. Debido a que el PCIA no controla la linea “listo para enviar” (RTS), la comunicacion
entre el dispositivo de la serie 3000 y el dispositivo remoto no se puede iniciar.

Otra conversion

Si usted necesita convertir la sefial RS-485 a otra sefial, debe suministrar el convertidor adecuado.

3.2.3 Convertidor de senal Bell 202

Conversion RS-232

Si usted necesita convertir la sefial Bell 202 a una sefial RS-232, como se utiliza en el puerto serial de
un PC, se tienen disponibles convertidores de sefial en Micro Motion (nimero de pieza
PLKUSB202KIT o PLK202KIT). Contacte a Micro Motion para obtener informacién acerca de cémo
pedir estos convertidores.

Es posible que usted también necesite un cable Bell 202 6 un adaptador de 9 pines a 25 pines.

Otra conversion

Si usted necesita convertir la sefial Bell 202 a otra sefial, debe suministrar el convertidor o interfaz
HART adecuados.

3.3 Ajuste de la comunicacion RS-485
Siga los pasos que se indican a continuacién para preparar la comunicacién RS-485 entre el
dispositivo de la serie 3000 y un dispositivo remoto.
1. Ubique e identifique los terminales RS-485 en el dispositivo de la serie 3000. Consulte la
Tabla 3-2 y la Figura 2-2. Ademas, el dispositivo de la serie 3000 tiene una etiqueta o tarjeta
que muestra las designaciones de los terminales de cableado de entrada/salida. Vea la
Figura 2-3.
Nota: los terminales etiquetados Comm I, Comm 2 y Comm 3 no son para cableado de E/S. Estos
terminales son solo para uso interno de Micro Motion.
Terminales de cableado RS-485
L. L. Terminales RS-485
Ubicacién/descripcion
Modelo de los terminales RS-485 A B
Modelo 3300 6 modelo 3500 con Bloque de terminales de cableado de entrada/salida a 32 c32
conectores tipo tornillo o para
soldar
Modelo 3300 6 modelo 3500 con Bloque de terminales de E/S en carril DIN 25 24
cable de E/S
Modelo 3350 6 modelo 3700 Bloque de terminales gris, compartimiento de cableado 12 11
no intrinsecamente seguro
16 Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD



Instalacion para comunicacién digital

2. Usando cable blindado en par trenzado, y un convertidor de sefial si se requiere, conecte el

dispositivo remoto a los terminales de salida RS-485 ubicados en el dispositivo de la >
serie 3000. La longitud maxima del cable entre el dispositivo de la serie 3000 y el dispositivo ﬁ'
remoto es de 1200 metros (4000 ft). a
*  Modelo 3300 6 modelo 3500 con terminales tipo tornillo o para soldar: vea la Figura 3-1 §
*  Modelo 3300 6 modelo 3500 con cables de E/S: vea la Figura 3-2 %
*  Modelo 3350 6 modelo 3700: vea la Figura 3-3 =
3. Agregue resistencia si se requiere.
4. Configure la comunicacién RS-485 como se describe en la Seccién 13.3.
Modelo 3300 6 modelo 3500 con convertidor de sefal RS-485 — Conectores tipo tornillo o para
soldar
Bloque de terminales de
/ entrada/salida =
2
)
8
gl
Para comunicacion a larga distancia, o si el ruido de _ o
una fuente externa interfiere con la sefal, instale una Dispositivo
resistencia de 120 Q, % vatio en cada extremo del lazo remoto

de cableado entre el dispositivo de la serie 3000 y el
convertidor de sefial

Convertidor de sefal
RS-485 a RS-232

RS-485 A

% S

RS-485 B

2 e
4 e
® e
8 e
fo e
2 e
14
16 e
s «
c 20 @
2 e
24 e
20 e
2 e
D e
]

Conexidén de puerto serial
Calibre de conductor de 0,25 mm? (24 AWG) (Con adaptador de 9 pines

a 25 pines si es necesario)

5
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Instalacion para comunicacién digital

Modelo 3300 6 modelo 3500 con convertidor de sefial RS-485 — Cables de E/S

Conexién de puerto serial
(con adaptador de 9 pines a
25 pines si es necesario)

Calibre de conductor

Bloque de terminales de de 0,25 mm? (24 AWG) Convertidor de sefial
entrada/salida RS-485 a RS-232

RS-485 A
| % % U . . o
B T . *

RS-485 B

Dispositivo
remoto

Para comunicacion a larga distancia, o si

el ruido de una fuente externa interfiere con
la sefial, instale una resistencia de 120 Q,

¥2 vatio en cada extremo del lazo de
cableado entre el dispositivo de la serie 3000
y el convertidor de senal

HO00000000000

123456738910111213
1415161718 19202122 232425 -+

Modelo 3350 6 modelo 3700 con convertidor de sefial RS-485

Conexién de puerto serial
(con adaptador de 9 pines
a 25 pines si es necesario)

Bloque de terminales
de entrada/salida

RS-485 to RS-232
signal converter

RS-485 B
Calibre de conductor L e O
de 0,35 mm? (22 AWG) m— . °
RS-485 A
Dispositivo
remoto

Para comunicacion a larga distancia, o si el ruido de
una fuente externa interfiere con la senal, instale una
resistencia de 120 Q, ¥2 vatio en cada extremo del lazo
de cableado entre el dispositivo de la serie 3000 y el
convertidor de sefal
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Instalacion para comunicacién digital

3.4 Ajuste de la comunicacion Bell 202

Siga los pasos que se indican a continuacién para preparar la comunicacion Bell 202 entre el E
dispositivo de la serie 3000 y un dispositivo remoto. 3
o
1. Ubique e identifique los terminales de la salida primaria de mA en el dispositivo de la e
serie 3000. Consulte la Tabla 3-3 y la Figura 2-2. Ademds, el dispositivo de la serie 3000 tiene g
una etiqueta o tarjeta que muestra las designaciones de los terminales de cableado de g
. . N
entrada/salida. Vea la Figura 2-3. o
Terminales de cableado Bell 202
. L Terminales de la salida
Ubicacion/descripcion de los primaria de mA
terminales de la salida primaria
Modelo de mA + -
Modelo 3300 6 modelo 3500 con Bloque de terminales de cableado de c2 az2
conectores tipo tornillo o para entrada/salida
soldar
Modelo 3300 6 modelo 3500 con  Bloque de terminales de E/S en carril DIN 14 15 §
cables de E/S )
o
Modelo 3350 6 modelo 3700 Blogue de terminales gris, compartimiento de 2 1 g.
cableado no intrinsecamente seguro =)

2. Determine si la salida primaria de mA se utilizard para transmitir datos de proceso tanto
analégicos (mA) como digitales HART. Es posible que ya tenga cableado para salida
analdgica.

3. Usando cable blindado en par trenzado, y un convertidor de sefial si se requiere, conecte el
dispositivo remoto a los terminales de salida primaria de mA del dispositivo de la serie 3000.
La longitud maxima del cable entre el dispositivo de la serie 3000 y el dispositivo remoto es
de 1200 metros (4000 ft.

Si la salida se utilizard s6lo para comunicacién digital HART, vea lo siguiente:

*  Modelo 3300 6 modelo 3500 con terminales tipo tornillo o para soldar: Figura 3-4
*  Modelo 3300 6 modelo 3500 con cables de E/S: Figura 3-5

*  Modelo 3350 6 modelo 3700: Figura 3-6

Ademds, se proporcionan los siguientes ejemplos de cableado:

e Uso de las salidas primarias de mA tanto para comunicacion digital como para salida
analdgica (cableado de un solo lazo HART/anal6gico) — vea la Figura 3-7
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* Cableado del dispositivo de la serie 3000 a una red multipunto HART - vea la Figura 3-8
* Cableado para compensacién de presion o de temperatura externa — vea la Figura 3-9
» (Cableado del dispositivo de la serie 3000 a un Tri-Loop HART - vea la Figura 3-10

* (Cableado para compensacion de presion o de temperatura externa con Tri-Loop HART —
vea la Figura 3-11

Nota: el lazo HART no es sensible a la polaridad.

4. La interfaz HART se debe conectar a través de una resistencia de 250-600 €. Agregue
resistencia a la conexion si es necesario.

Jopeaipul |3p os

5. Configure la comunicacién Bell 202 como se describe en la Seccion 13.4.
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Instalacion para comunicacién digital

Modelo 3300 6 modelo 3500 con interfaz HART - Conectores tipo tornillo o para soldar

Calibre de conductor
de 0,25 mm? (24 AWG)

Dispositivo
Resistencia maxima de lazo 600 ) remoto
Resistencia minima de lazo 250 Q

Interfaz HART

N : L

Bloque de terminales . L °
de entrada/salida \

12
14
16
18
20
2
2%
20
2
=
e B

Conexion de puerto serial
(con adaptador de 9 pines
a 25 pines si es necesario)

Modelo 3300 6 modelo 3500 con interfaz HART - Cables de E/S

Conexién de puerto serial
(con adaptador de 9 pines a
25 pines si es necesario)

Calibre de conductor
Bloque de terminales de 0,25 mm? (24 AWG) Interfaz HART
de entrada/salida ™~

Dispositivo
remoto

HOOO000000060

123456738910111213
1415161718 19202122 232425 -+

Resistencia maxima de lazo 600 Q
Resistencia minima de lazo 250 Q
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Instalacion para comunicacién digital

Modelo 3350 6 modelo 3700 con interfaz HART

>
Conexién de puerto serial %
Calibre de conductor de 0,35 mm? (22 AWG) (con adaptador de 9 pines a ]
25 pines si es necesario) %
o
o
3
Interfaz HART 2
/ T &
Resistencia maxima de lazo 600 Q
Resistencia minima de lazo 250 Q Dispositivo
remoto
\ Blogue de terminales
de entrada/salida
5
0l
D
o
90,
O
=S

Cableado de un solo lazo HART/analégico

Resistencia: W 5
¢ Solo analdgico: resistencia maxima de lazo g
| | Sélo analégi istencia maxima de lazo 820 Q 1 @
Dispositivo HART * Sdlo HART o HART/analégico: Dispositivo HART g
(con convertidor - resistencia maxima de lazo 600 Q (con convertidor s
de sefial opcional) - resistencia minima de lazo 250 Q de sefal opcional) 3
Q
— S
+ —
3 Dispositivo HART * 8
(con convertidor — 3
e sefal opciona 1" 3,
2 = de sefal opcional) O
4 « 8
2 12 (2]
s a o
L] - i 3 13 S
©e SO = g
e = Ol 3 ; 14 )
has Q
% a S [ Q =3 5 15 -
e | = O O
1 e w = 6 16
= Bisl =
20 e ~ E o E 7 17
2 e ©| [0 = 8 18
M. S =]
26 e < E © E c
= . ~| Olef - 8
N e N I K %
2 ha + -
3
o
Bloque de terminales para Blogue de terminales para modelo 3300 Bloque de terminales para g
modelo 3300 6 modelo 3500 con 6 modelo 3500 con cables de E/S modelo 3350 6 modelo 3700 )

conectores tipo tornillo o para soldar
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Cableado multipunto HART con transmisores SMART FAMILY™ y una herramienta
de configuracion

Transmisores Se requiere fuente
compatibles de alimentacion de
ProLink Il v2.x, con HART Serie 3000 Transmisores lazo de 24 VCC para
comunicador HART o software SMART FAMILY™ transmisores pasivos
AMS de 420 mA HART
(coninterffaz HART) |  / N
| b
| |
| |
| |
| |
| |
| I
| |
; :
L+ + |
‘ \
| |
|
s/ \\'e 1 = |
| T |
\ |
| |
\ |
| |
| |
! |
|
|

Resistencia méxima de lazo 600 Q |

Resistencia minima de lazo 250 Q ) o o
Nota: para comunicacion HART optima,

asegurese de que el lazo de la salida esté puesto
a tierra de instrumento en un solo punto.

Cableado para compensacidon de presion o de temperatura externa

Resistencia segun
Terminales de la salida la requiera su dispositivo

primaria de mA
A e—2
- |+ Fuente de
Dispositivo de la ] » alimentacion
serie 3000 Dlqusmvo de de CC
presion o de
temperatura _
¢

Resistencia maxima de lazo 600 Q
Resistencia minima de lazo 250 Q
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Cableado para Tri-Loop HART

&

Canal 2
Terminales de la salida
primaria de mA Canal 3
%
\ Canal 1

\

Dispositivo de la | + Fuente de

serie 3000 i alimentacion
% Tri-Loop de CC

HART

| N

Entrada burst

Resistencia maxima de lazo 600 Q
Resistencia minima de lazo 250 Q

Cableado para compensacion de presion o de temperatura externa con Tri-Loop HART

Resistencia segun
la requiera su dispositivo

M re—T
—| |+ Fuente de
i » alimentacion
Dispositivo de de CC
presion o de —
temperatura
Canal 2
Terminales de la salida <
primaria de mA
\ Canal 3
D — Canal 1
:( Fuente de
Dispositivo de la | + alimentacion
serie 3000 de CC
Tri-Loop
%/ HART
4 \
| Entrada burst

Resistencia maxima de lazo 600 Q
Resistencia minima de lazo 250 Q
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Uso del indicador y sistema de menus

Jezuawiod ap sauy

4.1 Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo utilizar el indicador y el sistema de menus de la serie 3000. Utilizando el
indicador, usted puede moverse a través de los menus, configurar la aplicacién, supervisar y controlar
la aplicacion, y realizar tareas de mantenimiento y de diagndstico.

4.2 Puesta en marcha del indicador

5
Cuando se energiza el dispositivo de la serie 3000, automaticamente prueba su indicador. Durante la %
prueba del indicador, la pantalla se obscurece aproximadamente cinco segundos. Después de que se 8.
completa la prueba del indicador: S

1. Se despliega el logo de Micro Motion durante dos o tres segundos.
2. Se despliega una lista de aplicaciones durante dos o tres segundos.
3. El dispositivo entra en modo de operacion:

* Sila aplicacion de lote discreto no estd instalada, se despliega la pantalla de monitor de
procesos, como se muestra en la Figura 4-1.

* Sila aplicacion de lote discreto estd instalada, se despliega la pantalla de proceso de
dosificacién por lotes (vea la Figura 18-1).

Pantalla de monitor de proceso

Barra de
alarmas

54 DEVICE 1 —2
Mass Flow Rate

2.33

g/s

jeubip uoioesiunwos esed uoioeeisu|

Mass Total

485.88
Boton
Security

(seguridad)
/

g
RESET EXIT

VU0 ©

Botén VIEW (ver)
o EXIT (salir)

li->

c
@
o
-3
o
=
=
o
o
Q
o
e

4. Si hay alarmas activas, se desplegard la categoria de alarmas en la barra de alarmas. Para ver,
reconocer o responder a las alarmas, vea el Capitulo 22.
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Uso del indicador y sistema de menis

4.3  Sistemas de meni
La mayoria de las funciones del indicador de la serie 3000 estan organizadas en dos sistemas de
menu:
* El mend Management (gerencia) le permite realizar tareas de configuracién y mantenimiento.
* El menu View (ver) le permite supervisar y controlar el proceso.
Las figuras 4-2 y 4-3 muestran visualizaciones de alto nivel de estos sistemas de mend. Para ver
diagramas de flujo completos de los mends, vea el Apéndice F.
Meni Management
Management
|
Configuration Maintenance Security Language
System Active alarm log Security Language
Inputs Alarm history Passwords
Discrete batch®™ Alarm event log Weights & Measures®
Measurements Batch inventory™"
Outputs Process inventory
Monitoring o Meter fing(lgrprinting(z’ (1) Se muestra sélo si la aplicacion de lote discreto estd instalada.
Digital communication Audit trail (2) Disponible sélo en sistemas con procesador central estandar.
Calibration 3) S tra s6lo si la aplicacion de transf 0 d todi
DiagnOStiCS e I:I’ll;leS ra solo St ta aplicacion de transjerencia de custoaia
Meter verification® estd instalada.
(4) Disponible solo en sistemas con procesador central mejorado,
y solo si se compro la opcion de verificacion del medidor.
Menu View
View
Active alarm Preset Process Density Applications
log selections" totalizers curves®? list
Process Batch Diagnostic LCD
monitoring inventory monitor options
(1) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto esta instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
26 Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD



Uso del indicador y sistema de menis

Para entrar a los menus:

» Para entrar al sistema de mend Management, presione el botén Security. El botén Security
estd en la esquina inferior derecha del indicador, marcado con un icono de candado (vea la
Figura 4-1). Es posible que usted tenga que introducir una contrasefla (vea la siguiente
seccion).

* Para entrar al sistema de menu View, presione el botén VIEW o EXIT (vea la Figura 4-1).

4.3.1 Acceso a las funciones del menii Management

Usted puede utilizar el boton Security para tener acceso a las funciones del meni Management desde
cualquier punto de los mentis de la serie 3000. Cuando se presiona el botén Security:

* Sila seguridad estd inhabilitada, se mostrard el mend Management inmediatamente. Vea la
Figura 4-4. Por omisidn, la seguridad estd inhabilitada.

* Si se ha habilitado la seguridad, se le pedird que introduzca una contrasefia. Vea la Figura 4-5.
Existen dos contrasefias:

- La contrasefa de configuracién permite el acceso a todas las funciones. Cuando se
introduce, se muestra el mend Management.

- La contrasefia de mantenimiento permite el acceso a las funciones de mantenimiento.
Cuando se introduce, se muestra el mend Maintenance.

Ambas contrasefias constan de una secuencia de cuatro pulsaciones de botén de control del cursor.
Para introducir una contrasefia:

1. Presione los cuatro botones de control del cursor en la secuencia correcta.
2. Presione SEL.

Para configurar y habilitar la seguridad, vea el Capitulo 5.

Presionar el botdn Security desde la pantalla de supervision del proceso — Seguridad
inhabilitada

5¢ DEVICE 1 —2
Mass Flow Rate

2.33

g/s

DEVICE 1

Configuration

Maintenance
Security
Language

Mass Total
485.88

g
PRINT RESET EXIT

>
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Uso del indicador y sistema de menis

4.4

28

Presionar el botdn Security desde la pantalla de supervision del proceso — Seguridad

hahilitada

5¢ DEVICE 1 —2
Mass Flow Rate

2.33

g/s
Mass Total
485.88

g
PRINT RESET EXIT

4.3.2 Atajos

Enter Password

HELP EXIT

Q-

Desde cualquier punto en el sistema de menus, usted puede:

* Regresar al meni Management (si la seguridad estd inhabilitada) o a la pantalla de entrada de
la contrasefia (si la seguridad estd habilitada) presionando el botén Security, como se describe

en la seccion anterior.

* Regresar a la pantalla de operacién presionando el botén Security, luego presionando el botén

EXIT.

Utilizacion de los hotones de funciones

Los botones ubicados en la parte inferior del indicador son botones de funciones. Las funciones que
se realizan con los botones varian, dependiendo de la pantalla y del estado actual de la aplicacién.
La funcién asignada actualmente al botén siempre se despliega en la pantalla, por encima del boton.
Los botones a veces son conocidos como F1, F2 y F3. Vea la Figura 4-6.

Nota: los botones izquierdo y derecho de control del cursor también se pueden utilizar como botones

de funciones. Vea la Figura 4-6.

Si se muestra un cursor en el indicador, la accién que realiza el botén de funciones se aplica al
elemento donde se encuentra el cursor. Antes de presionar un botén de funciones, asegurese de que el
cursor esté ubicado correctamente. Vea la Seccién 4.5.
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Botones de funciones

ALARMS Botdn de funciones F3

DEVICE 1

Configuration
Maintenance
Security
Language

Botdn de funciones F1

Jezuawiod ap sauy

lii>
eisuj

uoloe,

I— Boton de funciones F3

VIEW Acceso al menu View

EXIT Salir al menu anterior o cancelar un cambio
NO Cancelar la accion

PREV Regresar a la pantalla anterior

ABORT * Abortar el ajuste del cero del sensor
e Abortar la calibracion

Boton de funciones F2

HELP Mostrar una pantalla de ayuda
RESUME Reanudar un lote que ha sido detenido
RESET Poner a cero el total

PRINT Imprimir un boleto

NEXT Avanzar a la siguiente pantalla
ACKALL Reconocer todas las alarmas

RESET-T Completar la transaccion actual de transferencia de custodia

Boton de funciones F1

jeubip uoioesiunwos esed uoioeeisu|

START Iniciar lote o los totalizadores
STOP ¢ Parar totalizadores
¢ Parar lote antes de alcanzar el objetivo (el lote se puede reanudar)
END Terminar lote antes de alcanzar el objetivo (el lote no se puede reanudar)
RESET Poner a cero el total
SEL Seleccionar el elemento resaltado del menu
CHG Hacer un cambio al elemento resaltado del menu
SAVE Guardar un cambio c
YES Proceder con la accién 3
ACK Reconocer un mensaje de alarma 3
PRINT Imprimir un boleto -
CLEAR Reiniciar el indicador de vuelta a cero (R) para el inventario de %-
transferencia -]
o
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4.5

4.6

30

Utilizacion de los hotones de control del cursor

Los botones de control del cursor mueven el cursor a través de los menus del indicador. En los menus,
el cursor es una barra resaltada de color invertido.

» Utilice los botones Arriba y Abajo para ubicar el cursor en el elemento de mend que usted
quiere seleccionar o cambiar.

e  Después de ubicar el cursor en el elemento de menu deseado, presione SEL o CHG, o el bot6n
Derecha, para seleccionar o cambiar el elemento.

451 Seleccion en una lista

Para listas enumeradas, al presionar CHG se desplegard una pantalla separada de la cual usted puede
escoger la opcién deseada. En esa pantalla:

* Presione SAVE para guardar el cambio y regresar a la pantalla anterior, o

* Presione EXIT o el botén Izquierda para regresar a la pantalla anterior sin guardar.

45.2 Cambio del valor de una variable

Si usted necesita cambiar el valor de una variable, el cursor aparece como una linea debajo de un
caracter en el valor actual.

e Sila variable tiene un valor de Yes o No, todos los botones de control del cursor cambian entre
las dos opciones.

* Si la variable tiene un valor numérico o de caracter, presione los botones de control del cursor
Arriba y Abajo para incrementar o reducir el valor del caracter en el cursor.

* Sila variable tiene mds de un digito o caracter, presione los botones de control del cursor
Izquierda y Derecha para mover el cursor al caracter siguiente o anterior.

Cuando el valor sea correcto, presione SAVE.

Presione EXIT para regresar a la pantalla anterior sin guardar.

4.5.3 Ejemplo de control del cursor

La Figura 4-7 muestra una secuencia de configuracién tipica que involucra un elemento de mend y
una variable. Al presionar HELP aparece una pantalla con ayuda para el elemento que estd en el
Cursor.

4.5.4 Monitor de proceso

En el monitor de proceso, utilice los botones de control del cursor Izquierda y Derecha para
desplazarse de una pantalla a la pantalla siguiente o anterior. Existen cinco pantallas.

* Presione el boton Derecha para desplazarse a la siguiente pantalla.
* Presione el botén lzquierda para desplazarse a la pantalla anterior.

* Para asignar variables a cada pantalla del monitor del proceso, vea el Capitulo 12.

Notacion cientifica

La notacidn cientifica se utiliza para desplegar valores que contienen mds digitos de lo que el
indicador puede mostrar, o que exceden la precision del tipo de datos de punto flotante. Por ejemplo,
el valor 1234000.000 apareceria como 1.234E6 6 1.234+6.
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Botones de control del cursor

Elemento de menu

Indica elementos
disponibles para
desplazarse

La selecciéon
actual esta
resaltada

Variable

La seleccién
actual esta
subrayada

Monitor de proceso

Manual de configuracién y uso

Density

\:

Density Units

g/cm3

Density Damping

0.005000 g/cm3
Slug Low Limit
0.005000 g/cm3

HELP EXIT

Density
{
Density Units
g/cm3
Density Damping
1.7 sec
0.005000 g/cm3
ug Low Limit
0.005000 g/cm3

SAVE HELP EXIT

5¢ DEVICE 1 —2
Mass Flow Rate

2.33
g/s

Mass Total
485.88

g
PRINT RESET EXIT

EXIT

Qs

Mover el cursor hacia arriba/
Desplazarse hacia arriba

—— SELECT

Mover el cursor hacia abajo/
Desplazarse hacia abajo

Mover el cursor a la izquierda

lik->

Incrementar el valor en el cursor

o cambiar entre YES y NO

Mover el cursor a la derecha

Reducir el valor en el cursor o

cambiar entre YES y NO

Desplazarse a la pantalla anterior

% Desplazarse a la pantalla siguiente

4
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Configuracion de la seguridad y del idioma

5.1

9.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo configurar la seguridad y seleccionar el idioma para el indicador de la
serie 3000. Los pardmetros de seguridad e idioma se muestran en las Figuras 5-1 y 5-2.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccion 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del transmisor.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del transmisor.

Meni Security

Utilice el menu Security, que se muestra en la Figura 5-1, para tener acceso a la seguridad y
contrasefias y configurarlas. Se tiene acceso al menu Security a través del mend Management, como
se describe en el Capitulo 4.

Para configurar la seguridad para aplicaciones de pesos y medidas (transferencia de custodia), vea el
Capitulo 14.

Manual de configuracién y uso
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Configuracion de la seguridad y del idioma

Meni Security

Security
r————-—-- .| r— — J - — — 1
Security Passwords | Weights & Measures® | | Alarm log®® I
| (veael Capitulo 14) | | (veael Capitulo 14) |
L — — — — — — | L — — — — — — |
Enable security Maintenance Configuration
Write protect(" * Press 1 * Press 1
Totalizer reset" * Press 2 * Press 2
* Press 3 * Press 3
* Press 4 * Press 4

5.3

34

(1) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de custodia no estd instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada.
(3) Se muestra solo si World Area esta configurada a OIML.

Securidad
La seguridad se puede utilizar para las siguientes tres funciones:
* Para controlar el acceso al menti Management
»  Para proteger contra escritura la configuracién del dispositivo de la serie 3000

* Para controlar la manera en que los totalizadores e inventarios del proceso pueden ponerse a
cero

Nota: si se implementa la transferencia de custodia, las funciones de proteccion contra escritura y de
puesta a cero de los totalizadores son manipuladas por la aplicacion de transferencia de custodia, y
no estan disponibles aqui. Vea el Capitulo 14.

Nota: si se implementa la transferencia de custodia (OIML), usted también puede definir una
contraseria de registro de alarmas para controlar el acceso al registro de alarmas activas, al registro
de eventos de alarmas y al historial de alarmas. Vea el Capitulo 14.

9.3.1

El acceso al meni Management se puede controlar con dos contrasefias:

Acceso al meni Management

* La contrasefia de configuracién permite el acceso a todos los mends Management

* La contrasefia de mantenimiento permite el acceso a la porcién Maintenance del sistema de
mends Management

Cuando se presiona el botén Security (vea la Seccién 4.3.1):

* Sila seguridad estd habilitada, se le pedira que introduzca una contraseiia. Dependiendo de la
contrasefia que usted introduzca, se muestra el mend Management o el mend Maintenance.

* Sila seguridad estd inhabilitada, se muestra el menti Management inmediatamente.

Las contrasefias configuradas se almacenan incluso si se inhabilita la seguridad, para que usted las
pueda volver a habilitar en cualquier momento.
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9.4

No es posible activar sélo la contrasefia de configuracién o sélo la contrasefia de mantenimiento.
Para habilitar la seguridad para el meni Management, establezca Enable Security a Enable.
Para inhabilitar la seguridad para el mend Management, establezca Enable Security a Disable.

Las contrasefias son una combinacién de cuatro pulsaciones de botones, usando sélo cualquiera de los
cuatro botones de control del cursor: Arriba, Abajo, lzquierda y Derecha.

Para establecer una contrasefia:

1. Utilice el ment para seleccionar la contrasefia que estd definiendo.

2. Para Press 1 a Press 4, especifique cudl botén de control del cursor se debe presionar.
Para introducir una contrasefia:

1. Presione los cuatro botones de control del cursor en la secuencia correcta.

2. Presione SEL.

5.3.2 Proteccidn contra escritura de la configuracion del dispositivo

Cuando el dispositivo estd en modo de proteccién contra escritura, los datos de configuracion
almacenados en el dispositivo y en el procesador central no pueden ser cambiados hasta que se
inhabilite el modo de proteccidn contra escritura.

Para habilitar la proteccién contra escritura, establezca Write Protect a Enable.

Para inhabilitar la proteccién contra escritura, establezca Write Protect a Disable.

Nota: si la proteccion contra escritura estd habilitada, los totalizadores de proceso no se pueden
poner a cero a menos que el caudal sea cero.

5.3.3 Control de la puesta a cero de los totalizadores e inventarios de proceso

Esta caracteristica le permite especificar los métodos que se pueden utilizar para poner a cero los
totalizadores y los inventarios de proceso:

* No Reset — No se puede poner a cero usando el indicador ni comunicacién remota (v.g.,
ProLink II o una herramienta HART o Modbus).

* Display Only — Se puede poner a cero s6lo mediante el indicador del dispositivo de la
serie 3000.

* Remote Only — Se puede poner a cero s6lo mediante comunicacion remota (v.g., ProLink II o
una herramienta HART o Modbus).

» Display & Remote — Se puede poner a cero utilizando cualquier método de comunicacion.

Para conocer las definiciones de totalizadores de proceso, inventarios de proceso y otros tipos de
totalizador e informacion adicional sobre la gestion de totalizadores e inventarios, vea el Capitulo 20.

Menii Language

Utilice el mend Language, que se muestra en la Figura 5-2, para tener acceso a los pardmetros de
idioma y configurarlos. Se tiene acceso al menu Language a través del mend Management, como se
describe en el Capitulo 4.

El idioma configurado se utilizard para todas las pantallas de la serie 3000. El indicador cambia
inmediatamente.
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Configuracion de la seguridad y del idioma

Menu Language

Language
|
Language

Language list

Su eleccion de idioma afecta la notacion utilizada para varias unidades. Si se selecciona English, se
utiliza la notacién inglesa. Si se selecciona French o German, se utiliza la notacién europea.
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6.1

6.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica como configurar los datos del sistema. Los pardmetros del sistema se muestran
en la Figura 6-1.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccion 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

Meni System

Utilice el menu System, que se muestra en la Figura 6-1, para tener acceso a los pardmetros del
sistema y configurarlos. Puede entrar al menu System a través de la opcion Configuration del menu
Management. Para entrar al mend Management, vea el Capitulo 4.

Meni System

System
Tag Time Date Alarm severity
Hour Day Electronics alarms
Minute Month Process alarms
Second Year Sensor alarms™"
Configuration alarms

(1) Se muestra solo si usted configura un transmisor modelo 3500 6 modelo 3700.
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Configuracion de los datos del sistema

6.3 Parametros del sistema

Los pardmetros del sistema se definen en la Tabla 6-1.

Parametros del sistema

Variable Predefinido  Descripcion
Tag (etiqueta)™ Device 1 ¢ Introduzca hasta 8 digitos y/o caracteres que identifiquen esta plataforma en
(dispositivo 1) forma unica

e La etiqueta aparecera en las pantallas de operacion

Time (hora) Hora actual Introduzca 2 digitos para horas, 2 digitos para minutos y 2 digitos para
segundos

Date (fecha) Fecha actual Introduzca 4 digitos para el afio, un cédigo de caracter para el mes y 2 digitos
para el dia

(severidad de alarma) Seleccione la alarma que sera re-clasificada. Vea la Seccién 6.3.1, a

continuacion.

(1) Esta etiqueta también se conoce como la etiqueta HART o la etiqueta de software. No es la direccion de sondeo (polling address)
HART (también llamada direccion de esclavo HART). Para configurar la direccion de sondeo HART, vea la Seccion 13.4.

6.3.1 Severidad de alarma

Las alarmas se clasifican en cuatro categorias. Dentro de cada categoria, las alarmas se clasifican en
tres niveles de severidad. El nivel de severidad controla el comportamiento del dispositivo cuando
ocurre la condicién de alarma. Vea la Tabla 6-2.

Niveles de severidad de alarma

Nivel de severidad Accion del dispositivo

Fault (fallo) Si ocurre esta condicién, se generara una alarma y todas las salidas toman sus niveles de
fallo predeterminados. Vea el Capitulo 8.

Informational (informativa) Si ocurre esta condicion, se generara una alarma pero los niveles de salida no son
afectados.

Ignore (ignorar) Si ocurre esta condicion, no se generard alguna alarma (no se agrega entrada al registro de
alarmas activas).

Algunas alarmas se pueden reclasificar. Por ejemplo:

* El nivel de severidad predeterminado para la Alarma A020 (faltan factores de calibracién) es
Fault (fallo), pero usted lo puede volver a configurar a Informational (informativa) o Ignore
(ignorar).

* Elnivel de severidad predeterminado para la Alarma A102 (sobrerrango de la bobina drive) es
Informational, pero usted lo puede volver a configurar a Ignore (ignorar) o Fault (fallo).

Si una alarma se puede re-clasificar, se asigna la funcién CHG al bot6n F1. Si una alarma no se puede
reclasificar, el botén F1 permanece sin asignacion. Los listados de alarma de la Seccién 22.7 también
proporcionan informacidn sobre cudles alarmas se pueden reclasificar.
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Configuracion de las entradas

7.1

1.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo configurar las entradas. Las entradas incluyen todos los pardmetros de
software que se muestran en las figuras 7-1y 7-2.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccion 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

Menii Inputs

Utilice el menu Inputs, que se muestra en las Figuras 7-1 y 7-2, para tener acceso a los pardmetros de
entradas y configurarlos. Puede entrar al ment Inputs a través de la opcion Configuration del menu
Management. Para entrar al mend Management, vea el Capitulo 4.

Usted realizard lo siguiente:

*  Configuracion de los parametros del procesador central:
- Habilitacién o inhabilitacion de las entradas del procesador central
- Configuracién de las variables de proceso
- Configuracién de los datos de calibracién del sensor
- Configuracién de la informacién del sensor
- Asignacién de entradas discretas a acciones

*  Configuracion de la entrada de frecuencia

* Configuracién de las entradas discretas

» Configuracién de las entradas externas

* Habilitacion de la compensacion la optimizacién LD

Nota: si esta configurando un controlador modelo 3300 6 modelo 3350, los parametros del
procesador central y los parametros de entradas externas no se muestran. Para asignar una entrada
discreta a una accion en estas plataformas, use el menu de entrada de frecuencia que se muestra en
la Figura 7-2.
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Configuracion de las entradas

Menu Inputs — Parametros del procesador central

Inputs

| I'__J___'I

Core processor(" | Otras entradas |
| VealaFigura7-2 |

L — — — — — 4
| | | | |
Enable/ Configure Sensor cal data Sensor Discrete inputs

Disable process var information

Flow variables Density T-Series Setup ¢ Sensor model no.

* Flow damping

¢ Flow direction

¢ Mass units

* Mass low flow cutoff
* \olume flow type

* Volume units®

* Density units

¢ Density damping
* Density cutoff

¢ Slug low limit

* Slug high limit

¢ Slug duration

¢ Sensor serial no.
¢ Sensor material
* Sensor flange

e Sensor liner

« Std gas volume units®
* Std gas volume

cutoff®® * Start zero
* Std gas density® * Reset mass total
« Vol low flow cutoff® * Reset volume total
* Special mass units Yes No * Reset API cor vol tot®
* Special volume units® * FCF * Flow cal * Reset ED std vol tot®©
* Special gas std units® *FTG * D1 * Reset ED net mass to®
*FFQ * D2 * Reset ED net vol tot®
* D1 * K1 * Reset all totals
e D2 e K2 * Start/stop all totals
Temperature *D3 *FD « Start meter verify™
* Temperature units D4 * Dens temp coeff
* Temperature damping o K1 * Temp. cal factor
e K2 * Mass factor
* K3 * Density factor
* K4 * Volume factor
*FD
DT
* DTG
* DFQ1
* DFQ2 Optimizacién LD
* Temp. slope
* Temp. offset
* Mass factor
* Density factor
* Volume factor

(1) Se muestra solo si usted configura un transmisor modelo 3500 6 modelo 3700.

(2) Se muestra solo si Volume Flow Type = Liquid Volume.

(3) Se muestra solo si Volume Flow Type = Gas Standard Volume.

(4) Se muestra solo en sistemas que tengan el procesador central mejorado.

(5) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera esta instalada.

(6) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.

(7) Se muestra sélo si la verificacion inteligente del medidor (Smart Meter Verification) estd instalada.
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Menu Inputs - Entrada de frecuencia, entrada discreta, entradas externas

Inputs

ewolp! |9p A pepunbas
e| ap ugideinbiyuo)n

r— — J — — —
| Entradas del | Frequency input
procesador central |
L _Veila_l-flg_ura_7-1_ 3
Flow rate units Scaling method Reset all totals™ Start/Stop all totals”
(2
Qo
52
Sa@
Frequency=flow Pulses/unit Units/pulse None =
* Frequency * Pulses/unit * Units/pulse Discrete input 1 (]
* Flow * K-factor * K-factor Discrete input 2 » o
* K-factor o=
oo
30
oo
]
Discrete inputs External inputs®
o
Discrete input1 | 2 Polling variable 1| 2 %
=
[=
o
9,
. . O
Polarity * Polling control =
* Polling variable >
* External tag =
* Pressure compensation®® 7]
* Pressure units® )
(1) Se muestra solo si usted configura un controlador modelo 3300 6 modelo 3350. * Flow factor(3) =
(2) Se muestra solo si usted configura un transmisor modelo 3500 6 modelo 3700. * Density faCtO(‘;f)a) 3
(3) Se muestra solo si la variable Polling se establece a Pressure. * Cal pressure 2
(4) Se muestra solo si la variable Polling se establece a Temperature * External temperature
Stra solo & se e P : compensation®

7.3 Configuracion de los parametros del procesador central
Los pardmetros del procesador central incluyen:
* Entradas del procesador central
e Variables de proceso
* Datos de calibracion del sensor

¢ Informacion del sensor
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Configuracion de las entradas

7.3.1 Habilitacion e inhabilitacion de las entradas del procesador central

Las entradas del procesador central estan habilitadas por omisién. Al inhabilitar el procesador central,
usted inhabilita todas las sefiales de entrada y alarmas del procesador central. Es posible que se desee
inhabilitarlas mientras usted esté conectando el sensor, o si estd utilizando sélo la entrada de
frecuencia para medir caudal.

La Tabla 7-1 describe las opciones de entrada del procesador central.

Habilitacion e inhabilitacion de entradas y alarmas

Variable Predeterminado Descripcion

Enable core processor Yes (si) Si se establece a No:

(habilitar procesador e La plataforma no utilizara las sefiales de entrada provenientes del
central) sensor para medir caudal, densidad o temperatura.

e La plataforma no producira las siguientes alarmas: en calentamiento
(en preparacion), calibracion en progreso, sobrerrango de la ganancia
de la bobina drive, sobrerrango de temperatura, fallo de temperatura,
fallo del sensor, fallo del transmisor, sobrerrango de densidad, fallo de
densidad, sobrerrango de caudal masico, sobrerrango de volumen, fallo
de calibracion, calibracion completa, calibracion cancelada, fallo de
RTD, se requiere caracterizacion, slug flow, timeout de slug®.

(1) Para mas informacion acerca de las alarmas, vea el Capitulo 22.
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71.3.2 Configuracion de las variables de proceso

Las variables de proceso incluyen caudal masico, caudal volumétrico, densidad y temperatura. Para
cada variable de proceso, se pueden configurar varios parametros.

Parametros de caudal masico y caudal volumétrico

Los pardmetros de caudal mésico y caudal volumétrico se muestran y se definen en la Tabla 7-2.
Usted puede configurar el transmisor para medir caudal volumétrico de liquido o caudal volumétrico
estandar de gas, dependiendo del ajuste de Volume Flow Type (tipo de caudal volumétrico).

En la Tabla 7-3 se proporcionan detalles acerca del pardmetro Flow Direction (direccién de caudal).
Las unidades para los pardmetros de caudal masico y caudal volumétrico se muestran en las Tablas
7-4 a 7-6. Las unidades especiales para masa y volumen se definen y se describen en la seccién
titulada Unidades especiales mas adelante en este capitulo.
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Parametros de caudal

Variable Predeterminado

Descripcion

Flow damping 0,8 seg
(atenuacion de caudal)

* La atenuacion filtra el ruido o los efectos de los cambios rapidos en el
caudal sin afectar la precision de la medicion. Vea la seccion titulada
Atenuacion mas adelante en este capitulo. Para aplicaciones de gas,
Micro Motion recomienda un valor de atenuacién de caudal minimo de
2,56 segundos. El rango es 0,0-51,2 segundos.

e Las salidas de miliamperios tienen un parametro de atenuacion
adicional. Vea la Seccion 8.4.4.

Flow direction Forward (directo)
(direccion de caudal)

* Controla la manera como el caudal que pasa a través del sensor
afectara las salidas y los totalizadores.

¢ Para el efecto de direccidon de caudal sobre las salidas de mA, vea la
Figura 7-3 si el valor de 4 mA de la salida de mA se establece a0, y
vea la Figura 7-4 si el valor de 4 mA de la salida de mA se establece a
un valor negativo. Para un andlisis de estas figuras, vea los ejemplos
que siguen a las figuras. Para informacion sobre cémo establecer el
valor de 4 mA, vea la Seccion 8.4.4.

* Para el efecto de la direccion de caudal sobre las salidas de
frecuencia, totalizadores, y valores de caudal que se transmiten
mediante comunicacion digital, vea la Tabla 7-3.

Mass units g/s
(unidades de masa)

» Seleccione la unidad deseada de caudal masico. Vea la Tabla 7-4.

¢ Las salidas de caudal masico y los indicadores mostraran el caudal
masico en la unidad seleccionada. El totalizador e inventario de masa
usaran la unidad de masa correspondiente.

Mass low flow cutoff 0.00000 g/s
(cutoff inferior de caudal

¢ Introduzca el caudal masico por debajo del cual las salidas de caudal
masico y los indicadores mostraran caudal cero. Vea la seccion

masico) titulada Cutoffs mas adelante en este capitulo.
e Las salidas de miliamperios tienen un parametro de cutoff adicional.
Vea la Seccion 8.4.4.
Volume flow type Liquid * Seleccione el tipo deseado de caudal volumétrico.
(Tipo de caudal - Si selecciona Liquid, sélo las unidades de volumen de liquido estan

volumétrico)

disponibles para medicion
- Si selecciona Gas, sdlo las unidades de volumen estandar de gas
estan disponibles para medicion. Vea la seccion titulada Caudal
volumétrico estandar de gas y densidad estandar.
* Si usted utiliza la aplicacién de densidad mejorada o la aplicacion de
medicion en la industria petrolera, seleccione Liquid.

Volume units® /s
(unidades de volumen)

* Seleccione la unidad deseada de caudal volumétrico de liquido. Vea la
Tabla 7-5. El totalizador e inventario de volumen de liquido usaran la
unidad de volumen correspondinte.

Volume low flow cutoff™  0.00000 I/s
(cutoff inferior de caudal
volumétrico)

e Introduzca el caudal volumétrico liquido por debajo del cual las salidas
de caudal volumétrico y los indicadores mostraran caudal cero. Vea la
seccion titulada Cutoffs mas adelante en este capitulo.

L as salidas de miliamperios tienen un parametro de cutoff adicional.
Vea la Seccidn 8.4.4.

Standard gas volume SCFM
units®

(unidades de volumen

estandar de gas)

* Seleccione la unidad deseada de caudal volumétrico estandar de gas.
Vea la Tabla 7-6. El totalizador e inventario de volumen estandar de
gas usaran la unidad de volumen correspondiente.

Standard gas volume 0.0000 SCFM
cutoff@@

(cutoff de volumen

estandar de gas)

¢ Introduzca el caudal volumétrico por debajo del cual las salidas de
caudal volumétrico y los indicadores mostraran caudal cero. Vea la
seccidn titulada Cutoffs mas adelante en este capitulo.

* Las salidas de miliamperios tienen un parametro de cutoff adicional.
Vea la Seccidn 8.4.4.

Standard gas density®  0.10000 g/cm?®
(densidad estandar de
gas)

¢ Introduzca la densidad estandar del gas que va a medir. Vea la seccion
titulada Caudal volumétrico estandar de gas y densidad estandar

(1) Se muestra solo si Volume Flow Type = Liquid.

(2) Se muestra solo si Volume Flow Type = Gas Standard.
(3) Disponible en sistemas que tengan el procesador central mejorado.
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Configuracion de las entradas

Efecto de la direccion

de caudal sobre las salidas de mA: valorde 4 mA=0

20
<
1S
o 12
©
]
o
% 4
X 0 X
Caudal/ \Caudal
inverso!" directo®
Caudal cero

Parametro de direcciéon de caudal:
e Soélo directo

20 20
< <
€ €
o 12 o 12
© ©
© ©
© ©
c‘nu 4 c‘nu 4
-X 0 X X 0 X
Caudal/ \Caudal Caudal/ \Caudal
inverso" directo® inverso" directo®
Caudal cero Caudal cero
Parametro de direccion de caudal: | Parametro de direccion de caudal:
¢ Soélo inverso ¢ Valor absoluto
* Negado/Sdlo directo ¢ Bidireccional

* Negado/Bidireccional

Configuracion de las salidas de mA:
e Valorde 20 mA =x

e Valorde4 mA=0

Para establecer los valores de 4 mA
y 20 mA, vea la Seccién 8.4.4.

(1) Fluido de proceso fluyendo en direccion opuesta a la indicada por la flecha de
direccion de caudal ubicada en el sensor.

(2) Fluido de proceso fluyendo en la misma direccion que la indicada por la flecha
de direccion de caudal ubicada en el sensor.

Efecto de Ia direccion de caudal sobre las salidas de mA: valorde 4 mA< 0

20
<
S
o 12
©
©
=
© 4
n
Caudal/ \Caudal
inverso® directo®

Caudal cero

Parametro de direccion de caudal:
¢ Soélo directo

20 20 | |
< < | |
1S 1S \ \
S 12 g 12T :
] © I | I
% % I | I
8 g 4| 1
w0 %
Caudal/ \Caudal Caudal/ \Caudal
inverso" directo® inverso'" directo®
Caudal cero Caudal cero

Parametro de direccion de caudal: | Parametro de direccion de caudal:
¢ Soélo inverso ¢ Valor absoluto

* Negado/Sdlo directo * Bidireccional

* Negado/Bidireccional

Configuracion de las salidas de mA:
e Valor de 20 mA = x

e Valor de 4 mA = —x

e x<0

Para establecer los valores de 4 mA
y 20 mA, vea la Seccién 8.4.4.
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(1) Fluido de proceso fluyendo en direccion opuesta a la indicada por la flecha de
direccion de caudal ubicada en el sensor.

(2) Fluido de proceso fluyendo en la misma direccion que la indicada por la flecha
de direccion de caudal ubicada en el sensor.
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Ejemplo 1 Configuracién:
e Direccion de caudal = Sélo directo
e Salida de mA: 4 mA =0 g/s; 20 mA =100 g/s
(Vea la primera grafica en la Figura 7-3.)

Como resultado:

ewolp! |9p A pepunbas
e| ap ugideinbiyuo)n

e Bajo condiciones de caudal inverso o caudal cero, la salida de mA
es de 4 mA.

e Bajo condiciones de caudal directo, hasta un caudal de 100 g/s,
la salida de mA varia entre 4 mA y 20 mA en proporcién al
(valor absoluto del) caudal.

* Bajo condiciones de caudal directo, si el (valor absoluto del)
caudal es igual a 100 g/s o excede este valor, la salida de mA sera
proporcional al caudal hasta 20,5 mA, y se quedara en el mismo
nivel de 20,5 mA a mayores caudales.

Ejemplo 2 Configuracién:
e Direccion de caudal = Sélo inverso
e Salidade mA: 4 mA =0 g/s; 20 mA =100 g/s
(Vea la segunda grafica en la Figura 7-3.)
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Como resultado:

* Bajo condiciones de caudal directo o caudal cero, la salida de mA
es de 4 mA.

e Bajo condiciones de caudal inverso, hasta un caudal de 100 g/s,
la salida de mA varia entre 4 mA y 20 mA en proporcion al valor
absoluto del caudal.

* Bajo condiciones de caudal inverso, si el valor absoluto del caudal
es igual a 100 g/s o excede este valor, la salida de mA sera
proporcional al valor absoluto del caudal hasta 20,5 mA, y se
quedaréa en el mismo nivel de 20,5 mA a mayores valores
absolutos
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Ejemplo 3

Configuracion:

e Direccion de caudal = Sélo directo

e Salida de mA: 4 mA =—-100 g/s; 20 mA = 100 g/s
(Vea la primera grafica en la Figura 7-4.)

Como resultado:
e Bajo condiciones de caudal cero, la salida de mA es de 12 mA.
e Bajo condiciones de caudal directo:

- Hasta un caudal de 100 g/s, la salida de mA varia entre 12 mA
y 20 mA en proporcion al (valor absoluto del) caudal.

- Si el (valor absoluto del) caudal es igual a 100 g/s o excede
este valor, la salida de mA es proporcional al caudal hasta
20,5 mA, y se quedara en el mismo nivel de 20,5 mA a
mayores caudales.

e Bajo condiciones de caudal inverso:

- Hasta un caudal de 100 g/s, la salida de mA varia entre 4 mA
y 12 mA en proporcion inversa al valor absoluto del caudal.

- Si el valor absoluto del caudal es igual a 100 g/s o excede este
valor, la salida de mA es inversamente proporcional al caudal
hasta 3,8 mA, y se quedara en el mismo nivel de 3,8 mA a
mayores valores absolutos.
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Efecto de la direccidn de caudal sobre las salidas de frecuencia, salidas discretas, totalizadores
comunicacion digital

Caudal directo”

Valor de direccion Salidas de Totales de Valores de caudal via
de caudal frecuencia Salidas discretas® caudal comunicacion digital
Solo directo Se incrementan  OFF Se incrementan Positivo
Sélo inverso OHz OFF Sin cambio Positivo
Bidireccional Se incrementan  OFF Se incrementan Positivo
Valor absoluto Se incrementan  OFF Se incrementan Positivo®
Negado/Sélo directo Cero® ON Sin cambio Negativo
Negado/Bidireccional Se incrementan  ON Disminuyen Negativo
Caudal cero

Valor de direccion Salida de Totales de Valores de caudal via
de caudal frecuencia Salidas discretas caudal comunicacion digital
Todos 0 Hz OFF Sin cambio 0

Caudal inverso®
Valor de direccion Salidas de Totales de Valores de caudal via
de caudal frecuencia caudal comunicacion digital
Solo directo 0 Hz ON Sin cambio Negativos
Sélo inverso Se incrementan  ON Se incrementan Negativos
Bidireccional Seincrementan  ON Disminuyen Negativos
Valor absoluto Se incrementan  OFF Se incrementan Positivos®
Negado/Sélo directo Se incrementan  OFF Se incrementan Positivos
Negado/Bidireccional Se incrementan  OFF Se incrementan Positivos

(1) Fluido de proceso fluyendo en la misma direccion que la indicada por la flecha de direccion de caudal ubicada en el sensor.
(2) Se aplica solo si la salida discreta ha sido configurada para indicar la direccion de caudal. Vea la Seccion 8.3.2.

(3) Consultar los bits de estatus de comunicacion digital para ver una indicacion de si el caudal es positivo o negativo.

(4) Fluido de proceso fluyendo en direccion opuesta a la indicada por la flecha de direccion de caudal ubicada en el sensor.

Unidades de caudal masico

Unidad Etiqueta de software
Gramos por segundo als
Gramos por minuto g/min
Gramos por hora g’hr
Kilogramos por segundo kg/s
Kilogramos por minuto kg/min
Kilogramos por hora kg/hr
Kilogramos por dia kg/day
Toneladas métricas (1000 kg) por minuto t/min
Toneladas métricas (1000 kg) por hora t/hr
Toneladas métricas (1000 kg) por dia t/day
Libras por segundo Ib/s
Libras por minuto Ib/min
Libras por hora Ib/hr
Libras por dia Ib/day
Toneladas cortas (2000 Ib) por minuto STon/min

Manual de configuracién y uso
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Configuracion de las entradas

Unidades de caudal masico continuacion

Unidad Etiqueta de software
Toneladas cortas (2000 Ib) por hora STon/hr

Toneladas cortas (2000 Ib) por dia STon/day

Toneladas largas (2240 Ib) por hora LTon/hr

Toneladas largas (2240 Ib) por dia LTon/day

Unidad especial (vea la siguiente seccion titulada Unidades especiales) Special

Unidades de caudal volumétrico — Liquido

Unidad Etiqueta de software
Pies cubicos por segundo cuft/s
Pies cubicos por minuto cuft/min
Pies cubicos por hora cuft/hr
Pies cubicos por dia cuft/day
Metros cubicos por segundo cum/s
Metros cubicos por minuto cum/min
Metros cubicos por hora cum/hr
Metros cubicos por dia cum/day
UGalones americanos por segundo Usgps
Galones americanos por minuto Usgpm
Galones americanos por hora Usgph
Galones americanos por dia Usgpd
Millones de galones americanos por dia MilGal/day
Litros por segundo I/s

Litros por minuto I/min
Litros por hora I/hr
Millones de litros por dia MilL/day
Galones imperiales por segundo UKgps
Galones imperiales por minuto UKgpm
Galones imperiales por hora UKgph
Galones imperiales por dia UKgpd
Barriles"" por segundo bbl/s
Barriles™ por minuto bbl/min
Barriles" por hora bbl/hr
Barriles™ por dia bbl/day
Barriles de cerveza® por segundo b bbl/s
Barriles de cerveza® por minuto b bbl/min
Barriles de cerveza® por hora b bbl/h
Barriles de cerveza® por dia b bbl/d

Unidad especial (vea la siguiente seccion titulada Unidades especiales) Special

(1) Unidad basada en barriles de petroleo (42 galones americanos).
(2) Unidad basada en barriles de cerveza (31 galones americanos).
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Unidades de caudal volumétrico — Estandar de gas

8o
c$S
Unidad Etiqueta de software gt?:;
Litros estandar por segundo Sl/s :g
Litros estandar por minuto Sl/min e
Litros estandar por hora Sih g; %
Litros estandar por dia Sl/d 3
Metros cubicos normales por segundo Nm3/s
Metros cubicos normales por minuto Nm3/min
Metros cubicos normales por hora Nm3/h
Metros cubicos normales por dia Nm3/d
Pies cubicos estandar por segundo SCFS
Pies cubicos estandar por minuto SCFM
Pies cubicos estandar por hora SCFH
Pies cubicos estandar por dia SCFD a g’
Metros cibicos estandar por segundo Sma/s % 2
Metros cubicos estandar por minuto Sm3/min 'g_g
Metros cubicos estandar por hora Sm3/h %g:
Metros cubicos estandar por dia Sm3/d % g_
Unidad especial (vea la siguiente seccion titulada Unidades especiales) Special ; g
(7}

Caudal volumétrico estandar de gas y densidad estandar

Si usted establece Volume Flow Type a Gas Standard Volume, debe introducir la densidad estandar
del gas que va a medir (es decir, la densidad del gas a condiciones de referencia):

* Si usted conoce la densidad estdndar, puede introducir ese valor en el campo Standard Gas
Density. Para una precision de medicion 6ptima, asegurese de que la densidad estdndar que
introduzca sea correcta y que la composicién del fluido sea estable.

* Siusted no conoce la densidad estdndar del gas, y si se puede conectar al dispositivo de la
serie 3000 usando ProLink II, usted puede utilizar el asistente para gas (Gas Wizard).

Para utilizar el asistente para gas:
1. Haga clic en ProLink > Configure > Flow.
2. Haga clic en Gas Wizard.

3. Si su gas aparece en la lista Choose Gas:
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a. Seleccione el boton Choose Gas.

b. Seleccione su gas.
4. Si su gas no aparece en la lista, usted debe describir sus propiedades.
a. Seleccione el botén Enter Other Gas Property.

b. Seleccione el método que utilizara para describir sus propiedades: Molecular Weight,
Specific Gravity Compared to Air o Density.

c. Proporcione la informacién requerida. Tenga en cuenta que si seleccioné Density, usted
debe introducir el valor en las unidades de densidad configuradas y debe proporcionar la
temperatura y la presion a las cuales se determind el valor de densidad, usando las
unidades de temperatura y de presion configuradas.

IdV @p uoloeinbiyuos

5. Haga clic en Next.
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6. Verifique la temperatura de referencia y la presion de referencia. Si estos valores no son
adecuados para su aplicacion, haga clic en Change Reference Conditions e introduzca
nuevos valores para la temperatura de referencia y presion de referencia.

7. Haga clic en Next. Se muestra el valor de densidad estdndar calculado.

» Siel valor es correcto, haga clic en Finish. El valor se escribird en la configuracién
del transmisor.

* Siel valor no es correcto, haga clic en Back y modifique los valores de entrada segtin
se requiera.

Nota: el asistente para gas (Gas Wizard) muestra la densidad, la temperatura y la presion en las
unidades configuradas. Si se requiere, usted puede configurar el transmisor para utilizar unidades
diferentes.

Unidades especiales

Si usted necesita utilizar una unidad de medicion no estandar, puede crear una unidad especial de
medicion para caudal mésico, una unidad especial de medicién para caudal volumétrico de liquido y
una unidad especial de medicion para caudal volumétrico estdndar de gas.

Nota: si usted crea una unidad especial de medicion para caudal volumétrico de liquido y otra para
caudal volumétrico estandar de gas, la serie 3000 almacenard ambas definiciones. Sin embargo, solo
una esta disponible a la vez.

Las unidades especiales de medicion constan de:
*  Unidad bdsica — Una combinacién de:

- Unidad bdsica de masa o volumen — una unidad de medicién que el transmisor ya
reconoce (v.g., kg, m®)

- Unidad de tiempo bdsica — una unidad de tiempo que el transmisor ya reconoce (v.g.,
segundos, dias)

*  Factor de conversion — el nimero entre el cual la unidad bésica serd dividida para convertirla
a la unidad especial

*  Unidad especial — una unidad de medicién no estandar de caudal mdsico o caudal volumétrico
que usted quiere sea reportada por el transmisor

Estos términos se relacionan mediante la siguiente férmula:

x[Unidad(es)Basica(s)] = y[Unidad(es)Especial(es)]

x[Unidad(es)Basicas(s)]
y[Unidad(es)Especial(es)]

FactorDeConversion =

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD
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Para crear una unidad especial, usted debe:

1. Identificar las unidades basicas méas simples de volumen o masa y de tiempo para su unidad
especial de caudal mésico o volumétrico. Por ejemplo, para crear la unidad especial para caudal
volumétrico pintas por minuto, las unidades basicas més simples son galones por minuto:

Unidad basica de volumen: galon

Unidad bésica de tiempo: minuto

2. Calcular el factor de conversion usando la siguiente férmula:

1 (galén por minuto)

8 (pintas por minuto)

= 0.125 (factor de conversién)

Nota: 1 galon/minuto = 8 pintas/minuto.

3. Dé nombre a la nueva unidad especial de medicién para caudal mésico o caudal volumétrico y
su unidad de medicién para el totalizador correspondiente:

Nombre de la unidad especial de medicién de caudal volumétrico: pintas/min

Nombre de la unidad de medicién para el totalizador de volumen: pintas

Los pardmetros de las unidades especiales se listan y se definen en la Tabla 7-7.

Parametros de las unidades especiales

Variable Predeterminado Descripcion

Unidad basica de g Introduzca la unidad bésica que se utilizara para la unidad especial para
masa caudal masico.

Tiempo basico de Sec Introduzca la unidad de tiempo basica que se utilizara para la unidad
masa especial para caudal masico.

Factor de conversién 1.0000 Introduzca el factor de conversion que se utilizara para calcular la unidad

de caudal masico

especial para caudal masico.

Texto de caudal
masico

NONE (ninguno)

Introduzca el nombre que se utilizara para la unidad especial para caudal
masico. El nombre puede contener hasta 8 caracteres.

Texto de total
de masa

NONE (ninguno)

Introduzca el nombre que se utilizara para el totalizador de masa. El
nombre puede contener hasta 8 caracteres.

Unidad basica de
volumen

Introduzca la unidad bésica que se utilizara para la unidad especial para
caudal volumétrico de liquido.

Tiempo basico de Sec Introduzca la unidad de tiempo basica que se utilizara para la unidad
volumen especial para caudal volumétrico de liquido.
Factor de conversion ~ 1.0000 Introduzca el factor de conversion que se utilizara para calcular la unidad

de caudal volumétrico

especial para caudal volumétrico de liquido.

Texto de caudal
volumétrico

NONE (ninguno)

Introduzca el nombre que se utilizara para la unidad especial para caudal
volumétrico de liquido. El nombre puede contener hasta 8 caracteres.

Texto de total
de volumen

NONE (ninguno)

Introduzca el nombre que se utilizara para el totalizador de volumen de
liquido. El nombre puede contener hasta 8 caracteres.

Unidad basica de SCF Introduzca la unidad basica que se utilizara para la unidad especial para
volumen de gas caudal volumétrico estandar de gas.
Tiempo basico de Min Introduzca la unidad de tiempo basica que se utilizara para la unidad

volumen de gas

especial para caudal volumétrico estandar de gas.
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Configuracion de las entradas

Parametros de las unidades especiales continuacion

Variable

Predeterminado

Descripcion

Factor de conversion

de caudal
volumétrico de gas

1.0000

Introduzca el factor de conversion que se utilizara para calcular la unidad
especial para caudal volumétrico estandar de gas.

Texto de caudal
volumétrico de gas

NONE (ninguno)

Introduzca el factor de conversion que se utilizara para calcular la unidad
especial para caudal volumétrico estandar de gas. El nombre puede
contener hasta 8 caracteres.

Texto de total de
volumen de gas

NONE (ninguno)

Introduzca el nombre que se utilizara para el totalizador de volumen
estandar de gas. El nombre puede contener hasta 8 caracteres.

Parametros de densidad

Los parametros de densidad se muestran y se definen en la Tabla 7-8. Las unidades de densidad se
muestran en la Tabla 7-9.

Parametros de densidad

Variable Predeterminado Description
Unidades g/cm?® * Seleccione la unidad deseada de densidad. Vea la Tabla 7-9.
de densidad | as salidas de densidad y los indicadores mostraran la densidad en la unidad
seleccionada.
Atenuacion de 1,6 seg e La atenuacion filtra el ruido o los efectos de cambios rapidos en la densidad sin
densidad afectar la precision de la medicion. Vea la seccion titulada Atenuacion mas
adelante en este capitulo. El rango es 0,0-51,2 segundos.
e Las salidas de miliamperios tienen un parametro de atenuacién adicional. Vea
la Seccion 8.4.4.
Cutoff de 0,2 g/lcm® ¢ Introduzca el valor de densidad por abajo del cual las salidas de densidad y
densidad los indicadores mostraran densidad cero. Vea la seccion titulada Cutoffs mas
adelante en este capitulo.
Limite inferior 0,000000 g/cm?® « Introduzca el limite inferior deseado, en g/cm?®, para la densidad del proceso.
de slug El rango es 0,0-10,0 g/cm®.
¢ El valor introducido es la densidad por abajo de la cual se generara una
alarma de slug flow.
* Para mas informacién acerca del slug flow, vea Alarmas de slug flow en la
Seccién 22.7.3.
Limite superior 5,000000 g/cm? * Introduzca el limite superior deseado, en g/cm?®, para la densidad del proceso.
de slug El rango es 0,0-10,0 g/cm®.
¢ El valor introducido es la densidad por arriba de la cual se generara una
alarma de slug flow.
* Para mas informacioén acerca del slug flow, vea Alarmas de slug flow en la
Seccién 22.7.3.
Duracién de slug 0,0 seg ¢ Introduzca el nimero de segundos para el cual las salidas de caudal

mantendran su ultimo caudal medido mientras la densidad esta fuera del
rango especificado por el limite inferior de slug y el limite superior de slug.
El rango es 0,0-60,0 segundos.

* Si se introduce un valor de 0.0, las salidas de caudal tomaran el nivel que
indica caudal cero tan pronto como se detecte slug flow.

* Para mas informacion acerca de la duracion de slug, vea Alarmas de slug flow
en la Seccion 22.7.3.
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Unidades de densidad

Unidad

Etiqueta de software

Unidad de gravedad especifica

SGU (no corregido por temperatura)

Gramos por centimetro cubico g/cm3
Kilogramos por metro cubico kg/m3
Libras por galén americano Ib/gal
Libras por pie cubico Ib/cuft
Gramos por mililitro g/mL
Kilogramos por litro kg/L
Gramos por litro g/L

Libras por pulgada cubica Ib/Culn
Toneladas cortas por yarda cubica STon/CuYd
Grados API deg API

Parametros de temperatura

Los pardmetros de temperatura se muestran y se definen en la Tabla 7-10.

Parametros de temperatura

Variable Predeterminado Descripcion

Unidades de degC ¢ Seleccione °Celsius, °Fahrenheit, °Rankine o °Kelvin.

temperatura L as salidas de temperatura y los indicadores mostraran la temperatura
en la unidad seleccionada.

Atenuacion 4,8 sec * El amortiguamiento filtra el ruido o los efectos de los cambios rapidos en

de temperatura

la temperatura sin afectar la precision de la medicion. Vea la seccién
titulada Atenuaciéon mas adelante en este capitulo. El rango es
0,0-38,4 segundos.

¢ Las salidas de miliamperios tienen un parametro de atenuacion
adicional. Vea la Seccion 8.4.4.

Atenuacion

Un valor de atenuacion es un periodo de tiempo, en segundos, sobre el cual el valor de la variable de
proceso cambiara para reflejar 63% del cambio en el proceso real. La atenuacién ayuda al transmisor
a suavizar las fluctuaciones de medicién pequefias y rapidas:

e Un valor de atenuacion alto hace que la salida parezca ser mas suave debido a que la salida

debe cambiar lentamente.

* Un valor de atenuacion bajo hace que la salida parezca ser mds erratica debido a que la salida

cambia mds rapidamente.

Usted puede cambiar los valores de atenuacion para caudal (masico y volumétrico), densidad y

temperatura.

Manual de configuracién y uso
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Cuando configure los valores de atenuacion, tenga en cuenta lo siguiente:

* El caudal volumétrico de liquido se deriva de las mediciones de masa y de densidad; por lo
tanto, cualquier atenuacion aplicada al caudal mésico y a la densidad afectard a la medicién de
volumen de liquido.

* FEl caudal volumétrico estandar de gas se deriva de la medicidn de caudal maésico, pero no de la
medicién de densidad. Por lo tanto, sélo la atenuacién aplicada al caudal mésico afectard a la
medicién de volumen estandar de gas.

»  Usted también puede configurar la atenuacién especificamente para las salidas de mA (vea la
Seccién 8.4.4). Si se configura la atenuacion para caudal, densidad o temperatura, la misma
variable de proceso se asigna a una salida de mA, y la atenuacién agregada también se
configura para la salida de mA, primero se calcula el efecto de atenuar la variable de proceso,
y se aplica el cdlculo de la atenuacién agregada al resultado de aquél calculo.

Asegirese de establecer los valores de atenuacién adecuadamente.

Cuando usted especifica un nuevo valor de atenuacion, éste se redondea automaticamente al valor
inferior mas cercano a un valor vélido de atenuacién. El caudal, la densidad y la temperatura tienen
valores de atenuacion validos diferentes.

Los valores de atenuacién validos se muestran en la Tabla 7-11.

Valores de atenuacion validos

Variable de proceso Valores de atenuacion validos
Caudal (masico y volumétrico) 0,.2,.4,.8,..512

Densidad 0,.2,4,.8,..512

Temperatura 0,.6,1.2,24,48,..384
Cutoffs

Los cutoffs son valores definidos por el usuario debajo de los cuales el transmisor reporta un valor de
cero para la variable de proceso especificada. Se puede establecer cutoffs para caudal masico, caudal
volumétrico o densidad.

Cuando establezca los cutoffs, tome en cuenta los siguientes puntos:

* El cutoff de caudal masico no se aplica al cdlculo de caudal volumétrico. Aun si el caudal
masico cae por debajo del cutoff, y por lo tanto los indicadores de caudal masico toman un
valor de cero, el caudal volumétrico serd calculado a partir de la variable de proceso de caudal
masico real.

* El cutoff de densidad se aplica al célculo de caudal volumétrico. De acuerdo a esto, si la
densidad cae por debajo de su valor de cutoff configurado, el caudal volumétrico toma un
valor de cero.

* Ambas salidas de mA tienen cutoffs (vea la Seccion 8.4.4). Si las salidas de mA se configuran
para caudal mésico o volumétrico, y si estos cutoffs se establecen a un valor mayor que los
cutoffs de masa y volumen, los indicadores de caudal tomardn un valor de cero cuando se
alcance el cutoff de mA. Si los cutoffs de mA se establecen a un valor menor que el cutoff de
masa o de volumen, el indicador de caudal tomara un valor de cero cuando se alcance el cutoff
de masa o volumen.

Asegtirese de establecer los valores de cutoff adecuadamente.
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7.3.3 Datos de calibracion del sensor
Nota: esta seccion no se aplica al controlador modelo 3300 6 modelo 3350.

Los datos de calibracién del sensor describen la sensibilidad del sensor al caudal, densidad y
temperatura. El término “caracterizacion” se usa frecuentemente para referirse al proceso de
configurar el transmisor con esta informacion. El procedimiento de caracterizacién depende de si el
transmisor estd actualmente conectado o no a un sensor, y si lo estd, también depende del tipo de
sensor: T-Series u Other.
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e Siun sensor esta actualmente conectado, el transmisor mostrara automaticamente los
pardmetros de calibracién adecuados para el tipo del sensor.

* Sino hay un sensor conectado actualmente, usted debe seleccionar T-Series Setup y
especificar:

- Yes - si usted quiere configurar los factores de calibracion de la serie T
- No —si usted quiere configurar los factores de calibracion para cualquier otro sensor

Vea la Figura 7-1 para una lista de los pardmetros de calibracién que se requieren para su sensor.

Datos de calibracion preconfigurados

Si el procesador central y el sensor de su sistema de la serie 3000 fueron pedidos juntos, entonces el
medidor de caudal ya ha sido caracterizado. Usted necesita caracterizar el medidor de caudal sélo si el
procesador central y el sensor estdn siendo usados juntos por primera vez.
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Datos de calibracion en las etiquetas del sensor

Los pardmetros de caracterizacion se proporcionan en la etiqueta del sensor. El formato de la etiqueta
del sensor varia dependiendo de la fecha de compra de su sensor. Vea ilustraciones de etiquetas de
sensor anteriores y recientes en las Figuras 7-5 'y 7-6.

Nota: en algunos sensores, el coeficiente de temperatura (DT) se muestra como TC. o
=
- - Ve - Q
Muestra de etiquetas de calibracion — Sensores de la serie T 5
(2]
Etiqueta reciente Etiqueta anterior o
=
e A e ) 2
MODEL T100T628SCAZEZZZZ S/N 1234567890 MODEL T100T628SCAZEZZZZ S/N 1234567890 i
FLOW FCF XXXX.XX.XX FLOW FCF X.XXXX FT X. XX &
FTG X.XX FFQ XXX FTG X.XX FFQ X . XX ®
DENS D1 X.XXXXX K1 XXXXX XXX DENS D1 X.XXXXX K1 XXXXX . XXX =]
D2 X.XXXXX K2 XXXXX . XXX D2 X.XXXXX K2 XXXXX . XXX 5
DT X.XX FD XX . XX DT X.XX FD XX XX a
DTG X.XX DFQ1 XX.XX DFQ2 X.XX DTG X.XX DFQ1 XX.XX DFQ2 X.XX Q
TEMP RANGE -XXX TO XXX C TEMP RANGE —-XXX TO XXX C ®
TUBEx  CONNx*x  CASEx TUBE* CONNxx  CASEx
XXXX XXXXX XXXX XXXXXX XXXX XXXXX XXXX XXXXXX
\ *% MAXIMUM PRESSURE RATING AT 2&'0: ACCORDING TO ANSI/ASI. B16.5, OR MFR'S RATING j \ #¢ NAXIMM PRESSURE RATING AT ”‘0: ACCORDING 'Oull'ﬂ‘. B16.5, OR WFR'S RATING
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Muestra de etiquetas de calibracion — Todos los sensores excepto serie T

Etiqueta reciente

[MODEL

S/N

FLOW CALx 19.0005.13

DENS CAL#* 12502142824 .44
D10.0010 K1 12502.000
D2 0.9980 K2 14282.000
TC4.44000 FD 310

TEMP RANGE TO C

TUBE#**  CONN=*x**x CASE**

« CALIBRATION FACTORS REFERENCE TO
*x NAXI PRESSURE RATINC AT 25 C, ABCCRIIINC
\m NAXINUM PRESSLRE RATING AT 25C. ACCORDING TO ANstsVz m 5 OR MFR'S RATING

Factores de calibracion de densidad

Etiqueta anterior

Sensor S/N

Meter Type

Meter Factor

Flow Cal Factor 19.0005.13

Dens Cal Factor 12500142864 .44
Cal Factor Ref to 0°C

TEMP °C

TUBE * CONN * *

o JAX. PRESSURE RATING AT 25°C, ACCORDING TO ASME B31.3.
o MAX. PRESSURE RATING AT 25°C, ACCORDING TO ANSI/ASNE B16.5 OR MFR'S RATING.

Si la etiqueta de su sensor no muestra un valor D1 6 D2:

e Para D1, introduzca el valor Dens A o D1 del certificado de calibracion. Este valor es la
densidad de condicién de linea del fluido de calibracidn de baja densidad. Micro Motion

utiliza aire.

e Para D2, introduzca el valor Dens B o D2 del certificado de calibracion. Este valor es la
densidad de condicion de linea del fluido de calibracion de alta densidad. Micro Motion utiliza

agua.

Si la etiqueta de su sensor no muestra un valor K1 6 K2:

» Para K1, introduzca los primeros 5 digitos del factor de calibracién de densidad. En la etiqueta
muestra de la Figura 7-6, este valor se muestra como 12500.

* Para K2, introduzca los siguientes 5 digitos del factor de calibracién de densidad. En la
etiqueta muestra de la Figura 7-6, este valor se muestra como 14286.

Si su sensor no muestra un valor FD, contacte al departamento de soporte al cliente de Micro Motion.

Si la etiqueta de su sensor no muestra un valor DT o TC, introduzca los dltimos 3 digitos del factor de
calibracién de densidad. En la etiqueta muestra de la Figura 7-6, este valor se muestra como 4.44.
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Valores de calibracion de caudal

Se utilizan dos valores separados para describir la calibracion de caudal: un valor FCF de 6 caracteres
y un valor FT de 4 caracteres. Ambos valores contienen puntos decimales. Durante la caracterizacion,
se introducen como una sola cadena de 10 caracteres que incluye dos puntos decimales.

Para obtener el valor requerido:

» Para sensores de la serie T anteriores, concatene el valor FCF y el valor FT de la etiqueta del
sensor, como se muestra a continuacion.

ewolp! |9p A pepunbas
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Flow FCF X.XXXX FT X.XX

* Para sensores de la Serie T mds recientes, la cadena de 10 caracteres se representa en la
etiqueta del sensor como el valor FCF. Se debe introducir el valor exactamente como se
muestra, incluyendo los puntos decimales. No se requiere concatenacion.

» Para todos los otros sensores, la cadena de 10 caracteres se representa en la etiqueta del sensor
como el valor Flow Cal. Se debe introducir el valor exactamente como se muestra, incluyendo
los puntos decimales. No se requiere concatenacion.

Otros valores de calibracion

Los factores de calibracion de temperatura se describen en la Tabla 7-12.
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Los factores del medidor le permiten modificar la salida del transmisor para que corresponda a un
patrén externo de medicién. Vea el Capitulo 21 para obtener mas informacion.

Todos los otros valores se configuran exactamente como se muestra en la etiqueta del sensor. Tenga
en cuenta lo siguiente:

* Los factores de densidad D3 y D4 se utilizan s6lo si se ha realizado una calibracién de
densidad D3 6 D4 en campo (vea la Seccion 21.5).

* Los factores K3 y K4 representan valores de calibracién a D3 y D4 respectivamente, y se
configuran sélo cuando se configuran los factores de densidad D3 y D4.

Valores de calibracion de temperatura
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Variable

Sensores de la

serie T Otros sensores Predeterminado Descripcion

Temperature slope Temp cal 1.000000 e Este valor representa la pendiente de temperatura.

(Pendiente de (primeros 7 El valor predeterminado se utiliza para la mayoria

temperatura) caracteres) de las aplicaciones. Si usted realiza una calibracion
de temperatura, este valor se actualiza
automaticamente.

¢ Para realizar una calibracion de temperatura, vea la
Seccién 21.6. Contacte al servicio al cliente de
Micro Motion antes de realizar una calibracién de
temperatura.

Temperature offset  Temp cal 0.000000 * Este valor representa el offset de temperatura. El
(offset de (ultimos 6 valor predeterminado se utiliza para la mayoria de
temperatura) caracteres) las aplicaciones. Si usted realiza una calibracion de
temperatura, este valor se actualiza
automaticamente.
¢ Para realizar una calibracion de temperatura, vea la
Seccion 21.6. Contacte al servicio al cliente de
Micro Motion antes de realizar una calibracién de
temperatura.
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La optimizacion LD es una compensacion especial que se utiliza especificamente para liquidos de
hidrocarburos. la optimizacién LD no se debe utilizar con ningtin otro fluido de proceso. la
optimizacion LD esta disponible sélo con ciertos tamafios de sensores grandes. Si la compensacién la
optimizacién LD se puede utilizar con su sensor para mejorar su funcionamiento, aparecerd la opcién
para activarla/desactivarla en ProLink II o en el indicador.

A ADVERTENCIA

Si usted envia el transmisor a un taller de calibracidn para realizar una
calibracién con agua, ya sea durante la puesta en marcha o en cualquier
momento después, se debe desactivar la compensacion la optimizacién
LD. Cuando se haya completado la calibracion, vuelva a activar la
compensacion la optimizacién LD.

7.3.4 Informacion del sensor

La informacién del sensor incluye pardmetros que sirven como referencias sin afectar los pardmetros
de calibracion, totalizadores o salidas. Estos pardmetros son informativos y no se requieren.

Los pardmetros de informacién del sensor se muestran y se definen en la Tabla 7-13.

Parametros de informacion del sensor

Predetermin

Variable ado Descripcion

Sensor model no. Uninitialized Se establece automaticamente de acuerdo a los datos de calibracion, y no
(numero de modelo (no inicializado) puede ser cambiado.

del sensor)

Sensor serial no. 0 Introduzca el numero de serie que se encuentra en la etiqueta de nimero de
(numero de serie del serie del sensor.

Sensor)

Sensor material Unknown Seleccione el material adecuado de los tubos de caudal del sensor.
(material del sensor) (desconocido)

Sensor flange Unknown Seleccione la brida adecuada.

(brida del sensor) (desconocida)

Sensor liner None Seleccione el material adecuado del revestimiento para los tubos de caudal
(revestimiento del (ninguno) del sensor.

sSensor)

58

7.3.5 Entradas discretas

Nota: asegurese de distinguir estos pardametros de entrada discreta de los pardametros de entrada
discreta descritos en la Seccion 7.5, los cuales se utilizan para describir la sefial de entrada discreta.

Los parametros de entrada discreta le permiten especificar una accién del transmisor que ocurrira
cuando:

* Se reciba una sefial On proveniente de una entrada discreta (vea la Seccién 7.5 para
informacién sobre la configuracion de la sefial de entrada discreta)

*  Ocurra un evento discreto (vea el Capitulo 10 para informacién sobre la configuracién de
eventos discretos)

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD
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Usted puede asignar una o mds acciones a una sola entrada discreta o a un solo evento discreto. Se
realizardn todas las acciones asignadas. Las acciones y asignaciones para entradas discretas y eventos
discretos se muestran y se definen en la Tabla 7-14.

Nota: si esta configurando un controlador modelo 3300 6 modelo 3350, consulte la Seccion 7.4 para
asignar una accion a una entrada discreta.

Nota: para asignar una funcion de control por lotes a una entrada discreta o a un evento discreto,
vea el Capitulo 11. Para asignar una funcion de impresion a una entrada discreta o a un evento
discreto, vea el Capitulo 15.
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Acciones y asignaciones de entrada discreta

Accion Predefinida  Asignacion Descripcion
Iniciar ajuste del cero None Ninguna Inicia el proceso de ajuste del cero del sensor. Vea
(ninguna) Entrada discreta 1 la Seccion 16.3.

Entrada discreta 2

: i (2
ric;r;zr a cero el total de z\rlfi)r?euna) Evento discreto 1 Pone a cero el valor del totalizador de masa. a o
9 Evento discreto 2 g
Poner a cero el total de None Evento discreto 3 Pone a cero el valor del totalizador de volumen de ‘g_ 5
volumen (ninguna) Evento discreto 4 liquido. o8
Evento discreto 5 ; ® o
Poner a cero el total de  None Pone a cero el valor del totalizador de volumen &S
volumen estandar de (ninguna) estandar de gas. g o
as —
9 o 5
Poner a cero el total de  None Pone a cero el valor del totalizador de volumen
volumen corregido (ninguna) corregido API.
API®
Poner a cero el total de None Pone a cero el valor del totalizador de volumen
volumen estandar de (ninguna) estandar de densidad mejorada.
densidad mejorada®
Poner a cero el total de None Pone a cero el valor del totalizador de masa neta o
masa neta de densidad  (ninguna) de densidad mejorada. o
mejorad® =
- «Q
Poner a cero el total de None Pone a cero el valor del totalizador de volumen <
volumen neto de (ninguna) neto de densidad mejorada. 8_
densidad mejorada® g
Poner a cero todos los  None Pone a cero el valor de todos los totalizadores. oy
totales (ninguna) o
(7]
Iniciar/parar todos los  None * Si los totalizadores estan parados, inicia todos e
totales (ninguna) los totalizadores. =
¢ Si los totalizadores estan corriendo, detiene 3
todos los totalizadores. ]
Iniciar la verificacion None ¢ Inicia una prueba de verificacion inteligente del
del medidor® (ninguna) medidor. Vea la Seccién 21.2.1.

(1) Se muestra sélo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera estd instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
(3) Se muestra solo en sistemas que tengan la verificacion inteligente del medidor (Smart Meter Verification).

7.4 Configuracion de la entrada de frecuencia

Los parametros de entrada de frecuencia definen cdmo se utiliza la entrada de frecuencia para
representar los datos de proceso. Los pardmetros de entrada de frecuencia se muestran y se definen en
la Tabla 7-15.
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Parametros de entrada de frecuencia

Variable Default Descripcion
Flow rate units kg/min Seleccione la unidad deseada de caudal masico o caudal volumétrico. Vea la
(unidades de Tabla 7-4.
caudal)
Scaling method Frequency = flow * Seleccione frequency = flow, pulses/unit o units/pulse.
(método de ¢ La entrada de frecuencia tiene un rango de 0 a 20000 Hz.
escalamiento)
Frequency 1000.000 Hz Si se selecciona Frequency = flow como método de escalamiento, introduzca
(frecuencia) la frecuencia (o tasa de pulsos), en Hz, que representa el caudal configurado.
Flow 999.9999 kg/min Si se selecciona Frequency = flow como método de escalamiento, introduzca
(caudal) el caudal que se representa con la frecuencia configurada.
Pulses 60.00 pulses Si se selecciona Pulses/unit como el método de escalamiento, introduzca el
(pulsos) numero de pulsos de entrada que representa una unidad de masa o volumen.
Units 0.0167 kg Si se selecciona Units/pulse como el método de escalamiento, introduzca el
(unidades) numero de unidades de masa o volumen que se representa con un pulso

de entrada.
K-factor 1.0000 ¢ El factor K se utiliza para comprobar un controlador modelo 3300 6
(factor K) modelo 3350, para el cual no estan disponibles los factores del medidor.

Para calcular el factor K, vea el siguiente ejemplo. El valor resultante debe
estar entre 0,0001 y 2,0000.

* El valor introducido sirve como factor de escalamiento para las salidas e
indicadores de caudal.

Reset all totals™ None (ninguno) Especificar la entrada discreta o evento discreto que se usara para realizar
(poner a cero esta accion.

todos los totales)

Start/Stop all None (ninguno) Especificar la entrada discreta o evento discreto que se usara para realizar
totals™ esta accion.

(1) Se muestra solo si usted configura un controlador modelo 3300 6 modelo 3350.

Ejemplo Un controlador modelo 3300 indica un caudal de 5483 gramos por
minuto. La calibracién del elemento de referencia de caudal revela que
el caudal real es 5482 gramos por minuto.

Utilice la siguiente férmula para calcular el factor K:

Caudal de referencia
Caudal indicado

FactorK =

Factor K = 2482.9/min _ ( gg9g
5483 g/min

Introduzca un factor K de 0,9998.

Para mas asistencia sobre la configuracion de los parametros de entrada de frecuencia, vea la
informacién proporcionada para la configuracién de los pardmetros de salida de frecuencia, en la
Seccidn 8.5.
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1.5 Configuracion de las entradas discretas
Nota: asegurese de distinguir estos parametros de entrada discreta de los parametros de entrada
discreta descritos en la Seccion 7.3.5, los cuales se utilizan para asignar acciones a entradas
discretas y eventos discretos.
Estos parametros le permiten describir la sefial que utilizan las entradas discretas. Usted puede
configurar cada entrada discreta por separado. Las opciones de entrada discreta se listan y se definen en
la Tabla 7-16. Vea la Seccién 7.3.5, Seccién 11.7 y el Capitulo 15 para ver una descripcion de las
diferentes acciones que se pueden activar mediante una entrada discreta.
Parametros de entrada discreta
Polaridad Predeterminado Descripcion
Active low Active low * Se considera que la entrada es activa si su nivel esta entre 0,0y 0,8 V.
(activa baja) * Se considera que la entrada es inactiva si su nivel esta entre 3,0 y 30,0 V.
Active high * Se considera que la entrada es activa si su nivel esta entre 3,0 y 30,0 V.
(activa alta) * Se considera que la entrada es inactiva si su nivel esta entre 0,0y 0,8 V.
7.6 Configuracion de las entradas externas

Los parametros de entrada externa se utilizan para configurar el sondeo (polling). El sondeo se utiliza
para recuperar datos de temperatura o presién desde un dispositivo externo sobre una conexion
HART/Bell 202. Usted puede sondear para buscar el valor de temperatura o el de presién, o ambos.

Nota: La compensacion de presion y la temperatura externa son opcionales. Configure la
compensacion de presion solo si su sensor esta sujeto al efecto de la presion y si la presion de
operacion es considerablemente diferente de la presion de calibracion. La compensacion de
temperatura externa se utiliza para proporcionar un valor de temperatura externo para la aplicacion
de medicion en la industria petrolera o para la aplicacion de densidad mejorada. Si usted tiene un
procesador central v2.1 6 anterior, los datos de temperatura externa se usan para todos los calculos
que requieren valores de temperatura. Si usted tiene un procesador central v2.2 ¢ posterior, los datos
de temperatura externa se usan para el cdlculo de la variable derivada en aplicaciones de densidad
mejorada o la CTL (Correccion para Temperatura en volumen de Liquidos) en aplicaciones de
medicion para la industria petrolera. Para determinar la version de su procesador central, utilice la
opcion Applications List (lista de aplicaciones) del menu View (vea la Seccion 17.5.9).

Nota: si usted sondea (poll) para temperatura o presion, asegurese de que el dispositivo externo de
Para configurar el sondeo, usted debe configurar los pardmetros de entrada externa y también se debe
asegurar de que la salida primaria de mA tenga cableado para protocolo HART (vea la Seccion 3.4).
Los parametros de entrada externa se muestran y se definen en la Tabla 7-17.
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Configuracion de las entradas

Parametros de entrada externa

Variable

Predeterminado

Description

Polling control
(control de
sondeo)

Do not poll
(no sondear)

Usted puede configurar el control de sondeo para un dispositivo de

temperatura externo, un dispositivo de presion externo o ambos:

* Do not poll — no habra sondeo.

¢ Poll as primary — El dispositivo de la serie 3000 sondeara el dispositivo
HART externo como un maestro primario. Escoja esta opcion si es probable
que se tenga acceso al dispositivo externo mediante otro dispositivo que
actue como maestro secundario (v.g., un comunicador HART).

* Poll as secondary — El dispositivo de la serie 3000 sondeara el dispositivo
HART externo como un maestro secundario. Escoja esta opcion si es
probable que se tenga acceso al dispositivo externo mediante otro
dispositivo que actie como maestro primario.

Si se va a sondear tanto un dispositivo de temperatura como uno de presion,

usted debe configurar el mismo método de control de sondeo para ambos.

En otras palabras, usted no puede sondear un dispositivo externo como un

maestro primario y el otro dispositivo externo como un maestro secundario.

Sin embargo, usted puede inhabilitar el sondeo para un dispositivo, luego

sondear el dispositivo como maestro primario o secundario.

Polling variable
(variable de
sondeo)

None (ninguna)

Seleccione los datos de proceso que seran sondeados a través de esta
variable de sondeo (polling variable):

* Temperatura

* Presion

* Ninguna

External tag
(etiqueta externa)

NONE (ninguna)

Introduzca la etiqueta HART del dispositivo externo que sera sondeado para
temperatura o presion.

Pressure Disable * Seleccione Enabled para habilitar la compensacion de presion.
compensation" (inhabilitar) * Seleccione Disable para inhabilitar la compensacién de presion.
(compensacion

de presion)

Pressure units PSI Seleccione la unidad de presion utilizada por el dispositivo remoto que usted

(unidades de
presion)

estd sondeando para presion.

Flow factort"
(factor de caudal)

0.0000 % per PSI

El cambio porcentual en el caudal por PSI. No todos los sensores o
aplicaciones requieren un factor de correccién de presion para caudal. Para el
valor que se utilizara, vea la hoja de datos del producto para su sensor, luego
invierta el signo del valor que se muestra para el efecto de la presion para
caudal (v.g., si el efecto de la presién es 0,000004 % por PSI, introduzca un
factor de correccion de presion de —0,000004 % por PSI).

Density factor” 0.0000 g/cm3 per  El cambio en la densidad del fluido por PSI. No todos los sensores o

(factor de PSI aplicaciones requieren un factor de correccion de presién para densidad. Para

densidad) el valor que se utilizara, vea la hoja de datos del producto para su sensor,
luego invierta el signo del valor que se muestra para el efecto de la presién
para densidad (v.g., si el efecto de la presion es 0,000004 % por PSI,
introduzca un factor de correccion de presion de —0.000004 % por PSl).

Calibration 0.0000 PSI La presion a la cual se calibré el medidor de caudal (lo cual define la presién a

pressure” la cual no habra efecto en el factor de calibracién). Consulte el documento de

(presion de calibracion enviado con su sensor. Si no se tienen los datos disponibles, use

calibracion) 20 psi.

External Disable ¢ Seleccione Enable para habilitar la compensacion de temperatura externa.

temperature ¢ Seleccione Disable para inhabilitar la compensacion de temperatura externa.

compensation®

(compensacion

de temperatura

externa)

(1) Se muestra solo si se establece la Polling Variable a Pressure.
(2) Se muestra solo si se establece la Polling Variable a Temperature.
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8.1

8.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo configurar las salidas. Las salidas incluyen todos los pardmetros de
software que se muestran en la Figura 8-1.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccion 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

Meni Outputs

Utilice el menud Outputs, que se muestra en la Figura 8-1, para tener acceso a los pardmetros de salida
y configurarlos. Se puede tener acceso al menu Outputs a través de la opcién Configuration del ment
Management. Para tener acceso al meni Management, vea el Capitulo 4. Usted configurara:

» Salidas discretas
* Salidas de miliamperios (mA)

e Salida de frecuencia
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Configuracion de las salidas

Menii OQutputs

Outputs

Discrete outputs

Milliamp outputs

Frequency output

Discrete output

—_
N
w

Milliamp output 1 2

Polarity
* Active high
¢ Active low

Assignment

e Discrete input 1

¢ Discrete input 2

* Discrete event 1

¢ Discrete event 2

* Discrete event 3

* Discrete event 4

« Discrete event 5

* Flow switch

* Flow direction

* Cal in progress

* Fault condition

« Batch timeout™

« Batch in progress!"
« Batch end warn®

« Batch overrun®

« Batch pump‘"

* Batch primary valve!"
« Batch secondary valve"®
* Printer job status®
« Display error®

* None

Fault indication
Flow switch source®”
Flow switch setpoint®

Switch hysteresis®

Fault indication

e Condition

* Setting

¢ Last measured value timeout

Variable assignment

* Mass flow rate

* Temperature

* Density

* Line (gross) volume flow rate®

* API: Temp corrected density®

* API: Temp corrected (standard)
volume flow'®

* API: Batch weighted average
density®

* API: Batch weighted average
temperature®

* ED: Density at reference”)

« ED: Density (fixed SGU)™

« ED: Standard volume flow rate”

* ED: Net mass flow rate”

* ED: Net volume flow rate

* ED: Concentration”

* Drive gain

* External pressure

* External temperature

* Gas standard volume flow rate®

* Frequency input flow rate

Calibration span
*20 mA

*4 mA

* Low flow cutoff

* Damping seconds

* 4.0 mA minimum®

* 20.0 mA maximum®
* Minimum span®

Flow source

¢ Mass flow rate

* Line (gross) volume flow rate®

« Gas standard volume flow rate®

* API: Temp corrected (standard)
volume flow®

« ED: Standard volume flow rate”

« ED: Net mass flow rate”

« ED: Net volume flow rate®”

* Frequency input flow rate

Scaling method

* Frequency = flow
* Pulses/unit

e Units/pulse

Frequency''®
Flow"®
Pulses/unit("
Units/pulse('®
Max. pulse width

Power
¢ Active
¢ Passive

Polarity
* Active high
* Active low

Fault indication
¢ Downscale

* Upscale

¢ Internal zero

* None

Fault frequency'®
Last measured value timeout

(1) Se muestra sélo si la aplicacion de lote discreto esta instalada. Es posible que también se requiera que se habilite la
funcion de control de lote correspondiente.

(2) Se muestra solo si No. of Stages es 2.

(3) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de custodia estd instalada y World Area es OIML
(4) Se muestra solo si se selecciona Flow Switch.
(5) Se muestra solo si Volume Flow Type es Liquid.
(6) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera esta instalada.
(7) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada estd instalada.
(8) Se muestra sélo si Volume Flow Type es Gas Standard.

(9) Solo lectura; valor calculado por el transmisor de acuerdo al modelo del sensor.

(10) Se muestra solo si se selecciona Frequency = Flow.
(11) Se muestra solo si se selecciona Pulses/unit.

(12) Se muestra solo si se selecciona Units/pulse.

(13) Se muestra solo si Fault Indication es Upscale.
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8.3 Configuracion de las salidas discretas
Usted puede configurar una, dos o tres salidas discretas. Para cada salida discreta, usted configurara:
e Polaridad
* Asignacién
* Indicacién de fallo
Las salidas discretas se pueden conectar a relevadores suministrados por la fabrica o por el usuario.
Para las instrucciones de instalacion de relevadores, vea el Apéndice D. Para las especificaciones del
relevador modelo 3100 suministrado por Micro Motion, vea el Apéndice C.
8.3.1 Polaridad
Las salidas discretas generan dos niveles de voltaje para representar los estados ON u OFF. Los
niveles de voltaje dependen de la polaridad de la salida, como se muestra en la Tabla 8-1. La
Figura 8-2 muestra un diagrama de un circuito tipico de salida discreta.
Polaridad de las salidas discretas
Polaridad Descripcion
Active high « El circuito proporciona un pull-up a 24 V cuando es cierto (cuando la
(activa alta) condicion asociada a la DO es verdadera).
* El circuito proporciona 0 V cuando no es cierto (cuando la condicion
asociada a la DO es falsa).
Active low « El circuito proporciona 0 V cuando es cierto (cuando la condicién
(activa baja) asociada a la DO es verdadera).
* El circuito proporciona un pull-up a 24 V cuando no es cierto (cuando la

condicion asociada a la DO es falsa).

Circuito de salida discreta

+24 V (Nom)
§ 3,2 kQ
N
| Salida+
'—
D—{ —<
'—
| Salida—
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Configuracion de las salidas

8.3.2

Asignacion de variable fuente

Los estados On/Off de la salida discreta son controlados por la entrada discreta, el evento discreto o
condicién de proceso asignados a la salida discreta como una variable fuente. Vea la Tabla 8-2.

Cuando la aplicacién de lote discreto estd instalada, se debe usar una o mas de las salidas discretas
para controlar la bomba, la vélvula primaria o la vélvula secundaria. Vea la siguiente seccién titulada
Requerimientos de lote discreto.

A PRECAUCION

Si se asigna “batch in progress” a una salida discreta, la conexién de la
salida a una bomba del sistema puede ocasionar desbordamiento de lote o
que la bomba pase a condicion deadhead (descarga bloqueada).

Para evitar desbordamiento de lote o que la bomba pase a condicién deadhead
(descarga bloqueada), no conecte una salida discreta a una bomba si se asigna
“batch in progress” a la salida.

Variables fuente para salida discreta

Variable fuente

Predeterminado Descripcion

None
(ninguna)

None La salida discreta esta inactiva.

Discrete input 1
(entrada discreta 1)

La salida discreta sera controlada por la entrada discreta 1.

Discrete input 2
(entrada discreta 2)

La salida discreta sera controlada por la entrada discreta 2.

Discrete event 1
(evento discreto 1)

La salida discreta sera controlada por el evento discreto 1.

Discrete event 2
(evento discreto 2)

La salida discreta sera controlada por el evento discreto 2.

Discrete event 3
(evento discreto 3)

La salida discreta sera controlada por el evento discreto 3.

Discrete event 4
(evento discreto 4)

La salida discreta sera controlada por el evento discreto 4.

Discrete event 5
(evento discreto 5)

La salida discreta sera controlada por el evento discreto 5.

Flow switch

La salida discreta sera controlada por la ocurrencia de una conmutacion de

(conmutacién de caudal) caudal.

Vea la seccidn titulada Conmutacién de caudal mas adelante en este capitulo.

Flow direction

La salida discreta sera controlada por la direccion de caudal.

(direccion de caudal)

Calibration in progress El estado On de la salida discreta indicara calibracién en progreso.
(calibracién en progreso)

Fault condition
(condicion de fallo)

* La salida discreta indicara cualquier condicion que produzca una alarma de
fallo.
¢ Para informacion de las alarmas de fallo, vea la Seccién 22.6.

Batch timeout
(timeout de lote)

Al inicio del lote o en cualquier momento antes de que se complete el lote, la
salida discreta estara activa si no se ha medido caudal durante el tiempo
configurado para timeout.

Batch in progress
(lote en progreso)

66

La salida discreta indicara que el lote esté en progreso.

* “Batch in progress” sélo es un indicador de estatus.

* Debido a que “batch in progress” permanece activo hasta que se complete el
lote, la utilizacién de “batch in progress” para controlar una bomba puede
provocar un desbordamiento de lote o que la bomba pase a condicion
deadhead (descarga bloqueada).
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Variables fuente para salida discreta continuacion Q
S
=
Variable fuente Predeterminado Descripcion =
5
Batch end warn La salida discreta indicara cuando el total del lote haya excedido el porcentaje s
(advertencia de fin de de objetivo o cantidad restada del objetivo que esta configurada para la o
lote) advertencia de fin de lote. :_
Batch overrun La salida discreta indicara cuando el total de lote haya excedido la cantidad g
(desbordamiento de configurada para el desbordamiento de lote. P
lote) S
Batch pump La salida discreta controlara la funcién de la bomba del sistema. La bomba 8
(bomba de lote) permanece encendida mientras se abre la valvula primaria o secundaria.
Batch primary valve La salida discreta controlara la valvula primaria.
(valvula primaria de lote)
Batch secondary valve La salida discreta controlara la valvula secundaria.
(valvula secundaria de
lote)
Printer job status Si el tipo de impresora (Printer Type) esta establecido a FDW, la salida discreta
(estatus del trabajo de se activara si se cumple cualquiera de lo siguiente: o
impresion)® e La ultima solicitud de impresién de boleto fall6. g
¢ El caudal no es cero. =
Si el tipo de impresora (Printer Type) esta establecido a Epson, la salida ‘g
discreta se activara si se cumple cualquiera de lo siguiente: 3
¢ La impresora no tiene papel. o,
* El caudal no es cero. o
El estatus del trabajo de impresion no esta soportado para otros tipos de :_
impresora. ®
Display error La salida discreta indicara cuando haya ocurrido un error del indicador (sélo %

(error del indicador) transferencia de custodia).

(1) Se despliega solo si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada y World Area es OIML.

Conmutacidon de caudal

La conmutacion de caudal se usa para indicar que el caudal de la fuente de conmutacion de caudal
(v.g., caudal masico, caudal volumétrico de liquido) ha caido por debajo del punto de referencia de
conmutacion de caudal.

La fuente de conmutacién de caudal especifica la variable de caudal que serd monitorizada. Se puede
asignar como fuente de conmutacién de caudal cualquier variable de caudal, incluyendo caudal
volumétrico estdndar de gas y variables de caudal de medicion de petréleo o de densidad mejorada.

La conmutacién de caudal tiene una histéresis configurable por el usuario. La histéresis define un
rango en torno al punto de referencia, dentro del cual la conmutacién de caudal no cambiara. El valor
de histéresis predeterminado es de 5%. El rango vélido es de 0,1% a 10%. En la puesta en marcha, la
conmutacion de caudal estd desactivada (OFF).
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Por ejemplo, si el punto de referencia de conmutacién de caudal es de 100 g/seg y la primera lectura
estd por debajo de 95 g/seg, la conmutacién de caudal se activa (ON) y permanecerd activa hasta que
el caudal esté por encima de 105 g/seg. En este punto se desactiva (OFF), y permanecerd inactiva
hasta que el caudal esté por debajo de 95 g/seg.

Nota: es posible asignar conmutacion de caudal a mas de una salida discreta, pero todas usaran el
mismo punto de referencia y la misma histéresis.
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Requerimientos de lote discreto

Si se habilita la dosificacion de lotes discreta, hay requerimientos especificos para la asignacién de la
salida discreta:

* Si se especifica operacion de 1 etapa, se debe asignar una salida discreta a Batch Pump o a
Primary Valve.

* Si se especifica operacion de 2 etapas:
- Se debe asignar una salida discreta a Primary Valve.
- Se debe asignar una salida discreta a Secondary Valve.

- Opcionalmente, se puede asignar una salida discreta a Batch Pump.

8.3.3 Indicacion de fallo

El pardmetro Fault Indication (indicacién de fallo) especifica el estado de la salida discreta si ocurre
un fallo. Las opciones para Fault Indication se muestran en la Tabla 8-4.

Indicacidn de fallo y valores de salida discreta

Estado de la salida discreta

Condicién Polaridad = Active High Polarity = Active Low
Upscale e Fallo: la DO esta activa (ON) (voltaje e Fallo: la DO esta inactiva (OFF) (0 V)
(escala arriba) especifico al sitio) * Sin fallo: la DO es controlada por su
* Sin fallo: la DO es controlada por su asignacion
asignacion
Downscale e Fallo: la DO esta inactiva (OFF) (0 V) e Fallo: la DO esta activa (ON) (voltaje
(escala abajo) ¢ Sin fallo: la DO es controlada por su especifico al sitio)
asignacion * Sin fallo: la DO es controlada por su
asignacion
None (ninguno) La DO es controlada por su asignacion

8.4
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Nota: el parametro Fault Indication (indicacion de fallo) esta designado para poner la salida
discreta en un estado seguro durante una condicion de fallo, y no para indicar que existe una
condicion de fallo. Si usted quiere utilizar la salida discreta para indicar fallos, asigne Fault
Condition a la salida discreta como se describe en la Seccion 8.3.2, y establezca Fault Indication a
None. Si usted hace esto, el estado logico de la salida discreta sera ON cuando una condicion de
fallo esté activa, y OFF en caso contrario.

Configuracion de las salidas de miliamperios

La configuracién de las salidas de miliamperios incluye los siguientes procedimientos:
* Especificacién de la salida de miliamperios que se va a configurar
*  Configuracién de la indicacién de fallo
* Asignacién de una variable de proceso a la salida

*  Configuracion del span de calibracién

8.41 Salida de miliamperios
Seleccione Milliamp Output 1 6 Milliamp Output 2.
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8.4.2 Indicacidn de fallo

Para configurar la indicacién de fallo, usted debe especificar:
*  Condition
*  Setting (s6lo si Condition estd establecida a Upscale o Downscale)
e Last Measured Value Timeout (timeout para ultimo valor medido)

El parametro Condition especifica la indicacién de fallo, o el estado de la salida de miliamperios si
ocurre un fallo. Las opciones para Condition se muestran en la Tabla 8-4.

A PRECAUCION

La utilizacion de Internal zero o None puede interferir con la identificacion de
las salidas de fallo.

Para asegurarse de que las salidas de fallo puedan ser identificadas, seleccione
Downscale u Upscale.

Si se especifica Upscale o Downscale, usted también debe configurar el pardmetro Setting para
indicacién de fallo. Los rangos y valores predeterminados de Setting se muestran en la Tabla 8-4.

Por omisidn, el dispositivo de la serie 3000 reporta inmediatamente un fallo cuando se encuentra uno.
Usted puede retrasar el reporte de fallos cambiando el timeout de fallo. Last Measured Value Timeout
especifica el tiempo, en segundos, que la salida de miliamperios reportara su ultima medicién valida
después de que se haya detectado una condicién de fallo. Después de que haya expirado el timeout, la
salida de miliamperios reportara su condicion de fallo configurada.

Parametros de indicacion de fallo para las salidas de miliamperios

Parametro Predeterminado Descripcion Ajuste”

Condition / Upscale Downscale * Si se establece Condition a Upscale, y ocurre  Rango: 21,0 a 24,0 mA
una condicién de fallo, la salida Predeterminado:
de miliamperios transmitira este nivel de 22,0 mA
corriente.

Condition / Downscale * Si se establece Condition a Downscale, Rango: 1,0 a 3,6 mA
y ocurre una condicion de fallo, la salida de Predeterminado:
miliamperios transmitira este nivel de 2,0 mA
corriente.

Condition / Internal *Va al valor de mA que representa un valor de No aplicable

zero 0,0 para la variable de proceso.

* Un valor aparente de 0,0 para la variable de
proceso podria indicar un fallo.

Condition / None e La salida de miliamperios nunca indica una No aplicable
condicion de fallo.

| a salida de miliamperios siempre transmite
datos de la variable de proceso.

Last measured value 0 seg e Introduzca un valor, en segundos, que el No aplicable

timeout transmisor continuara reportando su ultima

medicion valida después de que se ha
detectado una condicién de fallo. El rango es
0,0-60,0 segundos.®

(1) El parametro Setting se despliega solo si Condition se establece a Upscale o Downscale.

(2) Este pardametro también se puede establecer en el menui de la salida de frecuencia. Sélo se puede almacenar un valor. Si usted cambia
el timeout predeterminado en el menu de la salida de mA, el valor desplegado en el menui de la salida de frecuencia se cambia, y
viceversa.
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8.4.3 Variable de proceso

Para la salida de miliamperios seleccionada, seleccione una variable de proceso. El nivel de la salida
de miliamperios variard de acuerdo al valor de esta variable de proceso, dentro de los limites
definidos por los pardmetros de span de calibracion (vea la siguiente seccion).

A PRECAUCION

Seccién 8.4.4.

Si se cambia la asignacion de la variable de proceso sin verificar el rango de
la salida de mA, se puede producir un error de proceso.

Cuando se cambia la asignacion de la variable de proceso, el rango de la salida de
mA cambiaré automaticamente. El nuevo rango de la salida puede o no ser
adecuado para el proceso. Para evitar que se produzca un error de proceso,
siempre verifique los parametros de rango de la salida de miliamperios (LRV y
URV) después de cambiar la asignacion de la variable de proceso. Vea la

8.44 Span de calibracion

El span de calibracion define el rango, escala y pardmetros relacionados para la salida de

miliamperios. Vea la Tabla 8-5.

Variables de span de calibracién

Variable Predeteminado

Descripcion

20 mA Limite de sensor para la
variable de proceso
seleccionada

(Valor superior del rango, o URV) Introduzca el valor que la salida
representara a 20,0 mA. Vea la seccion titulada LRV y URV.

4 mA (Valor inferior del rango, o LRV) Introduzca el valor que la salida
representara a 4,0 mA. Vea la seccidn titulada LRV y URV.

Low flow cutoff® 0,0 para todas la variables de  * Si se asigna una variable de caudal a la salida, el cutoff bajo de

(cutoff bajo de caudal caudal es el caudal abajo del cual la salida indicara caudal cero.

caudal) * Si el valor introducido aqui es menor que el valor configurado para
cutoff bajo de caudal masico o volumétrico, este valor no tendra
efecto. Vea la secciodn titulada Cutoffs multiples.

Damping 0 seg * Seleccione la cantidad de atenuacion agregada para la salida de

seconds® miliamperios.

(segundos de
atenuacion)

* Se agrega atenuacion a la atenuacion que se ha configurado para
caudal, densidad o temperatura. Vea la seccion titulada
Parametros de atenuacion mdltiple.

4.0 mA minimum  No aplicable
(sdlo lectura)

20.0 mA
maximum

Minimum span
(span minimo)

El valor mas bajo que la salida puede representar, como lo
determina el limite del sensor.

El valor mas alto que la salida puede representar, como lo
determina el limite del sensor.

La diferencia minima permitida entre el valor representado a 4,0 mA
y el valor representado a 20,0 mA, como lo determina el limite del
sensor.

(1) Para la mayoria de las aplicaciones, se utiliza el valor predeterminado de Low Flow Cutoff. Contacte al Servicio al Cliente de
Micro Motion antes de cambiar el parametro Low Flow Cutoff.

(2) Para la mayoria de las aplicaciones, se utiliza el valor predeterminado de Damping seconds. Contacte al Servicio al Cliente de
Micro Motion antes de cambiar el parametro Damping Seconds.
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LRV y URV o
Cada variable de proceso que se puede asignar a una salida de miliamperios tiene su propio valor de %-
20 mA y de 4 mA (URV y LRV). Si usted asigna una variable de proceso diferente a una salida de ﬁ
miliamperios, se cargan y se usan los valores LRV y URV correspondientes. Los valores g:
predeterminados de LRV y URV se muestran en la Tabla 8-6. :_
o
Valores predeterminados de LRV y URV %
Process variable LRV URV z
Todas las variables de caudal masico —200,000 g/s 200,000 g/s
Todas las variables de caudal volumétrico de —-0,200 I/s 0,200 I/s
liquido
Todas las variables de densidad 0,000 g/cm?® 10,000 g/cm?®
Todas las variables de temperatura —240,000 °C 450,000 °C
Ganancia de la bobina drive 0,000% 100,000% Q
Caudal volumétrico estandar de gas —423,78 SCFM 423,78 SCFM JE:'!
Temperatura externa —240,000 °C 450,000 °C ﬁ
Presion externa 0,000 bar 100,000 bar §:
Concentracion de densidad mejorada 0% 100% o
Baume de densidad mejorada 0 10 g
Gravedad especifica de densidad mejorada 0 10

Nota: comenzando con la rev7.0 del software del transmisor, si se cambian los valores
predeterminados de LRV y URV, y después se cambia la fuente de la salida de miliamperios, los
valores LRV y URV no se restableceran a sus valores predeterminados. Por ejemplo, si se asigna
caudal masico a la salida de miliamperios, y se cambian los valores LRV y URV para caudal masico,
entonces la densidad se asigna a la salida de miliamperios, y finalmente el caudal masico se vuelve a
asignar a la salida de miliamperios, los valores LRV y URV para caudal mdsico se restablecen a los
valores configurados. En versiones anteriores del software del transmisor, los valores LRV y URV se
restablecian a los valores predeterminados de fabrica.

Cutoffs miiltiples

Los cutoffs se pueden configurar para la salida de mA y también para las variables de proceso de
caudal mésico y caudal volumétrico. Si se ha asignado caudal mésico o caudal volumétrico a una
salida de mA, se configura un valor diferente de cero para el cutoff de caudal (vea la Seccioén 7.3), y
también se configura el Low Flow Cutoff de la salida de mA, el cutoff ocurre en el ajuste més alto,
como se muestra en los siguientes ejemplos.
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Ejemplo Configuracion:
e Salida primaria de mA: caudal masico
e Salida de frecuencia: caudal masico

e Cutoff de AO (salida analdgica) para la salida primaria de mA:
10 g/seg

*  Cutoff de caudal masico: 15 g/seg

Como resultado, si el caudal masico cae por debajo de 15 g/seg, todas
las salidas que representan caudal masico reportaran caudal cero.
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Ejemplo

Configuracion:

Como resultado:

Salida primaria de mA: caudal masico
Salida de frecuencia: caudal masico

Cutoff de AO (salida analégica) para la salida primaria de mA:
15 g/seg

Cutoff de caudal masico: 10 g/seg

Si el caudal masico cae por debajo de 15 g/seg pero no por debajo
de 10 g/seq:

- La salida primaria de mA reportara caudal cero.
- La salida de frecuencia reportara caudal diferente de cero.

Si el caudal cae por debajo de 10 g/seg, ambas salidas reportaran
caudal cero.

Vea la Seccién 7.3 para informacién sobre los cutoffs de caudal masico, caudal volumétrico y

densidad.

Parametros de atenuacion miiltiple

Se puede configurar atenuacién para la salida de mA y también para las variables de proceso de
caudal mésico, caudal volumétrico, densidad y temperatura. Si se ha configurado atenuacién para la
variable de proceso asignada a una salida de mA (vea la Seccién 7.3), y se configura un valor
diferente de cero para Damping Seconds para la misma salida de mA, primero se calcula el efecto de
atenuacién de la variable de proceso, y el calculo de Damping Seconds se aplica al resultado de ese

calculo. Vea el siguiente ejemplo.

Ejemplo

Configuracion:

Como resultado:

Amortiguamiento de caudal: 1

Salida primaria de mA: caudal masico

Salida de frecuencia: caudal masico

Segundos de atenuacioén de la salida primaria de miliamperios: 2

Un cambio en el caudal mésico sera reflejado en la salida primaria
de mA sobre un periodo de tiempo mayor que 3 segundos.

El periodo de tiempo exacto es calculado por el dispositivo de la
serie 3000 de acuerdo con los algoritmos internos que no son
configurables.

El nivel de salida de frecuencia cambia sobre un periodo de
tiempo de 1 segundo (el valor de Flow Damping (atenuacion de
caudal)). No es afectado por el parametro Damping Seconds
(segundos de atenuacion).

8.5  Configuracion de la salida de frecuencia

La Tabla 8-7 muestra y define los pardmetros que se pueden establecer para la salida de frecuencia.
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r (@)
o]
A PRECAUCION g
=
La utilizacion de Internal zero o None puede interferir con la identificacion de ﬁ
las salidas de fallo. g:
=
Para asegurarse de que las salidas de fallo puedan ser identificadas, seleccione oy
Downscale u Upscale. e
S
]
Variables de salida de frecuencia
Variable Predeterminado Descripcion
Flow source Mass flow rate Especifica la variable de proceso que representara la salida de frecuencia.
(fuente de caudal) (caudal mésico) Seleccione uno de los siguientes:
* Caudal de entrada de frecuencia
¢ Caudal masico
* Caudal volumétrico (liquido)™" (<)
» Caudal volumétrico estandar gas! 5..
» Caudal volumétrico corregido API (disponible sélo si la aplicacion de Q
medicién en la industria petrolera esté instalada) 5
» Caudal volumétrico estandar (disponible sélo si la aplicacion de 3_
densidad mejorada esta instalada y configurada para indicar caudal =
volumétrico estandar) o
* Caudal masico neto (disponible sélo si la aplicacion de densidad 2
mejorada esta instalada y configurada para indicar caudal masico neto) %

* Caudal volumétrico neto (disponible sélo si la aplicacién de densidad
mejorada esta instalada y configurada para indicar caudal volumétrico
neto)

La salida recibida en el dispositivo externo se puede totalizar o utilizar

para controlar el proceso.

Scaling method
(método de
escalamiento)

Frequency = flow

Seleccione Frequency = flow, Pulses/unit o Units/pulse.

Frequency® 1000,000 Hz e Introduzca el valor, en Hz, que representara el valor configurado para Q
(frecuencia) caudal. Para calcular el de frecuencia, vea la Seccion 8.5.1. 2
¢ La salida de frecuencia tiene un rango de 0 a 10.000 Hz. Q
Flow® 16666,6699 g/seg Introduzca el caudal maximo que sea adecuado para su aplicacion. Vea la 8_
(caudal) Seccion 8.5.1. o)
Pulses/unit® 0,0600 Introduzca el niumero de pulsos de salida que representaran una unidad oy
de masa o volumen. @
Units/pulse® 16,6700 g Introduzca el nimero de unidades de masa o volumen que seran §
representadas por un pulso de salida. 7
Maximum pulse 277 ms * Se puede configurar el ancho de pulso para frecuencias de salida
width inferiores a 500 Hz.
(ancho maximo ¢ Introduzca el ancho de pulso deseado en milisegundos: el valor minimo
de pulso) es 0,5 ms, el valor maximo es 277,2352 ms.
¢ Para mas informacion, vea la Seccién 8.5.2.
Power Active Seleccione operacion Active o Passive para la salida de frecuencia.
(alimentacién) * El voltaje es 24 VCC nominal para operacién activa, 20 VCC aplicada
maxima para operacion pasiva.
e La corriente de fuente es 10 mA a 3 VCC para operacion activa.
¢ La corriente absorbida es 500 mA para operacion activa o pasiva.
Polarity Active high Especifica como la salida de frecuencia representara un estado activo.
(polaridad) ¢ Activa alta — El estado activo esta representado por el valor alto de la

salida de frecuencia.
* Activa baja — El estado activo esta representado por el valor bajo de la
salida de frecuencia.

Manual de configuracién y uso
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Variables de salida de frecuencia continuacion

Variable Predeterminado Descripcion
Fault indication Downscale * Downscale: la salida va a 0 Hz.
(indicacién de fallo) * Upscale: la salida va al valor configurado de frecuencia de fallo

* Cero interno:

- La salida va a 0 Hz.

- Una condicion aparente de no caudal podria indicar un fallo.
*Ninguna:

- La salida de frecuencia nunca indica una condicion de fallo.

- La salida de frecuencia siempre transmite datos de la variable de

proceso.

Fault frequency 15000.000 ¢ Introduzca el valor, en Hz, que sera transmitido durante condiciones

frecuencia de fallo) de fallo si el indicador de fallo esta configurado a Upscale. El valor
minimo es 10.000, el valor maximo es 15000.000.

Last measured value 0 sec ¢ Introduzca el valor, en segundos, del tiempo en que el dispositivo de la

timeout serie 3000 continuara enviando su ultima medicién valida después de

(timeout de ultimo que se haya detectado una condicion de fallo®

valor medido)

(1) Se tiene disponible ya sea caudal volumétrico de liquido o estandar de gas, dependiendo del ajuste de Volume Flow Type (vea la
Seccion 7.3.2).

(2) Se muestra solo si Scaling Method es Frequency = Flow.

(3) Se muestra solo si Scaling Method es Pulses/unit.

(4) Se muestra solo si Scaling Method es Units/pulse.

(5) Este parametro también se puede configurar en el menu de salida de mA. Solo se puede almacenar un valor. Si usted cambia el
timeout de fallo en el menu de salida de mA, el valor desplegado en el menui de salida de frecuencia cambia, y viceversa.

8.5.1 Frecuencia = caudal

Si usted especifica Frequency = Flow, también debe especificar Frequency (frecuencia) y Flow
(caudal). Flow se define como el caudal mdximo adecuado para su aplicacién. Entonces se puede
calcular Frequency usando la siguiente férmula:

Caudal
—_— X

T N

Frecuencia =

donde:

*  Caudal = maximo caudal adecuado (Flow en la configuracién)

» T =factor para convertir la base de tiempo de caudal seleccionada a segundos

* N =numero de pulsos por unidad de caudal, como estd configurado en el dispositivo receptor
El valor resultante de Frequency debe estar dentro del rango de la salida de frecuencia (0 a 10000 Hz).

* Siel valor de Frequency es menor que 1 Hz, reconfigure el dispositivo receptor para un mayor
ajuste de pulsos/unidad.

* Si el valor de Frequency es mayor que 10000 Hz, reconfigure el dispositivo receptor para un
menor ajuste de pulsos/unidad.
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Ejemplo El méximo caudal adecuado (Flow) es 2000 Ibs/min.
El dispositivo receptor esta configurado para 10 pulsos/libra.

Solucién:
Frecuencia = @ x N
. 2000
Frecuencia = 50 x 10

Frecuencia = 333,33

Configuracion del dispositivo de la serie 3000:
* Frequency = 333,33
* Flow =2000

8.5.2 Ancho maximo de pulso

El ancho mdximo de pulso de la salida de frecuencia define la maxima duracién de la porcién “activa’
de la onda que el dispositivo de la serie 3000 envia al dispositivo receptor de frecuencia. La porcién
activa puede ser voltaje alto 6 0,0 V, dependiendo del ajuste de polaridad, como se muestra en la
Figura 8-3.

’

Figura 8-3  Ancho de pulso

Ancho de pulso

Polaridad = Activa alta / \

Ancho de pulso

Polaridad = Activa baja

sepijes op uoiseinbiuo)

El ancho méximo de pulso se puede establecer a 0, o a valores entre 0,5 y 277,2352 milisegundos. El
valor introducido por el usuario se ajusta automdticamente al valor vélido mds cercano. Si el ancho
maximo de pulso se establece a 0, la salida tendrd un ciclo de vida de 50%, independientemente de la
frecuencia de salida. Un ciclo de trabajo de 50% se ilustra en la Figura 8-4.

Figura 8-4  Ciclo de trabajo de 50%
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Si el ancho maximo de pulso se establece a un valor diferente de cero, el ciclo de trabajo es
controlado por la frecuencia de crossover:

* A frecuencias inferiores a la frecuencia de de crossover, el ciclo de trabajo estd determinado
por el ancho de pulso y por la frecuencia.

* A frecuencias superiores a la frecuencia de crossover, la salida cambia a un ciclo de trabajo de
50%.

La frecuencia de crossover se calcula como se muestra a continuacion:

1

Frequencia de crossover = —
q 2 x AnchoMaximoDePulso

Usted puede cambiar el ajuste para Maximum Pulse Width (ancho maximo de pulso) para que el
dispositivo de la serie 3000 entregue un ancho de pulso adecuado para su dispositivo receptor:

* Los contadores de alta frecuencia tales como convertidores de frecuencia a voltaje,
convertidores de frecuencia a corriente y periféricos de Micro Motion generalmente requieren
un ciclo de trabajo de 50% aproximadamente.

* Los contadores electromecdnicos y PLCs que tienen ciclos de bajo scan (baja exploracion)
generalmente utilizan una entrada con una duracién fija de estado diferente de cero y una
duracién variable de estado cero. La mayoria de los contadores de baja frecuencia tienen un
requerimiento especificado para Maximum Pulse Width (ancho madximo de pulso).

Nota: para aplicaciones tipicas, se utiliza el ancho de pulso predeterminado.

Ejemplo La salida de frecuencia se cablea a un PLC con un requerimiento de

ancho de pulso especificado de 50 ms. La frecuencia de crossover es
10 Hz.

Solucién:
e Establezca Maximum Pulse Width a 50 ms.

e Para frecuencias menores que 10 Hz, la salida de frecuencia
tendra un estado ON de 50 ms, y el estado OFF se ajustara segun
se requiera. Para frecuencias mayores que 10 Hz, la salida de
frecuencia sera una onda cuadrada con un ciclo de trabajo
de 50%.
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Nota: si usted estad utilizando el método de esclamiento de salida Freq = Flow, y establece Maximum
Pulse Width (ancho mdximo de pulso) a un valor diferente de cero, Micro Motion recomienda ajustar
el factor de frecuencia a un valor menor que 200 Hz. vea la Seccion 8.5.1. si usted esta utilizando el
método de esclamiento de salida Pulses/unit o Units/pulse, el parametro Maximum Pulse Width
(ancho maximo de pulso) se debe establecer a un valor que permita que ocurra el crossover.
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9.1

9.2

Manual de configuracién y uso

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo configurar la aplicaciéon de medicién en la industria petrolera
(caracteristica API). Los pardmetros de medicion de petréleo incluyen todos los pardmetros de
software que se muestran en la Figura 9-1.

Nota: la aplicacion de medicion en la industria petrolera es una caracteristica opcional de la
plataforma de la serie 3000, y es posible que no esté instalada en su equipo. Para verificar que esté
instalada, utilice el menu View para ver la lista de todas las aplicaciones instaladas (vea la
Seccion 17.5).

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccion 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

Menii API

Utilice el menu API, que se muestra en la Figura 9-1, para tener acceso a los pardmetros de medicién
de petréleo y configurarlos. El mend API es un subment del mend Measurements, al cual se tiene
acceso a través de la opcién Configuration del meni Management. Para entrar al mend Management,
vea el Capitulo 4.
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9.3

78

Menu API
Measurements
I'__J___'II'____J_ _____ |
| Eventos discretos | | Funciones de densidad | API
| VeaelCapitulo10 | |Vea el manual de densidad mejorada,
T N 4
* Table type
 User defined TEC"
» Temperature units®
1) Se muestra sélo si Table Type es 6C, 24C 6 54C. * Density units®
yp
(2) Sélo lectura. * Reference temperature®
(3) Solo lectura a menos que Table Type sea 53x 6 54x.
q yp

Acerca de la medicion en la industria petrolera

La aplicacién de medicién en la industria petrolera permite la Correccion de temperatura en volumen
de liquidos, o CTL. En otras palabras, algunas aplicaciones que miden caudal volumétrico de liquidos
o densidad de liquidos son muy sensibles a los factores de temperatura, y deben cumplir con los
estandares de medicion del Instituto Americano del Petroleo (API).

Los parametros de medicion de petrdleo determinan los valores que se utilizardn en cdlculos
relacionados con API. Los parametros de medicién de petréleo estian disponibles sélo si la aplicacion
de medicién de petréleo estd instalada en su dispositivo de la serie 3000.

9.3.1 Definiciones
En este capitulo se utilizan los siguientes términos y definiciones:
e API - Instituto Americano del Petrdleo

* (CTL — Correccion para Temperatura en volumen de Liquidos. El valor CTL se utiliza para
calcular el valor VCF

* TEC - Coeficiente de Expansién Térmica

e JVCF — Volume Correction Factor. Factor de Correcciéon de Volumen. El factor de correccién
que se aplicard a las variables de proceso de volumen. El VCF se puede calcular después de
que se deriva la CTL

9.3.2 Métodos de derivacion de la CTL
Existen dos métodos de derivacién para la CTL:
* Elmétodo 1 se basa en la densidad observada y temperatura observada.

* El método 2 se basa en una densidad de referencia suministrada por el usuario (o coeficiente
de expansion térmica, en algunos casos) y temperatura observada.

La eleccién de la tabla de referencia determina el método de derivacién que se utilizard, como se
describe en la Seccién 9.4.1.
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9.4 Configuracion de los parametros de medicidn de petrdleo

Los pardmetros de medicidn de petrdleo se listan y se definen en la Tabla 9-1.

Parametros de medicidn de petrdleo

ewolpl |9p A peplinbas
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Variable Descripcion

Tipo de tabla Seleccione la tabla que se ajusta a sus requerimientos. Vea la Seccion 9.4.1.

TEC definido por Coeficiente de expansion térmica. Introduzca el valor que se utilizara en el célculo de la CTL.

el usuario®"

Unidades de Sdlo lectura. Despliega la unidad usada para temperatura de referencia en la tabla de referencia.
temperatura®

Unidades de Sdlo lectura. Despliega la unidad usada para densidad de referencia en la tabla de referencia.
densidad

Temperatura Sdlo lectura a menos que Table type sea 53x 6 54x. Si es configurable:

de referencia * Especifique la temperatura de referencia que se utilizara en el calculo de la CTL.

* Introduzca la temperatura de referencia en °C.

(1) Se muestra solo si Table Type es 6C, 24C 6 54C.

(2) En la mayoria de los casos, la unidad de temperatura utilizada por la tabla de referencia API también debe ser la unidad
de temperatura configurada para ser utilizada por el transmisor en el procesamiento general. Para configurar la unidad de
temperatura, vea la Seccion 7.3.

9.4.1 Tablas de referencia

Las tablas de referencia estan organizadas por temperatura de referencia, método de derivacion de
CTL, tipo de liquido y unidad de densidad. La tabla seleccionada aqui controla todas las opciones
restantes.

ewajsis [op solep
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* Temperatura de referencia:

- Si usted especifica una tabla Sx, 6x, 23x 6 24x, la temperatura de referencia
predeterminada es 60 °F, y no se puede cambiar.

- Si usted especifica una tabla 53x 6 54x, la temperatura de referencia predeterminada es
15 °C. Sin embargo, usted puede cambiar la temperatura de referencia, como se
recomienda en algunas ubicaciones (por ejemplo, a 14,0 6 14,5 °C).

e MZétodo de derivaciéon de la CTL:

- Si usted especifica una tabla con nimero impar (5, 23 6 53), se derivard la CTL utilizando
el método 1 (descrito en la Seccién 9.3.2).

- Si usted especifica una tabla con nimero par (6, 24 6 54), se derivara la CTL utilizando el
método 2 (descrito en la Seccién 9.3.2).

sepeJjus se| ap uoioeinbyuon

* Lasletras 4, B, C 6 D que se utilizan para terminar los nombres de tablas definen el tipo
liquido para el cual se disefi6 la tabla:

- Las tablas 4 se utilizan con aplicaciones de crudo y JP4.
- Las tablas B se utilizan con productos generalizados.

- Las tablas C se utilizan con liquidos que tengan una densidad base constante o coeficiente

de expansion térmica conocido. o

- Las tablas D se utilizan con aceites lubricantes. E"

* Tablas diferentes utilizan diferentes unidades de densidad: §
- Grados API S

- Densidad relativa (SG) i

- Densidad base (kg/m?) 2

Tabla 9-2 sumariza estas opciones.
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Tablas de temperatura de referencia API

Método de Unidad de densidad y rango
derivacion
Tabla delaCTL Temperatura base Grados API Densidad base Densidad relativa
5A Método 1 60 °F, no configurable 0a 100
5B Método 1 60 °F, no configurable 0a85
5D Método 1 60 °F, no configurable —-10 a +40
23A Método 1 60 °F, no configurable 0,6110 a 1,0760
23B Método 1 60 °F, no configurable 0,6535 a 1,0760
23D Método 1 60 °F, no configurable 0,8520 a 1,1640
53A Método 1 15 °C, configurable 610 a 1075 kg/m®
53B Método 1 15 °C, configurable 653 a 1075 kg/m®
53D Método 1 15 °C, configurable 825 a 1164 kg/m®
Temperatura de referencia Soporta
6C Método 2 60 °F, no configurable 60 °F Grados API
24C Método 2 60 °F, no configurable 60 °F Densidad relativa
54C Método 2 15 °C, configurable 15°C Densidad base en kg/m®
9.4.2 Datos de temperatura
Para el valor de temperatura que se utilizard en el cdlculo de la CTL, usted puede utilizar los datos de
temperatura del sensor, o puede sondear (poll) un dispositivo de temperatura externo:

» Para utilizar los datos de temperatura del sensor, no se requiere accion.

* Para sondear (poll) un dispositivo de temperatura externo, configure el sondeo (polling) para
temperatura como se describe en la Seccién 7.6. Cuando se habilita el sondeo, el dispositivo de
la serie 3000 utilizard automdticamente el valor de temperatura externa para el calculo de la
CTL.
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10.1

10.2

10.3

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cdmo configurar los eventos discretos. Los eventos discretos incluyen todos los
parametros de software que se muestran en la Figura 10-1.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccién 1.7 para la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

Menii Discrete events

Utilice el menu Discrete Events, que se muestra en la Figura 10-1, para tener acceso a los pardmetros
de los eventos discretos y configurarlos. El menu Discrete Events es un submenut del menud
Measurements, al cual se tiene acceso a través de la opcion Configuration del mend Management.
Para tener acceso al meni Management, vea el Capitulo 4.

Acerca de los eventos discretos

Un evento discreto ocurre si el valor en tiempo real de una variable de proceso especificada por el usuario
varfa mds alla de un valor especificado por el usuario.

Los eventos discretos se utilizan para realizar acciones especificas en la plataforma de la serie 3000.
Por ejemplo, el evento discreto se puede definir para activar una salida discreta si el caudal esta fuera
de un rango especificado.

Nota: en la rev7.0 del firmware de la serie 3000, los eventos discretos estan disponibles en todos los
dispositivos de la serie 3000. En las versiones anteriores del firmware, los eventos discretos estaban
disponibles solo en los transmisores modelo 3500 y modelo 3700; no estaban disponibles en los
controladores modelo 3300y modelo 3350.
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Meni Discrete events

Measurements
r— - - J _____ | r— - J - - - 1
Discrete events | Funciones de densidad | | API |
| Vea el manual de | | Veael Capitulo9
L — _de_".Siﬂ.ad_mell’ra_da_ — 4 L — — — 0 — — 4

Discreteevent1 |2 |3 |4 | 5

Event type

e HI

*LO

* IN HI/LO

* OUT HI/LO

Process variable

E('DPF}/VVG‘“IJG“(; (1) Si Event Type es HI, IN HI/LO o OUT HI/LO.
value (2) Si Event Type es LO, IN HI/LO o OUT HI/LO.

10.4 Procedimiento de configuracion de los eventos discretos

Usted puede configurar 1 a 5 eventos discretos, como se describe en los siguientes pasos.

Evento discreto

Selecione Discrete event 1 — 5.

Tipo de evento

Para el evento discreto seleccionado, seleccione uno de los tipos de evento definidos en la Tabla 10-1.

Tipos de evento

Variable Predeterminado Descripcion

HI HI El evento discreto ocurrira si la variable asignada es mayor que el valor superior."
LO El evento discreto ocurrira si la variable asignada es menor que el valor inferior."
IN HI/LO El evento discreto ocurrira si la variable asignada es mayor que el valor inferior y

menor que el valor superior.t)

OUT HI/LO El evento discreto ocurrira si la variable asignada es menor que el valor inferior o
mayor que el valor superior."

(1) Un evento discreto no ocurre si la variable asignada es igual al valor superior o inferior.

Variable de proceso

Para el evento discreto seleccionado, seleccione una variable de proceso.
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Valores superior e inferior

Para la variable de proceso asignada al evento discreto seleccionado, configure un valor superior, un
valor inferior, o valores superior e inferior, segin lo requiera el tipo de evento. Introduzca los valores
en la unidad que esté configurada para la variable de proceso seleccionada. Vea la Tabla 10-2 para las
definiciones y descripciones.

Los valores son exclusivos. Por ejemplo, si el tipo de evento es HI, y el valor de HI PV es 100 1b/min:

* Siel caudal es igual a 100 1b/min, el evento discreto no ocurre.
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e Si el caudal excede 100 Ib/min, el evento discreto ocurre.

Valores superior e inferior de las variables de proceso

Variable Descripcion

HI PV value * Si el tipo de evento es HI o OUT HI/LO, introduzca el valor por arriba del cual ocurrira el
evento discreto.

* Si el tipo de evento es IN HI/LO, introduzca el valor por abajo del cual ocurrira el evento Q
discreto. =L
* Si el tipo de evento es OUT HI/LO o IN HI/LO, usted también debe introducir un valor LO .
PV. =
(2]
LO PV value * Si el tipo de evento es LO o OUT HI/LO, introduzca el valor por abajo del cual ocurrira el o
evento discreto. :_
* Si el tipo de evento es IN HI/LO, introduzca el valor por arriba del cual ocurrira el evento o
discreto. )
* Si el tipo de evento es OUT HI/LO o IN HI/LO, usted también debe introducir un valor HI PV. 6
Acciones de evento discreto
Para asignar una accién a un evento discreto:

* Para asignar ajuste del cero del medidor de caudal, vea la Seccién 7.3.5.
* Para asignar una accion de control de totalizador, vea la Seccién 7.3.5. o
o
* Para asignar una funcién de control batch, vea la Seccién 11.7. =l
«Q
* Para asignar una salida discreta, vea la Seccién 8.3.2. E
e Para asignar una funcién de impresién, vea el Capitulo 15. g
» Para asignar una prueba de verificacion del medidor, vea la Seccioén 7.3.5. 3
. . ., . . P .z . LT3 &
Si la aplicacién de densidad mejorada esté instalada, usted también puede asignar la funcién “next 2
curve” (siguiente curva). §

Si se asigna mas de una accién a un solo evento discreto, se ejecutan todas las acciones asignadas
cuando ocurre el evento discreto.
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Configure el evento discreto 1 para que pare todos los totalizadores
cuando el caudal en direccién directa o inversa sea menor que 2
Ib/min.

Ejemplo

1. Seleccione Ib/min como la unidad de caudal masico. Vea la
Seccién 7.3.2.

2. Configure el parametro de direccion de caudal para valor absoluto.
Vea la Seccién 7.3.2.

3. Configure el evento discreto 1 para que el tipo de evento sea LO
y la variable de proceso sea caudal masico.

4. Introduzca un valor de 2 para LO PV.
5. Salga del menu Measurements.

6. Utilizando el menu Inputs/Core Processor parameters/Discrete
Inputs, asigne Start/stop all totals al evento discreto 1. Vea la
Seccién 7.3.5.
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11.1

11.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo configurar la aplicacion de lote discreto. La aplicacién de lote discreto
incluye todos los parametros de software que se muestran en la Figura 11-1.

Nota: la informacion sobre el formato e impresion de boletos de lote se proporciona en el
Capitulo 15.

Nota: la informacion sobre la operacion de la aplicacion de lote discreto se proporciona en el
Capitulo 18.

Nota: la aplicacion de lote discreto es una caracteristica opcional de la plataforma de la serie 3000,
y es posible que no esté instalada en su equipo. Para verificar que este instalada, utilice el menu
View para ver la lista de las aplicaciones instaladas (vea la Seccion 17.5).

Nota: Si se utilizarad la aplicacion de lote discreto con la transferencia de custodia, revise la
informacion de los capitulos 14, 15 y 19 antes de configurar la aplicacion de lote discreto.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccidn 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo,
incluyendo la dosificacion por lotes.

Los cambios que se hacen a la configuracion de lote discreto mientras el lote esta
corriendo no tienen efecto hasta que termina el lote. Los cambios que se hacen a
otros parametros de configuracion pueden afectar a la dosificacion por lotes. Para
asegurar una dosificacion correcta, no haga cambios a la configuracién mientras el
lote esta en progreso.

Menii Discrete bhatch

Utilice el menu Discrete Batch, que se muestra en la Figura 11-1, para tener acceso a los pardmetros
de lote y configurarlos. Se puede tener acceso al menud Discrete Batch a través de la opcién
Configuration del mend Management. Para tener acceso al meni Management, vea el Capitulo 4.
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Configuracion de la aplicacion de batch discreto

Menu Discrete batch

Discrete batch

Flow source

Control options

Configure presets

Discrete inputs

None

Frequency input

Mass

Volume"

Gas standard volume®
ED std vol

ED net mass®

ED net vol®

API temp. corr vol®

Enable batch

Time out

No. of stages

No. of decimals
Reset on start
Count up

Enable end warning
Enable AOC

Enable overrun
Lockout target
Maximum target®
Ignore source alarms
Alarm timeout”
Configure presets by

Preset 1 2 |3

Enable preset
Name

Density curve®
Open primary®©
Open secondary®
Close primary®
End warning'?
Target

Overrun

End

Inhibit batch
Inhibit totalizer
Reset

Resume

Start

Stop

Increment preset
Inhibit flow

(1) Se muestra solo si Volume Flow Type es Liquid (vea la Seccion 7.3.2).
(2) Se muestra solo is Volume Flow Type es Gas Standard (vea la Seccion 7.3.2).
(3) Sila aplicacion de densidad mejorada esta instalada y configurada, y la variable

* None

* Discrete input 1

e Discrete input 2
¢ Discrete event 1
¢ Discrete event 2
¢ Discrete event 3
¢ Discrete event 4
 Discrete event 5

derivada se basa en la masa.

(4) Sila aplicacion de densidad mejorada esta instalada y configurada, y la variable
derivada se basa en en volumen.

(5) Sila aplicacion de medicion en la industria petrolera estad instalada.

(6) Si Lockout Target es No.

(7) SiIgnore Source Alarms es Yes.

(8) Sila aplicacion de densidad mejorada esta instalada y configurada.

(9) Si No. of Stages es 2.

(10) Si Enable End Warning es Yes.

(11) Si Enable Overrun es Yes.

11.3 Generalidades de la configuracion de dosificacion por lotes
Para configurar la dosificacién por lotes, se requieren los siguientes pasos generales:
1. Desde el menu Discrete Batch:
Configure la fuente de caudal.

a
b. Configure las opciones de control.

e

Configure uno o maés presets (prestablecidos) (opcional).

o

Configure los métodos de control de lote, si se desea.
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2. Desde el menu Discrete Outputs , al configurar las salidas discretas requeridas:

* Parala operacién de 1 etapa, usted debe configurar una salida discreta. Esta salida debe
controlar la bomba o la vdlvula primaria, segin sea adecuado para su aplicacién. Se
requiere esta salida discreta.

* Para la operacién de 2 etapas, usted debe configurar dos o tres salidas discretas:

- Una para controlar la valvula primaria (se requiere)

sojuans ap uoioeinbiyuon

- Una para controlar la vdlvula secundaria (se requiere)
- Una para controlar la bomba (opcional; sélo si lo requiere su instalacién)

Usted debe configurar las salidas discretas que se muestran segiin se requiera, ya sea que su
instalacion las requiera o no (por ejemplo, usted puede arrancar y parar la bomba
manualmente). Usted no podra arrancar un lote hasta que se hayan configurado las salidas
discretas requeridas. Vea la Seccién 8.3 para informacién sobre la configuracion de las salidas
discretas.

3. Si usted habilit6 la opcidn de control AOC de lote, usted debe realizar calibracién AOC
(compensacion automdtica de sobrepaso) de lote. La AOC de lote se utiliza para minimizar la
cantidad de sobrepaso por lote. Vea la Seccién 18.6 para informacién sobre la calibracion
AOC de lote.

4. Usted puede configurar opcionalmente el boleto de lote y la impresién de boleto. Vea el
Capitulo 15 para informacién sobre la configuracion de boletos e impresion de boletos.
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11.4 Fuente de caudal

La fuente de caudal especifica la variable de caudal que se utilizard para la medicién de lote.
Seleccione una de las fuentes de caudal definidas en la Tabla 11-1.

Nota: Si se utilizard la aplicacion de lote discreto para medicion de transferencia de custodia,

asegurese de que la variable de transferencia esté configurada como la fuente de caudal de lote. Vea

(%)

el Capitulo 14 para obtener mas informacion. %

=

5

Fuentes de caudal g

o

Fuente de caudal Predeterminado Descripcion g_
o

None None (ninguna) ¢ El controlador de lote esta inhabilitado. @
(ninguna) * El botédn START no aparecera en el indicador. -
[

(7]

Frequency input
(entrada de frecuencia)

Mass (masa)

Volume!" (volumen)

Gas standard volume®
(volumen estandar de
gas)

ED std vol flow®
(caudal volumétrico
estandar de densidad
mejorada)

* Entrada de frecuencia proveniente de un transmisor IFT9701 6
RFT9739 de Micro Motion

* Entrada de frecuencia proveniente de un dispositivo de salidas de
pulsos

Caudal masico proveniente de un transmisor modelo 3500 6
modelo 3700

Caudal volumétrico de liquido proveniente de un transmisor
modelo 3500 6 modelo 3700

Caudal volumétrico estandar de gas proveniente de un transmisor
modelo 3500 6 modelo 3700

» Caudal volumétrico estandar a temperatura de referencia

¢ Caudal volumétrico estandar disponible sélo si la aplicacion de
densidad mejorada esta instalada y configurada para indicar caudal
volumétrico estandar. Vea el manual de densidad mejorada.
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Fuentes de caudal continuacion

Fuente de caudal

Predeterminado

Descripcion

ED net mass flow®

(caudal masico neto de

densidad mejorada)

ED net vol flow®

(caudal volumétrico
neto de densidad

mejorada)

API| temperature-

corrected volume flow®

(caudal volumétrico

corregido por

temperatura API)

 Caudal masico neto

¢ Caudal masico neto disponible sélo si la aplicacion de densidad
mejorada esta instalada y configurada para indicar caudal mésico
neto. Vea el manual de densidad mejorada.

¢ Caudal volumétrico neto a temperatura de referencia

* Caudal volumétrico neto disponible sélo si la aplicacion de densidad
mejorada esta instalada y configurada para indicar caudal volumétrico
neto. Vea el manual de densidad mejorada.

» Caudal volumétrico ajustado por el factor de correccion de volumen
calculado

* Disponible solo si la aplicacion de medicidn en la industria petrolera
esta instalada. Vea el Capitulo 9.

(1) Se muestra solo si Volume Flow Type es Liquid. Vea la Seccion 7.3.2.

(2) Se muestra solo si Volume Flow Type es Gas Standard. Vea la Seccion 7.3.2.

(3) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.

(4) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera estd instalada.

11.5

Opciones de control

Seleccione una de las opciones de control definidas en la Tabla 11-2.

Nota: las opciones de control aplican a todos los presets (prestablecidos) de lote.

Opciones de control

Parametro Predeterminado Descripcién

Enable batch Yes * Seleccione Yes para habilitar la aplicacién de lote discreto.

(habilitar lote) * Seleccione No para inhabilitar la aplicacion de lote discreto. El modo de
operacién tomara el valor predeterminado de monitor de proceso.

¢ Si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada, con World Area
configurada a NTEP o OIML con dosificacion por lotes aprobada (vea el
Capitulo 14), Enable Batch se configura a Yes y no se puede cambiar.

Time out 10,0 seg ¢ El periodo de time out especifica cuanto tiempo el controlador de lote
esperara antes de emitir una alarma si el caudal se detiene o si el totalizador
de lote o el caudal de lote se inhibe mientras un lote esta corriendo.

¢ Introduzca un valor de 0.0 a 300.0.

« El time out se inhabilita si se pone a 0.0 segundos.

* Se puede configurar una salida discreta para activar si se vence el periodo de
timeout. Vea la Seccién 8.3.2.

No. of stages 1 Introduzca un valor de 1 para control de lote de 1 etapa, 6 2 para control de lote

(numero de de 2 etapas. Vea la informacién en la Seccion 11.5.1.

etapas)

No. of decimals 1 ¢ Introduzca un valor de 0 a 5.

(numero de * Este valor especifica el numero de digitos a la derecha del punto decimal en

decimales) la pantalla de operacion.

Reset on start No * Si se establece a Yes, el totalizador de lote se pone a cero cuando el

(puesta a cero al
inicio)

operador inicia el lote.

* Si se establece a No, el operador debe presionar RESET antes de iniciar un
nuevo lote

el a puesta a cero y el arranque se pueden asignar a entradas discretas o
eventos discretos. Vea la Seccién 11.7.

« Si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada, la opciéon Reset
on Start se pone en No y no se puede cambiar si se cumple cualquiera de lo
siguiente: World Area es NTEP o OIML y la aplicacion de lote discreto esta
aprobada.
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Opciones de control continuacion

Parametro

Predeterminado

Descripcion

Count up
(conteo
ascendente)

Yes

* Si se establece a Yes, el total desplegado en la pantalla se incrementa desde
cero hasta el valor objetivo.

* Si se establece a No, el total desplegado en la pantalla disminuye desde el
valor objetivo hasta cero

* La configuracion de la opcion de control Count up afecta sdlo la cantidad
desplegada en la pantalla. No afecta la configuracion de los presets.

* Si la aplicacion de transferencia de custodia esté instalada, con World Area
configurada a NTEP o OIML con la dosificacion por lotes aprobada (vea el
Capitulo 14), Count Up se establece en Yes y no se puede cambiar.

Enable end
warning (habilitar
advertencia de
fin)

No

* Seleccione Yes para habilitar la advertencia de fin.

* Cuando la advertencia de fin esta habilitada y se ha introducido un valor de
advertencia de fin para el preset seleccionado, se puede configurar una salida
discreta para que muestre la advertencia de fin.

¢ La advertencia de fin es sélo un indicador de estatus, y no afecta el
funcionamiento de la valvula.

* La advertencia de fin permanecera activa hasta que se complete el lote.

Enable AOC
(habilitar AOC)

Yes

* Seleccione Yes para habilitar la Compensacion Automatica de Sobrepaso
(AOC).

¢ Cuando se habilita la AOC de lote y se ha realizado la calibracion de AOC de
lote, el controlador de lote compensa por el tiempo que se requiere para
cerrar la vélvula.

¢ Si Enable AOC se establece a Yes, se requiere calibracion AOC de lote para
proporcionar los datos para el proceso de compensacion. Para realizar la
calibracion AOC de lote, vea la Seccion 18.6.

Enable overrun
(habilitar
desbordamiento)

No

¢ Seleccione Yes para habilitar la indicacién de desbordamiento.

* Cuando se habilita la indicacion de desbordamiento y se ha introducido un
valor de desbordamiento para el preset seleccionado, el controlador de lote
produce una alarma de desbordamiento cuando el total del lote excede el
objetivo por mas de la cantidad programada para desbordamiento.

* El desbordamiento se puede asignar a una salida discreta. Vea la
Seccioén 8.3.2.

Lockout target
(objetivo de
bloqueo)

No

¢ Si se establece a Yes, no se puede cambiar el objetivo actual desde la
pantalla de operacion de lote.

* Si se establece a No, el objetivo de lote se puede cambiar desde la pantalla
de operacion de lote cuando no esta corriendo algun lote.

Maximum target
(objetivo maximo)

1.0000E9 kg

Si Lockout target se establece a No, introduzca el objetivo maximo que se
permitira que el operador establezca en el modo de operacion de lote.
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Configuracion de la aplicacion de batch discreto

Opciones de control continuacion

Parametro Predeterminado Descripcion
Ignore source No Una alarma de fuente es cualquier alarma de nivel de fallo. Si la opcién Ignore
alarms Source Alarms se establece a:

(ignorar alarmas) ¢ Yes, el lote no se parara durante el timeout de alarma.

*No, el lote se para tan pronto como ocurra la condicidon de alarma.

Si se instala la aplicacion de transferencia de custodia, con World Area
configurada a NTEP o OIML con la dosificacién por lotes aprobada (vea el
Capitulo 14), la opcion Ignore Source Alarms se establece a No y no se puede

cambiar.
Alarm timeout 1 minute Este parametro se aplica solo si la opcion Ignore source alarms se establece
(timeout de a Yes.
alarma) ¢ Introduzca el nimero de minutos, de 1 a 20, para el cual se ignoraran las
alarmas de fuente.
¢ Si la condicién de alarma esta presente cuando termina el timeout, el lote
actual se detiene.
Configure presets % of target Seleccione % of Target o Quantity.
by * Si se establece a % of Target, los valores Open Primary, Open Secondary,
(configurar Close Primary y End Warning se configuran cada uno como un porcentaje del
presets por) objetivo. Vea el Ejemplo 2 en la Seccién 11.6.1.

* Si se establece a Quantity, los valores Open Primary y Open Secondary se
configuran cada uno como una cantidad a la cual la valvula se debe abrir; los
valores Close Primary y End Warning se configuran cada uno como una
cantidad que se resta del objetivo. Vea el Ejemplo 1 en la Seccién 11.6.1.

* Para configurar los valores Open Primary, Open Secondary, Close Primary y
End Warning, vea la Seccion 11.6.

11.6
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11.5.1 Dosificacion por lotes de una etapa versus dos etapas

Si No. of Stages se establece a 1, se utiliza solo una bomba o valvula para controlar el lote. (Usted
puede asignar tanto una bomba como una vélvula si lo desea, aunque sélo se necesita una.) Cuando se
inicia el lote, la bomba arranca o la vélvula se abre; al llegar al objetivo configurado, se para la bomba
o se cierra la vélvula. No se requieren los valores Open Primary, Open Secondary ni Close Primary
cuando se configuran los presets (vea la Seccién 11.6).

Si No. of Stages se establece a 2, se utilizan dos vélvulas para controlar el lote, y se tienen los
siguientes requisitos cuando se configura el preset:

* Se deben configurar tanto Open Primary como Open Secondary.

* Se debe establecer a 0 Open Primary u Open Secondary. Si se desea, ambos se pueden
establecer a 0.

* Se debe configurar Close Primary.

Configuracion de presets

Usted puede configurar hasta seis presets de lote. No se puede inhabilitar Preset 1, pero usted puede
cambiar su configuracion.

La Tabla 11-3 define las opciones para configurar los presets. Para configurar un preset, primero
seleccione el preset que va a configurar, luego defina sus pardmetros.
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Presets

Parametro

Predeterminado

Descripcion

Enable preset
(habilitar preset)

* Yes para preset 1
*No para presets

* Si se establece a Yes, se puede seleccionar el preset de lote en el menu
View. Vea la Seccién 17.5.3.

* Si se establece a No, se inhabilita el preset de lote y no se puede
seleccionar.

* El Preset 1 no se puede inhabilitar.

Name *Preset 1 ¢ Introduzca el nombre que aparecera en las pantallas de operacién y en
(nombre) * Preset 2 menus de seleccion de preset.
*Preset 3 * Se puede introducir un maximo de 22 caracteres. Se despliegan sélo 21.
*Preset 4 Usted puede utilizar los botones de control del cursor izquierdo y derecho
*Preset 5 para desplazarse a través del nombre y verlo completo.
*Preset 6
Density curves None ¢ Si se selecciona una variable derivada como la fuente de caudal, usted
(curvas de puede seleccionar una curva de densidad que se aplicara a este preset. Vea
densidad) el manual de densidad mejorada.

* El total de lote se basara en la curva de densidad para esa variable.

Open primary
(abrir primaria)®

0.00% of target o
0.0 kg quantity

¢ Introduzca la cantidad o el porcentaje del objetivo al cual se abrira la valvula
primaria. Vea los ejemplos que se encuentran mas adelante en esta
seccion.

* Se debe establecer Open Primary u Open Secondary a 0. Si se establece
uno de estos parametros a un valor diferente de cero, el otro se establece a
0 automaticamente.

e Para habilitar control de lote de 2 etapas, vea la Seccién 11.5.

* Antes de que se pueda iniciar un lote, se debe asignar la valvula primaria a
una salida discreta. Vea la Seccion 8.3.2.

Open secondary
(abrir
secundaria)"

0.00% of target o
0.0 kg quantity

e Introduzca la cantidad o el porcentaje del objetivo, al cual se abrira la valvula
secundaria. Vea los ejemplos que se encuentran mas adelante en esta seccion.

* Se debe establecer Open Primary u Open Secondary a 0. Si se establece
uno de estos parametros a un valor diferente de cero, el otro se establece a
0 automaticamente.

e Para habilitar control de lote de 2 etapas, vea la Seccion 11.5.

* Antes de que se pueda iniciar un lote, se debe asignar la valvula secundaria
a una salida discreta. Vea la Seccion 8.3.2.

Close primary

80.00% of target or
0.0 kg quantity

e Introduzca la cantidad restada del objetivo, o el porcentaje del objetivo, al
cual se cerrara la valvula primaria. Vea los ejemplos que se encuentran mas
adelante en esta seccion.

e La valvula secundaria siempre se cierra cuando se alcanza el objetivo.

* Para habilitar el control de lote de 2 etapas, vea la Seccién 11.5.

* Antes de que se pueda iniciar un lote, se debe asignar la valvula primaria a
una salida discreta. Vea la Seccion 8.3.2.

End warning
(advertencia de
fin)@

80.00% of target o
0.0 kg quantity

* Si se habilita End Warning como una opcion de control, introduzca la
cantidad restada del objetivo, o el porcentaje del objetivo, al cual ocurrira la
advertencia de fin. Vea los ejemplos que se encuentran mas adelante en
esta seccion.

* La advertencia de fin se puede asignar a una salida discreta. Vea la
Seccion 8.3.2.

¢ Para habilitar la advertencia de fin, vea la Seccién 11.5.

Target 0.0 kg Introduzca el total al cual se completara el lote.
(objetivo)®
Overrun 0.0 kg * Si se habilita la opciéon Overrun como una opcién de control, introduzca la

(desbordamiento)®

cantidad sobre el valor de objetivo a la cual se indicara desbordamiento de
lote. Por ejemplo, si el objetivo es 250 kilogramos y el desbordamiento se
debe indicar a 280 kilogramos, introduzca 30.

* El desbordamiento se puede asignar a una salida discreta. Vea la
Seccién 8.3.2.

¢ Para habilitar la indicacion de desbordamiento, vea la Seccién 11.5

(1) Este parametro se muestra solo si se establecio No. of Stages a 2.

(2) Este parametro se muestra solo si se establecio Enable End Warning a Yes.

(3) Se debe configurar un valor diferente de cero para Target (objetivo) antes de que se pueda iniciar un lote.
(4) Este parametro se despliega solo si se establecio Enable Overrun a Yes.

Manual de configuracién y uso

91

sojuans ap uoioeinbiyuon

(%
o
=]
=
«Q
c
=
[Y
9,
o
=
[«X
o
o
—
(1}

sepijes ap uoloeinbyuon

0sa204d ap Joyuow [ap uoloeinbiyuo)



Configuracion de la aplicacion de batch discreto

11.6.1

Ejemplos de preset de lote

Los siguientes ejemplos describen la secuencia de procesamiento de lote para dos diferentes
configuraciones de preset de lote.

Nota: para una presentacion detallada de las secuencias de procesamiento de lote, incluyendo como
las funciones STOP y RESUME afectan el procesamiento, vea la Seccion 18.4.

Ejemplo 1

Configure los presets por cantidad bajo las siguientes condiciones:
* El objetivo es 200 kilogramos

e Lavalvula primaria se abre al inicio del lote y se cierra cuando
se han entregado los 180 kilogramos

e Lavalvula secundaria se abre cuando se han entregado
100 kilogramos

e La advertencia de fin ocurre cuando se han entregado
160 kilogramos

Close Primary = 200 kilogramos - 180 kilogramos = 20
Open Secondary = 100 kilogramos

End Warning = 200 kilogramos - 160 kilogramos = 40

Ejemplo 2

Configure los presets por porcentaje bajo las siguientes condiciones:
* El objetivo es 200 kilogramos

e Lavalvula primaria se abre al inicio del lote y se cierra cuando se
han entregado 180 kilogramos

e Lavalvula secundaria se abre cuando se han entregado
100 kilogramos

* La advertencia de fin ocurre cuando se han entregado 160 kilogramos

. 180 kilogramos
Cl P = 189 Kilogramos _ 0,90
08€ FIMaY = 550 kilogramos

Como 0,90 es igual a 90%, introduzca un valor de Close Primary de 90.

100 kilogramos
O S dary = ———2=— =05
pen secondary 200 kilogramos

Como 0,50 es igual a 50%, introduzca un valor de Open Secondary de 50.

: 160 kilogramos
End Warning = ————= == =0,80
"9 200 kilogramos

Como 0,80 es igual a 80%, introduzca un valor de End Warning 80.
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Configuracion de la aplicacion de batch discreto

11.7  Métodos de control batch
Las funciones de control de lote se pueden realizar en cuatro maneras:
e Utilizando los botones de funcién ubicados en el indicador (vea la Seccién 18.3)
* Asignando una entrada discreta a una funcién de control batch
* Asignando un evento discreto a una funcién de control batch
» Utilizando comunicacién digital (v.g., ProLink II)

La Tabla 11-4 muestra las funciones de control de lote, y la Tabla 11-5 describe como el lote responde
a los cambios en las entradas discretas o eventos discretos. Para asignar una entrada discreta o evento
discreto para realizar una funcién de control de lote:

1. Seleccione la funcién de lote que se va a realizar.

2. Especifique la entrada discreta o evento discreto que realizara la funcién de control de lote.

Nota: para ver una descripcion detallada de las funciones de control de lote en operacion, vea el
Capitulo 18.

Nota: usted puede asignar una o mds acciones a una sola entrada discreta o a un solo evento
discreto. Se realizaran todas las acciones asignadas que sean compatibles con el estado actual del
lote, y todas las otras, excepto los comandos de impresion, seran descartadas. Para asignar una
funcion de ajuste del cero del medidor de caudal o una funcion de control de totalizador a una
entrada discreta o a un evento discreto, vea la Seccion 7.3.5. Para asignar una funcion de impresion
a una entrada discreta o a un evento discreto, vea el Capitulo 15.
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Configuracion de la aplicacion de batch discreto

Asignaciones de control de lote

Asignacion Opciones de
Funcion predeterminada asignacion Acciones de estado ON
End None Especifica la entrada *Termina el lote.
(fin) discreta o el evento * El lote no se puede reanudar.
discreto que realizara la « El totalizador de lote se debe poner a cero para
funcion de control de lote: el siguiente lote."
Inhibit batch *None «El lote no se puede iniciar.
(inhibir lote) : D!screte input ! ¢ La opcion Inhibit Batch se utiliza para bloqueo
e Discrete input 2
¢ Discrete event 1 temporal.
Inhibit * Discrete event 2 * Entrega el lote pero no totaliza.
totalizer * Discrete event 3 * Mientras la totalizacién esta inhibida, la medicion de
(inhibir * Discrete event 4 caudal contintia pero el total de lote no se
totalizador) * Discrete event 5 incrementa.
Reset * Pone a cero el total de lote.
(poner a *No se puede poner a cero el lote mientras éste esta
cero) corriendo o mientras esta parado. Antes de que
se pueda poner un lote a cero, se debe alcanzar el
objetivo de lote o se debe terminar el lote.
Resume * Reanuda un lote que ha sido parado.
(reanudar) ¢ El conteo se reanuda desde el total al cual se pard
el lote.
Start ¢ Inicia el lote abriendo la(s) valvula(s) de control de
(iniciar) caudal y poniendo en marcha la bomba.
Stop * Para el lote.
(parar) ¢ Se puede reanudar el lote.

* Si el objetivo de bloqueo Lockout Target) como una
opcion de control, el operador puede cambiar el
objetivo antes de reanudar.

¢ Para habilitar o inhabilitar el objetivo de bloqueo
(Lockout Target), vea la Seccion 11.5.

Increment * Selecciona el siguiente preset configurado (como se
preset lista en los menus de presets) para utilizarlo en el
(incrementar siguiente lote.

preset)

Inhibit flow e Entrega el lote pero no totaliza.

(inhibir ¢ Se usa para permitir que el lote termine mientras
caudal) existe caudal presente.

(1) El controlador de lotes se puede configurar para que se ponga a cero automaticamente al momento de la puesta en marcha.
Para configurar la puesta a cero al momento de la puesta en marcha (Reset on Start), vea la Seccion 11.5.

Estados de evento discreto/entrada discreta y funciones de control de lote

Funcion de control de lote Evento discreto/entrada discreta Resultado

End (fin)

Se activa

Detiene el lote actual; no se puede iniciar el
lote.

Se desactiva

No se ejecuta accion.

Inhibit batch (inhibir lote)

Mientras esta activo(a)

No se puede iniciar el lote. Si se intenta
iniciar un lote, se emite la alarma “Start Not
Okay” (inicio no correcto).

Mientras esté inactivo(a)

Se puede iniciar el lote.

Se activa

No se ejecuta accion.

Cualquier cambio de estado

No afecta el lote en progreso.
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Estados de evento discreto/entrada discreta y funciones de control de lote continuacion

Funcion de control de lote Evento discreto/entrada discreta Resultado

Inhibit totalizer

Se activa

(inhibir totalizador)

El totalizador de lote deja de incrementarse.

* Si la opcidn de control de lote Time Out se
establece a 0, no se emitira una alarma de
timeout.

* Si la opcidn de control de lote Time Out se
establece a un valor diferente de cero, se
emitird una alarma de timeout si termina el
periodo de timeout antes de que se
reanude la totalizacion del lote.

Mientras esta activo(a)

El totalizador de lote no se incrementa.

Se desactiva

Reanuda el incremento.

Mientras esté inactivo(a)

El totalizador de lote se incrementa si se
detecta caudal, ya sea que un lote esté
corriendo o no.

Reset
(poner a cero)

Se activa

Puesta a cero del total de lote.

Se desactiva

No se ejecuta accion.

Resume Se activa Reanuda el lote actual.
(reanudar) Se desactiva No se ejecuta accion.
Start Se activa Comienza un nuevo lote.
(iniciar) ; ; —
Se desactiva No se ejecuta accion.
Stop Se activa Pausa el lote actual. Se puede reanudar el
(parar) lote.

Se desactiva

No se ejecuta accion.

Increment preset

Se activa

(incrementar preset)

Establece el dosificador de lotes para usar el
siguiente preset habilitado para el siguiente
lote.

Funciona sélo si no hay un lote corriendo.

Se desactiva

No se ejecuta accion.

Inhibit flow

(inhibir caudal)™

Se activa

El totalizador de lote deja de incrementarse.

Mientras esta activo(a)

El totalizador de lote no se incrementa. El
lote en progreso permanece activo, y
terminara cuando se alcance el timeout del
lote o cuando se reciba un comando END.

Se desactiva

Reanuda el incremento.

Mientras esté inactivo(a)

El totalizador de lote se incrementa.

(1) No funciona durante la calibracion de AOC.

11.7.1

Casos especiales en el control de lote

Existen dos situaciones comunes en el control de lote que pueden requerir configuracién especial:

Limpieza/purga de los tubos del sensor

En el procesamiento normal, el totalizador de lote se incrementa cuando se detecta caudal a
través de los tubos del sensor. Si usted querra pasar fluido a través de los tubos sin incrementar
el totalizador, asigne una entrada discreta a la funcién Inhibit Totalizer.

Terminacion del lote mientras existe caudal

En el procesamiento normal, usted no puede terminar un lote mientras existe caudal. Si es
posible que usted necesite terminar un lote mientras existe caudal, asigne una entrada discreta

a la funcién Inhibit Flow.
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Configuracion del monitor de proceso

12.1 Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo configurar la supervision del proceso. Los pardmetros se muestran en la
Figura 12-1.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccidn 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

12.2  Menii Monitoring

Utilice el mentd Monitoring, que se muestra en la Figura 12-1, para tener acceso a los pardmetros de
supervision y configurarlos. Se puede tener acceso al mend Monitoring a través de la opcién
Configuration del mend Management. Para tener acceso al menti Management, vea el Capitulo 4.

Menii Monitoring

Monitoring
Screens Variables Update period
Screen 1, variable 1 ... Variable list

Screen 2, variable 1 ...
Screen 3, variable 1 ...
Screen 4, variable 1 ...
Screen 5, variable 1 ...

AP DN

. (1) Se muestra solo si la aplicacion de
%Lj&r&bzr Ofrc?\gﬁ(lm als transferencia de custodia estd
Label PP instalada y World Area es OIML.
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Configuracion del monitor de proceso

Pantallas de supervision del proceso

El mend Process Monitor Screens le permite a usted especificar la variable de proceso que aparecera
en el indicador. Usted puede configurar cinco pantallas, mostrando de 0 a 4 variables en cada
pantalla. El tamafio de los caracteres se ajusta de acuerdo al nimero de variables configuradas para

Note: para informacion acerca del uso del monitor del proceso, vea el Capitulo 17.

Parametros de las pantallas de supervision del proceso

12.3
mostrar.
Vea la Tabla 12-1.
Variable

Predeterminado

Descripcion

Pantalla 1, Variable 1

Caudal masico

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 1, linea 1.

Pantalla 1, Variable 2

Total de masa

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 1, linea 2.

Pantalla 1, Variable 3

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 1, linea 3.

Pantalla 1, Variable 4

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 1, linea 4.

Pantalla 2, Variable 1

Caudal volumétrico

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 2, linea 1.

Pantalla 2, Variable 2

Total de volumen

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 2, linea 2.

Pantalla 2, Variable 3

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 2, linea 3.

Pantalla 2, Variable 4

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 2, linea 4.

Pantalla 3, Variable 1

Densidad

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 3, linea 1.

Pantalla 3, Variable 2

Temperatura

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 3, linea 2.

Pantalla 3, Variable 3

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 3, linea 3.

Pantalla 3, Variable 4

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 3, linea 4.

Pantalla 4, Variable 1

Densidad

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 4, linea 1.

Pantalla 4, Variable 2

Caudal masico

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 4, linea 2.

Pantalla 4, Variable 3

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 4, linea 3.

Pantalla 4, Variable 4

Ninguno

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 4, linea 4.

Pantalla 5, Variable 1

Caudal masico

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 5, linea 1.

Pantalla 5, Variable 2

Caudal volumétrico

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 5, linea 2.

Pantalla 5, Variable 3

Densidad

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 5, linea 3.

Pantalla 5, Variable 4

Temperatura

Seleccione la variable de proceso que aparecera en la pantalla 5, linea 4.

12.4

Variables de supervision de proceso

El ment Process Monitor Variables le permite controlar lo siguiente:

* Laprecision de la variable de proceso mostrada en el indicador. Esto no afecta la precision del
procesamiento interno o comunicado mediante comunicacion digital.

* La etiqueta que se utilizard para los valores de totalizador de proceso e inventario de proceso
en el indicador.

* FEldesplegado de la variable de transferencia (sélo aplicaciones de transferencia de custodia).

Para cambiar la precision de una variable de proceso:

1. Selecciodnela de la lista.

2. Especifique el niimero de decimales que se desplegardn. El rango vélido es de 0 a 5.
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12.5

Para cambiar la etiqueta utilizada para un valor de totalizador de proceso o inventario de proceso:
1. Seleccione el totalizador de proceso o inventario de proceso de la lista.

2. Introduzca la etiqueta que se utilizard. Esta etiqueta se utilizard en el indicador y se imprimira
en los boletos del monitor del proceso.

Ademds, si la aplicacién de transferencia de custodia estd instalada y World Area estd configurada a
OIML, este menu le permite especificar una o mds variables de proceso para marcarla(s) con
asteriscos en el boleto de transferencia y, opcionalmente, en el monitor de proceso. Esto se hace
generalmente para identificar la variable de proceso utilizada para cumplimiento legal (la variable de
transferencia).

Para hacer esto:
1. Seleccione la variable de proceso de la lista.

2. Establezca W&M Approval a Approved o Not Approved, segin se desee.

Nota: para obtener mas informacion, vea la Seccion 14.5.

Periodo de actualizacion

El periodo de actualizacion controla qué tan a menudo se refresca el indicador con datos actuales. El
valor predeterminado es 200 mseg. El rango es 100 a 10.000 msec. El valor de Update Period
(periodo de actualizacién) se aplica a todas las variables de proceso del indicador.

Nota: El parametro Update Period no afecta los valores reportados por las salidas ni mediante
comunicacion digital.
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Configuracion de la comunicacion digital

13.1

13.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica como configurar la comunicacién digital. Aqui se describen sélo los parametros
de comunicacion; para obtener informacion acerca del formato e impresién de boletos, vea el
Capitulo 15.

Nota: para instalar el cableado para comunicacion digital, vea el Capitulo 3.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccién 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

Menu Digital communication

Use el mend Digital Communication, que se muestra en las Figuras 13-1 a 13-3, para tener acceso a
los parametros de comunicacién digital y configurarlos. El mend RS-485 que se despliega depende de
varios factores:

*  Qué protocolo estd configurado
* Sila aplicacion de transferencia de custodia estd instalada o no

* Sila aplicacién de transferencia de custodia estd instalada, si World Area estd configurada a
OIML o NTEP

Se puede tener acceso al mend Digital Communication a través de la opcién Configuration del ment
Management. Para tener acceso al menti Management, vea el Capitulo 4. Usted configurara:

e Parametros RS-485
e Parametros Bell 202

e Pardmetros de dispositivo

Nota: antes de que usted pueda utilizar la comunicacion digital, se debe instalar el cableado
adecuado. Vea el Capitulo 3.

Nota: aunque el menu Digital Communication se usa para configurar el formato e impresion de
boletos, no se describen estos temas en este capitulo. Para obtener informacion acerca del formato e
impresion de boletos, vea el Capitulo 15.
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Configuracion de la comunicacién digital

Meni Digital communication — RS-485 (Protocolo = HART, Modbus RTU o Modbus ASCII)

Digital comm

Configure RS-485

Protocol Configure protocol Discrete inputs®
* HART * Baud rate * Transfer reset screen
* Modbus RTU * Parity * Transfer scr to reset
* Modbus ASCII * Data bits
e Printer * Stop bits

* Polling address""

* Byte order®

(1) Si se configura el protocolo HART para RS-485, la opcion Polling Address del menii RS-485 se duplica en el meni
Bell 202. Vea la Seccion 13.3.1.

(2) Se muestra solo si Protocol se establece a Modbus RTU o Modbus ASCII.

(3) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada, World Area es OIML y Protocol no estd
configurado a Printer. Para obtener mds informacion, vea la Seccion 14.5, Paso 6.

Meni Digital communication — RS-485 (Protocolo = Printer)

Digital comm

Configure RS-485

Protocol Configure printer Format W&M ticket® Discrete inputs Printer test
* HART * Printer selection
* Modbus RTU * Pre header codes" Vea el Capitulo 15 Vea el Capitulo 15
* Modbus ASCII * Header line 1-2
* Printer * Footer
* Post footer codes!”
* Baud rate
* Parity
* Data bits
* Stop bits
* Chars per second (1) No se despliega si la aplicacion de transferencia de custodia esta
¢ Print buf size instalada.
* Lines per page ® (2) Se despliega solo si la aplicacion de lote discreto estd instalada.
° Eumbe.r o(fz)t'CketS (3) No se despliega si World Area es OIML.
¢ Auto print . . . . . ,
« Disable paper (4) Sedespliega solo si la aplicacion de transferencia de custodia esta
check® instalada.
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Menii Digital communication - configuracion de Bell 202 y del dispositivo

o
o
— E
Digital comm S g
oc
| 8.8
| | 52
59
Configure Bell-202 Device setup %— e
Do
Polling address‘" Fault setting
* Upscale
Loop current mode * Downscale
* Enable e Zero
* Disable * NAN
e Zero flow
Burst mode * None
* Enable =
* Disable Description =
User message gg
Burst command HART QV @3
* Primary variable HART device ID g Q
* PV & pct range Transmitter serial no. oS
* Dyn vars & pct range o9
* Transmitter vars = g
[+}
Burst variable 1 8
Burst variable 2@ ol
Burst variable 3® o
Burst variable 4® 2

(1) Si se configura el protocolo HART para RS-485, la opcion Polling Address del menu RS-485 se duplica en el menu Bell 202.
Vea la Seccion 13.3.1.
(2) Se muestra solo si Burst Command se establece a Transmitter Vars.

13.3  Configuracion de los parametros RS-485

Los parametros RS-485 especifican cémo el dispositivo de la serie 3000 se comunicara a través de los
terminales RS-485. (Para configurar la comunicacion RS-485, Vea la Seccién 3.3.)

Los terminales RS-485 se pueden configurar para protocolo HART, Modbus RTU, Modbus ASCII, o
protocolo de impresora. Se despliegan diferentes parametros de protocolo de acuerdo al protocolo
seleccionado.
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13.3.1  Configuracion del protocolo HART, Modbus RTU o Modbus ASCII

Los parametros que se utilizan para configurar los protocolos HART, Modbus RTU y Modbus ASCII
se muestran y se definen en la Tabla 13-1.

Nota: si se configura HART, la direccion de sondeo (Polling address) se utiliza para comunicacion
tanto HART/RS-485 como HART/Bell 202 (vea la siguiente seccion). Todos los otros parametros
especificados aqui aplican solo a la comunicacion HART/RS-485 (a través de los terminales RS-485).
No aplican a la comunicacion HART/Bell 202 (a través de los terminales de la salida primaria

de mA).
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Parametros de HART, Modbus RTU y Modbus ASCII

Variable Predeterminado Descripcion
Baud rate 9600 baud Seleccione la velocidad de transmisién que se utilizara con el dispositivo
(velocidad de remoto.
transmisién)
Parity (paridad)  Odd Seleccione None, Odd o Even segun lo requiera el dispositivo remoto.
Data bits 8 bits Este parametro es de sdlo lectura:
(bits de datos) *HART y Modbus RTU — 8
¢ Modbus ASCII - 7
Stop bits 1 bit Introduzca 1 6 2 bits de paro segun lo requiera el dispositivo remoto. Si esta
(bits de paro) configurado el protocolo HART, la opcién Stop bits debe ser 1.
Polling address 0 (HART) Introduzca la direccién de sondeo que se asignara al dispositivo de la
(direccion de 1 (Modbus) serie 3000.
sondeo) * Si esté configurado el protocolo Modbus/RS-485, introduzca una direccion de

sondeo Modbus. Las direcciones de sondeo Modbus validas son de los
siguientes rangos: 1-15, 32-47, 64-79, 96-110.

* Si esta configurado el protocolo HART/RS-485, introduzca una direccion de
sondeo HART. Vea la descripcion en la siguiente seccion. Las direcciones de
sondeo HART validas estan en el rango 0—15. Si se establece la direccion de
sondeo HART a cualquier valor diferente de 0, la salida primaria de mA se fija
a 4 mA, y no reportara datos de las variables de proceso ni condiciones de
fallo.

Byte order 3—4-1-2 (Sélo Modbus RTU o Modbus ASCII) Especifica el orden de byte de punto
(orden de byte) flotante para comunicacién Modbus. Seleccione uno de los siguientes:
*1-2-3-4
*3-4-1-2
¢2-1-4-3
*4-3-2—1

Direccion de sondeo (polling address)

En el dispositivo de la serie 3000 se almacenan dos tipos de direccidon de sondeo: una direccién de
sondeo Modbus y una direccion de sondeo HART.

* Ladireccién de sondeo Modbus se puede configurar s6lo en el mend RS-485, y se utiliza para
todas las comunicaciones Modbus.

e Ladireccion de sondeo HART se puede configurar en el mend RS-485 (si se especifica el
protocolo HART) o en el menu Bell 202. Debido a que s6lo se puede almacenar un valor, si se
configura la opcién Polling address en ambos mends, se utilizara la direccion mas reciente
para comunicaciéon HART tanto sobre los terminales RS-485 como sobre los terminales de la
salida primaria de mA/HART.

Comunicacion con un dispositivo remoto

Después de que se ha configurado la comunicacién RS-485 (tanto cableado como configuracién), hay
dos métodos de comunicacién disponibles:

e Modo de puerto de servicio

*  Modo RS-485
Nota: Las conexiones del puerto de servicio usan ajustes estandar y no requieren configuracion del
transmisor. Por lo tanto, son fdciles y convenientes. Sin embargo, es posible que los ajustes estandar

v la direccion no sean compatibles con su red, y el puerto de servicio no puede utilizarse cuando esta
instalada la aplicacion de transferencia de custodia y el transmisor estd seguro.
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Inmediatamente después de energizar el dispositivo de la serie 3000, los terminales RS-485 estdn

disponibles en modo de puerto de servicio por 10 segundos. Para hacer la conexién durante este § o
periodo, configure. su dispositi\{o remoto como se describe en la Tabla 13-2. Si se h:':lCC una conexion g é,
del puerto de servicio, los terminales permanecerdn en el modo de puerto de servicio. g' g
2.0
Parametros de conexion para modo de puerto de servicio §§:
g &
Parametro de conexién Valor S
Protocolo Modbus RTU
Velocidad de transmision 38400
Bits de paro 1
Paridad none
Direccion/Etiqueta 111
Puerto COM Puerto COM asignado al puerto serial del PC

Si no se hace una conexién durante el periodo de 10 segundos, los terminales se pasan
autométicamente al modo RS-485 y permanecerdn en ese modo. Para conectarse, establezca los
pardmetros de conexion a los valores configurados en su dispositivo de la serie 3000.

Para cambiar del modo de puerto de servicio al modo RS-485 o viceversa, usted debe apagar el
transmisor, luego debe energizarlo y hacer la conexién en el modo deseado.

—
-
S
28
o S
-
32
2.3
s
n—
oo
=]
o
cQ
»n ®©
o5
=1
)

Si la aplicacién de transferencia de custodia estd instalada:

* Las conexiones del puerto de servicio estdn disponibles sélo si el interruptor de seguridad de
transferencia de custodia estd en la posicién de apagado (Off) (no seguro).

* Si los terminales estdn en el modo de puerto de servicio y se pone el interruptor de seguridad
de transferencia de custodia en la posicién de encendido On (seguro), los terminales se
restablecen al modo RS-485. Si existe una conexién de puerto de servicio activa, ésta se
pierde. Para volver a conectar en el modo de puerto de servicio, debe apagar el interruptor de
seguridad y apagar y encender el transmisor como se describe anteriormente.

13.3.2  Configuracion del protocolo de impresora
Los pardmetros del protocolo de impresora se utilizan para:

e Configurar la comunicacién con una impresora.
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*  Probar la configuracién de la impresora.

* Dar formato a los encabezados y pies de pagina de los boletos. Para més informacién, vea el
Capitulo 15.

» Especificar pantallas para imprimir a través de una entrada discreta o evento discreto. Para
mads informacidn, vea el Capitulo 15.

Configuracion de la comunicacién de la impresora

Los pardmetros utilizados para configurar la comunicacién de la impresora se listan y se definen en la
Tabla 13-3. Estos pardmetros controlan la comunicacién de la impresora para todos los boletos. Para
tener acceso a estos parametros, consulte la Figura 13-1.
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Parametros de comunicacion de la impresora

Variable Predeterminado Descripcion
Printer selection  Generic Especifica el tipo de impresora que se utilizara.
(seleccion de La opcion Terminal se utiliza para especificar una terminal “tonta” o un
impresora) programa de emulacion de terminal.
FDW se refiere a FernDruckWerk, un dispositivo interfaz de impresora.
Baud rate 9600 baud Seleccione la velocidad de transmision que se utilizara para comunicarse con la
(velocidad de impresora.
transmision)
Parity (paridad)  Odd Seleccione None, Odd o Even segun lo requiera la impresora.
Data bits 8 bits Seleccione 7 6 8 segun lo requiera la impresora
(bits de datos)
Stop bits 1 bit Introduzca 1 6 2 bits de paro segun lo requiera la impresora
(bits de paro)
Chars per Variable Introduzca el nimero de caracteres por segundo que se enviaran a la
second impresora. El rango es 1-1000.
(caracteres por El valor predeterminado para la impresora genérica es muy bajo, ocasionando
segundo) una impresion muy lenta. Micro Motion recomienda revisar este parametro
y configurarlo adecuadamente para la impresora que se va a usar.
Print buf size Variable Introduzca el tamafio del bufer de impresion, en caracteres. El rango es
(tamafo de bufer 32-32768.
de impresién) El valor predeterminado para la impresora genérica es muy bajo, ocasionando

una impresién muy lenta. Micro Motion recomienda revisar este parametro
y configurarlo adecuadamente para la impresora que se va a usar.

Lines per page 25 Este parametro es de solo lectura, y se muestra sélo para referencia del
(lineas por usuario. Si va a imprimir mas de 25 lineas de datos, necesitara insertar
pagina) multiples boletos o usar un rollo de papel.

Disable paper Yes Vélido sélo para la impresora de boletos Epson.

check Si se habilita, y se detecta que no hay papel:

(inhabilitar la * Si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada y World Area esta
revision de establecida a OIML, se despliega un mensaje de fallo de impresora en el
papel) indicador de la serie 3000 durante cinco segundos.

* En todos los demas casos, se envia una alarma A130. La alarma se quita
cuando se elimina la condicién de falta de papel.

13.4
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Prueba de la impresora

Después de configurar la impresora, seleccione Printer Test para realizar una prueba de ésta. Se debe
producir una pégina de prueba estandar en la impresora. Cuando la prueba de impresién esté
completa, el indicador muestra “Print Test Complete” (prueba de impresién completa)

Si no hay impresion:
e Revise el cableado de salida de RS-485. Vea la Seccién 3.3.

* Asegurese de que los ajustes de configuracién de la impresora sean compatibles con la
impresora seleccionada. Vea las instrucciones para la impresora seleccionada.

Configuracion de los parametros Bell 202

Los parametros Bell 202 se utilizan para configurar la comunicacién HART sobre la capa fisica Bell
202. (Para configurar la comunicacién Bell 202, vea la Seccion 3.4.)

Cuando se utiliza comunicacién HART/Bell 202, la velocidad de transmision, los bits de paro, la
paridad y los bits de datos tienen valores estdndar y no se pueden cambiar. Los pardmetros que se
pueden establecer para comunicacién Bell 202 se muestran y se definen en la Tabla 13-4.
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Parametros Bell 202

o
o0
. o
Variable Predeterminado Descripcion 2 =
3.@Q
Polling address” 0 Introduzca la direccién de sondeo HART que se asignard al dispositivo de la 8 s
serie 3000. Las direcciones de sondeo HART validas estan en el rango 0-15. g. S
N 6~
Loop current Disable * Seleccione Enable para habilitar el modo Loop Current (corriente de lazo). g_ S
mode® ¢ Seleccione Disable para inhabilitar el modo Loop Current (corriente de lazo). = 3
Burst mode® Disable * Seleccione Enable para habilitar el modo burst. B

¢ Seleccione Disable para inhabilitar el modo burst.

Burst command  Transmitter vars Especifique el tipo de informacion que se emitira mediante el modo burst.

Seleccione de:

* Primary variable — El dispositivo de la serie 3000 repite la variable primaria
(PV)®, en unidades de medicion, en cada burst (v.g., 14,0 g/s, 13,5 g/s,
12,0 g/s).

* PV & pct range — El dispositivo envia el porcentaje de rango de la PV y el
nivel real de mA en cada burst (v.g., 25%, 11,0 mA).

* Dyn vars & Pct range — El dispositivo envia los valores de PV, SV, TV y
variable cuaternaria (QV) en unidades de medicion y la lectura real de
miliamperios de la PV en cada burst (v.g., 50 Ib/min, 23 °C, 50 Ib/min, 0,0023
g/cm?®, 11,8 mA).

e Transmitter vars — En cada burst, el dispositivo envia las cuatro variables
de proceso configuradas para variables burst 1—4.

Burst variable 1® Mass flow rate ¢ Especifica la variable de proceso que se transmitira en la posicién 1.
¢ Seleccione la variable de proceso deseada de la lista.
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Burst variable 2®  Temperature * Especifica la variable de proceso que se transmitira en la posicion 2.
¢ Seleccione la variable de proceso deseada de la lista.

Burst variable 3® Density ¢ Especifica la variable de proceso que se transmitira en la posicién 3.
e Seleccione la variable de proceso deseada de la lista.

Burst variable 4® Mass total ¢ Especifica la variable de proceso que se transmitira en la posicion 4.
¢ Seleccione la variable de proceso deseada de la lista.

(1) Si se configura el protocolo HART para RS-485, la opcién Polling Address del menii RS-485 se duplica en el menii Bell 202. Vea la
Seccion 13.3.1.

(2) Vea la Seccion 13.4.1.

(3) Vea la Seccion 13.4.2.

(4) La variable primaria (PV) es la variable de proceso transmitida a través de la salida primaria de mA (MAOI). La variable
secundaria (SV) es la variable de proceso transmitida a través de la salida secundaria de mA (MAQO2). La variable terciaria (TV) es
la variable de proceso transmitida a través de la salida de frecuencia. La variable cuaternaria (QV) es accesible a través de HART,
y se puede asignar a través del meni Device Setup. Vea la Seccion 13.5.

(5) Este parametro aparece solo si se especifica Transmitter Vars para Burst Command.
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13.4.1  Modo de corriente de lazo
El modo de corriente de lazo se usa para fijar o quitar el modo fijo de la salida de mA:

e Si Loop Current Mode estd inhabilitado, La salida de mA est4 fija a4 mA, y por lo tanto no se
puede usar para reportar datos de proceso.

* Si Loop Current Mode est4 habilitado, la salida de mA reportard datos de proceso como se
configure.

13.4.2  Modo hurst

El modo burst (o modo burst de HART) es un modo especializado de comunicacién durante el cual el
dispositivo de la serie 3000 emite regularmente los datos de la variable de proceso sobre la salida
primaria de mA, utilizando el protocolo HART. El pardmetro Burst Command le permite especificar
el contenido y el formato de los datos de la variable de proceso.
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Normalmente, el modo burst estd inhabilitado, y se debe habilitar sélo si otro dispositivo de la red
requiere comunicacién con modo burst de HART.
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13.4.3

Comunicacion con un dispositivo remoto

Después de que se ha configurado la comunicacién Bell 202 (tanto cableado como configuracién),
usted se puede conectar al dispositivo de la serie 3000 utilizando los pardmetros descritos en la

Tabla 13-5.

Parametros de conexion para comunicacion Bell 202

Parametro de conexion Valor
Protocol (protocolo) HART
Baud rate (velocidad de transmision) 1200
Stop bits (bits de paro) 1
Parity (paridad) Odd

Address/Tag (direccion/etiqueta)

Segun esté configurado en el dispositivo de la serie 3000

COM port (puerto de servicio)

Puerto COM asignado al puerto serial del PC

Los parametros del dispositivo se utilizan para describir el dispositivo y administrar la indicacién de
fallo de comunicacién digital. La Tabla 13-6 muestra y define los pardmetros de dispositivo.

13.5 Configuracion de los parametros del dispositivo
Parametros de dispositivo
Variable Predeterminado Descripcion

Fault setting None

(ajuste de falla)

El método utilizado para indicar una alarma de fallo mediante

comunicacion digital. Este ajuste también aplica a la comunicacion digital

desde el procesador central. Las opciones son las siguientes:

* Upscale — Las variables de proceso indican que el valor es mayor que el
limite superior del sensor. Los totalizadores se paran.

* Downscale — Las variables de proceso indican que el valor es menor que
el limite inferior del sensor. Los totalizadores se paran.

* Zero —Las lecturas de caudal, densidad y temperatura toman su valor de
cero interno.

*NAN (Not A Number) — Las variables de proceso reportan IEEE NAN.
Los totalizadores se paran.

¢ Zero flow — Las lecturas de caudal toman su valor de cero interno; otras
variables de proceso no son afectadas. Los totalizadores no se paran.

*None — Variables de proceso reportadas como se miden. Los
totalizadores no se paran.

Para todas las opciones, los enteros escalados Modbus reportan Max Int +

1.

Description
(descripcion)

Device-dependent

Cualquier descripcion suministrada por el usuario. Este parametro no se
requiere. La descripcion puede contener hasta 16 caracteres.

User message
(mensaje de usuario)

Device-dependent®

Cualquier mensaje suministrado por el usuario. Este parametro no se
requiere. La descripcion puede contener hasta 32 caracteres.

HART QV (variable
cuaternaria HART)

Volume flow rate

La variable de proceso que se asignard a la variable cuaternaria (QV). Vea
la definicién de Burst command en la Tabla 13-4.

HART device ID 0 La identificacion (ID) de dispositivo HART se puede establecer sélo una

(ID de dispositivo vez, y generalmente se establece en la fabrica utilizando el nimero de

HART) serie del dispositivo como ID. Si no se ha establecido la ID de dispositivo
HART, su valor es 0.

Transmitter serial 0 El nimero de serie del dispositivo de la serie 3000. Este parametro no se

number (nimero de
serie del transmisor)

requiere.

(1) Se puede configurar en el centro de servicio con el nombre del centro de servicio y el afio, mes y dia en que la unidad fue procesada.
(2) Se puede configurar en el centro de servicio con el nombre del centro de servicio y la identificacion (ID) del pedido.
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14.1 Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cdmo configurar la aplicacién de transferencia de custodia.

Nota: la transferencia de custodia también se conoce como la aplicacion de pesos y medidas. La
aplicacion de transferencia de custodia es una caracteristica opcional del dispositivo de la

serie 3000, y es posible que no este instalada en su equipo. Para verificar que esté instalada, utilice
el menu View para ver la lista de las aplicaciones instaladas (vea la Seccion 17.5).

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccidn 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.
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A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.
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Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.

14.2 Acerca de la transferencia de custodia

La aplicacién de transferencia de custodia estd disefiada para cumplir con los requerimientos de pesos
y medidas. Mientras el dispositivo de la serie 3000 estd en modo “seguro”, se pueden visualizar todos
los datos del dispositivo, pero no se puede tener acceso manualmente a las funciones criticas de
configuracién y operacién del dispositivo (v.g., iniciar y parar totalizadores). Las funciones operativas
son realizadas automadticamente por el dispositivo de acuerdo a la configuracién existente. Para
realizar estas funciones manualmente, el dispositivo debe estar en modo “no seguro”.

Ademas:
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*  Se utiliza un interruptor de hardware y un sello de pesos y medidas para seguridad fisica.

* Se emite una alarma de violacién de seguridad si se conmuta el interruptor o si se reemplaza el
procesador central.

* Para algunos tipos de boletos, si se imprime un boleto mientras estd activa una alarma de
violacién, o mientras estd en progreso un lote, se agrega una nota al boleto.

Para ver una descripcién mds detallada del comportamiento del dispositivo cuando el dispositivo estd
en modo “seguro” o “no seguro”, vea el Capitulo 19.
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14.3

110

Opciones de configuracion

La aplicacién de transferencia de custodia esta disefiada para cumplir con tres diferentes conjuntos de
requerimientos, como lo definen dos agencias regulatorias diferentes. Antes de configurar la
aplicacion de transferencia de custodia, revise las siguientes descripciones y siga las instrucciones de
configuracion para el sistema de transferencia de custodia que le corresponda a usted.

* National Type Evaluation Program (NTEP - programa de evaluacién tipo nacional) — La
transferencia de custodia (NTEP) se puede utilizar en todos los dispositivos de la serie 3000.

La transferencia de custodia (NTEP) requiere la aplicacién de lote discreto. Para la medicién
de transferencia de custodia sélo se pueden usar lotes como los administra la aplicacién de lote
discreto. De acuerdo a esto, la variable de proceso usada para medicién de lote (la fuente de
caudal de lote) sirve como la variable de transferencia (la variable de proceso para
cumplimiento legal), y la transaccion es medida y administrada por la aplicacién de lote
discreto. Vea la Tabla 14-1.

Para configurar la transferencia de custodia (NTEP), siga las instrucciones de la Seccion 14.4.

Nota: en versiones anteriores del software de la serie 3000, este tipo de configuracion se llamaba
World Wide.

*  Organisation Internationale de Métrologie Légale (OIML) — La transferencia de custodia
(OIML) y la transferencia de custodia (OIML/lote) se pueden usar sélo en los transmisores
modelo 3500 6 modelo 3700; no son soportadas en los controladores modelo 3300 ni
modelo 3350.

- En instalaciones de transferencia de custodia (OIML), la aplicacién de lote discreto no
estd aprobada para usarse en transferencia de custodia, y la transferencia se usa para
definir la transaccién de transferencia de custodia.

- En instalaciones de transferencia de custodia (OIML/lote), 1a aplicacion de lote discreto
debe estar aprobada para usarse en transferencia de custodia, y la transferencia o el lote
debe usarse para definir la transaccion de transferencia de custodia.

Las aplicaciones de densidad mejorada y de medicidn en la industria petrolera pueden estar o
no aprobadas para usarse en transferencia de custodia. Las opciones para variable de
transferencia, medicién de transaccion y gestién de transaccién se describen en la Tabla 14-1.

Para configurar la transferencia de custodia (OIML) o la transferencia de custodia
(OIML/Iote), siga las instrucciones de la Seccién 14.5.

Nota: si usted esta utilizando la configuracion de transferencia de custodia (OIML) (es decir, la
aplicacion de lote discreto no estda aprobada), usted todavia puede instalar y utilizar la aplicacion de
lote discreto para ejecutar lotes que no sean transacciones de transferencia de custodia.

Nota: en versiones anteriores del software de la serie 3000, la aplicacion de lote discreto no estaba
aprobada para cumplimiento OIML. La configuracion de transferencia de custodia (OIML) es
equivalente a la configuracion anteriormente conocida como transferencia de custodia (Europa). La
configuracion de transferencia de custodia (OIML/lote) es nueva con la rev7.0 del sofiware del
transmisor.
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Medicion y gestién de transaccion

8o
- 39
Tipo de c 3
transfe- Aplicacion 3.@
renciade de lote Variable de &=
custodia discreto Método transferencia Gestion de transaccion Recibo legal g. S
N 6‘
NTEP Se requiere Lote * Total de lote * Medida por el total de lote * Boleto de lote : S
* Terminada por: (NTEP) a5
- Impresion de boleto de lote g5
(NTEP), manual o automatica =
- Funcién de puesta a cero del
lote (manual)
OIML No Transferencia e« Total de masa * Medida por el total de *Boleto de
instalada, o » Total de volumen transferencia transferencia
instalada  Total de volumen * Terminada manualmente por: (OIML)
pero no corregido API™ - Impresion de boleto de * Bitacora de
aprobada * Total de masa neta transferencia (OIML) transferencias
de densidad - Funcién de puesta a cero de
mejorada’” la transferencia -
=
OIML/lote Instaladay Lote * Total de lote * Medida por el total de lote * Boleto de lote 3 o)
aprobada * Terminada por: (OIML) @0
- Impresion de boleto de lote o 2.
(OIML) (manual o automatica) g$a@
- Funcién de puesta a cero del o, 3
lote (manual) 2 0.
o
Transferencia  * Mass total * Medida por el total de * Boleto de 2 S
* Volume total transferencia transferencia g 2
« Total de masa * Terminada manualmente por: (OIML) S5
* Total de volumen - Impresién de boleto de * Bitacora de o
¢ Total de volumen transferencia (OIML) transferencias Y
corregido API™ - Funcién de puesta a cero de
* Total de masa neta la transferencia
de densidad
mejorada™

(1) Si estd aprobada.

14.4  Configuracion de la transferencia de custodia (NTEP)
Para configurar la transferencia de custodia (NTEP):
1. Consultando la Figura 14-1, establezca World Area a NTEP.

2. Asegtirese de que el sistema de la serie 3000, incluyendo la aplicacion de lote discreto, sea
configurado y probado completamente. Verifique que la fuente de caudal de lote discreto haya
sido configurado a la variable de proceso para usarse para medicion de transferencia de
custodia (la variable de transferencia). S6lo las siguientes variables de proceso son validas:
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- Caudal mésico

- Caudal volumétrico (liquido)

- Caudal volumétrico estdndar de gas
- Entrada de frecuencia

3. Si usted estd utilizando un transmisor modelo 3500 6 modelo 3700, realice un ajuste del cero
del sensor. Vea la Seccién 16.3.

4. Consultando la Seccion 13.3, utilice el ment Digital Communication y establezca Protocol a
Printer.

5. Seleccione Configure Printer y configure la comunicacion de la impresora (vea la
Seccién 13.3.2).

6. Configure el formato de boletos y la impresion de boletos como se describe en la Seccién 15.5.

eyoJjew ud ejsand
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7. Configure el interruptor de seguridad en su dispositivo de la serie 3000. El interruptor de
seguridad es un interruptor de hardware. La seguridad no tiene efecto hasta que se pone el
interruptor de seguridad en la posicién ON. En la Seccién 14.6 se proporcionan instrucciones
detalladas para los diferentes dispositivos de la serie 3000.

8. Contacte a un agente autorizado para la instalacién del sello de Pesos y Medidas. En la
Seccion 14.7 se proporcionan instrucciones detalladas para los diferentes dispositivos de la
serie 3000.

Meni Security para transferencia de custodia (NTEP)

Security

Weights & Measures

World area
* NTEP
* OIML

Switch status™

(1) Solo lectura.

14.5 Configuracion de transferencia de custodia (OIML) y transferencia de custodia (OIML/lote)
Para configurar la transferencia de custodia (OIML) o la transferencia de custodia (OIML/lote):
1. Consultando la Figura 14-2:
a. Establezca World Area a OIML.
Configure Discrete Batch (si se muestra) como se desee:

* Approved: La aplicacién de lote discreto se puede usar para medicién y gestion de
transaccion.

* Not Approved: La aplicacion de lote discreto no se puede usar para medicion y
gestion de transaccion.

c. Configure APl o Enhanced Density (si se muestra) como se desee:

* Approved: Las variables de proceso API o de densidad mejorada se pueden usar
como la variable de transferencia.

* Not Approved: Las variables de proceso API o de densidad mejorada no se pueden
usar como la variable de transferencia.
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2. Asegurese de que el sistema de la serie 3000, incluyendo todas las aplicaciones especiales
(lote discreto, medicién en la industria petrolera, densidad mejorada), esté configurada y
probada completamente. Verifique lo siguiente:

* Volume Flow Type esta configurado a Liquid. El caudal volumétrico estandar de gas no
se puede usar para transferencia de custodia OIML.

*  Siusted usard la aplicacion de lote discreto para medicién de transaccion, verifique que la
fuente de caudal de lote discreto haya sido configurada a la variable de proceso que se
usard para medicion de transferencia de custodia (la variable de transferencia). S6lo las
siguientes variables de proceso son vélidas:

lenBip uojoedIUNWOD
| ap uoideinbyuo)

- Caudal masico
- Caudal volumétrico (liquido)

- Caudal volumétrico corregido API (si la aplicacién de medicién en la industria
petrolera fue aprobada en el paso anterior)

- Caudal mésico neto de densidad mejorada (si la aplicacién de densidad mejorada fue
aprobada en el paso anterior)

3. Realice un ajuste del cero del sensor. Vea la Seccién 16.3.

4. Si se desea, usted puede marcar la variable de transferencia con asteriscos que apareceran en el
boleto de transferencia (OIML) y en la bitdcora de transferencias, y opcionalmente, en el
monitor de proceso. Para hacer esto, consulte la Figura 12-1 y:
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a. Seleccione la variable de transferencia y establezca W&M Approval a Approved. Los
datos para esta variable de proceso estardn marcados con asteriscos en el boleto de
transferencia (OIML) y en la bitdcora de transferencias, y opcionalmente en el monitor de
proceso (vea el Paso 5).

b. Para todas las otras variables de proceso, establezca W&M Approval a Not Approved.

Nota: el ajuste predeterminado es Not Approved. Es posible establecer mas de una variable de
proceso a Approved. Si usted hace esto, todas las variables aprobadas serdn marcadas con
asteriscos.

Nota: las variables aprobadas nunca son marcadas con asteriscos en boletos de lote (OIML).
Nota: vea una descripcion de la bitacora de transferencias en la Seccion 19.5.5.

5. Si se desea, usted puede especificar que todas las variables de proceso configuradas como
aprobadas en el Paso 4 estén marcadas con asteriscos en el monitor de proceso (si las variables
de proceso estan configuradas para mostrarse; vea la Seccién 12.3). Para hacer esto, consulte
la Figura 14-2 y establezca Process Monitoring como se desea:

$0]9]0q SO| 8p uoloeinbiyuo)

* Approved: Los datos para todas las variables de proceso configuradas como aprobada en
el Paso 4a serdn marcadas con asteriscos en el monitor de proceso (si las variables de
proceso estdn configuradas para mostrarse; vea la Seccién 12.3).

* Not Approved: Ningtin dato serd marcado con asteriscos en el monitor de proceso.

eyoJjew ud ejsand
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6. Determine cémo terminard usted la transaccidn, y realice la configuracién requerida.
Generalmente, la impresion de un boleto de transferencia (OIML) o boleto de lote (OIML)
termina la transaccién. Sin embargo, si la impresion no estd disponible, usted puede terminar
una transaccién de transferencia de custodia (OIML) utilizando la funcién de puesta a cero de
la transferencia, y puede terminar una transaccién de transferencia de custodia (OIML/lote)
poniendo a cero el lote.

*  Siusted imprimird boletos de transferencia (OIML) o de lote (OIML):
a. Consultando la Figura 13-2, establezca Protocol a Printer.

b. Seleccione Configure Printer y configure la comunicacién de la impresora (vea la
Seccién 13.3.2).

c. Configure el formato de boletos y la impresion de boletos como se describe en la
Seccién 15.6.

*  Si usted utilizara la funcion de puesta a cero de la transferencia mediante el boton
RESET-T, consulte la Figura 13-1 y establezca Protocol a cualquier valor diferente de
Printer. El botén RESET-T estard ahora disponible desde la pantalla Transfer Totalizer en
el mend View.

* Si usted utilizara la funcién de puesta a cero de la transferencia mediante la entrada
discreta 1 6 entrada discreta 2:

a. Consultando la Figura 13-1, establezca Protocol a cualquier valor diferente de
Printer.

b. Seleccione Discrete Inputs.

c. Seleccione Transfer Reset Screen, luego especifique la entrada discreta que se
utilizard para completar la transferencia.

d. Seleccione Transfer Scr to Reset y especifique los datos que se agregaran a la
bitacora de transferencias cuando se active la entrada discreta especificada.

Nota: estas opciones de menu son similares a las opciones de menu de Transfer Print Screen y
Transfer Screens To Print descritas en la Seccion 15.6.2, excepto que si se configura la entrada
discreta aqui, no se intentara imprimir un boleto cuando se active la entrada discreta, y el otro menu
le permite imprimir un boleto que contenga solo datos de inventario. Las pantallas de transferencia y
entrada discreta especificadas aqui se reflejan en las correspondientes opciones de menu, y
viceversa.

Nota: si se asigna una sola entrada discreta para imprimir tanto un boleto de transferencia (OIML)
como un boleto estandar o de lote, solo se imprimira el boleto de transferencia (OIML). Con
excepcion de la impresion de boletos y puesta a cero de la transferencia, usted puede asignar una o
mds acciones a una sola entrada discreta. Todas las acciones aplicables asignadas seran ejecutadas.
Otras acciones de entrada discreta y asignaciones se muestran y se definen en la Tabla 7-14.

* Si usted utilizara la funcién de puesta a cero del lote, puede presionar el boton RESET
desde la pantalla de proceso de lote, o puede asignar la funcién de puesta a cero del lote a
una entrada discreta o evento discreto (vea la Seccién 11.7).

7. Si se desea, usted puede definir una contraseia del registro de alarmas que se requerird para
que el usuario tenga acceso al registro de alarmas activas, al historial de alarmas y a la bitdcora
de eventos. Para hacer esto, consulte la Figura 14-2 y:

a. Defina las cuatro pulsaciones de botén que se usardn para la contrasefia del registro de
alarmas.

b. Habilite la contrasefia del registro de alarmas.
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Nota: una vez habilitada, la contraseria del registro de alarmas se requerira para volver a entrar a
este menu y cambiar o inhabilitar la contrasena del registro de alarmas.

8. [Cumplimiento con la Directiva de instrumentos de medicién (MID)] Lea y documente el
valor Field Verification Zero (FVZ) (ajuste del cero de verificacion in situ). Para leer el valor
FVZ, debe configurar el monitor de proceso para mostrarlo. Vea la Seccién 12.3.

Nota: esto se requiere solo para sistemas que incluyen un transmisor. Si su aplicacion de
transferencia de custodia estd en ejecucion en un controlador modelo 3300 6 3350, usted no tiene un
valor FVZ.

9. (Aplicaciones con gas en Alemania) Lea y documente los valores de checksum para el
firmware del transmisor y del procesador central en su medidor de caudal.

Nota: los valores de checksum también pueden ser utiles para los informes de pruebas MID.

10. Establezca el interruptor de seguridad en su dispositivo de la serie 3000. El interruptor de
seguridad es un interruptor de hardware. La seguridad no tiene efecto hasta que se pone el
interruptor de seguridad en la posicién ON. En la Seccién 14.6 se proporcionan instrucciones
detalladas para los diferentes dispositivos de la serie 3000.

11. Contacte a un agente autorizado para la instalacion del sello de Pesos y Medidas. En la
Seccidn 14.7 se proporcionan instrucciones detalladas para los diferentes dispositivos de la
serie 3000.

Menii Security para transferencia de custodia (OIML) y transferencia de custodia

(OIML/Iote)
Security

Weights & Measures Alarm log
World area Enable alarm log password
* NTEP
* OIML Alarm log password
Process monitoring
DiSCZI‘ete batch® (1) Se muestra solo si la aplicacién de lote discreto estd instalada.
AP e (2) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria
Enhanced density @ petrolera esta instalada.
Transmitter checksum 3)s 1ra solo si la aplicacion de densidad meiorada estd
Core checksum® (3) Se muestra sélo si la aplicacién de densidad mejorada estd
Switch status® instalada.

(4) Solo lectura.

Configuracion del interruptor de seguridad

La seguridad para la transferencia de custodia no tendrd efecto hasta que se haya puesto el interruptor
de seguridad en On. El interruptor de seguridad es un interruptor de hardware.

Nota: se puede ver el estatus actual del interruptor de seguridad utilizando el indicador, pero no se
puede utilizar el indicador para cambiar el ajuste del interruptor de seguridad.
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Este paso proporciona instrucciones para:
* Dispositivos de montaje en panel (modelo 3300 6 modelo 3500)
* Dispositivos de montaje en rack (modelo 3300 6 modelo 3500)
* Dispositivos de montaje en campo (modelo 3350 6 modelo 3700)

Siga las instrucciones para su dispositivo.

14.6.1 Dispositivos de montaje en panel
Para configurar el interruptor de seguridad en un modelo 3300 6 modelo 3500 montado en un panel:
1. Apague el dispositivo.

Nota: si configura el interruptor de seguridad en un dispositivo de montaje en panel mientras esta
encendido, es posible que se produzcan alarmas de comunicacion.

2. Afloje los tornillos cautivos ubicados en el soporte que sostiene los conectores de cableado
tipo tornillo o los cables de E/S en el panel posterior del dispositivo de la serie 3000.

3. Tire del soporte alejandolo del panel posterior.

4. El interruptor de seguridad estd ubicado en el panel posterior. Para poner el dispositivo en
modo seguro, ponga el interruptor de manera que la palanca esté hacia abajo. Vea la
Figura 14-3.

5. Enchufe los conectores de cableado con soporte o los cables de E/S en las regletas de
terminales ubicadas en el panel posterior.

6. Apriete los tornillos cautivos para fijar el soporte al panel posterior.

7. Vuelva a encender el dispositivo.

Interruptor de seguridad en el modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en panel

Lengiieta de transferencia de custodia
El sello de alambre sera instalado por un
inspector de pesos y medidas (vea la
Seccién 14.7)

Interruptor de seguridad
La seguridad esta habilitada
cuando la palanca esta hacia abajo
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14.6.2

Dispositivos de montaje en rack

Para configurar el interruptor de seguridad en un modelo 3300 6 modelo 3500 montado en un rack:

1.

Afloje los tornillos cautivos que fijan el panel frontal del dispositivo de la serie 3000 al rack.

2. Deslice la plataforma hacia fuera del rack.
3.
4

. El interruptor de seguridad se ubica en el panel posterior de la plataforma. Para poner el

Quite la placa protectora (vea la Figura 14-4).

dispositivo en modo seguro, ponga el interruptor de manera que la palanca esté hacia abajo.
Vea la Figura 14-4.

5. Vuelva a instalar la placa protectora.

6. Instale un sello de pesos y medidas (vea la Seccion 14.7) a través de la lengiieta de

transferencia de custodia que se muestra en la Figura 14-4. Esta instalacion debe ser realizada
por un inspector de pesos y medidas.

7. Alinee la plataforma con los carriles guia en el rack.

8. Deslice la plataforma hacia dentro del rack. Asegurese de que los pines ubicados en el panel

10.

11.

posterior hagan contacto con los conectores de cableado.

. (Opcional) Vuelva a colocar los dos tornillos superiores o inferiores en el panel frontal de la

plataforma con los tornillos de bloqueo suministrados. Vea la Figura 14-5.

Asegirese de que los cuatro tornillos del panel frontal estén fijos firmemente a los carriles
guia en el rack.

(Opcional) Instale un sello de pesos y medidas a través de los agujeros del panel frontal. Vea la
Figura 14-5.

Interruptor de seguridad en el modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en rack

Placa protectora

(—— |

Lengiieta de transferencia de custodia
El sello de alambre sera instalado por un
inspector de pesos y medidas (vea la
Seccién 14.7)

NOEEIIIIIS SIS I F S

¥

Interruptor de seguridad
La seguridad esta habilitada
cuando la palanca esta hacia
abajo
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Instalacidon de tornillos de bloqueo en la plataforma de montaje en rack

El sello de alambre opcional sera instalado
por un inspector de pesos y medidas (vea la
Seccién 14.7)

’jﬁ a0 uuuaoooy Vuelva a colocar los 2 tornillos
\-)f” — superiores o inferiores con los
tornillos de bloqueo suministrados
O O
O 2 x Tornillo de
O bloqueo

OC00000000000
J
2_© [Focre0seessy

14.6.3  Dispositivos de montaje en campo

A ADVERTENCIA

Peligro de explosion.

En una atmdésfera explosiva, no quite la cubierta del compartimiento de la
tarjeta de circuito en un periodo de 2 minutos después de desconectar la
alimentacion.

La Figura 14-6 identifica el compartimiento de la tarjeta de circuito.

A PRECAUCION

El manejo incorrecto de los componentes del dispositivo puede dafar el
dispositivo de la serie 3000.

Si se utiliza un mango u otra herramienta para aflojar la cubierta del
compartimiento de la tarjeta de circuito:

* Aplique presion uniforme para evitar desprender la pintura. El desprendimiento
de pintura puede provocar corrosion del alojamiento. Si se desprende la pintura,
vuelva a pintar el alojamiento.

¢ No aplique un par de torsién excesivo. Un par de torsion excesivo puede dahar
la tuberia o la plataforma.

Para configurar el interruptor de seguridad en el modelo 3350 6 modelo 3700:
1. Destornille la cubierta del compartimiento de la tarjeta de circuito.

2. El interruptor de seguridad se ubica en el panel dentro del compartimiento de la tarjeta de
circuito. Para poner el dispositivo en modo seguro, ponga el interruptor de manera que la
palanca esté hacia el soporte de montaje para el dispositivo de la serie 3000. Vea la
Figura 14-6.
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3. Vuelva a instalar la cubierta. Apriete la cubierta con un par de torsion de 16 N-m (12 ft-1b).

Interruptor de seguridad en el modelo 3350 6 modelo 3700

Compartimiento de la tarjeta de circuito
No abra durante 2 minutos después
de desconectar la alimentacion

Aldaba y lengiieta de transferencia
de custodia (x4)

El sello de alambre opcional sera
instalado por un inspector de pesos y
medidas (vea la Seccién 14.7)

Interruptor de seguridad

La seguridad esta habilitada cuando
la palanca esta hacia el soporte de
montaje

14.7 Instalacion del sello de pesos y medidas

El sello de pesos y medidas debe ser instalado y asegurado por un inspector de pesos y medidas o una
agencia autorizada.

* Enun modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en panel, el inspector pasa el sello de alambre a
través de la lengiieta de transferencia de custodia, como se muestra en la Figura 14-3.

*  En un modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en rack, se proporcionan dos ubicaciones para
el sello de pesos y medidas:

- Serequiere: El inspector debe pasar el sello de alambre a través de la lengiieta de
transferencia de custodia, como se muestra en la Figura 14-4.

- Opcional: El inspector puede pasar un sello de alambre a través de los agujeros ubicados
en los tornillos de bloqueo en el panel frontal de la plataforma, como se muestra en la
Figura 14-5.

* En un modelo 3350 6 modelo 3700 de montaje en campo, se encuentra una aldaba en el
alojamiento ubicada a un lado de la cubierta del compartimiento de la tarjeta de circuito. La
cubierta tiene cuatro lengiietas. El inspector pasa el sello de alambre a través del agujero en la
aldaba y del agujero de la lengiieta mds cercana, como se muestra en la Figura 14-6.
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15.1 Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo dar formato a los boletos y cémo imprimirlos. Para imprimir boletos, se debe
configurar la comunicacion digital a una impresora. Vea la Seccién 13.3.2.

No realizar las tareas de configuracién en la secuencia adecuada podria ocasionar una configuracién
incompleta. Vea la Seccidn 1.7 para conocer la secuencia de configuracién recomendada.

A PRECAUCION

El cambio de la configuracion puede afectar la operacion del dispositivo.

Ponga los dispositivos de control para operacién manual antes de cambiar la
configuracion del dispositivo.
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15.2 Generalidades de bholetos

Existen cinco tipos de boletos. Se tienen disponibles diferentes tipos de boletos, dependiendo de la
aplicacion de lote discreto y de la aplicacion de transferencia de custodia (vea la Tabla 15-1). El
contenido de cada tipo de boleto se muestra en la Tabla 15-2.

Usted puede dar formato a cada tipo de boleto por separado. Para algunos tipos de boletos, usted
puede especificar que se incluirdn o excluirdn ciertos tipos de contenido, y puede configurar los
boletos para que se impriman automdticamente, v.g., a ciertos puntos del lote discreto, o cuando
ocurra un evento. También puede imprimir boletos manualmente en ciertos momentos, usando el
botén PRINT del indicador o una entrada discreta.

Dé formato sélo a los tipos de boletos que utilizard. El formato de cada tipo de boleto se describe en
las Secciones 15.3 a 15.6.
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Disponibilidad de boletos

Boletos disponibles

Lote Transferencia Lote
Aplicaciones especiales Estandar Lote” (NTEP)? (OIML) (OIML)®
Ninguna 4
Aplicacion de lote discreto 4
Aplicacion de transferencia de custodia (NTEP) v /@
(Requiere la aplicacién de lote discreto)
Aplicacién de transferencia de custodia (OIML) v AR v
(Aplicacion de lote discreto no instalada, o instalada
pero no aprobada)
Aplicacién de transferencia de custodia (OIML/batch) v v v

(Requiere la aplicacion de lote discreto instalada y

aprobada)

(1) Se refiere a los boletos de lote cuando (a) la aplicacion de transferencia de custodia no esta instalada, o (b) cuando la aplicacion de
transferencia de custodia esta instalada, World Area es OIML y la aplicacion de lote discreto no esta aprobada para transferencia

de custodia.

(2) Se refiere a los boletos de lote cuando la aplicacion de transferencia de custodia estd instalada y World Area es NTEP.
(3) Se refiere a los boletos de lote cuando la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada, World Area es OIML y la aplicacion
de lote discreto esta aprobada para transferencia de custodia.

(4) Recibo legal.
(5) No es un recibo legal.

(6) Disponible solo si la aplicacion de lote discreto estd instalada.

Contenido de holetos

Lineas de Contenido de boletos
Tipo de boletos encabezado (estandar) Contenido de boletos (condicional)
Estandar 1y2 * Dependes del boleto e Letrero “*Approved Measurement*” (medicion
3y 4" (v.g., datos de aprobada)
supervision de proceso,
registro de alarmas, etc.)
Lote 1y2 *Fecha y hora del lote e Letrero “Not A Legal Receipt’ (no es un recibo
« Datos del lote legal)®
* Fecha/hora de impresion
Lote (NTEP) 1y2 e Fecha y hora del lote e L etrero “Duplicate Receipt” (recibo duplicado)
3y4 ¢ Datos del lote e Letrero “Security Breach” (violacidon de seguridad)
* Numero BOL del lote e Letrero “Not A Legal Receipt” (no es un recibo
legal)
Transferencia (OIML) 1y2 * Fecha y hora de * Letrero “Not Complete” (no completa) con datos
3y4 transferencia de caudal actuales
¢ Datos de transferencia e etrero “Complete” (completo)
*Numero BOL de e Letrero “Alarm occurred during the Transfer”
transferencia (ocurrié una alarma durante la transferencia)®
Lote (OIML) 1y2 e Fecha y hora del lote e Letrero “Duplicate Receipt” (recibo duplicado)
3y4 * Datos del lote * Letrero “Security Breach” (violacion de seguridad)

* Numero BOL del lote

e Letrero “Not A Legal Receipt’ (no es un recibo
legal)

(1) Solo boletos de bitacora de eventos de auditoria. Las lineas 3 y 4 tienen formato y se imprimen como se configuren para los boletos

de transferencia.

(2) Aparece solo cuando la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada, World Area es OIML y la aplicacion de lote discreto
no esta aprobada para transferencia de custodia.
(3) La alarma puede deberse o no a una violacion de seguridad.
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15.3 Boletos estandar

Esta seccién describe el formato y la impresion de boletos estandar.

15.3.1 Formato

Para dar formato a boletos estandar:
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1. En el mend Digital Communication, seleccione Configure RS-485 y configure Protocol a
Printer. Se despliega el mend que se muestra en la Figura 15-1.

2. Seleccione Configure printer.

3. Configure los pardmetros como se desea. Vea la Tabla 15-3.
Nota: otros pardametros de este mentu se definen en la Tabla 13-3.

Nota: los parametros Header Line 1, Header Line 2 y Footer se comparten con todos los tipos de
boletos. Cualquier formato definido para boletos estandar se aplica a todos los boletos.

Nota: debido a que el registro de auditoria es una caracteristica de transferencia de custodia y
requiere la aplicacion de transferencia de custodia, los boletos de biticora de eventos de auditoria
incluyen los parametros Header Line 3 y Header Line 4 configurados para boletos de transferencia
(vea la Seccion 15.6.1 6 Seccion 15.5.1). En todos los demds aspectos, los boletos de bitacora de
eventos de auditoria son boletos estandar.
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Menu de configuracion de boletos — Boletos estandar

Digital comm

Configure RS-485
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Protocol Configure printer Discrete inputs Printer test
* HART * Printer selection * Print screen
* Modbus RTU * Pre header codes!" * Screens to print
* Modbus ASCII * Header line 1-2 * Print process monitor
* Printer * Footer
* Post footer codes!"
* Baud rate
* Parity
* Data bits
* Stop bits
¢ Chars per second
° P.rint buf size (1) No se muestra si la aplicacion de transferencia de
* Lines per page ® custodia estd instalada.
: 23{8 %er{n?(];)tICkets (2) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto estd
« Disable paper check® instalada, y se aplica solo a los boletos de lote.
(3) No se muestra si el parametro World Area de

transferencia de custodia estd configurado a OIML.
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Parametros para bholetos estandar

Variable Predeterminado Descripcion

Pre header codes None Cédigos de control de impresora. Introduzca los cédigos de

Post footer codes control que requiera su impresora, v.g., alimentacion del
formulario.™

Header line 1 Text Blank (sin texto) Introduzca el texto para esta linea del encabezado o para el pie

Header line 2 de pagina.

Footer Usted puede introducir hasta 22 caracteres. Desplacese segun

se requiera para ver todos los caracteres.

Line feeds 1 line Introduzca 1, 2 6 3. Este parametro controla el espacio entre la
linea actual y la siguiente linea.

Fontsize ~ Normal height Seleccione altura normal o doble.®
(altura normal)

(1) Los caracteres de control no imprimibles ASCII estan representados por una secuencia de dos caracteres en formato hexadecimal;
v.g., el caracter de alimentacion de linea es “0A4" (cero, A). Los espacios principal o siguiente son ignorados, pero no se deben
insertar espacios entre codigos hexadecimales.

(2) No todas las impresoras manejan altura doble. Si se configura altura doble pero la impresora no puede imprimir a altura doble, se
usara la altura normal.

15.3.2  Impresion

Usted puede imprimir boletos estindar manualmente, mediante el indicador o mediante una entrada
discreta. También puede especificar que los boletos se impriman automaticamente si ocurre un evento
discreto o si la aplicacion de lote discreto entra en un estado particular. Puede usar tantos métodos de
éstos como desee.

Indicador

Para imprimir boletos estdndar desde el indicador, use el botén PRINT. El botén PRINT aparece
cuando la funcién de impresion estd disponible. Por ejemplo, usted puede imprimir:

* La pantalla actual de supervision del proceso

* Todas las pantallas de supervisién del proceso configuradas

* Todos los datos de configuracién

* El registro de alarmas activas, el historial de alarmas o la bitdcora de eventos de alarmas

Si el dispositivo de la serie 3000 se conecta a un procesador central estandar, usted puede especificar
si los boletos de supervision del proceso incluirdn o no los valores promedio, maximo y minimo para
variables de proceso, cuando sea adecuado. Para hacer esto, utilice la opcidn Print Process Monitor
descrita en la siguiente seccidn.

Entrada discreta o evento discreto

Usted puede configurar el dispositivo de la serie 3000 para que se imprima un boleto estdndar cuando
se active una entrada discreta o cuando ocurra un evento discreto. Este boleto puede incluir una o
varias pantallas; todas las pantallas asignadas se imprimiran. Para hacer esto:

1. Desde el ment Digital Communication (vea la Figura 15-1), seleccione Configure RS-485,
luego seleccione Discrete Inputs.

2. Usando la opcién Print screen, seleccione la entrada discreta o el evento discreto al que usted
asignard pantallas.

3. Usando la opcién Screens to print, especifique las pantallas que se imprimirdn cuando se
active la entrada discreta especificada o cuando ocurra el evento discreto. Usted puede
especificar tantas pantallas como desee.
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15.4

4. (Solo procesador central estdndar) Si usted especificé una pantalla de supervision de proceso,
use la opcidn Print Process Monitor para controlar si el boleto incluird o no valores
promedio, mdximo y minimo de las variables de proceso, cuando sea adecuado (With Stats o
Without Stats).

Nota: usted puede asignar una o mds acciones a una sola entrada discreta o evento discreto. Otras
acciones y asignaciones de entrada discreta y evento discreto se muestran y se definen en la

Tabla 7-14. Tenga en cuenta que si asigna la impresion de boletos a una entrada discreta o a un
evento discreto, se imprimiran todos los boletos estandar, de lote, de lote (NTEP) y de lote (OIML),
pero si un boleto de transferencia (OIML) se asigna con otros tipos de boleto, solo se imprimira el
boleto de transferencia (OIML). Si se requiere, asigne el boleto de transferencia (OIML) a una
entrada discreta y asigne todos los otros boletos a la segunda entrada discreta.

Boletos de lote

Esta seccién describe el formato y la impresion de boletos de lote.

15.4.1 Formato
Para dar formato a boletos de lote:

1. En el mend Digital Communication, seleccione Configure RS-485 y configure Protocol a
Printer. Se despliega el menu que se muestra en la Figura 15-2.

2. Seleccione Configure Printer.
3. Configure los pardmetros como se desee. Vea la Tabla 15-4.

Nota: otros parametros de este menu se definen en la Tabla 13-3.

Nota: los parametros Header Line 1, Header Line 2 y Footer se comparten con todos los tipos de
boletos. Cualquier formato definido para boletos de lote se aplica a todos los boletos.
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Menu de configuracion de boletos — Boletos de lote

Digital comm

Configure

RS-485

Protocol

* HART

e Modbus RTU
¢ Modbus ASCII
¢ Printer

Configure printer

* Printer selection
¢ Pre header codes
e Header line 1 — 2
¢ Footer

* Post footer codes
¢ Baud rate

* Parity

¢ Data bits

* Stop bits

* Chars per second
* Print buf size

* Lines per page

* Number of tickets
e Auto print

* Disable paper check

Discrete inputs Printer test

* Print screen
* Screens to print
* Print process monitor

(2) No se muestra si la aplicacion de transferencia de custodia
esta instalada y World Area es OIML.

Parametros para boletos de lote

Variable

Predeterminado

Descripcion

Pre header codes
Post footer codes

None

Cédigos de control de impresora. Introduzca los codigos de
control que requiera su impresora, v.g., alimentacion del
formulario.

Header line 1 Text Blank (sin texto) Introduzca el texto para esta linea del encabezado o para el pie

Header line 2 de pagina.

Footer Usted puede introducir hasta 22 caracteres. Se despliega un
maximo de 21 caracteres. Desplacese segun se requiera para ver
todos los caracteres.

Line feeds 1 line Introduzca 1, 2 6 3. Este parametro controla el espacio entre la
linea actual y la siguiente linea.
Font size Normal height Seleccione altura normal o doble.
(altura normal)

Number of 1 El nimero de boletos de lote que se imprimira con la funciéon Auto

tickets Print (impresion automaticamente) (si habilita Auto Print) o
mediante una solicitud de impresién manual.

Auto print No * Seleccione Yes si usted quiere que los boletos de lote se

impriman automaticamente al final de cada lote. Los boletos se
imprimiran sélo si se ha alcanzado el valor deseado y se ha
detenido el caudal.

* Seleccione No si no quiere que los boletos de lote se impriman
automaticamente al final de cada lote.

(1) No todas las impresoras manejan altura doble. Si se configura altura doble pero la impresora no puede imprimir a altura doble, se

usard la altura normal.
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15.4.2  Impresion
Los boletos de lote se pueden imprimir en varias maneras:
e Automaticamente, cuando el lote termina o cuando ocurre un evento discreto

e Manualmente, usando el indicador o una entrada discreta

Nota: la informacion de esta seccion aplica solo a los boletos de lote que se usan como boletos de
transferencia de custodia. Para obtener informacion sobre la impresion de boletos de lote usados
como boletos de transferencia de custodia, vea la Seccion 15.5.2 para boletos de lote (NTEP) o la
Seccion 15.6.2 para boletos de lote (OIML).

lenBip uojoedIUNWOD
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Impresion automatica

Para imprimir boletos de lote automdticamente cuando se alcance el valor deseado del lote, configure
los pardmetros Auto Print y Number of Tickets segtn se requiera (vea la Tabla 15-4).

Indicador

Para imprimir boletos de lote desde el indicador, use el boton PRINT. El botén PRINT aparece sélo
cuando se termina el lote; no aparece cuando se detiene el lote.

Entrada discreta o evento discreto

Usted puede configurar el dispositivo de la serie 3000 para que se imprima un boleto de lote cuando se
active una entrada discreta o cuando ocurra un evento discreto. Este boleto puede incluir una o varias
pantallas ademads de la pantalla de lote; todas las pantallas asignadas se imprimirdn. Para hacer esto:
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1. Desde el ment Digital Communication (vea la Figura 15-1), seleccione Configure RS-485,
luego seleccione Discrete Inputs.

2. Usando la opcién Print Screen, seleccione la entrada discreta o el evento discreto al que usted
asignard pantallas.

3. Usando la opcién Screens to Print, especifique las pantallas que se imprimirdn cuando se
active la entrada discreta especificada o cuando ocurra el evento discreto. Usted puede
especificar tantas pantallas como desee.

Si ocurre la solicitud de impresion:
* Cuando no existe caudal (el lote se detiene o se termina), se imprime el boleto de lote.

* Cuando existe caudal, la solicitud queda en la cola de impresion hasta que se detiene el caudal,
y en ese momento se imprime el boleto de lote.
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Nota: usted puede asignar una o mas acciones a una sola entrada discreta o evento discreto. Otras
acciones y asignaciones de entrada discreta y evento discreto se muestran y se definen en la

Tabla 7-14. Tenga en cuenta que si asigna la impresion de boletos a una entrada discreta o a un
evento discreto, se imprimiran todos los boletos estandar, de lote, lote (NTEP) y lote (OIML), pero si
se asigna un boleto de transferencia (OIML) con otros tipos de boletos, solo se imprimira el boleto de
transferencia (OIML). Si se requiere, asigne el boleto de transferencia (OIML) a una entrada
discreta y asigne todos los otros boletos a la segunda entrada discreta.

Boletos miiltiples
Si se imprimen multiples boletos:
*  Con una solicitud de impresién, todos los boletos son idénticos.

*  Con multiples solicitudes de impresidn, cada boleto contiene la fecha y hora, asi como los
datos actuales del lote cuando se imprimio6 el boleto.
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15.5 Boletos de lote (NTEP)
Esta seccién describe el formato e impresion de boletos de transferencia cuando la aplicacién de
transferencia de custodia esta configurada para World Area = NTEP.
15.5.1  Formato
El boleto de lote (NTEP) es bdsicamente un boleto de lote, con algunas opciones adicionales. Para dar
formato a los boletos de lote (NTEP):
1. Prepare el formato de un boleto de lote como se describe en la Seccién 15.4.1.
2. En el menu Digital Communication, seleccione Configure RS-485, luego seleccione Format
W&M Ticket. Aparece el ment que se muestra en la Figura 15-3.
3. Configure los pardmetros como se desea. Vea la Tabla 15-5.
Nota: otros parametros de este menu se definen en la Tabla 13-3.
Nota: los parametros Pre Header, Post Footer, Header Line 1, Header Line 2 y Footer se comparten
con todos los tipos de boletos. Cualquier formato definido para boletos de lote (NTEP) se aplica a
todos los boletos.
Menii de configuracién de boletos — Boletos de lote (NTEP)
Digital comm
Configure RS-485
Protocol Configure printer Format W&M ticket Discrete inputs Printer test
* HART
* Modbus RTU * Printer selection * Header line 1 — 4 * Print screen
* Modbus ASCII * Pre header codes * Footer * Screens to print
* Printer * Header line 1 -2 e Batch start no. (BOL) * Print process monitor
* Footer
* Post footer codes
* Baud rate
* Parity
* Data bits
* Stop bits
* Chars per second (1) No se aplica a boletos de lote (NTEP). Solo se puede
¢ Print buf size . L
« Lines per page imprimir un boleto de lote (NTEP) cada vez, ya sea
« Number of tickets" automdticamente o manualmente.
e Auto print
* Disable paper check
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Parametros de boletos — Boletos de lote (NTEP)

(2]
o0
. o
Variable Predeterminado Descripcion g =l
3.Q
Header line 1 Text Blank (sin texto) Introduzca el texto para esta linea del encabezado o para el pie o=
Header line 2 de péagina. g.g
Header line 3 Usted puede introducir hasta 22 caracteres. Se despliega un S g~
Header line 4 méaximo de 21 caracteres. Desplacese segun se requiera para ver =
Footer todos los caracteres. Lo
(Y
Line feeds 1 line Introduzca 1, 2 6 3. Este parametro controla el espacio entre la =
linea actual y la siguiente linea.
Font size Normal height Seleccione altura normal o doble.
(altura normal)
Batch start no. 0 Inicio de numero de boleto para conocimiento de embarque (BOL)
(BOL) de lote.

(1) No todas las impresoras manejan altura doble. Si se configura altura doble pero la impresora no puede imprimir a altura doble, se
usard la altura normal.

15.5.2  Impresion
Los boletos de lote (NTEP) se pueden imprimir en varias maneras:
¢ Automaticamente, cuando el lote termina o cuando ocurre un evento discreto

¢ Manualmente, usando el indicador o una entrada discreta
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Sélo se puede imprimir un boleto de lote (NTEP) cada vez; el pardmetro Number of Tickets (nimero
de boletos) no se aplica.

La transaccién de transferencia de custodia termina cuando se imprime el primer boleto de lote
(NTEP) para el lote actual. Esto es cierto incluso cuando se termina el lote, se incrementa el valor
deseado y luego se reanuda el lote. En este caso, todos los boletos contendrdn datos de transferencia
de custodia idénticos, aunque los datos del lote hayan cambiado.

Impresion automatica

Para imprimir un boleto de lote (NTEP) automaticamente cuando se alcance el valor deseado del lote,
configure el pardmetro Auto Print para boletos de lote a Yes (vea la Tabla 15-4).

Indicador

Para imprimir un boleto de lote (NTEP) desde el indicador, use el botén PRINT de la pantalla de
proceso de lote. El boton PRINT aparece s6lo cuando se termina el lote; no aparece cuando se detiene
el lote.
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Entrada discreta o evento discreto

Usted puede configurar el dispositivo de la serie 3000 para que se imprima un boleto de lote (NTEP)
cuando se active una entrada discreta o cuando ocurra un evento discreto. Este boleto puede incluir una o
varias pantallas ademas del boleto de lote (NTEP); todas las pantallas asignadas se imprimiran. Para hacer
esto:

1. Desde el ment Digital Communication (vea la Figura 15-1), seleccione Configure RS-485,
luego seleccione Discrete Inputs.

2. Usando la opcién Print Screen, seleccione la entrada discreta o el evento discreto al que usted
asignard pantallas.
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3. Usando la opcién Screens to Print, especifique las pantallas que se imprimirdn cuando se
active la entrada discreta especificada o cuando ocurra el evento discreto. Usted puede
especificar tantas pantallas como desee.

Si ocurre la solicitud de impresion:
* Cuando no existe caudal (el lote se detiene o se termina), se imprime el boleto de lote (NTEP).

e Cuando existe caudal, la solicitud queda en la cola de impresion hasta que se detiene el caudal,
y en ese momento se imprime el boleto de lote (NTEP).

Nota: usted puede asignar una o mds acciones a una sola entrada discreta o evento discreto. Otras
acciones y asignaciones de entrada discreta y evento discreto se muestran y se definen en la
Tabla 7-14.

Boletos adicionales

Antes de realizar la puesta a cero del lote, se pueden imprimir manualmente boletos de lote (NTEP)
adicionales para la transaccion actual, usando el boton PRINT o activando una entrada discreta que
haya sido configurada para imprimir un boleto de lote (NTEP). Los boletos de lote (NTEP)
contendran datos de transferencia de custodia idénticos, y todos los boletos excepto el primero,
incluirdn el letrero “Duplicate receipt” (recibo duplicado).

15.6  Boletos de transferencia (0IML)

Esta seccién describe el formato e impresion de boletos de transferencia cuando la aplicacién de
transferencia de custodia estd configurada para World Area = OIML y la aplicacién de lote discreto
no se usa para administrar la transaccion de transferencia de custodia.

15.6.1 Formato
Para dar formato a los boletos de transferencia (OIML):

1. En el mend Digital Communication, seleccione Configure RS-485 y configure Protocol a
Printer. Se despliega el menu que se muestra en la Figura 15-4.

2. Seleccione Format W&M Ticket.

3. Configure los pardmetros como se desee. Vea la Tabla 15-6.

Nota: los parametros Pre Header, Post Footer, Header Line 1, Header Line 2 y Footer se comparten
con todos los tipos de boletos. Cualquier formato definido para boletos de transferencia (OIML) se
aplica a todos los boletos.

Nota: otros parametros de este menu se definen en la Tabla 13-3.

Nota: en versiones anteriores de la aplicacion de transferencia de custodia, se mostraba un
parametro Transfer Total Format (formato del total de transferencia). Esto ha sido reemplazado con
la opcion W&M Approval (aprobacion de pesos y medidas) (vea la Seccion 14.5, Paso 4).
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Meni de configuracion de boletos — Boletos de transferencia (OIML)

Digital comm

Configure RS-485

Protocol Configure printer
* HART
* Modbus RTU ¢ Printer selection
* Modbus ASCII ¢ Pre header codes
* Printer e Header line 1 — 2
¢ Footer
* Post footer codes
¢ Baud rate
* Parity
¢ Data bits
* Stop bits

* Chars per second
* Print buf size

* Lines per page

» Number of tickets”

Format W&M ticket Discrete inputs Printer test
Header line 1 — 4 » Transfer print screen®
* Transfer screens to

Transfer ticket print®
» Transfer start (BOL) * Print screen®
* Transfer print * Screens to print®

conditions * Print process monitor
¢ Transfer form feed

¢ Alarm occurred
* Number of transfer
tickets

Footer

(1) No se aplica a boletos de transferencia (OIML).
(2) Se usa para imprimir boletos de transferencia (OIML).
(3) Se usa para imprimir otros tipos de boleto.

Parametros de boletos — Boletos de transferencia (OIML)

Variable Predeterminado Descripcion

Pre header codes None (ninguno) Cédigos de control de impresora. Introduzca los cédigos de

Post footer codes control que requiera su impresora, v.g., alimentacion del
formulario.

Header line 1 Text Blank (sin texto) Introduzca el texto para esta linea del encabezado o para el

Header line 2 pie de pagina.

Header line 3 Usted puede introducir hasta 22 caracteres. Desplacese

Header line 4 segun se requiera para ver todos los caracteres.

Footer Line feeds 1 line Introduzca 1, 2 6 3. Este parametro controla el espacio entre la
linea actual y la siguiente linea.

Font size Normal height Seleccione altura normal o doble.

(altura normal)
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Parametros de boletos — Boletos de transferencia (OIML) continuacion

Variable Predeterminado Descripcion
Transfer Transfer start 0 Inicio de numero de boleto para conocimiento de embarque
ticket (BOL) (BOL) de transferencia.

Si se cambia el nimero de inicio, se restablece la bitacora de
transferencias. Si se cambia el nimero de inicio después de
que se hayan completado las transferencias, se pierden todos
los datos de la bitacora de transferencias.

Transfer print With flow * No Flow (sin caudal) — No se pueden imprimir boletos si
conditions pasa caudal a través del sensor. Si se imprime un boleto
cuando no hay caudal y el boleto incluye un total de
transferencia, la transferencia se completa, y el caudal y el
letrero “Complete” se imprimen en el boleto.
* With Flow (con caudal) — Se pueden imprimir boletos
mientras hay caudal.

- Si se imprime un boleto mientras hay caudal, el caudal y el
letrero “Not complete” se imprimen en el boleto, y la
transferencia continda.

- Si se imprime un boleto cuando no hay caudal, y el boleto
incluye un total de transferencia, la transferencia se
completa, y el caudal y el letrero “Complete” se imprimen
en el boleto.

- Si se imprime un boleto cuando no hay caudal, y el boleto
no incluye un total de transferencia, el caudal se imprime en
el boleto y la transferencia no se completa.

Transfer form No *No — No se emitira automaticamente una alimentacién de
feed formulario después de que se imprime un boleto.
* Yes — Se emitira automaticamente una alimentacién de
formulario después de que se imprime un boleto.

Alarm occurred No *No — Los boletos no incluiran el letrero “Alarm occurred
during the transfer” si ocurre una alarma durante el
procesamiento de la transferencia.

* Yes — Los boletos incluiran el letrero “Alarm occurred during
the transfer” si ocurre una alarma durante el procesamiento
de la transferencia.

Number of 1 El nimero de boletos de transferencia (OIML) que se van a
transfer tickets imprimir cuando se reciba una solicitud de impresion. El rango
es1a3.®

(1) No todas las impresoras manejan altura doble. Si se configura altura doble pero la impresora no puede imprimir a altura doble, se
usard la altura normal.

(2) Cada solicitud de impresion (dependiendo del caudal y del contenido del boleto) completa una transaccion. Si se requieren boletos
duplicados para cada transaccion, usted debe especificar aqui el numero requerido, no existe otra manera de imprimir boletos
duplicados. Todos los boletos para la misma transferencia son idénticos; no contienen el letrero “Duplicate receipt” (recibo
duplicado).

15.6.2  Impresién

Los boletos de transferencia (OIML) se pueden imprimir manualmente, usando el botén PRINT del
indicador o una entrada discreta configurada para imprimir un boleto de transferencia (OIML).

Los resultados de la solicitud de impresion dependen del caudal al momento de la solicitud de
impresion y del pardmetro Transfer Print Conditions, y del contenido del boleto, como se muestra en
la Tabla 15-7.
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Resultados de la solicitud de impresion para boletos de transferencia (OIML)

¢ Existe caudal al

momento de la ¢El boleto Condiciones de
solicitud de contiene el total impresion de
impresion? de transferencia? transferencia Resultado
Existe caudal N/A Con caudal * El letrero “Not Complete” (no completa) y el caudal se
imprimen en el boleto
* Los totales de transferencia actuales se imprimen en
el boleto, pero no se marcan con asteriscos incluso si
las variables de proceso estan aprobadas
e La transferencia continua
N/A Sin caudal *No se imprime un boleto
e La transferencia continda
No existe caudal Si N/A * El letrero “Complete” (completa) se imprime en el
boleto
* El total de transferencia se imprime en el boleto
* Variables de proceso aprobadas marcadas con
asteriscos
* Transaccion de transferencia de custodia completada
automaticamente
* Los datos de transferencia se escriben en la bitacora
de transferencias
* El nimero de conocimiento de embarque (BOL) de
transferencia se incrementa
* Se inicia la siguiente transaccion de transferencia de
custodia
No N/A * El letrero “Not Complete” (no completa) y el caudal se
imprimen en el boleto
e La transferencia continda
Indicador

Nota: esta funcion no esta disponible si hay caudal y si el parametro Transfer Print Conditions estd
configurado a No Flow.

Para imprimir un boleto de transferencia (OIML) desde el indicador:
1. Desde el menud View, seleccione Transfer Totalizer.
2. Seleccione el tipo de boleto que quiere imprimir.
3. Presione el botén PRINT.

Entrada discreta

Usted puede configurar una entrada discreta para imprimir un boleto de transferencia (OIML).

Nota: usted puede asignar una o mds acciones a una sola entrada discreta o evento discreto. Otras
acciones y asignaciones de entrada discreta y evento discreto se muestran y se definen en la

Tabla 7-14. Tenga en cuenta que si asigna la impresion de boletos a una entrada discreta, se
imprimiran todos los boletos estandar, de lote y lote (OIML) desde una entrada discreta, pero si se
asigna un boleto de transferencia (OIML) con otros tipos de boletos, solo se imprimirad el boleto de
transferencia (OIML). Si se requiere, asigne el boleto de transferencia (OIML) a una entrada
discreta y asigne todos los otros boletos a la segunda entrada discreta.

Para hacer esto:

1. Desde el ment Digital Communication (vea la Figura 15-4), seleccione Configure RS-485,
luego seleccione Discrete Inputs.
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2. Use la opcion Transfer Print Screen para seleccionar la entrada discreta a la cual usted
asignard el boleto de transferencia (OIML).

3. Use la opcién Transfer Screen to Print para especificar el conjunto de datos que se
imprimirdn cuando se active la entrada discreta especificada.

* Si se selecciona Transfer Totals, Transfer & Inventory, API Transfer & Inventory o ED
Transfer & Inventory, la impresion de este boleto bajo condiciones sin caudal provocara
que se complete la transferencia y que los datos de ésta se guarden en la bitdcora de
transferencias.

* Si se selecciona Inventory, la impresién de este boleto no provocard que la transferencia
se complete y no se guardardn datos en la bitdcora de transferencias.

Nota: las opciones Transfer Print Screen y Transfer Screens to Print son similares a las opciones de
menu Transfer Reset Screen y Transfer Scr To Reset descritas en la Seccion 14.5, Paso 6, excepto que
este menu incluye la opcion Inventory, y si se configura la entrada discreta aqui, se imprimira un
boleto cuando se active la entrada discreta. Las pantallas de transferencia y entrada discreta que se
especifican aqui se reflejan en las correspondientes opciones de menu, y viceversa.

Boletos miiltiples

Si se requieren boletos miltiples, establezca Number of Transfer Tickets (nimero de boletos de
transferencia) al valor requerido. debido a que una solicitud de impresién de boleto de transferencia
(OIML) puede completar la transferencia actual y comenzar una nueva, usted no puede usar multiples
solicitudes de impresion para imprimir boletos duplicados. Todos los boletos para la misma
transferencia OIML son idénticos; no contienen el letrero “Duplicate receipt” (recibo duplicado).

Boletos de lote (OIML)

Esta seccién describe el formato y la impresién de boletos de transferencia cuando la aplicacién de
transferencia de custodia estd configurada para World Area = OIML y la aplicacién de lote discreto se
usa para administrar la transaccién de transferencia de custodia.

15.7.1 Formato
Para dar formato a boletos de lote (OIML):

1. En el menu Digital Communication, seleccione Configure RS-485 y configure Protocol a
Printer. Se despliega el menud que se muestra en la Figura 15-4.

2. Seleccione Format W&M Ticket.
3. Configure los pardmetros como se desee. Vea la Tabla 15-6.
Nota: los parametros Pre Header, Post Footer, Header Line 1, Header Line 2 y Footer se comparten

con todos los tipos de boletos. Cualquier formato definido para boletos de transferencia (OIML) o
batch (OIML) se aplica a todos los boletos

Nota: otros pardametros de este mentu se definen en la Tabla 13-3.

Nota: en versiones anteriores de la aplicacion de transferencia de custodia, se mostraba un
parametro Transfer Total Format (formato del total de transferencia). Esto ha sido reemplazado con
la opcion W&M Approval (aprobacion de pesos y medidas) en el menu Configuration > Monitoring
(vea la Seccion 14.5, Paso 4).
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Menii de configuracion de boletos — Boletos de lote (OIML)

Digital comm

Configure RS-485

|[eNBip uoldeaIuUNWod
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Protocol Configure printer Format W&M ticket Discrete inputs Printer test
* HART
* Modbus RTU * Printer selection Header line 1 — 4 » Transfer print screen®
* Modbus ASCII * Pre header codes * Transfer screens to
* Printer * Header line 1 - 2 Transfer ticket® print®
* Footer * Print screen =
* Post footer codes Footer * Screens to print 2 o
* Baud rate * Print process monitor 0o
* Parity Batch start no. (BOL) ° 3
* Data bits 2@
* Stop bits oS
* Chars per second o 8
* Print buf size 3o
* Lines per page () :_
* Number of tickets™ ® o
g: (7
o

(1) Se aplica sdlo a boletos de lote. No se aplica a boletos de lote (OIML).
(2) No se aplica a boletos de lote (OIML).

Parametros de boletos — Boletos de lote (OIML)

(%
S
Variable Predeterminado Descripcion &
c
Pre header codes None (ninguno) Cddigos de control de impresora. Introduzca los codigos de o
Post footer codes control que requiera su impresora, v.g., alimentacion del g;
formulario. S
o
Header line 1 Text Blank (sin texto) Introduzca el texto para esta linea del encabezado o para el pie °
Header line 2 de pégina. 2
Header line 3 Usted puede introducir hasta 22 caracteres. Desplacese segun o
Header line 4 se requiera para ver todos los caracteres. %
Footer Line feeds 1 line Introduzca 1, 2 6 3. Este parametro controla el espacio entre la S
linea actual y la siguiente linea.
Font size Normal height Seleccione altura normal o doble.”
(altura normal)
Transfer ticket No se aplica a boletos de lote (OIML).
Batch start Inicio de nimero de boleto para conocimiento de embarque
number (BOL) (BOL) de lote.

(1) No todas las impresoras manejan altura doble. Si se configura altura doble pero la impresora no puede imprimir a altura doble, se
usard la altura normal.
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15.7.2  Impresion

Los boletos de lote (OIML) se pueden imprimir en varias maneras:
* Automdticamente, cuando el lote termina o cuando ocurre un evento discreto
e Manualmente, usando el indicador o una entrada discreta

Sélo se puede imprimir un boleto de lote (OIML) cada vez; el pardmetro Number of Tickets (ntimero
de boletos) no se aplica.

La transaccién de transferencia de custodia termina cuando se imprime el primer boleto de lote
(OIML) para el lote actual. Esto es cierto incluso cuando se termina el lote, se incrementa el valor
deseado y luego se reanuda el lote. En este caso, todos los boletos contendran datos de transferencia
de custodia idénticos, aunque los datos del lote hayan cambiado.

Impresion automatica

Para imprimir boletos de lote (OIML) automaticamente cuando se alcance el valor deseado del lote,
configure el pardmetro Auto Print para boletos de lote a Yes (vea la Tabla 15-8).

Indicador

Para imprimir boletos de lote (OIML) desde el indicador, use el boton PRINT de la pantalla de
proceso de lote. El botén PRINT aparece s6lo cuando se termina el lote; no aparece cuando se detiene
el lote.

Entrada discreta o evento discreto

Usted puede configurar el dispositivo de la serie 3000 para que se imprima un boleto de lote (OIML)
cuando se active una entrada discreta o cuando ocurra un evento discreto. Este boleto puede incluir una o
varias pantallas ademads del boleto de lote (OIML); todas las pantallas asignadas se imprimiran.

Nota: usted puede asignar una o mas acciones a una sola entrada discreta o evento discreto. Otras
acciones y asignaciones de entrada discreta y evento discreto se muestran y se definen en la

Tabla 7-14. Tenga en cuenta que si asigna la impresion de boletos a una entrada discreta o a un
evento discreto, se pueden imprimir todos los boletos estandar, y de lote (OIML) desde una entrada
discreta o evento discreto, pero si se asigna un boleto de transferencia (OIML) con otros tipos de
boletos, solo se imprimira el boleto de transferencia (OIML). Si se requiere, asigne el boleto de
transferencia (OIML) a una entrada discreta y asigne todos los otros boletos a la segunda entrada
discreta.

Para hacer esto:

1. Desde el ment Digital Communication (vea la Figura 15-4), seleccione Configure RS-485,
luego seleccione Discrete Inputs.

2. Use la opcidn Print Screen para seleccionar la entrada discreta a la cual usted asignard el
boleto de lote (OIML).

3. Use la opcién Screens to Print para especificar que se imprimird un boleto de lote. La
impresién de este boleto siempre completard la transferencia.

Boletos miiltiples

Si se requieren boletos multiples, use el botén PRINT o la entrada discreta para imprimir boletos
adicionales antes de poner a cero el lote. Se imprimiré un boleto para cada solicitud de impresion. Los
boletos adicionales contendran el letrero “Duplicate receipt” (recibo duplicado).
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16.1 Acerca de este capitulo

Este capitulo explica los procedimientos que se requieren para la puesta en marcha inicial del
dispositivo de la serie 3000. Después de la puesta en marcha inicial, estos procedimientos se pueden
realizar segln se requiera para solucion de problemas o mantenimiento.

Los siguientes procedimientos de puesta en marcha incluyen:
* Energizado del medidor de caudal
* Ajuste del cero del sensor
*  Prueba de entradas y salidas

* Ajuste de la salida de miliamperios

Nota: si usted esta utilizando un controlador modelo 3300 6 modelo 3350, el procedimiento de ajuste
del cero del sensor no se aplica a su dispositivo. Realice los otros procedimientos segun corresponda.

16.2 Energizado

Antes de energizar el dispositivo de la serie 3000, cierre y apriete todas las cubiertas de alojamiento.

A ADVERTENCIA

Operar el dispositivo de la serie 3000 sin las cubiertas en su lugar crea
riesgos eléctricos que pueden provocar la muerte, lesiones o dafios
materiales.

Asegurese de que la particién de barrera de seguridad y las cubiertas para el
cableado de campo, compartimientos de tarjeta de circuito, médulo de la
electrénica y alojamiento estén todos en su lugar antes de encender el dispositivo
de la serie 3000.

Encienda la fuente de alimentacién. El medidor de caudal prueba autométicamente su indicador.
Durante la prueba del indicador, la pantalla se oscurece por aproximadamente cinco segundos.
Después de que se completa la prueba del indicador:

1. Se despliega el logotipo de Micro Motion durante dos o tres segundos.
2. Se despliega una lista de aplicaciones durante dos o tres segundos.
3. El dispositivo entra en modo de operacion:

* Silaaplicacién de lote discreto no estd instalada, se despliega la pantalla de supervision de
proceso, como se muestra en la Figura 17-1.

* Sila aplicacion de lote discreto estd instalada, se despliega la pantalla de proceso de lote
(vea la Figura 18-1).

Manual de configuracién y uso 137

BIPOIShD 9p eloualajsuel) |[eNBip uoloeaIuUNWod
e| ap ugideinbiyuo)n e| ap uoldeinbiuo)

$0]9]0q SO| 8p uoloeinbiyuo)

o
c
[1]
7]
P
o
(1]
=]
3
Q
=
o
=
[Y




Procedimientos de puesta en marcha

16.3

138

4. Si hay alarmas activas, se desplegard la categoria de alarmas en la barra de alarmas. Para ver,
reconocer o responder a las alarmas, vea el Capitulo 22.

Nota: los transmisores de la serie 3000 estan listos para comenzar la medicion aproximadamente un
minuto después del energizado (el tiempo varia de un modelo a otro). Sin embargo, se requieren
aproximadamente diez minutos para que la electronica alcance el equilibrio térmico. Durante este
periodo de diez minutos, es posible que el transmisor exhiba un poco de inestabilidad o inexactitud.

16.2.1  Métodos de comunicacion después del energizado
Después del energizado:

e Lacomunicacién mediante el indicador estd disponible tan pronto como el indicador es
visible.

*  Si usted esta utilizando el comunicador, o ProLink II con HART/Bell 202, usted puede
establecer la comunicacidn con el dispositivo de la serie 3000 inmediatamente después del
energizado, utilizando los terminales de la salida primaria de mA. Vea el Apéndice G para
obtener més informacién sobre el uso de ProLink II y el Apéndice H para obtener més
informacién sobre el uso del comunicador.

*  Si usted esta utilizando ProLink II mediante la capa fisica RS-485, los terminales RS-485
estan disponibles durante 10 segundos inmediatamente después del energizado para establecer
una conexién en el modo de puerto de servicio. Si no se hace una conexién del puerto de
servicio durante este periodo, los terminales se restablecen automaticamente a los pardmetros
configurados para comunicacion RS-485/Modbus. Asegirese de configurar los pardmetros de
conexion ProLink IT adecuadamente.

Ajuste del cero del sensor
Nota: This section is not applicable to Model 3300 or Model 3350 controllers.

El ajuste del cero del medidor de caudal establece el punto de referencia del medidor cuando no hay
caudal. El cero del medidor fue ajustado en la fabrica, y no se deberia requerir un ajuste en campo.
Sin embargo, es posible que usted desee hacer un ajuste del cero en campo para cumplir con los
requerimientos locales o para confirmar el ajuste del cero de fabrica.

Cuando usted ajusta el cero del medidor de caudal, es posible que necesite ajustar el pardmetro zero
time. Zero time es la cantidad de tiempo que el transmisor toma para determinar su punto de
referencia de caudal cero. El valor predeterminado de zero time es 20 segundos.

*  Un zero time grande puede producir una referencia a cero mas exacta, pero es mas probable
que resulte en un fallo de ajuste del cero. Esto se debe a la mayor posibilidad de caudal ruidoso
que provoca calibracién incorrecta.

* Un zero time pequerio es menos probable que resulte en fallo de ajuste del cero, pero puede
producir una referencia de cero menos exacta.

Para la mayoria de las aplicaciones, el valor predeterminado de zero time es adecuado.
Nota: no ajuste el cero del medidor de caudal si esta activa una alarma de fallo. Corrija el problema,
luego ajuste el cero del medidor. Usted puede ajustar el cero del medidor de caudal si esta activa una

alarma de baja prioridad. Vea la Seccion 22.6 para informacion sobre como ver los estatus y alarmas
del transmisor.
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16.3.1  Fallo de ajuste del cero y restauracion de los valores de ajuste del cero

Si el procedimiento de ajuste del cero falla, vea la Seccion 16.3.4 para obtener informacion para la
solucién de problemas.
Ademas, si usted tiene el procesador central mejorado:

» Usted puede restablecer el ajuste del cero de fabrica. Este procedimiento devuelve el valor del
ajuste del cero al valor obtenido en la fabrica, si la configuracién de fabrica ha sido guardada
en el transmisor.

|[eNBip uoldeaIuUNWod
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*  Si usted estd utilizando ProLink II para ajustar el cero del medidor de caudal, también puede
restaurar el ajuste del cero anterior inmediatamente después de ajustar el cero (v.g., una
funcién “deshacer”), siempre y cuando no haya cerrado la ventana Calibration ni se haya
desconectado del transmisor. Una vez que haya cerrado la ventana Calibration o se haya
desconectado del transmisor, usted ya no puede restaurar el ajuste del cero anterior.

16.3.2  Preparacion para la calibracion del cero del sensor
Para preparar el medidor de caudal para el ajuste del cero del sensor:
1. Instale el sensor de acuerdo al manual de instrucciones adecuado del sensor.

2. Energice el sistema de la serie 3000, luego permita que se precaliente por aproximadamente
30 minutos.

3. Haga pasar el fluido del proceso que se va medir a través del sensor hasta que la temperatura
del sensor se aproxime a la temperatura de operacién normal del proceso.

BIPOIShD 9p eloualajsuel)
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4. Cierre la vélvula de corte ubicada aguas abajo desde el sensor.

5. Llene el sensor completamente con el fluido de proceso bajo condiciones normales de
temperatura, densidad, presion, etc., y aseglirese de que no haya caudal a través del sensor.

6. Asegtirese de que el caudal a través del sensor se haya detenido completamente.

A PRECAUCION

Si pasa fluido a través del sensor, la calibracion del ajuste del cero del
sensor puede ser inexacta, ocasionando una medicion del proceso inexacta.

Para mejorar la calibracion de ajuste del cero del sensor y la precision de la
medicion, asegurese de que el caudal del proceso a través del sensor se haya
detenido completamente.

$0]9]0q SO| 8p uoloeinbiyuo)

16.3.3  Realizar la calibracidn del ajuste del cero del sensor
Para realizar el ajuste del cero del sensor:

1. Desde el menti Calibration (vea la Figura 16-1), seleccione Sensor Zero. Se tiene acceso al
menu Calibration a través de la opciéon Maintenance del mend Management.

2. Revise el ajuste de Zero Time, y cambielo si se desea.

3. Observe el valor desplegado para Mass Flow Rate. Si es diferente de cero, vuelva a revisar la
preparacion del sensor (vea la Seccién 16.3.2).
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4. Seleccione Calibrate Zero, luego presione SEL. Durante el ajuste del cero del sensor:
* Se genera una alarma Calibration In Progress.
* El tiempo restante disminuye hasta cero segundos.

* La pantalla Calibrate Zero despliega un estatus “In Progress”, y la desviacion del cero en
microsegundos.

5. Cuando la calibracién esta completa:

* En el registro de alarmas activas, la alarma cambia de “active” (activa) a “inactive but
unacknowledged” (inactiva pero sin reconocer).

* Si la calibracién fue exitosa, se despliega un estatus “Success”.
* Si la calibracién falld, se despliega un estatus “Failed”.
6. Presione EXIT para regresar a la pantalla Sensor Zero.

7. (Opcional) Para eliminar la alarma del registro de alarmas activas y la barra de alarmas en la
parte superior del desplegado, reconozca la alarma utilizando los procedimientos descritos en
el Capitulo 22.
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Menu Calibration

Calibration

e
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Sensor zero mA output trim [ Batch AOC® || Density curve trim® |
| (vea el Capitulo 18) | (vea el manual de densidad
Lo p mejorada) |
| | L e e e e e e — |
Zero time Milliamp output 1 2
Mass flow rate("

Calibrate zero [
Restore factory zero®
View current data Trim 4.0 mA

* Enter mA reading

* mA output reads

* Does mA out match?

Trim 20.0 mA

* Enter mA reading

* mA output reads

* Does mA out match?

U
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| Density | | Temperature | | Meter verification |
| (veael Capitulo 21) | | (veael Capitulo 21) | | (veael Capitulo21) |
L - — — — — _—_ 1 L — — - — — 1 L — — — - — _ 4
N | T

Low density Low temperature Uncertainty limit

* Density * Low temp. value Counter

* D1 * Calibrate temp. Start meter verify

¢ Calibrate density

High temperature

High density * High temp. value
¢ Density e Calibrate temp.

e D2

* Calibrate density View current data

Flowing density
* Actual density
 Calibrate density

$0]9]0q SO| 8p uoloeinbiyuo)

Density D3 (T-Series)
* Density

*D3

¢ Calibrate density
(1) Sélo lectura; se muestra solo para referencia.

Density D4 (T-Series) (2) Se muestra solo si usted esta utilizando el procesador central mejorado y
: BinSIty si la configuracion de fabrica ha sido guardada.

(3) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto estd instalada.

* Calibrate densit
y (4) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.

View current data

o
c
[1]
7]
P
o
(1]
=]
3
Q
=
o
=
[Y

Manual de configuracién y uso 141



Procedimientos de puesta en marcha

16.3.4  Diagnéstico de fallo para el ajuste del cero del sensor

Si la pantalla Calibrate Zero muestra “Calibration Failure,” la calibracién del cero del sensor no se
complet6 con éxito. El mensaje “Calibration Failure” podria indicar:

e Caudal de fluido durante la calibracién del cero del sensor
* Tubos de caudal parcialmente vacios
e Un sensor montado incorrectamente

Para eliminar un fallo de ajuste del cero del sensor:

*  Presione EXIT para salir de la pantalla Calibrate Zero, luego vuelva a ajustar el cero después
de corregir el problema, o

* Cancele el procedimiento de ajuste del cero apagando y volviendo a encender la plataforma

* Sies adecuado, restaure el ajuste del cero de fabrica o el ajuste del cero anterior (vea la
Seccién 16.3.1)

16.4  Prueba de las entradas y salidas

El menu Diagnostics se utiliza para probar las entradas y salidas. La Figura 16-2 muestra el menu
Diagnostics. Se puede tener acceso al mend Diagnostics a través de la opcidn Maintenance del ment
Management.

Utilizando el menu Diagnostics, usted puede:
* Leer los estados de las entradas discretas
* Leer los valores de presion y temperatura tal como se reciben de los dispositivos externos
* Leer el valor de la entrada de frecuencia

» Establecer un valor especifico para las salidas discretas, salidas de mA y salida de frecuencia

Menu Diagnostics

Diagnostics
Read external inputs Simulate outputs
Discrete input 1 Discrete outputs
Discrete input 2 * Discrete output 1
Frequency input * Discrete output 2
External pressure!" « Discrete output 3
External temperature®
Milliamp outputs
* Milliamp output 1
(1) Se muestra solo si se ha configurado sondeo (polling) para presion. * Milliamp output 2
(2) Se muestra solo si se ha configurado sondeo (polling) para temperatura.
Frequency output
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Nota: el menu Diagnostics no es lo mismo que el monitor de diagnostico. El monitor de diagnostico,
accesible desde el menu View, le permite leer los valores para frecuencia de los tubos, pickoff
izquierdo, pickoff derecho, ganancia de la bobina drive y cero vivo. El monitor de diagnostico y su
uso se describen en el Capitulo 17 y en el Capitulo 22.

16.4.1 Lectura y prueba de las entradas discretas

Consulte la Figura 16-2 para tener acceso a los estados actuales de Discrete Input 1 y 2. Los estados
se muestran como:

e  Yes (ON)
e No (OFF)

Para probar las entradas discretas, manipule el dispositivo de entrada remoto y verifique que se reciba
el valor adecuado en el dispositivo de la serie 3000.

|[eNBip uoldeaIuUNWod
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16.4.2  Lecturay prueba de la entrada de frecuencia

Si se ha cableado el dispositivo de la serie 3000 para una entrada de frecuencia, consulte la
Figura 16-2 para tener acceso al nivel de salida de la entrada de frecuencia y leerlo. La frecuencia se
despliega en Hz.

Para probar la entrada de frecuencia, revise la frecuencia en el dispositivo de entrada remoto y
verifique que se reciba el valor adecuado en el dispositivo de la serie 3000.

BIPOIShD 9p eloualajsuel)
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16.4.3  Lecturay prueba de presion y temperatura externa

Si se ha configurado sondeo (polling) para presion o temperatura externa, consulte la Figura 16-2 para
tener acceso a los valores de presién y temperatura que se reciben en la serie 3000.

Para probar la entrada de presién y temperatura, utilice un dispositivo de referencia y verifique que se
reciba el valor adecuado en el dispositivo de la serie 3000.

16.4.4  Ajuste y prueba de las salidas

El software le permite establecer los estados de las salidas discretas o los valores de las salidas de
miliamperios o de la salida de frecuencia.

A PRECAUCION

Realizar pruebas de salida mientras los dispositivos de control estan en
modo de control automatico provocara error de medicion.

$0]9]0q SO| 8p uoloeinbiyuo)

Para evitar error de medicién, ponga los dispositivos de control para operacion
manual antes de realizar las pruebas de salida.

Salidas discretas
Consulte la Figura 16-2 para tener acceso y establecer los estados actuales de las salidas discretas.

1. Seleccione la salida discreta que va a ajustar.
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16.5

144

2. El ajuste predeterminado es Unfixed (no fija). Restablezca la salida a ON u OFF. Las salidas
asociadas con On y Off dependen de la polaridad de la salida, como se muestra en la Tabla 8-1.
(Para informacién sobre cdmo establecer la polaridad de la salida discreta, vea la
Seccion 8.3.1.)

3. Presione SAVE para establecer el estado de la salida discreta seleccionada.
4. Revise el dispositivo receptor para asegurar que se estd recibiendo el nivel correcto.

5. Restablezca la salida discreta a Unfixed (no fija), o salga a la pantalla Simulate Outputs
(salidas simuladas). La salida discreta es liberada y nuevamente controlada por la aplicacion.

Salidas de miliamperios
Consulte la Figura 16-2 para tener acceso y establecer los niveles de las salidas de miliamperios.
1. Seleccione la salida de miliamperios que se va a establecer.
2. Utilice los botones de control del cursor para cambiar el valor de salida.
3. Presione SAVE para establecer el nivel de la salida.
4. Revise el dispositivo receptor para asegurar que se estd recibiendo el nivel de salida correcto.

Cuando salga a la pantalla Simulate Outputs, la salida de miliamperios es liberada y nuevamente
controlada por la aplicacioén.

Si la diferencia entre el nivel de salida enviado por el dispositivo de la serie 3000 y el nivel de salida
recibido por el dispositivo receptor no es aceptable para su aplicacidn, realice un ajuste de la salida de
miliamperios. Vea la Seccién 16.5.

Salida de frecuencia
Consulte la Figura 16-2 para tener acceso y establecer los niveles de la salida de frecuencia.
1. Seleccione la salida de frecuencia.
2. Utilice los botones de control del cursor para cambiar el valor de la salida.
3. Presione SAVE para establecer el valor.
4. Revise el dispositivo receptor para asegurar que se estd recibiendo el nivel de salida correcto.

Cuando salga a la pantalla Simulate Outputs, la salida de frecuencia es liberada y nuevamente
controlada por la aplicacién.

Ajuste de la salida de miliamperios

Un ajuste de la salida de miliamperios crea un rango comtn de medicion entre el dispositivo de la
serie 3000 y el dispositivo que recibe la salida de mA. Por ejemplo, un dispositivo de la serie 3000
podria enviar una sefial de 4 mA que el dispositivo receptor reporta incorrectamente como 3,8 mA. Si
la salida del dispositivo de la serie 3000 se ajusta correctamente, enviard una sefial compensada
adecuadamente para asegurar que el dispositivo receptor en realidad indique una sefial de 4 mA.

Usted debe ajustar las salidas en ambos puntos, 4 mA y 20 mA para garantizar una compensacion
adecuada a través de todo el rango de salidas.

Para realizar un ajuste de la salida de miliamperios:

1. Conecte un multimetro digital (DMM) u otro dispositivo de referencia a los terminales
primarios o secundarios de cableado de miliamperios. Asegurese de que el dispositivo de
referencia esté conectado en serie. La Tabla 16-1 muestra los terminales a los cuales se debe
conectar el dispositivo de referencia.

2. Asegtirese de que el dispositivo de referencia esté configurado para leer miliamperios.
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Terminales de cableado de las salidas de miliamperios

Numero de terminales

Modelo 3300 6 modelo 3500 Modelo 3300 6

|[eNBip uoldeaIuUNWod
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Designacion de con terminales tipo tornillo modelo 3500 con Modelo 3350 6
terminal Polaridad o para soldar cables de E/S modelo 3700
4-20 mA primaria + c2 1 2
- az2 2 1
4-20 mA secundaria + c4 14 4
- a4 15 3
Ubicacion del bloque de Blogue que estad mas a la derecha Sujetado a carril DIN  Bloque de terminales
terminales en el panel posterior gris
3. Desde el mend Maintenance, seleccione Calibration (vea la Figura 16-1). § o
4. Seleccione mA Output Trim. %5
5. Seleccione Milliamp Output 1 6 Milliamp Output 2. §_§
6. Seleccione el nivel de salida que se va a ajustar: %é,
* Para ajustar a 4 mA, seleccione Trim 4.0 mA g 2
* Para ajustar a 20 mA, seleccione Trim 20.0 mA g: 5
[

7. Presione CHG, introduzca la cantidad de corriente indicada por el dispositivo de referencia,
luego presione SAVE.

8. Compare el nivel de salida indicado por el dispositivo de referencia con el nivel de salida que
aparece en el indicador.

* Si el nivel de salida que aparece en el indicador coincide con el nivel de salida indicado
por el dispositivo de referencia, presione YES.

* Siel nivel de salida que aparece en el indicador no coincide con el nivel de salida indicado
por el dispositivo de referencia, presione NO, luego repita los Pasos 7 y 8.

Nota: cualquier ajuste que se haga a la salida no debe exceder + 200 microamperios. Si se requiere
mas ajuste, contacte al departamento de soporte al cliente de Micro Motion.

Nota: si usted esta ajustando la salida primaria de mA, y esta utilizando una conexion HART al
dispositivo de la serie 3000, la sefial HART afectara la lectura. Desconecte la conexion HART antes
de leer la salida, luego vuelva a conectarla y reanude el ajuste después de tomar la lectura.
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Modo de operacion

17.1

17.2

17.3

Manual de configuracién y uso

Acerca de este capitulo
Este capitulo explica cémo utilizar el dispositivo de la serie 3000 en modo de operacién.

Hay dos modos de operacion diferentes:

* Lasupervisién de proceso es el modo de operacién predeterminado a menos que se tenga la
aplicacién de lote discreto. El modo de supervision de proceso se describe en la Seccién 17.4.

* Modo de lotes, que es el modo de operacion predeterminado si la aplicacion de lote discreto
estd instalada. EI modo de lotes se describe en el Capitulo 18.

Ambos modos operardn en forma diferente si estd instalada la aplicacion de transferencia de custodia
y si estd habilitado el interruptor de seguridad. Vea el Capitulo 19.

Para determinar qué aplicaciones estdn instaladas, utilice la lista de aplicaciones en el mend View
(vea la Seccién 17.5.9).

Puesta en marcha y prueba del indicador

En la puesta en marcha, el dispositivo de la serie 3000 prueba autométicamente su indicador. Durante
la prueba del indicador, la pantalla se oscurece por aproximadamente cinco segundos. Después de que
se completa la prueba del indicador:

1. Se despliega el logotipo de Micro Motion durante dos o tres segundos.
2. Se despliega una lista de aplicaciones durante dos o tres segundos.
3. El dispositivo entra en modo de operacion:

» Silaaplicacion de lote discreto no estd instalada, se despliega la pantalla de supervisién de
proceso, como se muestra en la Figura 17-1.

» Sila aplicacién de lote discreto estd instalada, se despliega la pantalla de proceso de lote
(vea la Figura 18-1).

4. Si hay alarmas activas, se desplegara la categoria de alarmas en la barra de alarmas. Para ver,
reconocer o responder a las alarmas, vea la Seccién 22.6.

Puesta de marcha inicial

Para los transmisores de la serie 3000, se puede realizar un ajuste del cero del sensor en la puesta en
marcha inicial. El ajuste del cero del sensor establece la respuesta del medidor de caudal al caudal cero y
establece una linea de referencia para la medicién de caudal.

Una vez que se realiza el ajuste del cero del sensor, permanece como parte de la memoria no volatil
del transmisor, y no serd afectado por una falla de energia, una baja de alimentacién, o cuando se
apague y se encienda el transmisor.

Vea la Seccién 16.3 para instrucciones sobre cdmo realizar un ajuste del cero del sensor.
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A PRECAUCION

No realizar una calibracién del cero del sensor en la puesta en marcha inicial
podria provocar que el medidor de caudal produzca senales inexactas.

Para evitar mediciones inexactas, realice un ajuste del cero del sensor antes de
poner el medidor de caudal en operacion.

17.4  Modo de operacion del monitor de proceso

El monitor de proceso, que se muestra en la Figura 17-1, es el modo de operacién predeterminado a
menos que la aplicacion de lote discreto esté presente.

»  Para desplazarse a través del monitor de proceso, presione el botdn izquierdo o derecho de control
del cursor. El niimero que estd a un lado de cada flecha en la linea superior indica la pantalla que se
desplegara si se presiona el botén izquierdo o derecho de control del cursor. Si no hay variables
del indicador configuradas para una pantalla en particular, esa pantalla es ignorada.

* Si aparece un total en la pantalla, usted puede presionar RESET para ponerlo a 0. Al presionar
RESET sdélo se pondrédn a cero los totales de la pantalla desplegada.

* Presione PRINT para imprimir un boleto que incluya los valores de las variables de proceso de
la pantalla desplegada.

Usted puede configurar las variables de proceso que se desplegardn en cada una de las 5 pantallas del
monitor de proceso. Para configurar el monitor de proceso, vea el Capitulo 12.

Si la aplicacién de lote discreto estd instalada, usted puede supervisar las variables de proceso
utilizando la opcién Process Monitor del mend View (vea la Seccién 17.5).

Indicador de la serie 3000 en modo de monitor de proceso

5 DEVICE 1 —2
Mass Flow Rate

2.33
g/s

Indicador con

iluminacion de fondo Botones de

control del cursor

Mass Total
485.88

g
PRINT RESET EXIT Botén VIEW

o EXIT

Botén de

Botones de funcion seguridad

>
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17.5

Uso del menii View

Cuando usted presiona VIEW en la pantalla de operacion, se despliega el menu View (vea la

Figura 17-2).

Este ment varia de acuerdo con las aplicaciones instaladas. Es posible que su menu sea diferente.

Nota: en el Capitulo 19 vea una descripcion del menu View si la aplicacion de transferencia de
custodia esta instalada y World Area es OIML.

La Figura 17-3 muestra las funciones realizadas por los botones de funcién y los botones de control

del cursor en el

mend View.

Meni View
View menu
Active alarm log Process Preset Batch inventory‘" Process totalizers
monitoring selections"
Preset 1 Preset inventory 1 Process
Preset 2 Preset inventory 2 * Mass total
Preset 3 Preset inventory 3 ¢ Volume total
Preset 4 Preset inventory 4 * API ref vol total®
Preset 5 Preset inventory 5 * ED ref vol total®
Preset 6 Preset inventory 6 * ED net mass total®
* ED net vol total®
* Frequency input total
Inventory
* Mass inventory
* Volume inventory
* API ref vol inventory®
Diagnostic monitor Density curves® LCD options Applications list ¢ ED ref vol inventory®
* ED net mass inventory®
¢ ED net vol inventory®
¢ Freq input inventory
Tube frequency Density curve 1 Contrast

Left pickoff
Right pickoff
Drive gain
Live zero

Density curve 2
Density curve 3
Density curve 4
Density curve 5
Density curve 6

LCD backlight

(1) Sila aplicacion de lote estd instalada y configurada.
(2) Si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada y configurada, y si no se han asignado curvas de densidad a los presets

(ajustes preestablecidos)

de lote.

(3) Si la aplicacion de medicion en la industria petrolera esta instalada y configurada.
(4) Si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada y configurada.

Manual de configuracién y uso
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Modo de operacién

SEL
CHG

SAVE
STOP

START

RESET
PRINT

150

Trabajando con el meni View

EXIT (salir)

___—— Mover cursor hacia arriba
_— SELECT(seleccionar)

Mover cursor hacia abajo

ALARMS

VIEW MENU

Process Monitoring
Preset Selections
Batch Inventory
Process Totalizers

Diagnostic Monitor
Density Curves

LCD Options
Applications List

HELP EXIT

»
»
»
©

b

Selecciona la opcién resaltada

Hacer un cambio en la opcion ~ HELP Muestra una pantalla EXIT(salir) Regresar a la pantalla
resaltada de ayuda de operacion
Guardar un cambio RESET  Pone a cero el total

Pausar el conteo de todos los
totalizadores, excepto lotes

Reanudar el conteo de todos
los totalizadores, excepto lotes

Poner a cero el totalizador
Imprimir un boleto

17.5.1  Registro de alarmas activas

La plataforma realiza auto-diagndsticos durante la operacién. Si la plataforma detecta ciertos eventos
o condiciones, aparece un mensaje de alarma en la barra resaltada en la parte superior de la pantalla y
se agrega un elemento al registro de alarmas activas.

El registro de alarmas activas muestra una lista de:
* Todas las alarmas activas (la condicién que causo la alarma est4 activa)

* Todas las alarmas que no han sido reconocidas (incluso si la condicién que causé la alarma ya
no esta activa)

La alarma aparecerd en la lista del registro de alarmas activas y se desplegard en la barra resaltada
hasta que sea reconocida.

El registro de alarmas activas se organiza en dos maneras:

* Si se tiene acceso al registro a través del menu View, como se muestra en la Figura 17-2, s6lo
se muestran las categorias que tengan alarmas activas o sin reconocer. Las categorias de
alarmas se muestran en orden de prioridad (Electronics, Sensor, Process, Configuration). Para
ver alarmas individuales, coloque el cursor en una categoria de alarmas y presione HELP.

* Si se tiene acceso al registro a través del meni Maintenance, las alarmas individuales se
muestran en orden numérico por nimero de alarma (los nimeros de alarma se documentan en
la Seccién 22.7).

Para informacién acerca del reconocimiento de alarmas o respuesta a los mensajes de alarmas, vea la
Seccion 22.6.
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17.5.2  Supervision de proceso

Esta seleccion despliega el monitor de proceso, como se describe en la Seccién 17.4. El indicador es
idéntico al que se muestra en la Figura 17-1.

Si usted entra al monitor de proceso desde el mend View, entonces presione EXIT, usted regresa al
menu View.
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17.5.3  Selecciones de presets (ajustes preestablecidos)

La opcidén Preset Selections (selecciones de ajustes preestablecidos) le permite especificar cuéles de
los ajustes preestablecidos existentes se utilizardn para controlar la dosificacién por lotes. Aqui s6lo
se muestran los ajustes preestablecidos que se han habilitado.

La aplicacién de lote discreto se puede configurar con seis diferentes ajustes de lote preestablecidos.
Cada ajuste preestablecido tiene su propio valor deseado. Un ajuste preestablecido también puede
tener un nombre descriptivo, que aparecerd en el mend de seleccion.

Para m4s informacién sobre los ajustes de lote preestablecidos y cémo configurarlos, vea la
Seccién 11.6.

Nota: si se ha asignado una curva de densidad al ajuste preestablecido seleccionado, los totales de
lote estaran basados en la variable derivada que fue seleccionada durante la configuracion de la
aplicacion de densidad. Vea el manual de densidad mejorada.

8107 — uoioeiado ap opoy

17.5.4  Inventario de lote
Esta opcion despliega los totales actuales de inventario para todos los ajustes preestablecidos
habilitados.

Para mas informacidn sobre los ajustes de lote preestablecidos y cémo configurarlos, vea la
Seccidn 11.6. Para mds informacidn sobre los inventarios de lote y cémo ponerlos a cero, vea la
Seccién 18.3.

P opon

17.5.5  Totalizadores e inventarios de proceso

El mend View le permite ver, iniciar, parar y poner a cero los totalizadores de proceso, y ver los
inventarios de proceso.

— uojoesado 9

Para ver o administrar los totalizadores de proceso:

BIPOISN 9p elouaIdSuel]

1. Desde el menu View, seleccione Process Totalizers.

2. Seleccione Process. Se despliegan los valores actuales para los primeros cuatro totalizadores.
Desplécese hacia abajo segtin se requiera para ver los totalizadores adicionales.

3. Para iniciar o parar todos los totalizadores, presione el botén de funcién izquierdo (etiquetado
START o STOP).

4. Para poner a cero un totalizador especifico:
a. Resalte el totalizador que se va a poner a cero.
b. Presione el botén RESET.
Para ver un inventario de proceso:
1. Desde el menu View, seleccione Process Totalizers.
2. Seleccione Inventory.

3. Desplacese hacia abajo de la lista segtin se requiera para ver el valor deseado.

SOLIBJUDAU| © S9I0pEZI|eloL

Manual de configuracién y uso 151



Modo de operacién

Nota: los inventarios no se pueden poner a cero desde el menii View. Para poner a cero un inventario,
usted debe utilizar el menii Maintenance. Vea la Seccion 20.5.

17.5.6  Monitor de diagnéstico

La funcién Diagnostic Monitor (monitor de diagndstico) muestra valores en tiempo real
para frecuencia de los tubos de caudal del sensor, pickoffs izquierdo y derecho, ganancia de la bobina
drive y cero vivo.

Los niveles de pickoff y de ganancia de la bobina drive y los valores de frecuencia de los tubos de
caudal son dtiles para la solucién de problemas para alarmas de fallo. Para informacién acerca de la
solucién de problemas para alarmas de fallo, vea el Capitulo 22.

El cero vivo es ttil para supervisar el caudal cuando cae por debajo del cutoff méasico bajo. Para
configurar el cutoff mésico bajo, vea la Seccidn 7.3.2.

Nota: el monitor de diagnostico no es lo mismo que el menu Diagnostics. El menu Diagnostics,
accesible a través de la opcion Maintenance del menu Management, le permite leer los valores de
entradas externas y simular niveles de las salidas. El menu Diagnostics y su uso de describen en el
Capitulo 16.

17.5.7  Opciones del LCD

Las opciones del LCD le permiten ajustar el contraste, o habilitar la iluminacién de fondo de la
pantalla.

1. Seleccione LCD Options desde el ment View.
2. Seleccione Contrast para ajustar el contraste de la pantalla.

3. Seleccione LCD Backlight para encender o apagar la luz de fondo de la pantalla.

17.5.8  Curvas de densidad

El elemento de menud Density Curves (curvas de densidad) estd disponible sélo si la aplicacién de
densidad mejorada estd instalada y se ha configurado una o mds curvas de densidad. Esta pantalla
muestra todas las curvas de densidad que se han configurado. La curva de densidad activa esté
resaltada.

* Sino se ha asignado una curva de densidad a un preset (ajuste preestablecido) de lote, usted
puede usar este menu para cambiar la curva de densidad activa. Para hacer esto, resalte la
curva deseada en la lista y presione SEL.

* Si se ha asignado una curva de densidad a un preset de lote, esa curva estd activa y usted no
puede cambiar la curva de densidad activa desde este menti.

17.5.9 Lista de aplicaciones

Applications List (lista de aplicaciones) muestra la versién de software del dispositivo de la
serie 3000 y del procesador central (si corresponde) y todas las aplicaciones instaladas. Consulte esta
pantalla para conocer el nimero de revision de software para reportar problemas.
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18.1

18.2

Acerca de este capitulo

Este capitulo explica cémo utilizar la aplicacién de control de lote discreto y como realizar una
compensacion automadtica de sobrepaso (AOC) de lote.

Nota: antes de que usted pueda utilizar la aplicacion de lote discreto, debe estar configurado. Para
informacion sobre la configuracion de la aplicacion de lote discreto, vea el Capitulo 11.

Nota: para obtener informacion acerca del formato e impresion de boletos de lotes, vea el
Capitulo 15.

Acerca de la dosificacion por lote discreto

La dosificacién por lote discreto se utiliza para iniciar el caudal, luego parar el caudal
automdticamente cuando la cantidad deseada de fluido del proceso haya pasado a través del sensor.
Durante un lote, se puede parar y reanudar el caudal. También se puede terminar un lote antes de
alcanzar el valor deseado.

La secuencia normal de la dosificacion por lotes es la siguiente:

1. Seleccione un ajuste de lote preestablecido (vea la Seccién 17.5.3). El ajuste de lote
preestablecido determina el valor deseado, la manera en cémo se manejaran las advertencias
de fin y desbordamientos de lote, y, s6lo para la dosificacién por lotes de 2 etapas, el punto en
el cual se abrirdn las vélvulas primaria y secundaria y el punto en el cual se cerrard la valvula
primaria.

2. Inicie el lote. El operador puede iniciar el lote manualmente, utilizando el botén START
ubicado en la pantalla de proceso de lote, o se puede configurar una entrada discreta o un
evento discreto para iniciar el lote (vea la Seccién 11.7). Antes de poder iniciar un lote, se debe
terminar el lote anterior y poner a cero los totales.

Nota: la puesta a cero puede ser automatica (se habilita la opcion Reset on Start, vea la
Seccion 11.5) o manual a través del boton RESET o a través de una entrada discreta asignada (vea la

Seccion 11.7).

3. En operacién normal, el medidor de caudal parard el lote automaticamente cuando se alcance
el valor deseado configurado.

El operador puede parar el lote manualmente, utilizando los botones STOP o END en la
pantalla de proceso de lote. También se pueden asignar las funciones STOP y END a una
entrada discreta o a un evento discreto (vea la Seccién 11.7).

* Sise para el lote, se retienen los totales de lote actuales, y presionando el botén RESUME
se reiniciard el lote a partir de los totales actuales. También se puede asignar la funcién
RESUME a una entrada discreta o a un evento discreto (vea la Seccién 11.7).

* Si se termina el lote, no se puede reiniciar (con una excepcién: incrementando el valor
deseado a un valor mayor que el total de lote actual).
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La Tabla 18-1 describe los eventos de lote y la manera cémo los botones de funcién de lote operan
bajo diferentes condiciones de lote.

Para ejemplos de procesamiento de lote, incluyendo los efectos de STOP y RESUME, vea la
Seccion 18.4.

Para un analisis de las funciones de control de lote, vea la Seccién 11.7.

Eventos de lote

Evento Descripcion
Batch in progress * El lote esta en progreso.
(lote en progreso) * El lote que esta en progreso permanece activo hasta que el lote se complete o se
termine. Si se detiene el lote, el lote que esta en progreso permanece activo.
Primary valve open/close, * Si se configuran las opciones de control para Reset on Start (puesta a cero al inicio),
1-stage batch al presionar START se pone a cero el total del lote, se pone en marcha la bomba o
(abrir/cerrar valvula primaria, se abre la valvula, y se inicia el lote.
lote de 1 etapa) * Si no se configuran las opciones de control para Reset on Start (puesta a cero al
inicio), al presionar START se pone en marcha la bomba o se abre la vélvula para
iniciar el lote.
e La bomba se para o la valvula se cierra automaticamente cuando se alcanza el valor
deseado.
Primary valve open/close, * Si se configuran las opciones de control para Reset on Start (puesta a cero al inicio)
2-stage batch y se configura el preset (ajuste preestablecido) para que Open Primary (abrir
(abrir/cerrar valvula primaria, primaria) sea 0% del valor deseado, o Quantity (cantidad) sea 0, al presionar START
lote de 2 etapas) se pone a cero el total de lote, se abre la valvula primaria, y se inicia el lote.

* Si no se configuran las opciones de control para Reset on Start (puesta a cero al
inicio) y se configura el preset (ajuste preestablecido) para que Open Primary (abrir
primaria) sea 0% del valor deseado, o Quantity (cantidad) sea 0, al presionar START
se abre la valvula primaria y se inicia el lote.

* Si se configura el preset para que Open Primary (abrir primaria) sea de un valor
diferente de 0% del valor deseado, o una cantidad diferente de 0, la valvula se abre
cuando el total de lote alcanza el valor de Open Primary (abrir primaria).

* La valvula primaria se cierra cuando el total de lote alcanza el valor de Close Primary
(cerrar primaria).

Secondary valve open/close, * Si se configuran las opciones de control para Reset on Start (puesta a cero al inicio)

2-stage batch y se configura el preset (ajuste preestablecido) para que Open Secondary (abrir

(abrir/cerrar valvula secundaria, secundaria) sea 0% del valor deseado, o Quantity (cantidad) sea 0, al presionar

lote de 2 etapas) START se pone a cero el total de lote, se abre la valvula secundaria, y se inicia el
lote.

* Si no se configuran las opciones de control para Reset on Start (puesta a cero al
inicio) y se configura el preset (ajuste preestablecido) para que Open Secondary
(abrir secundaria) sea 0% del valor deseado, o Quantity (cantidad) sea 0, al
presionar START se abre la valvula secundaria se inicia el lote.

* Si se configura el preset para que Open Secondary (abrir secundaria) sea de un
valor diferente de 0% del valor deseado, o una cantidad diferente de 0, la valvula
secundaria se abre cuando el total de lote alcanza el valor de Open Secondary (abrir
secundaria).

e La vélvula secundaria se cierra cuando se alcanza el valor deseado.

End warning * Si se habilité la opcién End Warning (advertencia de fin) durante la configuracion, el
(advertencia de fin) controlador de lote produce una alarma cuando el total de lote alcanza el valor
programado para advertencia de fin.
e La advertencia de fin permanece activa hasta que se complete el lote.

Overrun * Si se habilité la opcién Overrun (desbordamiento) durante la configuracion, el

(desbordamiento) controlador de lote produce una alarma cuando el total de lote excede el valor
deseado en la cantidad o porcentaje del valor deseado programados.

e a alarma de desbordamiento permanece activa hasta que se para el caudal.

Batch pump e La bomba del sistema esta en funcionamiento.
(bomba de lote) e La bomba permanece activa mientras la valvula primaria o secundaria esta abierta.
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18.3  Pantalla de proceso de lote

La Figura 18-1 muestra el indicador de la serie 3000 en modo de operacién de lote, listo para iniciar
un lote.

El indicador muestra que se han entregado cero kilogramos en este lote. Cuando inicia el caudal, el
indicador se actualiza continuamente para mostrar la cantidad real que se ha entregado.

Se puede configurar el indicador para que muestre la cantidad que se ha entregado (conteo
ascendente) o la cantidad restante para entregar (conteo descendente). Para configurar el conteo
ascendente o descendente, vea la Seccion 11.5.

Indicador de la serie 3000 en modo de lote

DEVICE 1
Preset 1

Actual

Indicador con

iluminacion de fondo Botones de

control del cursor

Target

START HELP VIEW

Cursor de

Botones de funcion edicion

Botén de
seguridad

Nota: si la aplicacion de medicion en la industria petrolera o la aplicacion de densidad
mejorada estd instalada y el controlador de lote esta midiendo volumen estandar, volumen neto
o masa neta, los valores real y deseado indican totales netos, en lugar de indicar totales brutos.

18.3.1  Botones de funcidn
En la Figura 18-2, el indicador muestra que el valor deseado de lote es 12,3 kg.

*  Cuando usted presiona START, las salidas discretas asignadas a la bomba y a la valvula se
activan, y comienza en caudal.

e Cuando la cantidad deseada ha pasado a través del medidor de caudal, las salidas discretas
asignadas a la bomba y a la vélvula se desactivan, y el caudal se para.

Las etiquetas de los tres botones de funcidén cambian durante la corrida del lote para mostrar las
acciones que usted puede realizar en cada momento.

Para iniciar el lote, presione el boton de la izquierda, etiquetado START. La Figura 18-2 muestra lo
que sucede.
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Uso de los botones de funcion de lote

—

DEVICE 1 DEVICE 1
Preset 1 Preset 1
Actual Actual

4.4
kg
12.3

STOP HELP VIEW

Target Target

START HELP VIEW

Q o Q
El indicador muestra la
Las funciones de estos cantidad real, se actualiza
botones cambian continuamente

La Figura 18-3 indica las acciones que se ejecutan con los botones de funcién durante la operacion
del lote.

Botones de funcién en modo de lote

DEVICE 1
Preset 1

Actual

Target

START HELP

k>

O

VIEW Acceso al menu View
ACK Reconocer una alarma

HELP Mostrar una pantalla de ayuda
RESUME Reanudar un lote que ha sido parado
PRINT Imprimir un boleto

START Iniciar el lote

STOP e Parar el lote antes de que se alcance el valor deseado
* Se puede reanudar el lote
END * Terminar el lote antes de que se alcance el valor deseado

* No se puede reanudar el lote
RESET Poner a cero el total del lote
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18.4

18.3.2 Botones de control del cursor

El parametro Lockout Target (bloqueo de valor deseado) se puede establecer para permitir al operador
cambiar el valor deseado directamente desde la pantalla de operacion de lote cuando el lote no esté
corriendo (Lockout Target configurado a No). Para habilitar el ajuste del valor deseado, vea la
Seccién 11.5.

En la Figura 18-4, la linea debajo del digito que se encuentra mds a la derecha en el valor deseado es
el cursor de edicidn. Si se establece el pardmetro Lockout Target a No, el cursor aparece en la pantalla
cuando el lote no esté corriendo. Cuando aparece el cursor en la pantalla, usted puede utilizar los
botones de control del cursor para cambiar el valor deseado.

La Figura 18-4 muestra cémo funcionan los botones de control del cursor cuando se despliega el
cursor de edicion.

Ajuste del valor deseado de lote

Mueve el cursor a la izquierda

Incrementa el valor en la

_— posicion del cursor

DEVICE 1
Preset 1

Actual

Mueve el cursor a la derecha

Disminuye el valor en la
posicion del cursor

START HELP VIEW

Cursor

Nota: si la aplicacion de medicion en la industria petrolera o la aplicacion de densidad
mejorada esta instalada y el controlador de lote esta midiendo volumen estandar, volumen neto
o masa neta, los valores real y deseado indican totales netos, en lugar de indicar totales brutos.

Secuencias de procesamiento de lote

Las siguientes secuencias (Figuras 18-5 y 18-6) muestran la apertura y cierre de las vdlvulas primaria
y secundaria, bajo procesamiento normal y cuando se ejecutan las acciones STOP / RESUME en

diferentes puntos durante el lote.

Nota: debido a que la bomba estd encendida cuando la valvula esta abierta, no se muestra en estas
secuencias.

Para una descripcién de dos secuencias especificas, vea los ejemplos que siguen a las figuras.

Manual de configuracién y uso 157

p opop

uoioesado 9|

=
[}
Q
o
Q.
o
o
i
(1]
=
[
90,
o
=]
|
-
[e)
-
o

P opon

BIPOISNO 9p eloualajsuel]
— uojoesado 9

SOLIBJUSAU| © S9I0pPEZI|eloL



Modo de operacion — Lote

Secuencias de procesamiento de lote: lote de 2 etapas, Open Primary a 0%

Operacion normal i

0% m% n% 100%
Comportamiento de la valvula
con STOP/RESUME a x%
x% antes de abrir la - —_—— e R ——
valvula secundaria || | pemseemsedeseseemme
[ | | |
0% X% Mm% m+x% n% 100%
x% después de abrir lavalvula - _ _| — _ _ I — =
secundaria, cuando m+x% <n%  lo oo oo | e e e e e e
| I | |
0% m% X% m+X% n% 100%
x% después de abrirlavalvula = 0o — —| — — — — — 4 —_—
secundaria, cuando m+x% >n%  feeeeammaaaaaa | e e
| I | |
0% m% X% n% m+x% 100%
X% después de cerrar 00004 — —|—= — — — — —
la valvula primaria~ p e e e e e e e e e
| | [ |
0% m% n% X% m+x% 100%
Valores configurados Leyenda
¢ Open Primary: 0% e Valvula primaria - — — — -
* Open Secondary: m% e Valvula secundaria- - - ----- - -
¢ Close Primary: n% e Caudal ——

158 Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD



Modo de operacién — Lote

Figura 18-6 Secuencias de procesamiento de lote: lote de 2 etapas, Open Secondary a 0%

Operacion normal L — - = —

0% m% n% 100%
Comportamiento de la valvula
con STOP/RESUME at x%
x% antes de abrir la - - =
valvula primaria ottt pmomtmmsmmmmmmmmmmsmsm s
I | | |
0% X% m% m+x% n% 100% =
o
Q
3
Q
(1]
o
©
e
Q
X% después de abrir la valvula - — - — g:
primaria, cuando M+x% < N% s e e e e e e e e e e e e e b e e e e e e e e a e =
|
| I | | c
0% m% X%  mM+x% n% 100% )
x% después de abrirlavalvula L . __ _ _
primaria, cuando m+x% >N% = . cee|ie i emaa e fammmm e b e
| [ | |
0% m% X% nN%  mMm+x% 100%
x% después de cerratrla |
valvula primaria o
| | [ |
0% m% n% X% m+x% 100%
Valores configurados Leyenda
* Open Primary: m% e Valvula primaria - — — — -
* Open Secondary: 0% e Valvula secundaria- - - -------
e Close Primary: n% e Caudal
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Ejemplo 1 Configuracién de control de lote:
* No. of Stages =2
e Configure Presets By = % of Target
Configuracién de preset:
e Target =100 liters
e Open Primary = 0%
* m (Open Secondary) = 30%
¢ n (Close Primary) = 70%
Acciones del operador:
* Ninguna (vea la primera secuencia en la Figura 18-5)

Como resultado:

e Al comienzo de la corrida del lote, se abre la valvula primaria y
comienza el caudal.

e Cuando el medidor de caudal ha medido 30 litros, se abre la
valvula secundaria.

e Cuando el medidor de caudal ha medido 70 litros, se cierra la
vélvula primaria.

e Cuando el medidor de caudal ha medido 100 litros, se cierra la
valvula secundaria.

Ejemplo 2 Configuracién de control de lote:
* No. of Stages =2
* Configure Presets By = % of Target
Configuracién de preset:
e Target =100 liters
e Open Primary = 0%
* m (Open Secondary) = 30%
* n(Close Primary) = 70%
Acciones del operador:

e STOP/RESUME ocurrié después de que se habian medido
20 litros (20% de valor deseado; x = 20%) (vea la segunda
secuencia en la Figura 18-5)

Como resultado:

e Al comienzo de la corrida del lote, se abre la valvula primaria y
comienza el caudal.

e Cuando el medidor de caudal ha medido 50 litros (30 + 20 6
m + X), se abre la valvula secundaria.

e Cuando el medidor de caudal ha medido 70 litros, se cierra la
vélvula primaria.

¢ Cuando el medidor de caudal ha medido 100 litros, se cierra la
valvula secundaria.
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18.5

18.6

Casos especiales en el procesamiento de lote

Esta seccién describe dos situaciones comunes en el procesamiento de lote que pueden requerir
atencion especial del operador.

18.5.1  Limpieza/purga de los tubos

En el procesamiento normal, el totalizador de lote se incrementa cuando se detecta caudal. Para pasar
fluido a través de los tubos sin incrementar el totalizador de lote:

1. Asegtirese de que la funcién de control de lote Inhibit Totalizer haya sido asignada a una
entrada discreta, como se describe en la Seccién 11.7.

2. Active la entrada discreta o el evento discreto.
3. Pase fluido a través de los tubos segtin se desee.

4. Cuando usted esté listo para reanudar la totalizacién, desactive la entrada discreta.

18.5.2  Terminar un lote mientras existe caudal

En general, para terminar un lote:
* Autométicamente, se debe alcanzar el valor deseado y se debe detener el caudal.
* Manualmente, se debe detener (pausar) el lote y se debe detener el caudal.

Para terminar un lote mientras existe caudal:

1. Asegtirese de que la funcién de control de lote Inhibit Flow haya sido asignada a una entrada
discreta, como se describe en la Seccién 11.7.

2. Cuando el total de lote alcance el valor deseado, active la entrada discreta para que el lote
pueda terminar normalmente.

Calibracion de AOC de lote

La AOC de lote (Compensacion Automdtica de Sobrepaso) mantiene la cantidad real entregada tan
cerca como es posible del valor de lote deseado, minimizando la cantidad de sobrepaso.

Si se habilita la AOC (vea la Seccién 11.5), se requiere la calibracién de AOC de lote para
proporcionar datos para el proceso de compensacion. Por lo tanto, se recomienda la calibracién de
AOC de lote:

* Cuando ocurre overshooting (sobrepaso, arriba del valor deseado) o undershooting (abajo del
valor deseado) persistente con respecto al valor deseado

*  Si cambia algtn equipo (vélvula o bomba)

Nota: si no se habilita la AOC de lote, usted no puede realizar la calibracion de AOC de lote.
Para realizar la calibracién de AOC de lote:

1. Desde el mend Maintenance, seleccione Calibration (vea la Figura 4-2).

2. Seleccione Batch AOC.

3. Seleccione Start Calibration.

4. Presione EXIT repetidamente para regresar a la pantalla de operacion.

5. Corra 2 a 10 lotes.
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6. Cuando el sobrepaso se haya minimizado adecuadamente:
a. Desde el menu Maintenance, seleccione Calibration.
b. Seleccione Batch AOC.

7. Seleccione Save Calibration.

8. Presione SEL.
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19.1 Acerca de este capitulo
Este capitulo explica como usar y manipular la aplicacién de transferencia de custodia. Se describen
los siguientes temas:

e Identificacién de una violacién de seguridad — vea la Seccién 19.2 =

» Diferencias generales entre los estados seguro y no seguro — vea la Seccién 19.3 §.

e Uso del lote de custodia (NTEP) — vea la Seccién 19.4 g

o

* Uso de la transferencia de custodia (OIML) y la transferencia de custodia (OIML/lote) — vea la 2
Seccién 19.5 §

* Eliminacién de una violacion de seguridad — vea la Seccion 19.6 s

[

* Reconfiguracién del dispositivo de la serie 3000 — vea la Seccién 19.7 [y

o

» Registro de auditoria — vea la Seccién 19.8

La aplicacién de transferencia de custodia debe ser configurada para el sistema que se utilizara. Vea el
Capitulo 14 para obtener informacién sobre la configuracién de la transferencia de custodia.

19.2 ldentificacion de una violacion de seguridad

Es util distinguir entre seguridad de datos y seguridad legal. La seguridad de datos esta presente si el
interruptor de transferencia de custodia esta en la posicién ON y si no hay un letrero “Security
Breach” (violacion de seguridad) en el indicador de la serie 3000. Sin embargo, la seguridad legal
requiere la seguridad de datos ademds de un sello de pesos y medidas.

Para utilizar la transferencia de custodia, se requiere seguridad legal. Por lo tanto, existe una violacién
de seguridad si se cumple cualquiera de lo siguiente:

— uoiroesado ap opoyy
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* Lainspeccion visual muestra que el sello de pesos y medidas esta roto o falta.

» Eldispositivo de la serie 3000 ha detectado una violacion de seguridad y ha desplegado el
letrero “Security Breach” (violacién de seguridad) en el indicador.

Nota: los letreros “Security breach” (violacion de seguridad) y “Not a legal receipt” (no es un
recibo legal) también se imprimiran en los boletos de lote (NTEP) o en los boletos de lote (OIML),
pero no en los boletos de transferencia (OIML).

Si existe una violacién de seguridad, la seguridad no puede estar garantizada, y los datos de la
serie 3000 no se pueden usar para cumplir con los requerimientos de pesos y medidas. Para eliminar
una violacion de seguridad, vea la Seccién 19.6.
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19.3  Seguro versus no seguro

En general, cuando el dispositivo de la serie 3000 es seguro, el operador puede ejecutar un lote y
visualizar los datos del proceso, pero no puede cambiar la configuracién del dispositivo. Cuando el
dispositivo no estd seguro, se permiten cambios a la configuracién pero otro comportamiento del
dispositivo cambia para indicar que éste estd en modo no seguro.

La Tabla 19-1 proporciona una lista detallada de cambios a caracteristicas o funciones especificas
cuando la aplicacién de transferencia de custodia estd instalada y el dispositivo de la serie 3000 estd
en modo seguro o no seguro.

Comportamiento y funciones disponibles de la serie 3000

Transferencia de custodia (OIML) y

Transferencia de custodia (NTEP) transferencia de custodia (OIML/lote)

Funcién Seguro No seguro Seguro No seguro
Procesamiento de lote
Puesta a cero del lote Si Si Si Si
Iniciar, parar y reanudar lote  Si Si Si Si
El nimero BOL No Si No Si
(conocimiento de embarque)
de lote se cambio
manualmente
Se seleccion6 un presetde  Si Si Si Si
lote diferente
El nimero BOL (conocimiento de  N/A N/A No Si
embarque) de transferencia se
cambié manualmente
Hora del dia Se puede cambiaren Si Se puede cambiar en Si

una hora en cualquier
direccion. No se
puede cambiar en la
misma direccién dos

una hora en cualquier
direccion. No se
puede cambiar en la
misma direccion dos

veces veces
consecutivamente. consecutivamente.
Datos externos de presion y
temperatura
Se actualizé mediante Si Si Si Si
sondeo (polling)
Se actualizé mediante No Si No Si
Modbus o host HART
Calibracién
Ajuste del cero No Si No Si
Densidad No Si No Si
Temperatura No Si No Si
Verificacion del medidor
Versién original No Si No Si
Verificacion inteligente del
medidor
* Salidas configuradas a Si Si Si Si
Continue Measuring
(Continuar midiendo)
¢ Salidas configuradas a Si Si Si Si
Fault (Fallo)
¢ Salidas configuradas a No Si No Si

Hold Last Value
(Mantener el ultimo valor)
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Comportamiento y funciones disponibles de la serie 3000 continuacion

Transferencia de custodia (NTEP)

Transferencia de custodia (OIML) y
transferencia de custodia (OIML/lote)

Si el dispositivo entra
en modo seguro
mientras la conexion
del puerto de servicio
esta activa, los
terminales se
restablecen a modo
RS-485 y la conexién
se interrumpe.

Funcion Seguro No seguro Seguro No seguro
Salidas
Comportamiento de la salida Normal Si se transmite Normal Se realiza la accién
de mA caudal, se muestra de fallo configurada
caudal cero
De lo contrario, es
normal
Ajuste de la salida de mA No Si No Si
Prueba de lazo de la salida  No Si No Si
de mA
Comportamiento de la salida Normal Inactiva (no produce  Normal Se realiza la accion
de frecuencia pulsos) incluso bajo de fallo configurada
condiciones de fallo
Prueba de lazo de la salida  No No No Si
de frecuencia
Comportamiento de la salida Normal Normal Normal Se realiza la accion
discreta de fallo configurada
Prueba de lazo de la salida  No Si No Si
discreta
Conexiones del puerto de servicio No Si No Si

Si el dispositivo entra
en modo seguro
mientras la conexion
del puerto de servicio
esta activa, los
terminales se
restablecen a modo
RS-485 y la conexién
se interrumpe.

Variables de proceso

Todos los caudales

Se transmiten
normalmente

Se transmiten como
cero

Se transmiten
normalmente

Se transmiten
normalmente

Densidad y temperatura

Se transmiten
normalmente

Se transmiten
normalmente

Se transmiten
normalmente

Se transmiten
normalmente

Totalizadores de proceso

Se incrementan

normalmente

No se pueden detener

No se pueden poner a

cero a menos que el

caudal sea cero. Si se
pone uno a cero:

* Todos los demas se
ponen a cero
automaticamente

e Se realiza una
prueba del indicador
automaticamente

Detenidos

Si se pone uno a cero:

* Todos los demas se
ponen a cero
automaticamente

¢ Se realiza una
prueba del indicador
automaticamente

Replazados por
totalizadores de
transferencia

Los totalizadores de
transferencia se
incrementan
normalmente

Replazados por
totalizadores de
transferencia
Totalizadores de
transferencia
detenidos

Inventarios de proceso

Se incrementan
normalmente

No se pueden detener
No se pueden poner a
cero

Detenidos
No se pueden poner a
cero

Se incrementan
normalmente

No se pueden detener
No se pueden poner a
cero

Detenidos
No se pueden poner a
cero

Totalizadores de
transferencia

N/A

N/A

Indicador de vuelta a

cero:

* No se puede limpiar
manualmente

* Se limpia
automaticamente al
iniciar una nueva
transferencia

El indicador de vuelta
a cero se puede
limpiar

Manual de configuracién y uso
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Comportamiento y funciones disponibles de la serie 3000 continuacion

Transferencia de custodia (OIML) y
Transferencia de custodia (NTEP) transferencia de custodia (OIML/lote)

Funcion Seguro No seguro Seguro No seguro
Inventarios de transferencia  N/A N/A El indicador de vuelta El indicador de vuelta
acerono se puede  acero se puede
limpiar limpiar
Modo de simulacién No Si No Si
Menu de alarmas Normal Normal Se requiere Se requiere
contrasefa para el contrasefa para el
registro de alarmas (si registro de alarmas (si
se habilita) se habilita)
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19.4

Transferencia de custodia (NTEP)

Esta seccion proporciona informacién sobre el niimero BOL (conocimiento de embarque), la
transaccion de transferencia de custodia, boletos e impresion de boletos y sobre el uso general del
dispositivo de la serie 3000 cuando World Area es NTEP.

19.4.1  Niamero BOL (conocimiento de embarque)

En aplicaciones de transferencia de custodia (NTEP), existe un nimero de conocimiento de embarque
(BOL). El nimero BOL se usa para identificar tanto la transaccién de transferencia de custodia como
el lote. El nimero BOL de inicio predeterminado es 0, y el nimero BOL se incrementa
automaticamente cuando el lote discreto se pone a cero. Para cambiar o poner a cero manualmente el
numero BOL de inicio, vea la Seccion 15.5.1.

Nota: el numero BO vuelve a 0 después de 99.999.999 lotes.

Usted no puede cambiar el nimero BOL de inicio mientras el dispositivo estd en modo seguro. En la
mayoria de los casos, el niimero BOL de inicio se establece durante la configuracién inicial y no se
cambia en adelante. Para determinar el nimero BOL actual, revise el boleto de lote (NTEP) mas
reciente.

19.4.2  Ejecucion de una transaccion de transferencia de custodia (NTEP)

La transferencia de custodia (NTEP) se usa con la aplicacion de lote discreto. Para ejecutar una
transaccion de transferencia de custodia (NTEP):

1. Ponga a cero el lote. Debido a que la funcién Reset on Start (puesta a cero al inicio) esta
inhabilitada, usted debe poner el lote a cero manualmente. En este momento, el nimero BOL
de lote se incrementa, el total de lote se pone a cero y comienza la transaccion de transferencia
de custodia.

2. Corra el lote. La aplicacion de lote discreto detendrd el caudal automdticamente cuando se
alcance el valor deseado, pero usted puede incrementar el valor deseado y reanudar el caudal si
se desea.

3. Cuando se haya entregado la cantidad deseada, como la mide la aplicacion de lote discreto,
detenga el caudal y termine el lote.

4. Termine la transaccién imprimiendo un boleto de lote (NTEP). La transaccién de transferencia
de custodia termina cuando se imprime el primer boleto de lote (NTEP). Usted puede imprimir
el boleto manualmente o automdticamente, al final de un lote. Usted no puede imprimir el
boleto mientras el lote estd detenido.

Vea la siguiente seccidn para obtener informacién sobre la impresion de boletos.

19.4.3  Boletos de lote (NTEP) e impresidn de boletos

El boleto de lote (NTEP) es muy similar al boleto de lote pero contiene algunos datos adicionales. El
boleto de lote (NTEP) sirve de recibo legal. Para imprimir un boleto de lote (NTEP), vea la

Seccion 15.5.2 para obtener instrucciones para la impresion automadtica y manual, y para la impresion
adicional de boletos.
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19.5

168

Tenga en cuenta lo siguiente:
* No se puede imprimir un boleto de lote (NTEP) hasta que el caudal se detenga.

e Si se imprime un boleto de lote (NTEP), y luego se incrementa el valor deseado del lote y el
lote se reanuda, los datos de la transferencia de custodia no cambiardn aunque cambien los
datos del lote. Todos los boletos de lotes (NTEP) adicionales impresos durante este lote
contendran los datos originales de la transferencia de custodia y el letrero “Duplicate receipt” (
recibo duplicado).

* Parael tipo de impresora Epson TMU?295, se puede generar una alarma de ausencia de papel,
dependiendo del ajuste del pardmetro Disable Paper Check (inhabilitar la revisién de papel)
(vea la Tabla 13-3). No se detectan otras formas de fallo de impresion.

19.4.4  Uso general del dispositivo de la serie 3000

Esta seccién describe el efecto de la transferencia de custodia (NTEP) sobre funciones especificas del
dispositivo de la serie 3000. La informacién de esta secciéon complementa la informacién de la
Tabla 19-1.

19.4.5 Inventarios

Los valores de inventario de proceso pueden ser demasiado grandes para mostrarse en la pantalla. Si
esto ocurre, el punto decimal se desplaza a la derecha, y eventualmente el desplegado de la pantalla se
convierte a la notacidn cientifica.

Nota: es posible que se pierda la precision solo en el valor desplegado. No se pierde la precision en
el valor almacenado en el dispositivo.

Nota: para conocer las definiciones de los totalizadores de proceso, inventarios de proceso,
totalizadores de transferencia e inventarios de transferencia, vea la Seccion 20.2.

Registro de auditoria

La funcién de registro de auditoria (vea la Seccidn 19.8) estd activa, ya sea que el dispositivo esté
actualmente en modo seguro o no seguro.

Transferencia de custodia (OIML) y transferencia de custodia (OIML/lote)

Esta seccion proporciona informacién sobre los niimeros BOL, transaccién de transferencia de
custodia, boletos e impresion de boletos, bitdcora de transferencias y uso general del dispositivo de la
serie 3000 cuando World Area es OIML.

19.5.1  Niameros BOL (conocimiento de embarque)

Para la transferencia de custodia (OIML), el niimero BOL de transferencia se usa para identificar la
transaccion de transferencia de custodia. El niimero BOL de inicio predeterminado es 0, y el nimero
BOL de transferencia se incrementa automdticamente cuando se completa la transferencia de
custodia. El nimero BOL de inicio nunca se pone a cero automdticamente. Para cambiar o poner a
cero manualmente el numero BOL de inicio, vea la Seccion 15.6.1.

Nota: si se cambia o se pone a cero el numero BOL de inicio de transferencia, la biticora de
transferencias se restablece y todos los datos de transferencias se pierden. Vea la Seccion 19.5.5.
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Para transferencia de custodia (OIML/lote), el nimero BOL de lote se usa para identificar la
transaccion de transferencia de custodia. El nimero BOL de inicio predeterminado de lote es 0, y el
nimero BOL de lote se incrementa automdticamente cuando el lote se pone a cero. El nimero BOL
de inicio de lote nunca se pone a cero automdticamente. Para cambiar o poner a cero manualmente el
nimero BOL de inicio de lote, vea la Seccién 15.6.1.

p opop

Usted no puede cambiar ninguno de los nimeros BOL de inicio mientras el dispositivo estd en modo
seguro. En la mayoria de los casos, los nimeros BOL de inicio se establecen durante la configuracion
inicial y no se cambian en adelante. Para determinar el nimero BOL actual, revise el boleto de
transferencia (OIML) o lote (OIML) mas reciente. Para transferencia (OIML), usted también puede
revisar la bitdcora de transferencias (vea la Seccién 19.5.5).

uoioesado 9|

19.5.2  Ejecutar una transaccion de transferencia de custodia (OIML)
Para ejecutar una transaccién de transferencia de custodia (OIML):

1. Comience el caudal.

2. Detenga el caudal cuando se haya entregado la cantidad deseada.

3. Termine la transaccion, ya sea imprimiendo un boleto de transferencia (OIML) o utilizando la
funcion de puesta a cero de la transferencia.

e Para terminar una transaccién mediante la impresién de un boleto, imprima un boleto de
transferencia (OIML) que contenga el total de la transferencia (vea la Seccion 19.5.4).

8107 — uoioeiado ap opoy

* Para terminar una transaccién mediante la funcion de puesta a cero de la transferencia,
realice uno de lo siguiente:

- Presione el boton RESET-T.

- Active una entrada discreta que esté configurada para completar la transferencia (vea
la Seccién 14.5, Paso 6).

Nota: durante la funcion de puesta a cero de la transferencia, el indicador de la serie 3000 queda en
blanco temporalmente.

p opow

Cuando se completa la transferencia, los datos de ésta se escriben en la bitidcora de
transferencias, el nimero BOL de transferencia se incrementa en 1, todos los totalizadores se
ponen a cero automdticamente, excepto el totalizador de lote y la siguiente transferencia de
custodia comienza inmediatamente.

— uoloesado 9

Nota: los inventarios no se ponen a cero automdticamente cuando se completa una transferencia.
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Tenga en cuenta lo siguiente:

* Los boletos son opcionales. Si usted no imprime un boleto, se usa la bitdcora de transferencias
para cumplimiento legal, y la funcién de puesta a cero de la transferencia se usa para terminar
la transaccién y comenzar una nueva.

* Siexiste caudal:
- Usted no puede terminar la transaccién.
- La funcién de puesta a cero de la transferencia se inhabilita.

- Es posible que usted pueda o no imprimir un boleto. Si puede hacerlo, el contenido del
boleto incluird el caudal y el letrero “Not Complete” (no completa). Vea la Seccién 19.5.4.

* Una transaccion de transferencia de custodia (OIML) se puede ejecutar y completar ya sea que
el dispositivo esté en modo seguro o no seguro.
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19.5.3

Ejecutar una transaccion de transferencia de custodia (OIML/lote)

Para ejecutar una transaccion de transferencia de custodia (OIML/lote):

1. Ponga el lote a cero. Debido a que la funcién Reset on Start (puesta a cero al inicio) esta
inhabilitada, usted debe poner el lote a cero manualmente. En este momento, el nimero BOL
de lote se incrementa, el total de lote se pone a cero y comienza la transaccion de transferencia
de custodia.

2. Corra el lote. La aplicacion de lote discreto detendrd el caudal automdticamente cuando se
alcance el valor deseado, pero usted puede incrementar el valor deseado y reanudar el caudal si
se desea.

3. Cuando se haya entregado la cantidad deseada y el caudal se haya detenido, termine el lote.

4. Termine la transaccién imprimiendo un boleto de lote (OIML) (vea la Seccién 19.5.4).

Tenga en cuenta lo siguiente:

e Al terminar un lote no se termina la transaccion automaticamente. La transaccion termina
cuando se imprime el primer boleto de lote (OIML) o cuando se pone a cero el lote.

* Si existe caudal, usted no puede terminar la transaccién.

19.5.4

Boletos de transferencia (OIML) y lote (OIML) e impresion de boletos

Los métodos de impresion, las condiciones y el contenido de boletos de transferencia (OIML) y lote
(OIML) se describen en la Tabla 19-2.

Métodos de impresion de boletos de transferencia (OIML) y lote (OIML), condiciones y contenido

Boletos de transferencia (OIML)

Boletos de lote (OIML)

Método de impresion

¢ Manual, con el botéon PRINT o con una
entrada discreta
*\ea la Seccién 15.6.2

e Manual, con el boton PRINT o con una
entrada discreta

* Automatica, con el parametro Auto Print o
con un evento discreto

*Vea la Seccién 15.7.2

Variables de proceso
aprobadas

Marcadas con asteriscos

No marcadas con asteriscos

Impresién cuando
existe caudal

Puede estar permitida o no, dependiendo del
parametro Transfer Print Conditions (vea la
Tabla 15-7)

No permitida

Violacién de
seguridad

Sin letrero de violacion de seguridad

Se puede incluir o no un letrero de alarma,
dependiendo del parametro Alarms Occurred
(vea la Tabla 15-6)

Se imprime en el boleto un letrero de violacién
de seguridad

Fallo de impresion

Vea la seccion titulada Fallo de impresion

Vea la seccién titulada Fallo de impresion

Estatus del trabajo de
impresion

Vea la seccidn titulada Estatus del trabajo de
impresion

Vea la seccion titulada Estatus del trabajo de
impresion

Fallo de impresion

Si ocurre un fallo de impresion:

* Parael tipo de impresora FDW y boletos de transferencia (OIML), se muestra el siguiente
mensaje de advertencia durante cinco segundos después del primer fallo:

170

Ticket Print Failure
Printer off-line and/or out of paper
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Si la impresién del boleto falla una segunda vez, la transferencia se completa automaticamente

y se muestra el siguiente mensaje de advertencia: s
Ticket Print Failure &
Manually record the transfer data from the Transfer Log g
- . . . o
Luego, el indicador muestra la entrada de la bitdcora de transferencias para la transferencia 3
recién completada. §
* Para el tipo de impresora FDW y boletos de lote (OIML), se muestra el siguiente mensaje de s
advertencia durante cinco segundos después del primer fallo:
Ticket Print Failure
Printer off-line and/or out of paper
Si el segundo intento de impresion es exitoso, el boleto incluird el letrero “Duplicate receipt”
(recibo duplicado), con otros datos (v.g., totales de lote y fecha y hora) de acuerdo al primer
intento de impresion.
Si la impresion del boleto falla una segunda vez, se repite el mensaje de fallo, el total de lote se E
pone a cero y el niimero BOL de lote se incrementa. o
o
* Parael tipo de impresion Epson TMU295, cuando se conecta la impresora a través de un g
convertidor RS-485, la condicién de ausencia de papel es manipulada mediante el mensaje de E
advertencia descrito anteriormente. No se pueden detectar otros tipos de fallo de impresion. o
. . . ., . g . , O
* Para otros tipos de impresora, la comunicacién bidireccional no estd soportada. No se detectan =|'
fallos de impresion. p
o

Estatus del trabajo de impresion

Para algunos tipos de impresora, se puede configurar una salida discreta para indicar que no se pudo
imprimir el boleto (vea la Seccién 8.3.2), por una de las siguientes dos razones:

e Laltima solicitud de impresién de boleto fallé.
* El caudal no es cero.

Si ocurre cualquiera de estas situaciones, se activa la salida discreta.

p opow

19.5.5 Bitacora de transferencias

Nota: la bitacora de transferencias se usa solo para transacciones de transferencia (OIML). La
bitdacora de transferencias no contiene entradas para transacciones de lote (NTEP) o lote (OIML).
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Cuando se completa una transferencia, los datos de ésta se agregan a la bitdcora de transferencias. La
entrada puede contener los totales de transferencia, o los totales e inventarios de transferencia y la
variable de transferencia puede estar marcada con asteriscos, dependiendo de la configuracion (vea la
Seccién 14.5). Un ejemplo de bitdcora de transferencias se muestra en la Figura 19-1.

Si se imprime un boleto pero no se completa la transferencia, no se agregan los datos a la bitdcora de
transferencias.

Usted puede visualizar los datos de la bitdcora de transferencias para las 20 transferencias mas
recientes. Para hacer esto:

1. Seleccione Transfer Log del menud View.

2. Use la opcién Select BOL to View para especificar la transferencia que quiere ver. Los datos
de la transferencia seleccionada en la bitdcora se muestran automaticamente.
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Ejemplo de entrada en la bitacora de transferencias

Transfer Log

M. RESET

5-MAR-2007 19:19:02

Transfer (BOL) :

1 Complete

Mass Transfer

* 100.000 kg *

Volume Transfer
10000.000 1

EXIT

Qs

Nota: si se cambia el parametro Transfer Start (BOL), la bitacora de transferencias se restablece y
todos los datos de transferencias se pierden.

Nota: no es posible imprimir la bitacora de transferencias o recuperarla mediante comunicacion
digital.

19.5.6  Uso general del dispositivo de Ia serie 3000

Esta seccién describes el efecto de la transferencia de custodia (OIML) y transferencia de custodia
(OIML/batch) sobre funciones especificas del dispositivo de la serie 3000. La informacién de esta
seccion complementa la informacion de la Tabla 19-1.

Monitor de proceso

Dependiendo de la configuracién, la variable de transferencia puede estar marcada con asteriscos en
el monitor de proceso (vea la Seccién 14.5, Paso 5).

Contraseiia del registro de alarmas

Si se ha habilitado la contrasefia del registro de alarmas (vea la Seccién 14.5, Paso 7), se pediré a los
operadores que introduzcan la contrasefia cuando intenten tener acceso al registro de alarmas activas,
al historial de alarmas o a la bitidcora de eventos.

Meni View
El mend View cambia de la siguiente manera:

» Transfer Totalizer (totalizador de transferencia) reemplaza a Process Totalizers (totalizadores
de proceso).

* Se agrega Transfer Log (bitdcora de transferencias).
Vea la Figura 19-2.
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Meni View - Transferencia de custodia (OIML) y transferencia de custodia (OIML/lote)

View
Active alarm Preset Transfer Diagnostic LCD
log selections” totalizer® monitor options
Process Batch Transfer Density Applications
monitoring inventory" log curves® list

(1) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto esta instalada.
(2) Los botones de la pantalla Transfer Totalizer dependen del protocolo configurado.
(3) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.

Si usted selecciona Transfer Totalizer (totalizador de transferencia):

Usted puede ver los valores actuales de transferencia, inventario o transferencia e inventario
para la transferencia actual.

Si se establece Protocol a Printer, se muestra un botén PRINT cuando la funcién de impresion
esta disponible (es decir, si Transfer Print Conditions (condiciones de impresién de
transferencia) se establece a With Flow (con caudal), o si Transfer Print Conditions se
establece a No Flow (sin caudal) y no hay caudal a través del sensor). Usted puede imprimir
los valores actuales de transferencia, inventario o transferencia e inventario para la
transferencia actual. Si usted imprime un boleto que contenga un valor de transferencia, balo
condiciones de caudal cero, la transaccién actual de transferencia de custodia se completa y se
inicia una nueva (vea la Seccién 19.5.3).

Si Protocol no se establece a Printer, se muestra el botén RESET-T. Este botén se puede usar
para completar la transaccién actual de transferencia de custodia y comenzar una nueva (vea la
Seccién 19.5.3).

Para ver los datos de una transferencia diferente:

1.

Seleccione Transfer Log del menu View.

2. Use la opcidn Select BOL to View para especificar la transferencia que usted quiere ver.

Usted puede ver los datos de las 20 transferencias mas recientes. Los datos de bitdcora
correspondientes a la transferencia seleccionada se despliegan automaticamente.

Totalizadores e inventarios

Nota: para conocer las definiciones de totalizadores de proceso, inventarios de proceso,
totalizadores de transferencia e inventarios de transferencia, vea la Seccion 20.2.

Ya sea que el dispositivo de la serie 3000 esté en modo seguro o no seguro:

Los totalizadores de proceso no estan disponibles. Son reemplazados por totalizadores de
transferencia.

Los inventarios de proceso no se pueden poner a cero.
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El valor méximo para totalizadores e inventarios de transferencia es 999999999. No se muestran en
notacion cientifica. Si se alcanza el valor maximo, vuelven a 0 y el caracter R (indicador de vuelta a
cero) se agrega a la linea de datos en las pantallas de transferencia. Es posible que el caracter R se
muestre o no en el monitor de proceso o que se imprima en los boletos del monitor de proceso,
dependiendo de la aprobacién del monitor de proceso:

* Si el monitor de proceso estd aprobado (vea la Seccién 14.5), se muestra el caracter R en el
monitor de proceso y se imprime en los boletos del monitor de proceso.

* Si el monitor de proceso no estd aprobado, no se muestra el caracter R en el monitor de
proceso y no se imprime en los boletos del monitor de proceso.

El caracter R se quita automdticamente de los valores de totalizador de transferencia cuando se inicie
una nueva transaccion de transferencia de custodia. El caracter R no se quita automaticamente de los
valores de inventario de transferencia. Para quitar el caracter R de los valores de inventario de
transferencia:

1. Seleccione Transfer Totalizer del menti View.

2. Seleccione Inventory.

3. Seleccione el inventario cuyo indicador de vuelta a cero quiere quitar.
4. Presione el botéon CLEAR (vea la Figura 4-6).

Nota: esta accion quita solo el indicador de vuelta a cero, y no afecta al valor de inventario de
transferencia. Para quitar el caracter R, el dispositivo de la serie 3000 debe estar en modo no
seguro.

Registro de auditoria

La funcién de registro de auditoria (vea la Seccion 19.8) estd activa, ya sea que el dispositivo de la
serie 3000 esté actualmente en modo seguro o no seguro.

19.6  Para quitar una violacion de seguridad
El método usado para quitar una violacién de seguridad depende de la causa de la violacion. Vea la
Tabla 19-3.
Causas de violacion de seguridad y métodos de quitarla
Causa Método de quitar la violacion
Se puso el interruptor de seguridad en OFF Establezca el interruptor de seguridad a ON.
Se reemplazé el procesador central, o se desconectd y se * Establezca el interruptor de seguridad a OFF y luego
volvié a conectar a ON.
* Si existen alarmas A009 y A026 en los dispositivos
modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en panel,
vea la Seccion 22.9.
Nota: al quitar la violacion de seguridad en el dispositivo de la serie 3000 no se establece seguridad
(vea la Seccion 19.2). Para establecer seguridad legal, se debe realizar la instalacion autorizada del
sello de pesos y medidas (vea la Seccion 14.7).
19.7 Reconfiguracion del dispositivo de la serie 3000
Si usted necesita volver a configurar el dispositivo de la serie 3000:
1. Rompa el sello de pesos y medidas.
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19.8

wn B~ W N

. Establezca el interruptor de seguridad a OFF (vea la Seccién 14.6).
. Realice los cambios de configuracion requeridos.
. Establezca el interruptor de seguridad a ON (vea la Seccién 14.6).

. Si se desea, reconozca la alarma de violacién de seguridad (vea la Seccién 22.6). No se

requiere este paso; el dispositivo de la serie 3000 funcionard normalmente con una alarma sin
reconocer.

. Realice una instalacién autorizada del sello de pesos y medidas (vea la Seccién 14.7).

Registro de auditoria

La caracteristica de registro de auditoria se usa para dar seguimiento a cualquier cambio realizado a
los parametros de la serie 3000 mientras el dispositivo estd en modo no seguro.

El registro de auditoria se organiza en eventos. El dispositivo de la serie 3000 asigna un nimero a
cada evento, y almacena los eventos en orden numérico. Un evento incluye todos los cambios de
pardmetros realizados entre el momento en que se sale del modo seguro y el momento en que se
vuelve a entrar al modo seguro. Por ejemplo:

Se sale del modo seguro, no se realizan cambios a los pardmetros, y se entra al modo seguro —
no se almacena algin evento en el registro de auditoria.

Se sale del modo seguro, se realiza un cambio de un pardmetro, y se entra al modo seguro — se
almacena un evento en el registro de auditoria.

Se sale del modo seguro, se realizan varios cambios de pardmetros en un dia, y varios mds el
dia siguiente, luego se entra al modo seguro — se almacena un evento en el registro de
auditorfa.

Se tiene acceso al registro de auditoria desde el menti Maintenance. Vea la Figura 19-3.

19.8.1

Menii Audit trail

Maintenance

Audit trail

Current event number
View event
Date search

Uso del registro de auditoria

El elemento Current Event Number (nimero de evento actual) del ment Audit Trail (registro de
auditoria) muestra el nimero del evento mas reciente.

El elemento View Event (ver evento) se usa para ubicar el evento que se va a ver.
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Para ubicar un evento para verlo, utilice uno de los siguientes métodos:

e Manual
a. Resalte View Event.
b. Presione CHG.
c. Use los botones de control del cursor para moverse al niimero de evento.
d. Presione SAVE.
e. Presione EXIT.

* Busqueda por fecha
a. Resalte Date Search.
b. Presione SEL.

c. [Establezca Day (dia), Month (mes) y Year (afio) a la fecha en la que quiere comenzar su
bisqueda.

d. Presione SAVE.
e. Presione EXIT.
Para ver un evento:
1. Use View Event segtin se requiera para ubicar el evento.
2. Presione VIEW.

3. Si se muestra més de un evento, despldcese a través de la lista y resalte el evento que quiere
ver.

4. Presione SEL.

5. Desplécese a través de la lista de cambios de pardmetros, usando los botones de control del
cursor o los botones PGDN y PGUP.
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20.1 Acerca de este capitulo
Este capitulo explica cdmo supervisar, iniciar, parar, y poner a cero los totalizadores e inventarios.
Nota: los totalizadores e inventarios operan en forma diferente si la aplicacion de transferencia de
custodia esta instalada. Vea el Capitulo 19 para obtener mds informacion. =
2
o
. o
20.2 Generalidades o
. L . ©
Existen varios tipos de totalizador: 3
* Los totalizadores de proceso rastrean la cantidad total de una variable de proceso, y se puede 8;
ver, parar, iniciar y poner a cero durante el uso normal (es decir, desde el monitor de proceso o :,'
el menud View). Los totalizadores de proceso incluyen: 'y
o

- Total de masa

- Total de volumen

- Total de volumen de referencia API

- Total de volumen de referencia ED (densidad mejorada)
- Total de masa neta de ED

- Total de volumen neto ED

- Total de entrada de frecuencia

P opon

* Los inventarios de proceso rastrean la cantidad total de una variable de proceso. Se pueden ver
desde el monitor de proceso o desde el mend View o Maintenance, pero se pueden poner a
cero solo desde el mend Maintenance. Generalmente se utilizan para dar seguimiento a la
cantidad total de una variable de proceso a través de multiples puestas a cero del totalizador de
proceso. Los inventarios de proceso incluyen:

BIPOISND 9p kloualdjsuel]
— uojoesado 9

- Inventario de masa

- Inventario de volumen

- Inventario de volumen de referencia API
- Inventario de volumen de referencia ED
- Inventario de masa neta ED

- Inventario de volumen neto ED

- Inventario de entrada de frecuencia
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* Los inventarios de lote dan seguimiento a la cantidad total de una variable de proceso a través
de los lotes. Existe un inventario de lote para cada preset (ajuste preestablecido) de lote. Los
inventarios de lote estdn disponibles sélo si la aplicacién de lote discreto estd instalada y
configurada. El menu View le permite a usted ver los valores de inventario de lote s6lo para
los presets de lote que estadn habilitados. El mend Maintenance le permite a usted ver y poner a
cero los valores de inventario de lote para los seis presets de lote, sin importar si estdn o no
definidos o habilitados.

Ademas, si la aplicacién de transferencia de custodia estd instalada y World Area es OIML, los
totalizadores e inventarios de proceso son reemplazados con lo siguiente:

»  Totalizadores de transferencia — dan seguimiento a la cantidad total de la variable de
transferencia medida por una sola transaccion de transferencia de custodia. Son puestos a cero
autométicamente cuando termina la transaccién de transferencia de custodia.

» [Inventarios de transferencia — dan seguimiento a la cantidad total de la variable de
transferencia medida a través de las transacciones de transferencia de custodia. No se pueden
poner a cero.

Para obtener mas informacion sobre los totalizadores de transferencia e inventarios de transferencia,
vea la Seccion 19.5.6.

Nota: el transmisor puede almacenar valores de totalizador e inventario hasta 2%. Los valores
mayores que éste ocasionan que ocurra un desbordamiento en el totalizador interno.

20.3 Administracion de los totalizadores
El método usado para manejar los totalizadores depende del tipo de totalizador y de la funcién que se
va a realizar. Vea la Tabla 20-1.
Los totalizadores aparecen en el monitor de proceso sélo si éste se ha configurado para mostrarlos
(vea Seccion 12.3). Se utilizara la etiqueta especificada por el usuario (vea la Seccion 12.4). Para
obtener informacién acerca del uso del monitor de proceso para poner a cero los totalizadores, vea la
Seccién 17.4.
Consulte el Capitulo 4 para obtener informacién acerca del acceso al ment View y al mend
Maintenance.
Administracion de totalizadores
Tipo de totalizador Monitor de proceso Menu View Menu Maintenance
Totalizador de proceso Ver valor actual, poner a Ver valor actual, iniciar, No accesible
cero" parar, poner a cero‘”
Inventario de proceso Ver valor actual Ver valor actual Ver valor actual, poner a
cerot")
Inventario de lote N/A Ver valor actual para Ver valor actual, poner a

presets de lote habilitados  cero, para los seis presets
de lote

(1) La funcion de puesta a cero (Reset) esta disponible solo si se habilita mediante el indicador. Vea la Seccion 5.3.3.
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Figura 20-1 Meni View — Administracion de totalizadores

View

Process totalizers

Batch inventory®

 API ref vol total™

« ED ref vol total®

* ED net mass total®
* ED net vol total®

* Frequency input total

* API ref vol inventory

* ED ref vol inventory®

* ED net mass inventory®
* ED net vol inventory®

* Frequency input inventory

Process Inventory * Preset 1
* Preset 2
* Preset 3
* Preset 4
* Preset 5
* Mass total * Mass inventory * Preset 6
* Volume total ¢ VVolume inventory

(1) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera estd instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
(3) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto estd instalada. Solo se muestran los presets (ajustes preestablecidos) habilitados

Figura 20-2  Menid Maintenance — Administracidn de totalizadores

Maintenance

Batch inventory

* Preset 1
* Preset 2
* Preset 3
* Preset 4
* Preset 5
* Preset 6

Process inventory

* Mass inventory

* Volume inventory

* API ref vol inventory®

« ED ref vol inventory®

* ED net mass inventory®
* ED net vol inventory®

¢ Freq input inventory

(1) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto esta instalada.

(2) Se muestra solo si la aplicacion de medicon en la industria petrolera esta instalada.

(3) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
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20.4

20.5

20.6

180

Totalizadores de proceso
Utilice el mentd View para:
e Ver el valor actual de un totalizador de proceso
* Iniciar o parar todos los totalizadores e inventarios de proceso simultineamente
* Poner a cero un totalizador de proceso
Desde el menti View:
1. Seleccione Process Totalizers.

2. Seleccione Process. Se despliegan todos los totalizadores de proceso. Desplacese en la lista
seglin se requiera.

3. Para iniciar todos los totalizadores e inventarios, presione START.
4. Para parar todos los totalizadores e inventarios, presione STOP.

5. Para poner a cero un totalizador, resalte el totalizador deseado y presione RESET.

Nota: el boton RESET esta disponible solo si se ha habilitado la puesta a cero los totalizadores
mediante el indicador. Vea la Seccion 5.3.3.

Nota: si se ha habilitado la proteccion contra escritura (vea la Seccion 5.3.2), los totalizadores de
proceso no se pueden poner a cero a menos que el caudal sea cero.

Inventarios de proceso

Utilice el mentd Maintenance para:
e Ver el valor actual de un inventario de proceso
* Poner a cero un inventario de proceso

Desde el mend Maintenance:

1. Seleccione Process Inventory. Se despliegan todos los inventarios de proceso. Desplédcese en
la lista segin se requiera.

2. Para poner a cero un inventario de proceso, resalte el inventario de proceso deseado y presione
RESET.

Nota: el boton RESET esta disponible solo si se ha habilitado la puesta a cero los totalizadores
mediante el indicador. Vea la Seccion 5.3.3.

Usted también puede utilizar el mend View para ver el valor actual de un inventario de proceso.
Desde el menti View:

1. Seleccione Process Totalizers.
2. Seleccione Inventory.

3. Seleccione el inventario de proceso deseado. Su valor actual se despliega en la pantalla.

Inventarios de lote

Utilice el mentd Maintenance para:
e  Ver el valor actual de un inventario de lote
* Poner a cero un inventario de lote

Desde el mentd Maintenance:

1. Seleccione Batch Inventory. Se despliegan los valores para los presets de lote. Desplacese en
la lista segin se requiera.

2. Para poner a cero un inventario de lote, resalte el preset de lote deseado y presione RESET.
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Usted también puede utilizar el mend View para ver el valor actual de un inventario de lote. Desde el
menu View:

1. Seleccione Batch Inventory. Se muestran valores sélo para presets que han sido habilitados.

2. Desplacese en la lista seglin se requiera.
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21.1 Generalidades

Este capitulo describe los siguientes procedimientos:

e Verificacion del medidor — vea la Seccién 21.3

*  Validacion del medidor y ajuste de los factores del medidor — vea la Seccién 21.4

»
. . . . o
* Calibracién de densidad — vea la Seccién 21.5 =
00O
e Calibracion de temperatura — vea la Seccién 21.6 o
=]
Este capitulo proporciona informacién bdsica y diagramas de flujo de los procedimientos para cada &S
. 2z 2 e . . . (=4
paso de configuracién. Para obtener mas detalles acerca de cémo realizar cada procedimiento, vea los % g
diagramas de flujo para su dispositivo de la serie 3000 y su herramienta de comunicacion, g <
proporcionados en los apéndices de este manual. 3
(7]

Notas: en todos los procedimientos ProLink Il o del comunicador proporcionados en esta seccion se
asume que su ordenador ya estd conectado al dispositivo de la serie 3000 y que usted ha establecido
comunicacion entre, y que cumple con todos los requerimientos de seguridad aplicables.

21.2  Verificacion del medidor, validacién del medidor y calibracion

Existen tres procedimientos:
»  Verificacion del medidor — establece la confianza en el rendimiento del sensor mediante el
analisis de variables secundarias que estan muy correlacionadas con los factores de calibracién
de caudal y densidad

*  Validacion del medidor — confirma el rendimiento mediante la comparacién de las mediciones
del sensor con respecto a un patrén primario

*  Calibracion — establece la relacion entre la variable de proceso (caudal, densidad o
temperatura) y la sefial producida por el sensor

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

Estos tres procedimientos se describen y se comparan en las Secciones 21.2.1 a la 21.2.4. Antes de
realizar cualquiera de estos procedimientos, revise estas secciones para garantizar que esté realizando
el procedimiento adecuado a sus propdsitos.

00.E/0SEE OlopoIN — Sauoloealyoadsy
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21.2.1 Verificacion del medidor

La verificacion del medidor se aplica s6lo a los transmisores modelo 3500 y modelo 3700. Para usar
la verificacién del medidor, el transmisor debe estar conectado a un procesador central mejorado y se
debi6 haber pedido la opcién de verificacién del medidor.

La verificacién del medidor evalda la integridad estructural de los tubos del sensor comparando la
rigidez actual de los tubos con respecto a la rigidez medida en la fabrica. La rigidez se define como la
carga por unidad de deflexidn, o fuerza divida entre el desplazamiento. Debido a que un cambio en la
integridad estructural cambia la respuesta del sensor a la masa y a la densidad, este valor se puede
usar como un indicador del rendimiento de medicién. Los cambios en la rigidez de los tubos son
ocasionados generalmente por erosion, corrosion o dafio a los tubos.

Nota: Micro Motion recomienda que usted realice la verificacion del medidor regularmente.

Existen dos versiones de la aplicacién de verificacion del medidor: la versién original y la
verificacion inteligente del medidor de Micro Motion. La Tabla 21-1 muestra los requerimientos para
la versién original y la verificacion inteligente del medidor. La Tabla 21-2 proporciona una
comparacion de las dos versiones.

Nota: si usted tiene instalada una version anterior de ProLink Il o una descripcion de dispositivos
anterior del comunicador, no podra tener acceso a las caracteristicas adicionales de la verificacion
inteligente del medidor. Si tiene instalada una version actualizada de ProLink 11 o si tiene el
comunicador con la version original de la verificacion del medidor, los procedimientos de
verificacion del medidor seran un poco diferentes que los que se muestran aqui.

Requerimientos de version para la aplicacion de verificacion del medidor

Aplicacién de verificacion del medidor

Verificacion inteligente del

Tipo de requerimiento Version original medidor

Transmisor v7.0 v8.0 y posterior

Procesador central mejorado™ v3.0 v3.6 y posterior

Requerimientos de ProLink Il v2.5 v2.9

Requerimientos de DD HART  Revision 7 del comunicador de campo Revision 8 del comunicador de campo
375, DD rev 1 375, DD rev 1

(1) El procesador central estandar no soporta la verificacion del medidor.
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Comparacion de las caracteristicas y funciones de verificacion del medidor: versidn original vs.
verificacion inteligente del medidor

Caracteristica o funcion

Aplicacion de verificacion del medidor

Version original

Verificacion inteligente del
medidor

Interrupcién del proceso

No es necesario detener el caudal

No es necesario detener el caudal

Interrupcién de la medicion

Tres minutos. Las salidas toman los
siguientes valores:

¢ Ultimo valor medido

* Valor de fallo configurado

Opcién del usuario:

¢ Continuar con la medicion. No se
interrumpe la medicién. La prueba tarda
aproximadamente 90 segundos.

* Ultimo valor medido. Las salidas quedan
fijas y la medicion se interrumpe durante
aproximadamente 140 segundos.

* Valor de fallo configurado. Las salidas
quedan fijas y la medicion se interrumpe
durante aproximadamente 140
segundos.

Almacenamiento de resultados

Se guardan los resultados sélo de pruebas
ejecutadas con ProLink Il, y se guardan en el
PC

Se almacenan en el transmisor los veinte
resultados mas recientes,
independientemente de la herramienta
utilizada para ejecutar el procedimiento.
Para las pruebas ejecutadas con ProLink I,
se almacenan datos adicionales en el PC.

Datos de resultados en el
indicador

Pasa/fallo/cancelar para la prueba actual

Para todos los resultados almacenados en el
transmisor:

 Pasa/fallo/cancelar

* Codigo de cancelacion (si es relevante)

¢ Rigidez de los pickoffs derecho e izquierdo

Datos de resultados con el
comunicador

Pasa/precaucion/cancelar para la prueba
actual

Para todos los resultados almacenados en el

transmisor:

¢ Pasa/precaucion/cancelar

* Codigo de cancelacion (si es relevante)

* Rigidez de los pickoffs derecho e izquierdo

* Tabla de comparacion para los resultados
almacenados

* Grafica de comparacion para los
resultados almacenados

Datos de resultados con
ProLink Il

P%ra todos los resultados almacenados en el

PC:

* Pasa/fallo/cancelar

» Cddigo de cancelacion (si es relevante)

* Rigidez de los pickoffs derecho e izquierdo

* Metadatos de ejecucion de la prueba

» Graficas de comparacion

* Informes de prueba

* Exportacion de datos y capacidades de
manipulacién

Para todos los resultados almacenados en el

transmisor:

* Pasa/fallo/cancelar

* Codigo de cancelacion (si es relevante)

¢ Rigidez de los pickoffs derecho e izquierdo

* Metadatos de ejecucion de la prueba

¢ Graficas de comparacion

e Informes de prueba

* Exportacion de datos y capacidades de
manipulacién

Métodos de puesta en marcha

Manual

Manual
Programador
Evento

Entrada discreta

21.2.2

Validacion del medidor y factores del medidor

La validacién del medidor se puede usar con todos los sistemas de la serie 3000 (tanto transmisores
como controladores). No existen requerimientos especiales.

La validacién del medidor compara un valor de medicion reportado por el dispositivo de la serie 3000
con respecto a un patrén de medicidn externo. La validacidon del medidor requiere un punto de datos.

Nota: para que la validacion del medidor sea util, el patron de medicion externo debe ser mas
preciso que el sensor. Vea la hoja de datos del sensor para conocer su especificacion de precision.

Manual de configuracién y uso

185

s
o
S
=
3
o
S
2
o
o
o
3
@
=

uolol

sewajqoid ap uoionjos
A soansoubeiqg

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

00.E/0SEE OlapPOIN — Sauoloealoadsy



Rendimiento de medicion

186

Si la medicién de caudal mdsico, caudal volumétrico o densidad del dispositivo de la serie 3000 es
considerablemente diferente con respecto al patrén de medicidn externo, tal vez quiera ajustar el
factor de medidor correspondiente. Un factor de medidor es el valor por el cual el dispositivo de la
serie 3000 multiplica el valor de la variable de proceso. Los factores del medidor predeterminados son
1.0, con lo que no hay diferencia entre los datos obtenidos del sensor y los datos reportados
externamente.

Los factores del medidor se utilizan generalmente para comparar el medidor de caudal respecto a un
patrén de pesos y medidas. Es posible que usted necesite calcular y ajustar los factores del medidor
periddicamente para cumplir con las regulaciones.

21.2.3  Calibracion

La calibracion se aplica s6lo a los transmisores modelo 3500 y modelo 3700. No existen
requerimientos especiales.

El medidor de caudal mide variables de proceso de acuerdo a puntos de referencia fijos. La
calibracién ajusta esos puntos de referencia. Se pueden realizar tres tipos de calibracion:

* Ajuste del cero (vea la Seccién 16.3)
e Calibracién de densidad
e Calibracion de temperatura

La calibracién de densidad y la calibracién de temperatura requieren dos puntos de datos (bajo y alto)
y una medicién externa para cada uno. La calibracién produce un cambio en el offset y/o pendiente de
la linea que representa la relacion entre la densidad del proceso y el valor de densidad reportado, o la
relacion entre la temperatura del proceso y el valor de temperatura reportado.

Nota: para que la calibracion de densidad o de temperatura sea util, las mediciones externas deben
ser exactas.

Los transmisores se calibran en la fibrica, y normalmente no necesitan calibrarse en campo. Calibre
el medidor de caudal sélo si debe hacerlo para cumplir con requerimientos regulatorios. Contacte a
Micro Motion antes de calibrar su medidor de caudal.

Micro Motion recomienda usar la validacion del medidor y los factores de medidor, en lugar de la
calibracion, para comparar el medidor con respecto a un patron regulatorio o para corregir algin
error de medicion.

21.2.4  Comparicion y recomendaciones

Cuando escoja entre verificacion, validacién de medidor y calibracién, considere los siguientes
factores:

* Interrupcidn del proceso y de la medicion

- Laverificacion inteligente del medidor proporciona una opcién que permite continuar la
medicién del proceso durante la prueba.

- Laversién original de la verificacion del medidor requiere aproximadamente tres minutos
para ejecutarse. Durante estos tres minutos, el caudal puede continuar (siempre y cuando
se mantenga una suficiente estabilidad); sin embargo, la medicién se detiene.

- La validacién del medidor para densidad no interrumpe el proceso ni su medicién. Sin
embargo, la validacion del medidor para caudal masico o caudal volumétrico requiere que
se pare el proceso el tiempo que dura la prueba.

- La calibracién requiere que se pare el proceso. Ademds, la calibracién de densidad y de
temperatura requiere que se reemplace el fluido de proceso con fluidos de baja densidad y
de alta densidad, o fluidos de baja temperatura y alta temperatura.
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* Requerimientos de medicion externa
- La verificacién del medidor no requiere mediciones externas.
- La calibracién del cero no requiere mediciones externas.

- La calibracién de densidad, la calibracién de temperatura y la validacién del medidor
requieren mediciones externas. Para obtener buenos resultados, las mediciones externas
deben ser muy precisas.

*  Ajuste de la medicién

- La verificacion del medidor es un indicador de la condicién del sensor, pero no cambia la
medicién interna del medidor de caudal en ninguna forma.

- La validacién del medidor no cambia la medicién interna del medidor de caudal en
ninguna forma. Si usted decide ajustar un factor de medidor como resultado del
procedimiento de validacion del medidor, sélo la medicion reportada cambia — la
medicion bésica no cambia. Usted puede revertir el cambio regresando el factor del
medidor a su valor anterior.

- Lacalibracién cambia la interpretacion de datos del proceso del transmisor, y de acuerdo a
eso, cambia la medicién bésica. Si usted realiza una calibracién del ajuste del cero, puede
restablecer el ajuste del cero de fibrica posteriormente. No podrd regresar al ajuste del
cero anterior (si es diferente del ajuste de fabrica), a los valores de calibracién de densidad
o a los valores de calibracion de temperatura, a menos que los haya registrado
manualmente.

Micro Motion recomienda obtener la opcién de verificacion del medidor y realizar la verificacion
regularmente.

Realizar una verificacion del medidor

Nota: para utilizar la verificacion del medidor, el transmisor se debe utilizar con un procesador central
mejorado, y se debe comprar la opcion de verificacion del medidor para el transmisor.

21.3.1 Preparacion para la prueba de verificacion del medidor

Fluido del proceso y condiciones del proceso

La prueba de verificacién del medidor se puede realizar en cualquier fluido de proceso. No es
necesario hacer coincidir las condiciones de fabrica.

Durante la prueba, las condiciones del proceso deben ser estables. Para maximizar la estabilidad:
* Mantenga una temperatura y una presion constantes.
* Evite cambios en la composicion del fluido (v.g., caudal en dos fases, asentamiento, etc.).

e Mantenga un caudal constante. Para tener una mayor certeza de la prueba, reduzca o detenga
el caudal.

Si la estabilidad varia fuera de los limites de prueba, la prueba se cancelard. Verifique la estabilidad
del proceso y repita la prueba.

Configuracion del transmisor

La verificacién del medidor no es afectada por ninguno de los pardmetros configurados para caudal,
densidad o temperatura. No es necesario cambiar la configuracién del transmisor.
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Lazos de control y medicion del proceso

Si se configuraran las salidas del transmisor a Last Measured Value (Ultimo valor medido) o Fault
(Fallo) durante la prueba, las salidas quedaran fijas durante dos minutos (verificacién inteligente del
medidor) o tres minutos (version original). Inhabilite todos los lazos de control durante el tiempo que
dure la prueba, y asegiirese de que cualquier dato transmitido durante este periodo sea manipulado
adecuadamente.

Limite de incertidumbre de especificacion

El limite de incertidumbre de especificacién define el grado aceptable de variacién a partir de
resultados de la féabrica, en términos de porcentaje. La variacién que se encuentre dentro del limite se
reporta como Pass (pasa). La variacion que esté fuera del limite se reporta como Fail (fallo) o Caution
(precaucion).

* Enla verificacidn inteligente del medidor, el limite de incertidumbre de especificacion se
establece en la fbrica y no se puede configurar.

* En la version original de verificacion del medidor, el limite de incertidumbre de especificacién
es configurable. Sin embargo, Micro Motion recomienda utilizar el valor predeterminado.
Contacte con el servicio al cliente de Micro Motion antes de cambiar el limite de
incertidumbre de especificacion.

21.3.2  Ejecutar la prueba de verificacion del medidor, version original
Para ejecutar una prueba de verificacién del medidor:
*  Con ProLink II, vea la Figura 21-1

* Con el indicador, vea la Figura 21-2

Nota: si usted comienza una prueba de verificacion del medidor desde ProLink 11 o desde el
comunicador, el indicador del transmisor muestra el siguiente mensaje:

SENSOR
VERFY/x%
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Figura 21-1 Ejecutar la prueba de verificacion del medidor, versidn original — ProLink Il

Tools >
Meter Verification >

Structural Integrity Method

Y

Verifique los parametros de

configuracion

Next

Y
Introduzca datos de
prueba opcionales

Inicialice e inicie la

verificacion del medidor

Col

nfiguracion Mantener el
de fallo ultimo valor

La barra de
progreso muestra que la
prueba esta en progreso

Manual de configuracién y uso

Vea los datos de la
prueba anterior

Gréfica de resultados

Vea el informe (opcién
para imprimir o guardar)

ejecutar la
prueba?

(1) Sisevio la grafica al principio del procedimiento, al hacer
clic en Back (Atras) se volvera al principio del
procedimiento (siguiendo la linea punteada).

(2) Los resultados de la prueba de verificacion del medidor no
se guardan hasta que se hace clic en Finish (Terminar).
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Prueba de verificacion del medidor, version original - Indicador

Maintenance Menu >
Meter Verification >

Establezca el limite . ) )
de incertidumbre( (1) Introduzca el limite de incertidumbre como un

valor decimal, v.g., 0,0400 (4%).

‘ Start Meter Verify ‘

Establezca el
comportamiento
de la salida

‘ Proceed? ‘

Progress ......... x%

21.3.3  Realizar una verificacion inteligente del medidor
Para ejecutar una prueba de verificacion inteligente del medidor:
*  Con ProLink II, vea la Figura 21-3.
* Con el indicador, vea la Figura 21-4.

e Con el comunicador, vea la Figura 21-5.

Nota: si la aplicacion de transferencia de custodia estad instalada y el transmisor esta en modo
seguro, usted puede ejecutar una prueba de verificacion inteligente del medidor con las salidas
configuradas a Continue Measuring (Continuar midiendo) o Fault (Fallo). La opcion Last Measured
Value (Ultimo valor medido) no estd disponible. Vea la Seccién 19.3 para obtener mds informacion.

Nota: Si usted inicia una prueba de verificacion inteligente del medidor desde ProLink Il o desde el
comunicador, y si las salidas estan configuradas a Last Measured Value (Ultimo valor medido) o
Fault (Fallo), el indicador del transmisor muestra el siguiente mensaje:

SENSOR
VERFY/x%
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Figura 21-3 Prueba de verificacion inteligente del medidor — ProLink Il

Tools >
Meter Verification >
Run Meter Verification

Verifique los parametros de I View Previous Results ]
configuracion

Introduzca datos descriptivos
(opcional)

Next

»le
<

)
(1]
=1
=]
3,
@
=
=
]
Q
(1]
3
[1°]
Q
o,
o-
=1

Y

¢, Cambio la configuracion
o el ajuste del cero?

v
Vea los detalles
(opcional)

|

!

Seleccione el
comportamiento de la salida

!

Start Meter Verification

Resultado de la
prueba

ejecutar la
prueba?

Cancelar Next Back

>
P«

A 4

Grafica del resultado
de la prueba

Informe
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Prueba de verificacidn inteligente del medidor — Indicador

Continuar midiendo

Maintenance Menu >
Meter Verification >

v

Start Meter Verify

Establezca el comportamiento
de la salida

Configuracion

. Mantener el ultimo valor:
de la salida

Fallo

!

Proceed?
Yes
v
Progress ......... X%
|
v v v
PASS FAIL ABORT
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Figura 21-5 Prueba de verificacion inteligente del medidor — Comunicador P
2

Online > Online > §
1 Overview > 3 Service Tools > f_:D._

3 Shortcuts > 4 Maintenance > o

6 Meter Verification 1 Routine Maintenance > 3

3 Meter Verification 3

o

Qo

6 3 )

o

=

A 4

1 Run Meter Verification
2 View Test Results
3 Schedule Meter Verification

|
1

v
Select Output Behavior

A 4

1 Continue Measuring
2 Outputs Held at Last Value
3 Outputs Held at Fault

!

Meter verification in progress:
X% complete

!

Pantalla de resultados

[ Aport | [ ok ]

Manual de configuracién y uso 193




Rendimiento de medicion

21.3.4

Lectura e interpretacion de los resultados de la prueba de verificacion del medidor

Pasa/fallo/cancelar

Cuando se completa la prueba, el resultado sera reportado como Pass (pasa), Fail (fallo) o Abort
(cancelar):

Pass (pasa) — El resultado de la prueba estd dentro del limite de incertidumbre de
especificacion. En otras palabras, la rigidez de los pickoffs izquierdo y derecho concuerda con
los valores de fabrica mas o menos el limite de incertidumbre de especificacién. Si el ajuste
del cero y la configuracién del transmisor coinciden con los valores de fébrica, el sensor
cumplira con las especificaciones de fabrica para la medicién de caudal y densidad. Se espera
que los medidores pasen la verificacion cada vez que se ejecute la prueba.

Fail/Caution (fallo/precaucién) — El resultado de la prueba no estd dentro del limite de
incertidumbre de especificacion. Micro Motion recomienda que usted repita inmediatamente
la prueba de verificacion del medidor. Si estaba utilizando la verificacion inteligente del
medidor, con las salidas configuradas a Continue Measurement (continuar con la medicidn),
cambie la configuracién a Last Measured Value (dltimo valor medido) o Fault (fallo).

- Si el medidor pasa la segunda prueba, se puede ignorar el primer resultado Fail/Caution
(fallo/precaucion).

- Siel medidor no pasa la segunda prueba, es posible que los tubos de caudal estén dafiados.
Use su conocimiento de procesos para determinar las posibilidades de que ocurran dafios y
qué acciones se deben tomar. Estas acciones podrian incluir la extraccién del medidor del
servicio y revisar fisicamente los tubos. Como minimo, usted debe realizar una validacion
de caudal y una calibracion de densidad.

Abort (cancelar) — Ocurrié un problema con la prueba de verificacion del medidor (v.g.,
inestabilidad del proceso). Los cédigos de cancelacién se muestran y se definen en la
Tabla 21-3, y se proporcionan acciones recomendadas para cada cédigo.

Cadigos de cancelacion de verificacion del medidor

Codigo de Descripcion Accidn sugerida

1 Cancelacién iniciada por el usuario No se requiere ninguna. Espere 15 segundos
antes de iniciar otra prueba.

3 Desplazamiento de frecuencia Asegurese de que la temperatura, el caudal y la
densidad sean estables, y vuelva a ejecutar la
prueba.

5 Ganancia alta en la bobina impulsora Asegurese de que el caudal sea estable,
minimice el arrastre de gas y vuelva a ejecutar la
prueba.

8 Caudal inestable Revise las recomendaciones para caudal estable
en la Seccion 21.3.1 y vuelva a ejecutar la
prueba.

13 No hay datos de referencia de fabrica para una Contacte con el servicio al cliente de Micro Motion

prueba de verificacion del medidor realizada en y proporcione el cédigo de cancelacion.
aire

14 No hay datos de referencia de fabrica para una Contacte con el servicio al cliente de Micro Motion

prueba de verificacion del medidor realizada en y proporcione el cédigo de cancelacion.
agua

15 No existen datos de configuracion para la Contacte con el servicio al cliente de Micro Motion

verificacion del medidor y proporcione el cédigo de cancelacion.

Otra Cancelacién general. Repita la prueba. Si se cancela la prueba
nuevamente, contacte con el servicio al cliente de
Micro Motion y proporcione el cédigo de
cancelacion.
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Datos detallados de la prueba con ProLink Il

Para cada prueba, se almacenan los siguientes datos en el transmisor:
* Horas de encendido en el momento de la prueba (verificacion inteligente del medidor)
* Resultado de la prueba

* Rigidez de los pickoffs izquierdo y derecho, en términos de variacién porcentual con respecto
al valor de la fabrica. Si se cancela la prueba, se almacena un O para estos valores.
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* (Cddigo de cancelacion, si corresponde

ProLink II almacena informacién descriptiva adicional para cada prueba en la base de datos del PC
local, incluyendo:

* Horay fecha del sistema del PC
e Datos de identificacion del medidor de caudal actual

e Parametros actuales de la configuracion de caudal y densidad

»
* Valores actuales de ajuste del cero g—

A Lopi : 09

e Valores actuales del proceso para caudal masico, caudal volumétrico, densidad, temperatura y o8

presion externa a3

(7]

*  (Opcional) Descripciones de cliente y prueba introducidas por el usuario g =

o

Si utiliza la verificacion inteligente del medidor y ejecuta una prueba de verificacién del medidor %L”
desde ProLink II, ProLink II primero revisa si hay nuevos resultados de prueba en el transmisor y E
(7]

sincroniza la base de datos local, si se requiere. Durante este paso, ProLink II muestra el siguiente
mensaje:

Synchronizing x out of y
Please wait

Nota: si usted solicita una accion mientras la sincronizacion esta en curso, ProLink Il le pregunta si
quiere completar la sincronizacion o no. Si usted selecciona No, es posible que la base de datos de
ProLink II no incluya los resultados de la ultima prueba almacenados en el transmisor.

Los resultados de la prueba estdn disponibles al final de cada prueba, en las siguientes formas:
* Una gréfica de los resultados de la prueba (vea la Figura 21-6).

* Un informe de la prueba que incluye informacién de la prueba actual, la gréfica de los
resultados e informacién bésica de la verificacion del medidor. Usted puede exportar este
informe a un archivo HTML o puede imprimirlo en la impresora predeterminada.

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

Nota: para ver la grafica y el informe de pruebas anteriores sin ejecutar una prueba, haga clic en
View Previous Test Results (ver los resultados de la prueba anterior) y Print Report (imprimir
informe) desde el primer panel de verificacion del medidor. Vea la Figura 21-3. Los informes de
prueba estan disponibles solo para las pruebas iniciadas desde ProLink I1.
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Grafica de los resultados de la pruebat

¥Yerificacion del medidor con el método de integridad estructural - Resultados de la prueba

Resultado de |a dltima werificacion del medidor
’7 El medidar pazéd la verifizacidn. El medidor cumple con las especificaciones de fabrica,

Rigidez normalizada de la integridad estouctural
Lodek deltransmior 27000, nimero deserisdeltransmier 0, medek delsenser: TOTS, numers de serie delsenzar 0
i Device Initiated Inlet Stiffness [ Device Initiated Outlet S5tiffness & Prolink Initiated Inlet Stiffness
B Prolink Initiated Outlet Stiffness
4 _____________________________________________________________________

Lim T2 superor de g spac
3 PN .
- o Iniciada desde ProLink Il
2 Iniciada desde el indicador o desde otra
= herramienta
P
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=2
-3

4 LII_II |Ié H1EI|_-;-I_-:|;'—_;'-HZ-&_G _____________________________________________________________________

1681 1652 1633 1684 1685 1686 1687 1688 1689 1690 1691 1692 1693 1694 1695 1696 1697 1695 1699 1700
Contadoer de ejecuciones de verificacion del medidor

Rl 3
Haga clic con el botdn derecho en la aréfica para interactuar con ellaHaaa clic en < Atras’ para

. Ewportar los datoz a un
recopilar datos nuevanments. P

archivo C5Y

Haga clic en Siguiente para generar & imprirmir el informe.

£ Alrds I Siguiente > I Cancelar Ayuda

La gréfica de los resultados de la prueba muestra los resultados para todas las pruebas de la base de
datos de ProLink II, graficadas con respecto al limite de incertidumbre de especificacion. La rigidez
de entrada y la rigidez de salida se grafican por separado. Esto ayuda a distinguir entre los cambios

locales y uniformes en los tubos del sensor.

Esta grafica soporta el andlisis de tendencias, que puede ser ttil en la deteccién de problemas del
medidor antes de que sean graves.
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Tenga en cuenta lo siguiente:

* Es posible que la gréfica del resultado de la prueba no muestre todos los resultados de la
prueba, y tal vez los contadores de prueba no sean continuos. ProLink IT almacena
informacién acerca de todas las pruebas iniciadas desde ProLink II y todas las pruebas
disponibles en el transmisor cuando se sincroniza la base de datos de pruebas. Sin embargo, el
transmisor solo almacena los veinte resultados de prueba mds recientes. Para garantizar un
conjunto de resultados completo, utilice siempre ProLink II para iniciar las pruebas, o
sincronice la base de datos de ProLink II antes de que se sobreescriban los datos.

» La gréfica usa diferentes simbolos para diferenciar entre las pruebas iniciadas desde
ProLink Il y las pruebas iniciadas con una herramienta distinta. Se tiene disponible un informe
sOlo para las pruebas iniciadas desde ProLink II.

» Usted puede hacer doble clic en la gréafica para manipular la presentacién en una amplia
variedad de maneras (cambiar mosaicos, cambiar fuentes, colores, bordes y cuadriculas, etc.),
y para exportar los datos a formatos adicionales (incluyendo “a la impresora”).

* Usted puede exportar esta grafica a un archivo CSV para usarlo en aplicaciones externas.

s
o
S
=
3
o
S
2
o
o
o
3
@
=

uolol

Datos detallados de la prueba con el indicador

Nota: requiere la verificacion inteligente del medidor. No se tienen disponibles datos detallados de
prueba con la version original de la aplicacion de verificacion del medidor.

A soansoubeiqg

Para cada prueba de verificacion inteligente del medidor, se almacenan los siguientes datos en el
transmisor:
* Horas de encendido en el momento de la prueba
* Resultado de la prueba
* Rigidez de los pickoffs izquierdo y derecho, en términos de variacién porcentual con respecto
al valor de la fabrica. Si se cancela la prueba, se almacena un O para estos valores.

sews|qoid ap uolonjos

* (Cddigo de cancelacion, si corresponde

Para ver estos datos, vea la Figura 21-7.

Datos de la prueba de verificacion del medidor - Indicador

Maintenance Menu >
Meter Verification >

!

Read Results

Seleccione el nimero
de la prueba
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Resultado

m
[}
©
(1]
0.
=t
Paca 0
Pasa de la prueba Cancelar g
&
3
®
Fallo @
|
\ 4 ¢ \ 4 =
Test Result Test Result Test Result g_
Running Seconds Running Seconds Running Seconds o
Outlet Stiffness Outlet Stiffness Test Result o
Inlet Stiffness Inlet Stiffness Abort Code 8
3
~
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N
o
o
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Datos detallados de la prueba con el comunicador

Nota: requiere la verificacion inteligente del medidor. No se tienen disponibles datos detallados de
prueba con la version original de la aplicacion de verificacion del medidor.

Para cada prueba de verificacion inteligente del medidor, se almacenan los siguientes datos en el

transmisor:

* Horas de encendido en el momento de la prueba

* Resultado de la prueba

* Rigidez de los pickoffs izquierdo y derecho, en términos de variacién porcentual con respecto
al valor de la fabrica. Si se cancela la prueba, se almacena un 0 para estos valores.

* (Cddigo de cancelacion, si corresponde

El comunicador también proporciona una funcién de tendencias que le permite comparar los
resultados de las 20 pruebas, vistas en forma de tabla o de gréfica.

Para ver estos datos, vea la Figura 21-8.

Datos de la prueba de verificacion del medidor — Comunicador

Online >

1 Overview >
3 Shortcuts >
6 Meter Verification

198

Online >
3 Service Tools >
4 Maintenance >
1 Routine Maintenance >
3 Meter Verification

v

1 Run Meter Verification
2 View Test Results

3 Schedule Meter Verification

|
2
v

1 Run Counter

2 Running Hours

3 Test Result

4 Abort Code

5 LPO Stiffness

5 RPO Stiffness

7 Show Results Table
8 Show Results Plot

Test Result #x

Run Counter
Running Hours
Test Result
Abort Code
LPO Stiffness
RPO Stiffness

}

A la prueba anterior-
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21.3.5 Configuracion de una ejecucion automatica o remota de la prueba de verificacion del
medidor

Nota: requiere la verificacion inteligente del medidor. La programacion no esta disponible con la
version original de la aplicacion de verificacion del medidor.

Existen tres maneras de ejecutar una prueba de verificacion inteligente del medidor autométicamente:
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e Definirla como una accién de evento

uolol

*  Configurar una ejecucién automdtica de una sola vez

*  Configurar una ejecucién recurrente

Ademads, si su transmisor tiene una entrada discreta, puede configurarla para iniciar una prueba de
verificacién inteligente del medidor en forma remota.

En todos los casos, la prueba se ejecutard con las salidas configuradas a Continue Measuring
(Continuar midiendo).

Usted puede utilizar estos métodos en cualquier combinacién. Por ejemplo, puede especificar que se
ejecute una prueba de verificacién inteligente del medidor tres horas a partir de ahora, cada 24 horas
comenzando ahora, cada vez que ocurra un evento discreto especifico y cada vez que se active la
entrada discreta.

e Para definir la verificacién del medidor como una accién de evento, vea la Seccion 10.4.

A soansoubeiqg

e Para definir la verificacidon del medidor como una accion de entrada discreta, vea la
Seccién 7.3.5.

* Para configurar una ejecucién automadtica de una sola vez, configurar una ejecucién
recurrente, ver la cantidad de horas que faltan para la siguiente prueba programada o para
eliminar un programa:

- Con ProLink II, haga clic en Tools > Meter Verification > Schedule Meter Verification
(Herramientas > Verificacion del medidor > Programar la verificacién del medidor).

sews|qoid ap uolonjos

- Con el indicador, vea la Figura 21-9.
- Con el comunicador, vea la Figura 21-10
Tenga en cuenta lo siguiente:

* Si estd configurando una ejecucién automadtica de una sola vez, especifique la hora de inicio en
términos de horas a partir del momento en que estd configurando la prueba. Por ejemplo, si
ahora son las 2:00 y usted especifica 3,5 horas, la prueba iniciard a las 5:30.

* Siestd configurando una ejecucion recurrente, especifique la cantidad de horas que
transcurrirdn entre cada ejecucion. La primera prueba se iniciard cuando haya transcurrido la
cantidad de horas especificada, y se repetird en el mismo intervalo hasta que se elimine el
programa. Por ejemplo, si ahora son las 2:00 y usted especifica 2 horas, la primera prueba se
iniciara a las 4:00, la siguiente a las 6:00, etc.
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* Para desactivar la ejecucion automadtica desde el indicador, configure el valor adecuado (Next
Run (Siguiente ejecucién) o Recurring Time (Tiempo recurrente)) a 0 horas.
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Programador de verificacion inteligente del medidor — Indicador

Maintenance Menu >
Meter Verification >

v

Schedule Meter Verify

Time Remaining

Next Run

Recurring Time

Programador de verificacion inteligente del medidor — Comunicador

Online > Online >
1 Overview > 3 Service Tools >
3 Shortcuts > 4 Maintenance >
6 Meter Verification 1 Routine Maintenance >
3 Meter Verification

!

1 Run Meter Verification
2 View Test Results
3 Schedule Meter Verification

3
v

1 Next Run

2 Set Hrs Until Next Run
3 Set Recurring Hours
4 Turn Off Schedule

21.4 Realizar una validacién del medidor

Para realizar una validacién del medidor, mida una muestra del fluido de proceso y compare la
medicién con respecto al valor reportado del medidor de caudal.

Utilice la siguiente férmula para calcular un factor del medidor:

PatrénExterno

NuevoFactorMedidor = FactorMedidorConfigurado x VedicionReaTransmisor

Los valores validos para los factores del medidor estdn en un rango de 0,8 a 1,2. Si el factor del
medidor calculado excede estos limites, contacte al departamento de servicio al cliente de Micro
Motion.

Para introducir el nuevo factor del medidor, utilice el ment Inputs (vea la Figura 7-1).
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El primer factor del medidor para caudal masico es 0,9989.

o

Ejemplo Se instala y se prueba el medidor de caudal por primera vez. La S
medicion de masa del medidor es 250,27 Ib; la medicion del dispositivo %‘-
de referencia es 250 Ib. Se determina un factor del medidor para )
caudal méasico como se indica a continuacion: g
FactorMedidorCaudalMésico = 1 x =222_ = 0,9989 &

T 725027 7 3

8

=)

O

=S

Un afo después, se prueba el medidor de caudal otra vez. La
medicion de masa del medidor es 250,07 Ib; la medicidn del dispositivo
de referencia es 250,25 Ib. Se determina un nuevo factor del medidor
para caudal masico como se indica a continuacion:

250,25

FactorMedidorCaudalMasico = 0,9989 x 55007 = 0,9996

()

El nuevo factor del medidor para caudal masico es 0,9996. %
0 0O
58
. o . . 2 3.
21.5 Realizar la calibracion de densidad 2a
La calibracion de densidad incluye los siguientes puntos de calibracion: §§
o<

e Todos los sensores: g

(7}

- Calibracién D1 (baja densidad)
- Calibracién D2 (alta densidad)
* Sélo sensores de la serie T:
- Calibracién D3 (opcional)
- Calibracién D4 (opcional)
Para sensores de la serie T, las calibraciones opcionales D3 y D4 podrian mejorar la exactitud de la
medicion de densidad. Si usted elige realizar la calibracion D3 y D4:
* Norealice la calibraciéon D1 6 D2.
» Realice la calibracién D3 si usted tiene un fluido calibrado.
» Realice ambas calibraciones, D3 y D4 si usted tiene dos fluidos calibrados (diferentes de aire y
agua).
Se deben realizar las calibraciones que usted elija sin interrupcion, en el orden que se muestra aqui.

Nota: Antes de realizar la calibracion, registre sus parametros de calibracion actuales. Si usted estd
usando ProLink II, puede hacer esto guardando la configuracion actual a un archivo en el PC. Si la
calibracion falla, restaure los valores conocidos.
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21.5.1  Preparacion para la calibracion de densidad

Antes de comenzar la calibraciéon de densidad, vea los requerimientos en esta seccion.

Requerimientos del sensor

Durante la calibracién de densidad, el sensor debe estar completamente lleno con el fluido de
calibracién, y el caudal a través del sensor debe ser lo mds bajo que su aplicacién permita. Esto le
logra normalmente cerrando la vélvula de corte ubicada aguas abajo desde del sensor, luego llenando
el sensor con el fluido adecuado.
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Fluidos de calibracion de densidad

La calibracién de densidad D1 y D2 requiere un fluido D1 (baja densidad) y un fluido D2 (alta
densidad). Usted puede utilizar aire y agua. Si usted esta calibrando un sensor de la serie T, el fluido

D1 debe ser aire y el fluido D2 debe ser agua.

A PRECAUCION

Para sensores de la serie T, se debe realizar la calibracion D1 en aire y la
calibracion D2 en agua.

Para la calibracién de densidad D3, el fluido D3 debe cumplir con los siguientes requerimientos:

e Densidad minima de 0,6 g/cm’
 Diferencia minima de 0,1 g/cm’ entre la densidad del fluido D3 y la densidad del agua. La
densidad del fluido D3 puede ser mayor o menor que la densidad del agua
Para la calibracién de densidad D4, el fluido D4 debe cumplir con los siguientes requerimientos:

« Densidad minima de 0,6 g/cm®

e Diferencia minima de 0,1 g/cm’ entre la densidad del fluido D4 y la densidad del fluido D3. La
densidad del fluido D4 debe ser mayor que la densidad del fluido D3

 Diferencia minima de 0,1 g/cm’ entre la densidad del fluido D4 y la densidad del agua. La
densidad del fluido D4 puede ser mayor o menor que la densidad del agua

Durante la calibracion, usted debe introducir la densidad del fluido de calibracion. Para conveniencia,
las Tablas 21-4 y 21-5 proporcionan la densidad de aire y agua a condiciones ambientales diferentes.

Densidad de aire

Presion Temperaturaen °Cy °F

en milibar
(pulgadasde 10 °C 15°C 20 °C 25 °C 30 °C 35 °C 40 °C 45 °C 50 °C

mercurio) 50 °F 59 °F 68 °F 77 °F 86 °F 95 °F 104°F 113°F 122 °F

850 (25.14) ,0010 ,0010 ,0010 ,0010 ,0010 ,0010 ,0009 ,0009 ,0009
900 (26.62) ,0011 ,0011 ,0011 ,0010 ,0010 ,0010 ,0010 ,0010 ,0009
950 (28.10) ,0012 ,0011 ,0011 ,0011 ,0011 ,0011 ,0010 ,0010 ,0010
1000 (29.57) ,0012 ,0012 ,0012 ,0012 ,0011 ,0011 ,0011 ,0011 ,0011
1050 (31.06) ,0013 ,0013 ,0012 ,0012 ,0012 ,0012 ,0012 ,0011 ,0011
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Densidad de agua ,:,;’
Q
Temperatura Temperatura 3
@
°C °F Densidad en g/cm? °C °F Densidad en g/cm? g*
0 32 0,99987 21 69.8 0,99802 &
1 33.8 0,99993 22 71.6 0,99780 ‘3‘,
2 35.6 0,99997 23 73.4 0,99756 o
3 37.4 0,99999 24 75.2 0,99732 g:
4 39.2 1,00000 25 77 0,99707 3
5 41 0,99999 26 78.8 0,99681
6 42.8 0,99997 27 80.6 0,99654
7 44.6 0,99993 28 824 0,99626
8 46.4 0,99988 29 84.2 0,99597
9 48.2 0,99981 30 86 0,99567
10 50 0,99973
11 51.8 0,99963 31 87.8 0,99537
12 53.6 0,99952 32 89.6 0,99505 »
13 55.4 0,99940 33 91.4 0,99473 %
14 57.2 0,99927 34 93.2 0,99440 0O
15 59 0,99913 35 95 0,99406 gg
16 60.8 0,99897 36 96.8 0,99371 o 3
17 62.6 0,99880 37 98.6 0,99336 g o
18 64.4 0,99862 38 100.4 0,99229 38
19 66.2 0,99843 (=7
20 68 0,99823 8<
[
(7}

21.5.2  Procedimientos de calibracion de densidad
Para realizar la calibracion de baja densidad:
1. Llene el sensor con un fluido de baja densidad, tal como aire.

2. Si es posible, detenga el caudal. De lo contrario, bombee el fluido a través del sensor al caudal
mads bajo que permita el proceso.

3. Use cualquier método establecido para derivar una densidad exacta, en g/cm’, para el fluido a
las condiciones de la tuberia. Si el fluido de calibracién de baja densidad es aire, se puede usar
un valor de la Tabla 21-4 para la densidad.

. Presione el botén Security ubicado en el indicador.
. Desde el mend Maintenance, seleccione Calibration.

. Seleccione Density.

N O e B~

. Seleccione Low Density (baja densidad)).
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a. [Establezca el valor D1 a la densidad de la condicién de la tuberia en gramos por
centimetro cubico.

b. Seleccione Calibrate Density (calibrar densidad), luego presione SEL (seleccionar). Se
genera una alarma “Calibration In Progress” (calibracién en progreso).

8. Cuando la calibracién esté completa:

* En el registro de alarmas activas, la alarma cambia de “active” (activa) a “inactive but
unacknowledged” (inactiva pero sin reconocer)

* Sila calibracion fue exitosa, se muestra un estatus “Success” (exitosa).
e Sila calibracion falld, se muestra un estatus “Failed” (falld).

9. Presione EXIT (salir) para regresar al menu Density.
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204

10. (Opcional) Para quitar la alarma del registro de alarmas activas y de la barra de alarmas

ubicada en la parte superior del indicador, reconozca la alarma usando los procedimientos
descritos en el Capitulo 22.

Para realizar la calibracion de alta densidad:
1. Llene el sensor con un fluido de alta densidad, tal como agua.

2. Si es posible, detenga el caudal. De lo contrario, bombee el fluido a través del sensor al caudal

mds bajo que permita el proceso.

. Para garantizar una densidad estable, asegurese de que el fluido de los tubos de caudal

permanezca completamente libre de burbujas de gas durante la calibracién.

. Use cualquier método establecido para derivar una densidad exacta, en g/cm’, para el fluido a

las condiciones de la tuberia. Si el fluido de calibracién de alta densidad es agua, se puede usar
un valor de la Tabla 21-5 para la densidad.

. Desde el menu Density, seleccione High Density (alta densidad).

a. [Establezca el valor D2 a la densidad de la condicion de la tuberia en gramos por
centimetro cubico.

b. Seleccione Calibrate Density (calibrar densidad), luego presione SEL (seleccionar). Se
genera una alarma “Calibration In Progress” (calibracién en progreso).

. Cuando la calibracién esté completa:

* En el registro de alarmas activas, la alarma cambia de “active” (activa) a “inactive but
unacknowledged” (inactiva pero sin reconocer)

e Sila calibracion fue exitosa, se muestra un estatus “Success” (exitosa).

e Sila calibracion falld, se muestra un estatus “Failed” (falld).

. Presione EXIT (salir) para regresar al menu Density.

8. (Opcional) Para quitar la alarma del registro de alarmas activas y de la barra de alarmas

ubicada en la parte superior del indicador, reconozca la alarma usando los procedimientos
descritos en el Capitulo 22.

Para realizar la calibraciéon D3 (sélo sensores de la serie T):
1. Llene el sensor completamente con un fluido de densidad conocida.

2. Si es posible, detenga el caudal. De lo contrario, bombee el fluido a través del sensor al caudal

mds bajo que permita el proceso.

. Para garantizar una densidad estable, asegurese de que el fluido de los tubos de caudal

permanezca completamente libre de burbujas de gas durante la calibracion.

. Use cualquier método establecido para derivar una densidad exacta, en g/cm’, para el fluido a

las condiciones de la tuberia.

. Desde el menu Density, seleccione Density D3.

a. [Establezca el valor D3 a la densidad de la condicion de la tuberia en gramos por
centimetro cubico.

b. Seleccione Calibrate Density (calibrar densidad), luego presione SEL (seleccionar). Se
genera una alarma “Calibration In Progress” (calibracién en progreso).

. Cuando la calibracién esté completa:

* En el registro de alarmas activas, la alarma cambia de “active” (activa) a “inactive but
unacknowledged” (inactiva pero sin reconocer)

e Sila calibracion fue exitosa, se muestra un estatus “Success” (exitosa).

e Sila calibracion falld, se muestra un estatus “Failed” (falld).
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7. Presione EXIT (salir) para regresar al menu Density.

8. (Opcional) Para quitar la alarma del registro de alarmas activas y de la barra de alarmas
ubicada en la parte superior del indicador, reconozca la alarma usando los procedimientos
descritos en el Capitulo 22.

Para realizar la calibracién D4 (sélo sensores de la serie T):
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1. Llene el sensor completamente con un fluido de densidad conocida.

uolol

2. Si es posible, detenga el caudal. De lo contrario, bombee el fluido a través del sensor al caudal
mads bajo que permita el proceso.

3. Para garantizar una densidad estable, asegtirese de que el fluido de los tubos de caudal
permanezca completamente libre de burbujas de gas durante la calibracidn.

4. Use cualquier método establecido para derivar una densidad exacta, en g/cm®, para el fluido a
las condiciones de la tuberia.

5. Desde el ment Density, seleccione Density D4.

»
o
a. Establezca el valor D4 a la densidad de la condicidn de la tuberia en gramos por £o
centimetro cubico. o
S8
b. Seleccione Calibrate Density (calibrar densidad), luego presione SEL (seleccionar). Se 3 o
genera una alarma “Calibration In Progress” (calibracion en progreso). g §"
. .-, 7z v
6. Cuando la calibracién esté completa: g:
* En el registro de alarmas activas, la alarma cambia de “active” (activa) a “inactive but o

unacknowledged” (inactiva pero sin reconocer)
* Sila calibracién fue exitosa, se muestra un estatus “Success” (exitosa).
e Si la calibracién fall6, se muestra un estatus “Failed” (fall6).
7. Presione EXIT (salir) para regresar al menu Density.

8. (Opcional) Para quitar la alarma del registro de alarmas activas y de la barra de alarmas
ubicada en la parte superior del indicador, reconozca la alarma usando los procedimientos
descritos en el Capitulo 22.

21.6  Realizar la calibracion de temperatura
La calibracién de temperatura es un procedimiento de dos partes: calibracién del offset de
temperatura y calibracién de pendiente de temperatura. Se debe completar el procedimiento entero sin
interrupcion.
La calibracién de temperatura requiere que se lean y se introduzcan los valores de temperatura en
grados Celsius. Aunque no se requiere, puede ser ttil configurar la unidad de temperatura para grados
Celsius. Vea la Seccién 7.3.2 para obtener informacién sobre la configuracién de la unidad de
temperatura.
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Para realizar la calibracién del offset de temperatura:
1. Llene el sensor con fluido de proceso a la temperatura mds baja medida durante la aplicacién.

2. Espere aproximadamente 30 minutos para que la temperatura de los tubos de caudal se
estabilice.

3. Utilice un termémetro, sensor de temperatura, RTD u otro dispositivo que sean muy precisos
para medir la temperatura del fluido de proceso.

4. Desde el menu Maintenance, seleccione Calibration.

5. Seleccione Temperature.
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6. Seleccione Low Temperature (baja temperatura).
7. En el mend Low Temperature:

a. [Establezca Low Temperature Value (valor de baja temperatura) a la temperatura que se
midi6 en el Paso 3, en garados Celsius, luego presione SAVE (guardar).

a. Seleccione Calibrate Temp (calibrar temperatura), luego presione SEL (seleccionar).
8. Durante la calibracién, se genera un mensaje de alarma.
9. Cuando la calibracién esté completa:

* En el registro de alarmas activas, la alarma cambia de “active” (activa) a “inactive but
unacknowledged” (inactiva pero sin reconocer)

* Sila calibracién fue exitosa, se muestra un estatus “Success” (exitosa).
e Sila calibracién fall6, se muestra un estatus “Failed” (falld).
10. Presione EXIT (salir) para regresar al menti Temperature.

11. (Opcional) Para quitar la alarma del registro de alarmas activas y de la barra de alarmas
ubicada en la parte superior del indicador, reconozca la alarma usando los procedimientos
descritos en el Capitulo 22.

Para realizar la calibracién de pendiente de temperatura:
1. Llene el sensor con fluido de proceso a la temperatura mas alta medida durante la aplicacién.

2. Espere aproximadamente 30 minutos para que la temperatura de los tubos de caudal se
estabilice.

3. Utilice el mismo dispositivo de referencia que utilizé durante la calibracién de offset de
temperatura para medir la temperatura del fluido del proceso.

4. Desde el menu Temperature, seleccione High Temperature (alta temperatura).
5. En el ment High Temperature:

a. Establezca High Temperature Value (valor de alta temperatura) a la temperatura que se
midi6 en el Paso 3, en grados Celsius, luego presione SAVE (guardar).

a. Seleccione Calibrate Temp (calibrar temperatura), luego presione SEL (seleccionar).
6. Durante la calibracion, se genera un mensaje de alarma.
7. Cuando la calibracién esté completa:

* En el registro de alarmas activas, la alarma cambia de “active” (activa) a “inactive but
unacknowledged” (inactiva pero sin reconocer)

e Sila calibracion fue exitosa, se muestra un estatus “Success” (exitosa).
e Sila calibracion falld, se muestra un estatus “Failed” (falld).
8. Presione EXIT (salir) para regresar al ment Temperature.

9. (Opcional) Para quitar la alarma del registro de alarmas activas y de la barra de alarmas
ubicada en la parte superior del indicador, reconozca la alarma usando los procedimientos
descritos en el Capitulo 22.
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Diagnosticos y solucion de problemas
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22.1 Acerca de este capitulo

Este capitulo explica como utilizar el software de diagnéstico para identificar las condiciones de alarma.
El software de diagndstico incluye:

*  Fingerprinting (huella digital) del medidor
*  Modo de simulacién del sensor

* Registro de alarmas activas

*  Mensajes de alarma

e Monitor de diagndstico
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Este capitulo también proporciona informacién adicional sobre la solucién de problemas.
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22.2 Revision de las variables de proceso

sugiere que usted haga un registro de las variables de proceso bdsicas bajo condiciones normales de
operacion. Esto le ayudara a reconocer cuando las variables de proceso sean mads altas o mas bajas
que lo normal. La caracteristica fingerprinting (huella digital) del medidor (vea la Seccién 22.3) se
puede utilizar para registrar los niveles actuales de doce variables de proceso, y para ver los niveles
registrados de estas variables de proceso en otros tres puntos de operacién del transmisor.
Para la solucién de problemas, revise las variables de proceso tanto bajo condiciones normales de caudal
como con los tubos llenos pero sin caudal. A excepcion del caudal, usted debe ver poco o nada de cambio
entre las condiciones de caudal y sin caudal. Si usted ve una diferencia grande, registre los valores y contacte
al Departamento de Servicio al Cliente de Micro Motion para asistencia.

Los valores no usuales para las variables de proceso pueden indicar varios problemas diferentes. La
Tabla 22-1 muestra varios problemas y soluciones posibles.

Problemas y soluciones posibles de variables de proceso

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

Sintoma Causa Solucion posible
Caudal diferente de cero estable bajo Tuberia mal alineada (especialmente en Corrija la tuberia.
condiciones sin caudal instalaciones nuevas)
Valvula abierta o con fuga. Revise o corrija el mecanismo de la
valvula.

Ajuste del cero del sensor incorrecto Vuelva a ajustar el cero del medidor de
caudal. Vea la Seccion 16.3.

Unidad de medicion inadecuada Revise la configuracion. Vea la
Seccién 22.13.

Cutoff demasiado bajo Revise la configuracion. Vea la
Seccién 7.3.2.

Factor de calibracion de caudal Verifique la caracterizacion. Vea la

incorrecto Seccién 22.16.
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Problemas y soluciones posibles de variables de proceso continuacion

Sintoma

Causa

Solucion posible

Caudal diferente de cero erratico bajo
condiciones sin caudal

Interferencia de RF

Revise que no haya interferencia de RF
en el medio ambiente. Vea la
Seccion 22.11.5.

Problema de cableado

Verifique el cableado del sensor al
transmisor y asegurese de que los
conductores estén haciendo buen
contacto.

Cable de 9 hilos puesto a tierra
incorrectamente (en instalaciones de
procesador central remoto con
transmisor remoto)

Verifique la instalacion del cable de
9 hilos.

Vibracion en la tuberia a una frecuencia
cercana a la frecuencia de los tubos del
sensor

Revise el medio ambiente y quite la
fuente de vibracion.

Puesta a tierra del sensor inadecuada
(s6lo sensores de la serie T)

Verifique que el sensor esté conectado
a tierra fisica.

Valvula o sello con fuga

Revise la tuberia.

Unidad de medicién inadecuada

Revise la configuracion. Vea la
Seccién 22.13.

Valor de atenuacion inadecuado

Revise la configuracion. Vea la
Seccién 7.3.2.

Slug flow

Vea Alarmas de slug flow en la
Seccién 22.7.3.

Tubo de caudal obstruido

Revise la ganancia de la bobina drive y
la frecuencia de los tubos. Purgue los
tubos de caudal o reemplace el sensor.

Humedad en la caja de conexiones del
sensor

Abra la caja de conexiones y deje que
se seque. No utilice limpiador de
contacto. Cuando la cierre, asegure la
integridad de las empaquetaduras y
juntas téricas (O-rings), y engrase todas
las juntas toricas.

Tensiéon de montaje en el sensor

Revise el montaje del sensor.

Asegurese de que:

* El sensor no se esté utilizando para
apoyar la tuberia.

¢ El sensor no se esté utilizando para
corregir la alineacion de la tuberia.

* El sensor no sea demasiado pesado
para la tuberia.

Cross-talk en el sensor

Revise que no haya un sensor con
frecuencia de tubos similar (= 0,5 Hz) en
el medio ambiente.

Orientacioén del sensor incorrecta

La orientacion del sensor debe ser
adecuada para el fluido del proceso.
Vea el manual de instalacién de su
sensor.
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Problemas y soluciones posibles de variables de proceso continuacion

Sintoma

Causa

Solucion posible

Lectura de caudal diferente de cero
erratica cuando el caudal esta estable

Problema de cableado de la salida

Verifique el cableado entre el dispositivo
de la serie 3000 y el dispositivo
receptor. Vea las instrucciones de
instalacion del transmisor.

Problema con el dispositivo receptor

Pruebe con otro dispositivo receptor.

Unidad de medicién inadecuada

Revise la configuracién. Vea la
Seccion 22.13.

Valor de atenuacion inadecuado

Revise la configuracién. Vea la
Seccion 7.3.2.

Ganancia de la bobina drive excesiva o
erratica

Vea la Seccién 22.18.3 y la
Seccion 22.18.4.

Slug flow

Vea Alarmas de slug flow en la
Seccién 22.7.3.

Tubo de caudal obstruido

Revise la ganancia de la bobina drive y
la frecuencia de los tubos. Purgue los
tubos de caudal o reemplace el sensor.

Problema de cableado

Verifique el cableado del sensor al
transmisor y asegurese de que los
conductores estén haciendo buen
contacto.

Caudal o total de lote inexactos

Factor de calibracién de caudal
incorrecto

Verifique la caracterizacién. Vea la
Seccion 7.3.3.

Unidad de medicién inadecuada

Revise la configuracion. Vea la
Seccion 22.13.

Ajuste del cero del sensor incorrecto

Vuelva a ajustar el cero del medidor.
Vea la Seccién 16.3.

Factores de calibracién de densidad
incorrectos

Verifique la caracterizacién. Vea la
Seccion 7.3.3.

Puesta a tierra del medidor de caudal
incorrecta

Vea la Seccion 22.11.3.

Slug flow

Vea Alarmas de slug flow en la
Seccién 22.7.3.

Problema con el dispositivo receptor

Vea la Seccion 22.11.6.

Problema de cableado

Verifique el cableado del sensor al
transmisor y asegurese de que los
conductores estén haciendo buen
contacto.

Lectura de densidad inexacta

Problema con el fluido del proceso

Utilice los procedimientos estandar para
revisar la calidad del fluido de proceso.

Factores de calibracion de densidad
incorrectos

Verifique la caracterizacion. Vea la
Seccién 7.3.3.

Problema de cableado

Verifique el cableado del sensor al
transmisor y asegurese de que los
conductores estén haciendo buen
contacto.

Puesta a tierra del medidor de caudal
incorrecta

Vea la Secciéon 22.11.3.

Slug flow

Vea Alarmas de slug flow en la
Seccion 22.7.3.

Cross-talk en el sensor

Revise que no haya un sensor con
frecuencia de tubos similar (= 0,5 Hz) en
el medio ambiente.

Tubo de caudal obstruido

Revise la ganancia de la bobina drive y
la frecuencia de los tubos. Purgue los
tubos de caudal o reemplace el sensor.
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Problemas y soluciones posibles de variables de proceso continuacion

Sintoma

Causa

Solucion posible

Lectura de temperatura muy diferente
a la temperatura del proceso

Fallo del RTD

Revise si hay condiciones de alarma y
siga el procedimiento de solucion de
problemas para la alarma indicada.
Verifique la configuracion de sondeo
(polling) e inhabilite el sondeo para
temperatura si es apropiado. Vea la
Seccioén 7.6.

Problema con el cableado del sensor

Revise el cableado hacia el sensor. Vea
la Seccién 22.11.2.

Factor de calibracién incorrecto

Verifique que el factor de calibracion de
temperatura esté configurado
correctamente. Vea la Seccion 22.17.

Lectura de temperatura un poco
diferente a la temperatura del proceso

Se requiere calibracién de temperatura

Realice la calibracion de temperatura.
Vea la Seccion 21.6.

Conexiones flojas en el cableado del
sensor

Revise el cableado al sensor. Vea la
Seccién 22.11.2.

Corrosion en los tubos de caudal

Purgue los tubos de caudal.

Lectura de densidad mas alta de lo
normal

Tubo de caudal obstruido, parcialmente
lleno o recubierto

Revise la ganancia de la bobina drive y
la frecuencia de los tubos. Vea la
Seccién 22.18.

Purgue los tubos de caudal.

Valor K2 incorrecto

Verifique la caracterizacién. Vea la
Seccion 22.16.

Lectura de densidad mas baja de lo
normal

Slug flow

Vea la Seccion 22.7.3.

Valor K2 incorrecto

Verifique la caracterizacion. Vea la
Seccion 22.16.

Erosién del sensor

Contacte a Micro Motion.

Frecuencia de tubos mas alta de lo
normal

Erosién del sensor

Contacte a Micro Motion.

Conductores de la bobina drive
invertidos (instalaciones de procesador
central remoto con transmisor remoto)

Verifique los conductores de la bobina
drive

Frecuencia de tubos mas baja de lo
normal

Tubo de caudal obstruido, parcialmente
lleno o recubierto

Revise la ganancia de la bobina drive y
la frecuencia de los tubos. Vea la
Seccién 22.18.

Purgue los tubos de caudal.

Voltajes de pickoff mas bajos de lo
normal

Varias causas posibles

Vea la Seccion 22.18.5.

Ganancia de la bobina drive mas alta
de lo normal

Varias causas posibles

Vea la Seccion 22.18.3.

Nota: la caracteristica fingerprinting esta disponible solo en sistemas que tengan el procesador

La caracteristica fingerprinting del medidor proporciona snapshots, o “fingerprints” (huellas digitales)
de doce variables de proceso, en cuatro diferentes puntos de operacién del transmisor. Vea la

22.3 Fingerprinting (huella digital del medidor)
central estandar.
Tabla 22-2.
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Datos de fingerprinting del medidor =
2
Tiempo de 3
fingerprint Descripcion Variables de proceso registradas 5,
- ” - (5]
Current (actual) Valores de tiempo presente * Caudal masico * Frecuencia de tubos a
Fact fabri val I i | e Caudal ¢ Ganancia de la bobina drive W
actory (fabrica) trar?rris'l a rmormeg °| e?,gLr’.e N volumétrico * Pickoff izquierdo %
ansmisor safio de 1a fabrica « Densidad « Pickoff derecho g
Installation Valores al momento del primer ajuste * Temperatura * Temperatura del procesador 5t
(instalacién) del cero del sensor * Temperatura de la central S
" - caja ¢ \/oltaje de entrada del
Lgst zero (ultimo Vanres,aI mqmento del ajuste del e Mech zero procesador central
ajuste del cero) cero mas reciente del sensor

Para cada variable de proceso, se registran los siguientes valores:
* Para Mech Zero:
- promedio de 5 minutos
- desviacion estdndar de 5 minutos
e Para todas las demads variables de proceso:

- Valor instantaneo

=
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- promedio de 5 minutos
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- desviacion estandar de 5 minutos

- Minimo registrado

- Maximo registrado

Para tener acceso a los datos de fingerprint del medidor, utilice el menti Maintenance como se
muestra en la Figura 22-1.El transmisor reportard los datos en unidades SI o en unidades Inglesas,
segin se configuren en la opcién de mend Units. El indicador se actualiza continuamente.

Cuando el cursor se posiciona en Current, usted puede usar el botén RESET para establecer un nuevo
tiempo de inicio para los valores minimo y méximo registrados.

Cuando el cursor se posiciona en Factory, usted puede usar el botén SAVE para sobreescribir los
datos en la fingerprint (huella digital) de la fabrica con los datos de fingerprint actuales.

Nota: debido a la actualizacion continua, la caracteristica de fingerprinting del medidor puede tener
un efecto negativo sobre otras comunicaciones de sensor-transmisor. No abra la ventana de
fingerprinting del medidor a menos que piense usarla, y asegurese de cerrarla cuando ya no la
necesite.
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Mena Meter fingerprinting

Maintenance

Meter Fingerprinting

Units

Current Factory Installation Last zero

SI
English

* Mass flow rate

¢ Volume flow rate
* Density

* Temperature

22.

212

* Case temperature
e Live zero

* Tube frequency

* Drive gain

o Left pickoff

* Right pickoff

* Board temperature
* Input voltage

4 Modo de simulacion del sensor

Nota: el modo de simulacion del sensor estd disponible solo en sistemas que tengan el procesador
central mejorado.

La simulacién del sensor le permite simular los datos de proceso para caudal mésico, temperatura y
densidad. El modo de simulacién del sensor tiene varios usos:

Puede ayudar a determinar si un problema se encuentra en el transmisor o en otra parte del
sistema. Por ejemplo, la oscilacién de sefial o ruido es muy comiin. El origen podria ser el
PLC, el medidor, una conexion a tierra no adecuada u otros varios factores. Al configurar la
simulacién del sensor para obtener una sefial plana, usted puede determinar el punto donde se
introduce el ruido.

Se puede usar para analizar la respuesta del sistema o para sintonizar el lazo.

Si el modo de simulacién del sensor estd activo, los valores simulados son substituidos por datos del
proceso provenientes del sensor. Por lo tanto, la simulacidn del sensor afectard, por ejemplo a lo
siguiente:

Todos los valores de caudal mésico, temperatura o densidad mostrados en el indicador o
transmitidos mediante comunicacién digital

Los valores de total e inventario de masa

Todos los célculos y datos de volumen, incluyendo valores transmitidos, total de volumen e
inventario de volumen

Por lo anterior, no habilite la simulacidon cuando su proceso no pueda tolerar estos efectos, y
asegtirese de inhabilitar la simulacién cuando haya terminado las pruebas.
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22.5

22.6

Nota: a diferencia de los valores reales de caudal masico y densidad, los valores simulados no son
compensados por temperatura.

Nota: la simulacion no cambia los valores de diagnostico.

El modo de simulacién del sensor estd disponible mediante ProLink II (vea la Figura G-3) o mediante
el comunicador (vea la Figura H-7). Para configurar la simulacién del sensor, siga los pasos que se
indican a continuacion:

1. Habilite el modo de simulacion.
2. Para caudal mésico:
a. Especifique el tipo de simulacidén que quiere: valor fijo, onda triangular u onda senoidal.
b. Introduzca los valores requeridos.
*  Si usted especificé una simulacién de valor fijo, introduzca un valor fijo.

* Si especifico una simulacién de onda triangular u onda senoidal, introduzca una
amplitud minima, una amplitud mdxima y un periodo.

3. Repita el Paso 2 para temperatura y densidad.

Para usar el modo de simulacién del sensor para localizar problemas, habilite el modo de simulacién
y revise la sefial en varios puntos entre el transmisor y el dispositivo receptor.

Actualizaciones, mejoras y master resets (restablecimientos maestros)

Micro Motion recomienda documentar o guardar la informacién de configuracion del dispositivo
antes de actualizar o mejorar el software en su dispositivo serie 3000 6 antes de realizar un master
reset (restablecimiento maestro).

Usted puede documentar la configuracién manualmente. Alternativamente, si tiene ProLink II, puede
guardar los datos de configuracion a un archivo en el PC.

Tipos y manejo de alarmas

El dispositivo de la serie 3000 realiza autodiagnésticos durante la operacion. Si la plataforma detecta
ciertos eventos o condiciones, aparece un mensaje de alarma en la barra resaltada en la parte superior
de la pantalla, y se escribe una alarma en el registro de alarmas activas.

22.6.1 Prioridad de alarmas

Las alarmas se clasifican en tres niveles de prioridad. El nivel de prioridad controla el
comportamiento del dispositivo cuando ocurre la condicién de alarma. Vea la Tabla 22-3.

Niveles de prioridad de alarma e informe de fallos

Accion del dispositivo de la serie 3000 si ocurre la condicion

;Se establece el ¢Se muestra ¢ Se escribe el registro ¢ Se activa la

Nivel de bit de estatus alarma en el “Alarm active” al indicacion de
prioridad “Alarm active”?  indicador? historial? fallo?®

Fault (fallo) Si Si Si Si

Informational Si Si Si No
(informativa)

Ignore (ignorar) Si No No No
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(1) Para algunas alarmas, la accion de fallo (estableciendo las salidas a los niveles de fallo configurados) no ocurrird hasta que haya
transcurrido el timeout de fallo. Para otras alarmas, la indicacion de fallo comienza tan pronto como se reconoce la condicion de
fallo. Las Tablas 22-4 a la 22-6 incluyen informacion sobre cudles alarmas son afectadas por el timeout de fallo. Para configurar
el timeout de fallo, vea el Capitulo 8.

Algunas alarmas se pueden volver a clasificar. Por ejemplo:

* El nivel de prioridad predeterminado para la alarma A020 (factores de calibracién no
introducidos) es Fault (fallo), pero usted puede volver a configurarla Informational
(informativa) o Ignore (ignorar).

* 1nivel de prioridad predeterminado para la alarma A102 (bobina fuera de rango) es
Informational (informativa), pero usted puede volver a configurarla a Ignore (ignorar) o Fault
(fallo).

Para obtener informacién sobre cudles alarmas se pueden volver a clasificar, vea la Seccion 22.7. Para
obtener informacién sobre cémo volver a clasificar alarmas, vea la Seccién 6.3.1.

22.6.2 Timeout de fallo

Por omision, el dispositivo de la serie 3000 establece inmediatamente las salidas a sus niveles de fallo
configurados cuando se encuentra un fallo. Para fallos especificos, usted puede retardar esta accion
cambiando el timeout de fallo a un valor diferente de cero (vea el Capitulo 8). Si se configura el
timeout de fallo:

*  Durante el periodo de timeout de fallo, el dispositivo continda reportando su tltima medicién
vélida.

* El timeout de fallo aplica s6lo a la salida de mA, salida de frecuencia y salida discreta. No se
afecta a la indicacién de fallo mediante comunicacion digital.

El timeout de fallo no se aplica a todos los fallos. Vea la Seccién 22.7 para obtener informacion
acerca de cudles fallos se pueden afectar.

22.6.3  Categorias de alarmas

Las alarmas se organizan en cuatro categorias de alarmas, en el siguiente orden de prioridad:
* Electrénica
* Sensor (s6lo transmisores modelo 3500 y modelo 3700)
* Proceso

* Configuracién

22.6.4  Ocurrencias y registros de alarmas

La informacién acerca de las ocurrencias de las alarmas se mantiene y se muestra en tres formas
diferentes:

*  Registro de alarmas activas (vea la Figura 22-2) — El registro muestra:
- Todas las alarmas que estan activas (la condicién que ocasiond la alarma esta activa)

- Todas las alarmas que no han sido reconocidas (incluso si la condicién que ocasiono la
alarma ya no esta activa)
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El registro de alarmas activas proporciona ayuda para cada alarma de la lista (vea la 3
Seccién 22.6.5), y también le permite a usted reconocer alarmas. Se limpia y se regenera cada a

vez que se apaga y se enciende el dispositivo de la serie 3000. g_

. . . . X7 2 . 3

Cuando se ve el registro de alarmas activas a través del menud View, sélo se muestra una lista s

de las categorias que contienen alarmas activas; no se muestran las alarmas individuales. o
Cuando se ve el registro de alarmas activas a través del mend Maintenance, si se muestran las g
alarmas individuales. &

*  Historial de alarmas (vea la Figura 22-3) — Muestra todas las alarmas que han ocurrido, con el o)

nimero de veces que ha ocurrido una alarma en particular, y la fecha y hora de la tltima vez
que se emitié y se limpi6 la alarma. No se limpia cuando se apaga y enciende el dispositivo de
la serie 3000. Usted no puede reconocer las alarmas ni tener acceso al sistema de ayuda desde
el historial de alarmas. Se puede tener acceso al historial de alarmas desde el menu
Maintenance.

*  Bitdcora de eventos de alarma (vea la Figura 22-4) — Muestra los 50 eventos mds recientes de
emisién de alarma o eliminacién de alarma. No se limpia cuando se apaga y enciende el
dispositivo de la serie 3000. Usted no puede reconocer las alarmas ni tener acceso al sistema
de ayuda desde la bitdcora de eventos de alarma. Se tiene acceso a la bitdcora de eventos de
alarma desde el mend Maintenance.

N

Ejemplo de registro de alarmas

o
o
c
o
[}
=]
o
o

T
]
o
=2
)
3
o
)

Active Alarm Log

23-JUN-03 10:02
Density Out-of-Range
23-JUN-03 10:02
Xmtr Initializing
23-JUN-03 10:02
Power Reset
23-JUN-03 10:02

ACK HELP EXIT

Ejemplo de historial de alarmas

k>
00SE/00EE OI3POIN — SauolaeaIoadsy

Alarm History

Cnt 25
Post 23-JUN-03 14:56
Clr 23-JUN-03 14:56

Freqg. Output Fixed
Cnt 1

Post 13-JUN-03 9:39

Clr 13-JUN-03 9:39

EXIT

Qs
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Ejemplo de bitacora de eventos de alarmas

Alarm Event Log

Meter Verify Hold LMV

15-JAN-07 16:53

Sensor Failure
15-JAN-07 16:51

Sensor Failure
15-JAN-07 16:50

EXIT

Registro de alarmas activas

Para tener acceso al registro desde el menu View:

Qs

1. En la pantalla de operacion, presione EXIT (salir) o VIEW (ver).

2. Resalte Active Alarm Log (registro de alarmas activas).

3. Para reconocer todas las alarmas, presione el boton ACKALL (reconocer todas).

4. Para reconocer todas las alarmas de una categoria:

a. Seleccione Active Alarm Log (registro de alarmas activas).

b. Utilice las teclas del cursor para resaltar la categoria de alarmas.

a. Presione el botéon ACK (reconocer).

Nota: usted no puede ver y reconocer alarmas individuales desde el menu View.

Para tener acceso al registro de alarmas activas desde el menti Maintenance:

1. En la pantalla de operacién, presione el botén Security (seguridad).

2. Seleccione Maintenance (mantenimiento).

3. Resalte Active Alarm Log (registro de alarmas activas).

4. Para reconocer todas las alarmas, presione el botén ACKALL (reconocer todas).

5. Para reconocer una alarma individual:

a. Seleccione Active Alarm Log (registro de alarmas activas).

b. Utilice las teclas del cursor para resaltar la alarma.

c. Presione el botéon ACK (reconocer).
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22.6.5 Sistema de ayuda

Se proporciona ayuda para cada alarma. Se puede tener acceso al sistema de ayuda desde varias
ubicaciones:

* Desde la lista de categorias de alarmas en el registro de alarmas activas. Si se emiten multiples
alarmas en el registro de alarmas activas, presione PGDN para ver la ayuda para todas las
alarmas de la categoria seleccionada.

* Desde la lista de alarmas individuales en el registro de alarmas activas
* Donde aparezca el botén HELP
Para ver la ayuda desde una lista, resalte una entrada de la lista y presione el botén HELP.
El sistema de ayuda desplegard hasta cinco pantallas de informacién. En estas pantallas:
* Se muestra el nimero de alarma.
*  Se proporciona una explicacién de la alarma.
* Es posible que se proporcionen instrucciones para corregir la condicién de alarma.

* Silaayuda ocupa mds de una pantalla, utilice los botones PGDN (pégina hacia abajo) o PGUP
(pédgina hacia arriba) para ver todo el texto de ayuda.

Ejemplo de ayuda de alarma

ALARMS

Numero de alarma Density Out-of-Range

[A8] The density
reading is outside
the sensor limits. If
the Sensor Failure
(A3) alarm is also
present, solve the

Sensor Failure first.
Verify all density

Qs

22.7 Listas de alarmas por categoria

Esta seccion lista todas las alarmas en las cuatro categorias de alarmas (Electronics, Sensor, Process y
Configuration), y proporciona informacidn sobre el nivel de prioridad de alarma, configuracién de
usuario, comportamiento del timeout de fallo y acciones recomendadas para el usuario.

22.71 Alarmas de la electrdnica

La Tabla 22-4 muestra todas las alarmas de la categoria Electronics, con las descripciones, acciones
recomendadas para el usuario e informacién relacionada.
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Diagndsticos y solucién de problemas

Alarmas de la electrénica

Prioridad de alarma

Afectada
éConfigu- por el

Numero Listado del menu Predeter- rable porel timeout

de alarma Maintenance Descripcion minada usuario? de fallo Acciones del usuario

A001 CP EEPROM Failure Inconcordancia Fault No No Apague y encienda el medidor
de checksum no de caudal.
corregible. El medidor de caudal podria

necesitar servicio. Contacte al
departamento de Servicio al
Cliente de Micro Motion.

A002 CP RAM Failure No se puede Fault No No Apague y encienda el medidor
escribir a una de caudal
lﬁ%ﬁ%‘g%ﬁe El medidor de caudal podria
procesador necesitar servicio. Contacte al
central. departamento de Servicio al

Cliente de Micro Motion.

A009 Xmtr Initializing El dispositivo Fault Si No No se requiere accién a menos
esta realizando que la alarma no se elimine. Sila
una alarma no se elimina:
autocalibracion * Revise el cableado al sensor.
después del * Revise el cableado de la
energizado. fuente de alimentacion

* Asegurese de que el sensor
esté completamente lleno o
completamente vacio.

* Verifique la configuracion del
sensor. Vea la Seccién 7.3.3.

* Si existe la alarma A026,
revise la direccién del
procesador central. Vea la
Seccién 19.6.

A014 Transmitter Error Fallo del Fault No No Apague y encienda el medidor
transmisor por de caudal
cualquiera de - - -
varias razones. Realice pruebas de resistencia y

de bobinas del sensor. Vea la

Seccidn 22.20.

El medidor de caudal podria

necesitar servicio. Contacte al
departamento de Servicio al

Cliente de Micro Motion.

A018 EEPROM (3000) Inconcordancia Fault No No Apague y encienda el medidor
de checksum no de caudal
corregible. El medidor de caudal podria

necesitar servicio. Contacte al

departamento de Servicio al

Cliente de Micro Motion.

A019 RAM Failure No se puede Fault No No Apague y encienda el medidor
escribir a una de caudal
Lﬁ?&ﬁgg%ﬁe El medidor de caudal podria
transmisor. necesitar servicio. Contacte al

departamento de Servicio al

Cliente de Micro Motion.

A022" CP Config Failure Inconcordancia Fault No No Apague y encienda el medidor
de checksum no de caudal
corregible. El medidor de caudal podria

necesitar servicio. Contacte al

departamento de Servicio al

Cliente de Micro Motion.

A023" CP Totals Failure Inconcordancia Fault No No Apague y encienda el medidor
de checksum no de caudal
corregible. El medidor de caudal podria

necesitar servicio. Contacte al

departamento de Servicio al

Cliente de Micro Motion.
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Alarmas de la electrénica continuacion

Prioridad de alarma

Afectada
éConfigu- por el

Numero Listado del menu Predeter- rable porel timeout

de alarma Maintenance Descripcion minada usuario?  de fallo Acciones del usuario

A024" CP Program Failure Inconcordancia Fault No No Apague y encienda el medidor
de checksum no de caudal

orregible. - -
corregible El medidor de caudal podria
necesitar servicio. Contacte al
departamento de Servicio al
Cliente de Micro Motion.
A025M CP Boot Program Inconcordancia Fault No No Apague y encienda el medidor
Fault de checksum no de caudal
corregible. El medidor de caudal podria
necesitar servicio. Contacte al
departamento de Servicio al
Cliente de Micro Motion.

A026 Xmtr Comm Problem Errores de Fault No No La aplicacion de transferencia de
comunicacion custodia esta instalada, es
entre el posible que el procesador
transmisor y el central haya sido desconectado
procesador o reemplazado. Vea la
central. Seccién 22.9.

Revise el cableado entre el
transmisor y el procesador
central (instalaciones de
procesador central remoto con
transmisor remoto).

Revise que no haya ruido en el
cableado o en el entorno del
transmisor.

Revise el LED del procesador
central. Vea la Seccién 22.19.1.
Revise que el procesador central
esté recibiendo alimentacion.
Vea la Seccién 22.11.1.

Realice la prueba de resistencia
en el procesador central. Vea la
Seccion 22.19.2.

A028 Xmtr Write Error Ha fallado el Fault No No Apague y encienda el medidor

intento de de caudal
ibir al - -
gfggeslggor El medidor de caudal podria
central. necesitar servicio. Contacte al
departamento de Servicio al
Cliente de Micro Motion.

A031@ Low Power El procesador  Fault No No Revise la fuente de alimentacion
central no esta y todo el cableado de
recibiendo alimentacion.
suficiente
alimentacion.

A103" Data Loss Possible  Procesador Info Si No Apague y encienda el medidor
central incapaz de caudal
d d " —
V;g,%i%? Vea toda la configuracién actual
totalizador en el para determinar qué datos se
dltimo apagado. perdieron. Configure cualquier

ajuste al que le falten datos o

que éstos sean incorrectos.

El medidor de caudal podria

necesitar servicio. Contacte al

departamento de Servicio al

Cliente de Micro Motion.
A107 Power Reset El transmisor se Info Si No No se requiere accion.

ha reiniciado.
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Diagndsticos y solucién de problemas

Alarmas de la electrénica continuacion

Prioridad de alarma

Afectada
éConfigu- por el

Numero Listado del menu Predeter- rable porel timeout

de alarma Maintenance Descripcion minada usuario? de fallo Acciones del usuario

A1120 Upgrade Software  El software del Info Si No Actualice el software. Contacte
transmisor es al departamento de Servicio al
de versién Cliente de Micro Motion. EI
inferior respecto dispositivo todavia es funcional.
al software del
procesador
central.

A129 PPI Display Error (Sdlo Info Si No Apague y encienda el medidor
transferencia de de caudal. Si el problema
custodia) La persiste, contacte al
funcion de Departamento de Servicio al
readback Cliente de Micro Motion.
(verificacion)
desde el
indicador del
transmisor
indica error o
fallo.

A130 Printer Out of Paper (Sélo Ignore Si No Ponga papel a la impresora.
transferencia de
custodia) La
impresora de
boletos no tiene
papel.

A134 PPI Memory Error Error de Info Si No Apague y encienda el medidor
memoria o de de caudal. Si el problema
checksum en el persiste, contacte al
indicador del Departamento de Servicio al
transmisor. Cliente de Micro Motion.

A135 PPI Comm Error Error de Info Si No Apague y encienda el medidor
comunicacion de caudal.Si el problema
interna con el persiste, contacte al
indicador del Departamento de Servicio al
transmisor. Cliente de Micro Motion.

(1) Aplica sdlo a sistemas que tengan el procesador central estandar.
(2) Aplica sdlo a sistemas que tengan el procesador central mejorado.
(3) Aplica solo a sistemas que tengan el software del transmisor anterior a rev7.0.

22.7.2  Alarmas del sensor

La Tabla 22-5 muestra todas las alarmas de la categoria Sensor, con descripciones, acciones
recomendadas para el usuario e informacién relacionada.
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Alarmas del sensor

Prioridad de alarma

Afectada
¢Configu- porel
Numero Listado del menu Predeter- rable porel timeout
de alarma Maintenance Descripcion minada  usuario? de fallo Acciones del usuario

paw ap ojudIWIpuUdY

A003 Sensor Failure No se detecta Fault Si Si Revise los puntos de prueba.
vibracion de tubo Vea la Seccion 22.18.
en el sensor.

uold

Revise las bobinas del sensor.
Vea la Seccién 22.20.

Revise el cableado al sensor.
Vea la Seccion 22.11.2.

Revise que no haya slug flow.
Vea la Seccion 22.7.3.

Revise los tubos del sensor.

A004 Temp. Out-of-Range La temperatura Fault No Si Revise el cableado al sensor.
medida esta fuera Vea la Seccién 22.11.2.
de los limites del
sensor.

Verifique la configuracion del
sensor. Vea la Seccién 7.3.3.

Revise los puntos de prueba.
Vea la Seccion 22.18.

Revise las bobinas y el RTD
del sensor. Vea la
Seccidén 22.20.

Verifique que la temperatura
de proceso esté dentro del
rango del sensor y del
transmisor.
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Contacte al departamento de
Servicio al Cliente de Micro
Motion.

AO016 Sensor RTD Error EIRTD del sensor Fault Si Si Revise el cableado al sensor.
ha fallado. Vea la Seccion 22.11.2.

Asegurese de que esté
configurado el tipo de sensor
adecuado. Vea la

Seccion 7.3.3.

Revise los puntos de prueba.
Vea la Seccion 22.18.

Revise las bobinas del sensor.
Vea la Seccién 22.20.

Contacte al departamento de
Servicio al Cliente de Micro
Motion.

A017 Meter RTD Error El RTD del Fault Si Si Revise el cableado al sensor.
medidor ha Vea la Seccion 22.11.2.
fallado.

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

Asegurese de que esté
configurado el tipo de sensor
adecuado. Vea la

Seccion 7.3.3.

Contacte al departamento de
Servicio al Cliente de Micro
Motion.

22.7.3  Alarmas de proceso

La Tabla 22-6 muestra todas las alarmas de la categoria Process, con descripciones, acciones
recomendadas para el usuario e informacién relacionada. Se proporciona mas informacién sobre
alarmas de proceso especificas mds adelante en esta seccion.

00.E/0SEE OlopoIN — Sauoloealyoadsy

Manual de configuracién y uso 221



Diagndsticos y solucién de problemas

Alarmas de proceso

Prioridad de alarma

Numero

Listado del menu

de alarma Maintenance

Predeter-

Descripcion minada

Afectada
éConfigu- porel
rable por timeout
el usuario? de fallo

Acciones del usuario

A005

Mass Flow
Overrange

El valor de caudal Fault
masico esta fuera

de los limites del
sensor.

Si Si

Revise los puntos de prueba.
Vea la Seccion 22.18.

Revise las bobinas del sensor.
Vea la Seccién 22.20.

Verifique el proceso.

Asegurese de que esté
configurada la unidad de
medicién adecuada. Vea la
Seccion 22.13.

Verifique los valores de 4 mA'y
20 mA. Vea la Seccién 22.14.

Verifique los factores de
calibracién en la configuracion
del transmisor. Vea la
Seccion 22.17.

Vuelva a ajustar el cero del
transmisor.

A008

Density
Out-of-Range

El valor de Fault
densidad esta
fuera de los

limites del sensor.

Revise los puntos de prueba.
Vea la Seccion 22.18.

Si esta alarma esta
acompanfada por una alarma
AO003, revise las bobinas del
sensor. Vea la Seccién 22.20.

Verifique el proceso. Revise
para ver si hay aire en los tubos
de caudal, tubos no llenos,
material extrafo en los tubos, o
recubrimiento en los tubos.

Verifique los factores de
calibracién en la configuracion
del transmisor. Vea la

Seccion 22.17.

Realice la calibracion de
densidad. Vea la Seccion 21.5.

A010

Calibration Failure

El procedimiento  Fault
de calibracién

fallé por

cualquiera de

varias razones.

No No

Asegurese de que no haya
caudal a través del sensor.
Revise que no haya tensién de
tubo en el sensor. Luego vuelva
a intentar. Vea Alarmas de
calibracion.

Apague y encienda el medidor
de caudal, luego vuelva a
intentar. Vea Alarmas de
calibracion.

AO011

Cal Fail - Too Low

El procedimiento  Fault
de calibracion

fallé debido a

caudal inverso a

través del sensor.

Si No

Asegurese de que no haya
caudal a través del sensor.
Revise que no haya tensién de
tubo en el sensor. Luego vuelva
a intentar. Vea Alarmas de
calibracion.

Apague y encienda el medidor
de caudal, luego vuelva a
intentar. Vea Alarmas de
calibracion.
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Alarmas de proceso continuacion

Prioridad de alarma

Afectada
éConfigu- por el

Numero Listado del menu Predeter- rable por timeout

de alarma Maintenance Descripcion minada el usuario? defallo Acciones del usuario

A012 Cal Fail - Too High  El procedimiento  Fault Si No Asegurese de que no haya
de calibracién caudal a través del sensor.
fall6 debido a Revise que no haya tensién de
caudal a través tubo en el sensor. Luego vuelva
del sensor. a intentar. Vea Alarmas de

calibracion.

Apague y encienda el medidor
de caudal, luego vuelva a
intentar. Vea Alarmas de
calibracion.

A013 Cal Fail - Too Noisy  El procedimiento  Fault Si No Asegurese de que no haya
de calibracién caudal a través del sensor.
fallé debido a Revise que no haya ruido
caudal a través electromecanico. Entre las
del sensor. fuentes de ruido se incluyen:

* Bombas mecanicas

¢ Tensién de tubo en el sensor

* Interferencia eléctrica

¢ Efectos de vibracién de
magquinaria cercana

Luego vuelva a intentar. Vea

Alarmas de calibracion.

Apague y encienda el medidor

de caudal, luego vuelva a

intentar. Vea Alarmas de

calibracion.

A033™" Tube Not Full No existe sefal Fault Si Yes Verifique el proceso. Revise
del pickoff para ver si hay aire en los tubos
izquierdo (LPO) o de caudal, tubos no llenos,
del pickoff material extrafo en los tubos, o
derecho (RPO), recubrimiento en los tubos.
tal vez los tubos
del sensor no
estan vibrando.

A100 mA 1 Saturated La variable de Info Si® No Vea Alarmas de saturacion de
proceso asignada salida.
ala salida primaria
de mA esta fuera
de los limites
configurados.

A102 Drive Overrange No hay vibraciéon  Info Si No Revise que los tubos del sensor
de tubos o la no estén obstruidos. Purgue los
vibracion es tubos si es necesario.
erratica. ”

Asegurese de que el sensor
esté lleno de fluido del proceso.
Asegurese de que el sensor
esté libre para vibrar.

Verifique la configuracién del
sensor. Vea la Seccién 7.3.3.
Asegurese de que el caudal
esté dentro de los limites del
sensor.

A105 Slug Flow Se detect6 slug  Info Si No Vea Alarmas de slug flow.
flow en el
proceso.

A110 Freq. Out Saturated La variable de Info Si® No Vea Alarmas de saturacion de
proceso asignada salida.

a la salida de
frecuencia esta
fuera de los
limites de escala
configurados.
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Diagndsticos y solucién de problemas

Alarmas de proceso continuacion

Prioridad de alarma

Afectada
éConfigu- por el
Numero Listado del menu Predeter- rable por timeout
de alarma Maintenance Descripcion minada el usuario? defallo Acciones del usuario
A113 mA 2 Saturated La variable de Info Si® No Vea Alarmas de saturacién de
proceso asignada salida.
a la salida
secundaria de mA
esta fuera de los
limites
configurados.
A115 External Input Error La conexién de Info Si No Asegurese de que el dispositivo
sondeo (polling) externo esté disponible:
HART al * Verifique la operacion del
dispositivo dispositivo.
externo ha * Verifique el cableado.
fallado. — - —
Verifique la configuracion de
sondeo (polling). Vea la
Seccién 7.6.
A116 API: Temp Temperaturade  Info Si No Verifique el proceso.
Overrange proceso fuera de — -
los limites de Verifique la tabla de referencia
extrapolacion APl y la configuracion de
definidos por API. temperatura. Vea la
Seccion 9.4.
A117 API: Dens Densidad de Info Si No Verifique el proceso.
Overrange proceso fuera de — -
los limites de Verifique la tabla de referencia
extrapolacion APl la configuracion de
definidos por API. densidad. Vea la Seccién 9.4.
A121 ED: Extrap. Fail Los calculos de  Info Si No Verifique la temperatura de
densidad ] proceso.
;ﬂg{gfggﬁgﬁ;ao"de Verifique la densidad de
datos proceso.
configurado. Verifique la configuracion de
densidad mejorada. Vea el
manual de densidad mejorada.
A124 Freq. Input Saturated La entrada de Info Si No Reconfigure el escalamiento de
frecuencia frecuencia en el dispositivo de
proveniente del entrada.
dispositivo " -
exermo s e o o e
demasiado alta. de la serie 3000. Vea la
Seccion 7.4.
A125 Batcher Timeout No se detectd Info Si No Vea Alarmas de lote.
caudal durante el
periodo de
timeout
configurado.
A126 Batcher Overrun El dosificador de Info Si No Vea Alarmas de saturacion de

lotes ha
sobrepasado el
valor deseado
configurado.

salida.

(1) Aplica solo a sistemas que tienen el procesador central mejorado.
(2) Se puede configurar a Info (informativa) o Ignore (ignorar), pero no a Fault (fallo).

Alarmas de slug flow

Slugs — por ejemplo, gas en un proceso de liquido o liquido en un proceso de gas—aparecen
ocasionalmente en algunas aplicaciones. La presencia de slugs puede afectar la lectura de densidad
del proceso significativamente. Los limites de slug flow y la duracién pueden ayudar al transmisor a
suprimir cambios extremos en la lectura.
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Nota: los limites de slug flow predeterminados son 0,0y 5,0 g/cm’. El incremento del limite inferior 3
de slug flow o la disminucion del limite superior de slug flow aumentara la posibilidad de 2
condiciones de slug flow. g_
. ) . ey 3
Si se han configurado los limites de slug, y ocurre una condicién de slug flow: o
o

* Se genera una alarma de slug flow. g

» Todas las salidas que estan configurada para representar caudal mantienen su tltimo valor de 3:
caudal, anterior a la condicién de slug flow por la duracién de slug flow configurada. g:

=]

Si desaparece la condicién de slug flow antes de que la duracidn expire:
* Las salidas que representan caudal comienzan a reportar el caudal real.

* Laalarma de slug flow se desactiva, pero permanece en el registro de alarmas activas hasta
que es reconocida.

Si no desaparece la condicidn de slug flow antes de que la duracion expire, las salidas que representan caudal
reportan un caudal cero.

Si el tiempo de slug se configura para 0,0 segundos, las salidas que representan caudal reportaran
caudal cero tan pronto como se detecte la condicién de slug flow.

Si ocurre una condicién de slug flow:

» Revise el proceso para ver si no hay cavitacion, flasheo o fugas.
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*  Supervise la densidad.

* Si se desea, introduzca nuevos limites de slug flow (vea la Seccién 7.3.2).

* Si se desea, incremente la duracion de slug (vea la Seccién 7.3.2).

Alarmas de saturacion de salida

Si una variable de salida excede el limite superior del rango o cae por debajo del limite inferior, el
dispositivo de la serie 3000 produce una alarma de saturacion de salida. La alarma puede significar:

* La variable de salida estd fuera de los limites adecuados para el proceso.
* Se necesita cambiar la unidad de caudal.
* Los tubos de caudal del sensor no estan llenos con el fluido del proceso.
* Los tubos de caudal del sensor estan obstruidos.

Si ocurre una alarma de saturacién de salida:

e Lleve el caudal dentro del limite del sensor.

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

* Revise la unidad de medicidén. Tal vez usted pueda utilizar una unidad mds pequefia 0 més
grande.

* Revise el sensor:
- Asegurese de que los tubos de caudal estén llenos.
- Purgue los tubos de caudal.
e Paralas salidas de mA, cambie los valores de 20 mA y 4 mA (vea la Seccién 8.4.4).

* Para la salida de frecuencia, cambie los valores de frecuencia y caudal, pulsos/unidad o
unidades/pulso (vea la Seccién 8.5).

Alarmas de lote

Si el controlador de lote estd operando, el dispositivo de la serie 3000 produce alarmas de lote. La
Tabla 22-7 sumariza las alarmas de lote e indica las acciones correctivas.
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Using batch alarms

Mensaje de
alarma

Causa

Accion

Time Out

No se detectd caudal durante el nimero
segundos configurado para time out

* Revise las valvulas, tuberia y bombas para ver que
funcionen adecuadamente

* Revise la configuracion de la fuente de caudal

* Incremente el numero de segundos para el parametro time
out. Vea la Seccion 11.5.

* Después de diagnosticar, presione END para terminar el
lote 0 RESUME para reanudar el lote

* Si usted esta utilizando un modelo 3300 6 modelo 3350,
verifique que el periférico de aplicacién esté recibiendo
entrada de frecuencia proveniente del transmisor remoto.

Overrun

¢ El total de lote ha excedido el valor
deseado:

¢ El lote no ha terminado

¢ Todavia se esta midiendo caudal

* Termine el lote si se requiere

* Revise el cableado de la salida discreta que indica
desbordamiento

* Revise el dispositivo conectado a la salida discreta que
indica desbordamiento

* Habilite la AOC de lote. Vea la Seccién 11.5.

* Incremente la cantidad configurada para desbordamiento

* Verifique que el cutoff de caudal bajo esté configurado
correctamente para las condiciones del proceso

* Vuelva a ajustar el cero del medidor de caudal

* Después de diagnosticar la causa, presione RESET o
START para iniciar un nuevo lote

Start Without Reset

El operador intentd iniciar el lote sin
presionar RESET

* Presione RESET, luego presione START o
* Ponga la opcion Reset on start (puesta a cero al inicio)
a Yes. Vea la Seccién 11.5.

Start Not OK

La opcién de control Enable batch
(habilitar lote) esta en No

Ponga la opcidén de control Enable batch (habilitar lote) a Yes.
Vea la Seccién 11.5.

La fuente de caudal de lote no esta
configurada

Configure la fuente de caudal de lote. Vea la Seccién 11.4.

No se han asignados funciones de
control a las salidas discretas

Asigne funciones de control tales como valvula primaria,
valvula secundaria o bomba a las salidas discretas. Vea la
Seccion 8.3.2).

Una alarma esta activa

Elimine todos los mensajes de alarma. Vea la Seccion 22.6.

La entrada discreta esté configurada para
inhibir el lote

Desactive la entrada discreta

El valor deseado es cero

Cambie el valor deseado. Vea la Seccién 11.6.

Si la densidad mejorada esta habilitada y
se ha configurado una variable de
densidad mejorada como el origen de
caudal de lote, no se ha asignado una
curva de densidad mejorada valida al
preset actual

Configure el preset de lote para una curva valida de densidad
mejorada. Vea la Seccion 11.6.

La salida esta fija, la calibracién esta en
progreso o ha ocurrido slug flow

Corrija la condicion y vuelva a intentar.

Alarmas de calibracion

Si un procedimiento de calibracién falla:

1. Asegtirese de que no haya caudal a través del sensor.

2. Elimine el ruido mecénico, si es posible.

3. Asegurese de que el interior de la caja de conexiones del sensor (si existe en su instalacion)
esté seco.

4. Vuelva a intentar el procedimiento de calibracién.
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22.7.4

Alarmas de configuracion

La Tabla 22-8 muestra todas las alarmas de la categoria Configuration, con descripciones, acciones
recomendadas para el usuario e informacién relacionada.

Uso de las alarmas de configuracion

Prioridad de alarma

Afectada
¢Configura- por el

Numero Listado del menu Predeter- ble por el timeout Acciones del usua-

de alarma Maintenance Descripcion minada usuario? de fallo rio

A006 Characterize Meter Se realizado un Fault Si No Introduzca los valores
master reset. Faltan requeridos. Vea la
los valores de Seccion 7.3.3.
calibracién
requeridos.

A020 Cal. Factors Missing  Se realizado un Fault Si No Introduzca los valores
master reset. Faltan requeridos. Vea la
los valores de Seccion 7.3.3.
calibracién
requeridos.

A021 Sensor Type Incorrect Falta el valor K1 o Fault No No Verifique los
es incorrecto, o los parametros de
datos de RTD del caracterizacion. Vea la
sensor son Seccion 7.3.3.
incorrectos.

A027 Security Breach (Sélo transferencia  Fault No No Se ha roto el sello de
de custodia) El seguridad de Pesos y
dispositivo ha sido Medidas. El usuario
interferido. puede eliminar la

alarma, pero se
requiere procedimiento
autorizado para
reestablecer la
seguridad. Asegurese
de que el interruptor de
seguridad esté en la
posicion ON. Contacte a
Micro Motion.

A032M@ Meter Verify Fault Verificacion del Fault No No Deje que se complete el
medidor en procedimiento. Si se
progreso, con las desea, cancele el
salidas establecidas procedimiento y reinicie
a fallo. con las salidas

establecidas al ultimo
valor medido.

A032¢ Outputs Fixed Verificacion del Varia® Deje que se complete el
medidor en procedimiento. Si se
progreso, con las desea, cancele el
salidas procedimiento y reinicie
configuradas a fallo con las salidas
o al ultimo valor establecidas a
medido. Continue

Measurement
(Continuar con la
medicion).

A034® Meter Verify Failed  La prueba se Info Si No Vuelva a ejecutar la
completo pero los prueba. Sila prueba
resultados no falla otra vez, vea la
estaban dentro de Seccién 21.3.4.
los limites.

A035% Meter Verify Aborted La pruebanose  Info Si No Si desea, lea el codigo

completo.

de cancelacion, vea la
Seccion 21.3.4,y tome
la accién adecuada.

Manual de configuracién y uso
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Uso de las alarmas de configuracién continuacion

Prioridad de alarma

Afectada
¢Configura- por el
Numero Listado del menu Predeter- ble por el timeout Acciones del usua-
de alarma Maintenance Descripcién minada usuario? de fallo rio
A101 mA 1 Fixed La salida primaria  Info Si® No Cambie el parametro
de mA esta Loop Current Mode.
transmitiendo un Vea la Seccion 22.11.7.
nivel de salida fijo.. Salga del ajuste de Ia
salida de mA. Vea la
Seccion 16.5.
Salga de la simulacién
de salida de mA. Vea la
Seccion 16.4.4.
Revise para ver si se ha
fijado la salida mediante
comunicacion digital.
A104 Cal in Progress El transmisor esta  Info Si® No No se requiere accion.
realizando
actualmente
calibracién de
caudal o de
densidad.
A106 Burst Enabled Transmisor Info Si® No No se requiere accion.
configurado para
modo burst.
Al11 Freq. Output Fixed La salida de Info Si® No Salga de la simulacion
frecuencia esta de salida de frecuencia.
transmitiendo un Vea la Seccién 16.4.2.
nivel de salida fijo.
Al14 mA 2 Fixed La salida secundaria Info Si® No Salga del ajuste de la
de mA esta salida de mA. Vea la
transmitiendo un Seccion 16.5.
nivel de salida fijo. - —
Salga de la simulacién
de salida de mA. Vea la
Seccion 16.4.4.
Revise para ver si se ha
fijado la salida mediante
comunicacion digital.
A118 DO 1 Fixed La salida discreta 1 Info Si® No Salga del modo fijo de
esta transmitiendo la salida discreta 1. Vea
una salida fija. la Seccién 16.4.1.
A119 DO 2 Fixed La salida discreta 2 Info Si® No Salga del modo fijo de
esta transmitiendo la salida discreta 2. Vea
una salida fija. la Seccién 16.4.1.
A120 ED: Curve Fit Fail Los valores Info No No Verifique la
configurados para configuracion de
las curvas de densidad mejorada.
densidad no Vea el manual de
cumplen con los densidad mejorada.
requerimientos de
precision.
A122 DO 3 Fixed La salida discreta 3 Info Si® No Salga del modo fijo de
esta transmitiendo la salida discreta 2. Vea
una salida fija. la Seccién 16.4.1.
A127 Batcher Needs Reset Se intentd iniciar un Info Si No Vea la Seccion 22.7.3.
lote sin poner a cero
el lote anterior.
A128 Batcher Cannot Start  El transmisor no Info Si No Vea la Seccion 22.7.3.

puede iniciar un lote.
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Uso de las alarmas de configuracion continuacion P
3
o
Prioridad de alarma E}
Afectada =
¢Configura- por el S
Numero Listado del menu Predeter- ble por el timeout Acciones del usua- o
de alarma Maintenance Descripcion minada usuario? de fallo rio 2
A1310@ Meter Verify Hold Verificacion del Info Si No Deje que se complete el %
LMV medidor en procedimiento. Si se =
progreso, con las desea, cancele el 9,
salidas establecidas procedimiento y reinicie g‘
al ultimo valor con las salidas
medido. establecidas a fallo.
A131@ Meter Verify Verificacion del Info Si No Deje que se complete
Progress medidor en el procedimiento.
progreso, con las
salidas
configuradas para
continuar
transmitiendo los
datos del proceso.
A1320 Simulation Mode El modo de Info Si® No Inhabilite el modo de
simulacion esta simulacion. Vea la
activo. Seccién 22.4.

(1) Aplica sdlo a sistemas que tengan el procesador central mejorado.

(2) Aplica sdlo a sistemas que tengan la version original de la aplicacion de verificacion del medidor.

(3) Aplica solo a sistemas que tengan la verificacion inteligente del medidor (Smart Meter Verification).

(4) Si se configuran las salidas a Last Measured Value (ultimo valor medido), la prioridad es Info. Si se configuran las salidas a Fault
(fallo), la prioridad es Fault (fallo).

(5) Se puede configurar a Info (informativa) o Ignore (ignorar), pero no a Fault (fallo).
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22.8 Restauracion de una configuracion funcional

A veces puede ser mds facil comenzar a partir de una configuracién funcional conocida que
solucionar problemas en la configuracion existente. Para hacer esto, usted puede:

* Restaurar un archivo de configuracion guardado mediante ProLink II, si existe uno disponible.
Vea la Figura G-1.

» Restaurar la configuracién de fabrica, almacenada en el dispositivo de la serie 3000 (no se
requiere un archivo de de configuracion externos). Para hacer esto:

- Utilizando ProLink II, vea la Figura G-2. Se requiere ProLink II v2.6 6 superior.
- Utilizando el comunicador, vea la Figura H-3.

Ambas acciones sobreescribirdn la configuracion existente. Asegirese de que la configuracién
existente haya sido documentada o guardada adecuadamente.

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

22.9 Alarmas A009/A026 en el modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en panel

En dispositivos modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en panel rev6.1 6 inferior, cuando la
aplicacion de transferencia de custodia estd instalada, se pueden generar las alarmas A009 y A026 si
la posicion del interruptor de seguridad se cambia mientras el dispositivo estd energizado.

Nota: estas alarmas ocurren porque para cambiar la posicion del interruptor de seguridad, usted
debe quitar el soporte de cableado del conector, y la alimentacion del procesador central sera
interrumpida.

Para quitar estas alarmas, usted debe cambiar la direccién del procesador central manualmente al
valor predeterminado de 1 mientras el transmisor estd en modo no seguro. Luego, cuando el
transmisor esté en modo seguro, la direccion del procesador central se cambiard automaticamente a la
direccién tnica usada para el procesamiento seguro.
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Para cambiar la direccién del procesador central manualmente:

1. Desconecte los conductores RS-485 de los terminales RS-485 en el dispositivo de la
serie 3000 (vea la Figura 2-3).

2. Conecte ProLink II a los conductores RS-485, o a los terminales RS-485 del procesador
central, utilizando el protocolo Modbus RTU (8 bits) y cualquier valor para velocidad de
transmision, paridad y bits de paro.

3. Sondee para hacer una conexién al procesador central.

4. Cuando se encuentre el procesador central, haga clic en ProLink > Configuration > Device y
establezca la direccién Modbus a 1.

5. Haga clic en Apply.

6. Desconecte ProLink II.

7. Vuelva a conectar los conductores RS-485 entre el dispositivo de la serie 3000 y el procesador

central.

Para evitar este problema, siempre apague el transmisor antes de quitar el soporte de cableado del

conector.

Nota: no confunda la direccion Modbus del procesador central con la direccion Modbus del
transmisor. La direccion Modbus del procesador central es accesible solo cuando usted se conecta
directamente al procesador central.

22.10

Problemas de E/S

Si estd experimentando problemas con las E/S, utilice la Tabla 22-9 para identificar una solucién

adecuada.

1/0 problems and remedies

Sintoma

Causa posible

Solucién posible

No hay salida de mA y
no hay salida de frecuencia
o la prueba de lazo fallé

Problema con la fuente de alimentacion

Revise la fuente de alimentacion y su cableado.
Vea la Seccién 22.11.

La condicién de fallo esta presente si
los indicadores de fallo se establecen a
downscale (escala abajo) o internal
zero (cero interno)

Revise los ajustes del indicador de fallo para
verificar si transmisor esta o no en una condicion
de fallo. Vea la Seccion 8.4.2 para revisar el
indicador de fallo de mA o la Seccién 8.5 para
revisar el indicador de fallo de frecuencia.

Si esta presente una condicién de fallo, vea la
Seccién 22.7.

Salida de mA <4 mA

Condicién del proceso abajo del valor
configurado para 4 mA

Verifique el proceso.
Verifique o cambie el valor de 4 mA. Vea la
Seccion 8.4.4.

Condicion de fallo si se ajusta el
indicador de fallo a cero interno

Revise los ajustes del indicador de fallo para
verificar si transmisor esta o no en una condicién
de fallo. Vea la Seccién 8.4.2.

Si esta presente una condicién de fallo, revise el
registro de alarmas activas. Vea la Seccion 22.6.

Cableado abierto

Verifique todas las conexiones.

Dispositivo receptor de mA defectuoso

Revise el dispositivo receptor de mA o intente
con otro dispositivo receptor de mA. Vea la
Seccién 22.11.6.

Circuito de salida defectuoso

Mida voltaje de CC a través de la salida para
verificar que ésta esté activa.
Pruebe la salida. Vea la Seccién 16.4.4.
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1/0 problems and remedies continuacion

Sintoma

Causa posible

Solucién posible

No hay salida de frecuencia

Condicion del proceso abajo del cutoff

Verifique o cambie el cutoff. Vea la Seccién 8.4.4.

La condicién de fallo esta presente si
los indicadores de fallo se establecen a
downscale (escala abajo) o internal
zero (cero interno)

Revise los ajustes del indicador de fallo para
verificar si transmisor esta o no en una condicién
de fallo. Vea la Seccién 8.5.

Si esta presente una condicién de fallo, vea el
registro de alarmas activas. Vea la Seccion 22.6.

Slug flow

Vea Alarmas de slug flow en la Seccion 22.7.3.

Caudal en direccién inversa respecto
al parametro configurado para direccion
de caudal

Verifique el proceso.

Revise el parametro de direccién de caudal. Vea la
Seccién 7.3.2.

Verifique la orientacién del sensor. Asegurese de
que la flecha de direccién de caudal ubicada

en la caja del sensor concuerde con el caudal

del proceso.

Dispositivo receptor de frecuencia
defectuoso

Revise el dispositivo receptor de frecuencia o
intente con otro dispositivo receptor de frecuencia.
Vea la Seccién 22.11.6.

Nivel de salida no compatible con el
dispositivo receptor

Verifique que el nivel de salida y el nivel requerido
de la entrada receptora sean compatibles.

Circuito de salida defectuoso

Pruebe la salida. Vea la Seccién 16.4.4.

Configuracién incorrecta para ancho
de pulso

Verifique el ajuste de ancho de pulso. Vea la
Seccion 8.5.2.

Se detuvo el totalizador interno y no se
reinicio

Reinicie el totalizador interno.

La salida esta configurada para
alimentacion pasiva

Asegurese de que la alimentacién de salida esté
configurada a activa. Vea la Seccién 8.5.

Salida de mA constante

Direccion HART diferente de cero
(comunicaciones multipunto) (sélo salida
primaria de mA)

Establezca la direccién HART a cero. Vea la
Seccién 22.11.7.

La salida esta fija en un modo de prueba

Quite la salida del modo de prueba. Vea la
Seccion 16.4.4.

Modo burst habilitado (sdlo salida
primaria de mA)

Inhabilite el modo burst. Vea la Seccién 13.4.

Fallo de calibracion de ajuste del cero

Vea la Seccién 22.17.

Salida de mA
persistentemente fuera de
rango

Condicion de fallo si se ajusta el
indicador de fallo a upscale (escala
arriba) o downscale (escala abajo)

Revise los ajustes del indicador de fallo para
verificar si transmisor esta o no en una condicién
de fallo. Vea la Seccién 8.4.2.

Si esta presente una condicion de fallo, revise el
registro de alarmas activas. Vea la Seccion 22.6.

Valores de 20 mA y 4 mA no
establecidos correctamente

Revise los valores de 20 mA'y 4 mA. Vea la
Seccion 22.14.

Mediciéon de mA
persistentemente incorrecta

Salida no ajustada correctamente

Ajuste la salida. Vea la Seccién 16.5.

Unidad configurada para medicion
de caudal incorrecta

Verifique la configuracién de unidad de medicion
de caudal. Vea la Seccién 22.13.

La variable de proceso configurada
es incorrecta

Verifique la variable de proceso asignada a la
salida de mA. Vea la Seccion 8.4.3.

Valores de 20 mA y 4 mA no
establecidos correctamente

Revise los valores de 20 mA'y 4 mA. Vea la
Seccion 22.14.

Lectura de mA correcta a
corrientes bajas pero
incorrectas a corrientes
mas altas

Tal vez la resistencia del lazo de mA
es demasiado alta

Verifique que la resistencia de carga de la salida
de mA esté por debajo de la carga maxima
soportada.

Manual de configuracién y uso
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1/0 problems and remedies continuacion

Sintoma

Causa posible

Solucién posible

Medicion de frecuencia
persistentemente incorrecta

Salida no escalada correctamente

Revise la escala y método de salida de frecuencia.
Vea la Seccion 22.15. Verifique que el voltaje y la
resistencia concuerden con la tabla de valores de
resistencia de carga para la salida de frecuencia.

La unidad configurada para medicién
de caudal es incorrecta

Verifique la configuraciéon de unidad de medicién
de caudal. Vea la Seccién 22.13.

Medicién de frecuencia
erratica cuando el caudal
es estable

Interferencia de RF (radio frecuencia)
proveniente del medio ambiente

Vea la Seccién 22.11.5.

No se puede conectar a los
terminales RS-485 en modo
de puerto de servicio

Los terminales no esta en modo de
puerto de servicio

Los terminals son accesibles SOLO en modo de
puerto de servicio durante un intervalo de 10
segundos después del energizado. Apague y
encienda el dispositivo y conéctelo durante este
intervalo.

Conductores invertidos

Invierta los conductores y vuelva a intentar.

Transmisor instalado en una red
multipunto

Todos los dispositivos de la serie 3000 de la red
toman la direccion predeterminada=111 durante el
intervalo de 10 segundos para el puerto de
servicio. Desconecte o apague otros dispositivos, o
utilice comunicacion RS-485.

El dispositivo esta en modo seguro (sélo
transferencia de custodia)

Cambie el dispositivo de la serie 3000 a modo no
seguro, o utilice comunicaciéon RS-485.

No se puede conectar a los
terminales RS-485 en modo
RS-485

Los terminales no estan en modo RS-485

Durante los primeros 10 segundos después del
energizado, los terminales estan en modo de
puerto de servicio. Si se hace una conexion en el
puerto de servicio durante este periodo, los
terminales permanecen en modo de puerto de
servicio. Espere hasta que transcurra el intervalo
de 10 segundos, apague y encienda el dispositivo
para restablecer los terminales si se requiere o
haga la conexién en modo de puerto de servicio.

Configuracion RS-485 incorrecta

Después del intervalo de 10 segundos después del
energizado, el transmisor cambia a modo RS-485.
Los ajustes predeterminados son:

* Address=1

* Baud rate=9600

* Parity=odd

Use el indicador para revisar o cambiar los ajustes
RS-485 (vea la Seccion 13.3), luego establezca los
parametros adecuadamente en el dispositivo
remoto.

Conductores invertidos

Invierta los conductores y vuelva a intentar.

22.11 Diagndstico de problemas de cableado

Utilice los procedimientos de esta seccion para revisar la instalacion del transmisor para detectar
problemas de cableado.

22.11.1 Revision del cableado de la fuente de alimentacion

Para revisar el cableado de la fuente de alimentacion:

1. Verifique que se utilice el fusible externo correcto. Un fusible incorrecto puede limitar la
corriente al transmisor y evitar que éste se inicialice.

2. Apague el transmisor. Si el transmisor estd en un drea peligrosa, espere cinco minutos.

3. Asegurese de que los hilos de la fuente de alimentacidn estén conectados a los terminales
correctos. Vea las instrucciones de instalacion.

232

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD



Diagndsticos y solucién de problemas

4. Verifique que los hilos de la fuente de alimentacién estén haciendo buen contacto, y que no 3
estén sujetados en el aislante del conductor. E:

5. Utilice un voltimetro para probar el voltaje en los terminales de la fuente de alimentacion. %-
Verifique esté dentro de los limites especificados (vea el Apéndice A o el Apéndice B). %

&

- : -

22.11.2 Revision del cableado del sensor al transmisor o
(2]

Para revisar el cableado del sensor al transmisor, verifique que: g:

» El transmisor esté conectado al sensor de acuerdo a la informacién de cableado proporcionada
en las instrucciones de instalacion.

* Los hilos estén haciendo buen contacto con las terminales.
Si los hilos estdn conectados incorrectamente:
1. Apague el transmisor.
2. Si el transmisor estd en un drea peligrosa, espere cinco minutos.
3. Corrija el cableado.

4. Vuelva a energizar el transmisor.

22.11.3 Revision de la tierra

El dispositivo de la serie 3000 debe estar puesto a tierra. Si estd utilizando un sensor de la serie T, éste
debe estar puesto a tierra. Si se instala el procesador central por separado, se debe poner a tierra por
separado. Vea las instrucciones de instalacion.
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22.11.4 Revision del lazo de comunicacién HART
Para revisar el lazo de comunicacion HART (s6lo salida primaria de mA):

1. Verifique que los hilos del lazo estén conectados correctamente para cableado
HART/analégico.

2. Quite el cableado del lazo analégico.
3. Instale una resistencia de 250Q2 a través de los terminales primarios de mA.

4. Revise la caida de voltaje a través de la resistencia (420 mA = 1-5 VCC). Si la caida de
voltaje < 1 VCC, agregue resistencia para lograr una caida de voltaje > 1 VCC.

5. Conecte el comunicador directamente a través de la resistencia e intente comunicarse (poll).
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22.11.5 Revision de la interferencia de RF

Si usted estd experimentando interferencia de RF (radio frecuencia) en su salida de frecuencia o en la
salida discreta, utilice una de las siguientes soluciones:

* FElimine la fuente de RF. Las posibles causas incluyen una fuente de radio comunicaciones, o
un gran transformador, bomba, motor o cualquier otra cosa que pueda generar un fuerte campo
eléctrico o electromagnético cerca del transmisor.

*  Mueva el transmisor.
» Utilice cable blindado para la salida de frecuencia.

- Termine el blindaje del cable de salida en el dispositivo de entrada. Si esto no es posible,
termine el blindaje de salida en el prensaestopas (gldndula) o en la conexién de conducto.

- No termine el blindaje dentro del compartimiento de cableado.

- No es necesaria una terminacién de 360° de blindaje.
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22.12

22.13

22.14

22.15

22.16
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22.11.6 Revision del cableado de salida y del dispositivo receptor

Si usted recibe una lectura inexacta de frecuencia o de mA, es posible que exista un problema con el
cableado de salida o con el dispositivo receptor.

* Revise el nivel de salida en el transmisor.
* Revise el cableado entre el transmisor y el dispositivo receptor.

*  Pruebe con un dispositivo receptor diferente.

22.11.7 Revision del parametro Loop Current Mode

Dependiendo del ajuste del parametro Loop Current Mode (modo de corriente de 1azo), es posible que
la salida primaria de mA esté fija en 4 mA. En esta situacion:

e Lasalida primaria de mA no reportard datos de la variable de proceso.
* Lasalida primaria de mA no indicard condiciones de fallo.
Vea la Seccién 13.4.1.

Revisidn de los tubos del sensor

La corrosién, la erosién o los dafios a los tubos del sensor pueden afectar la medicién del proceso.
Para revisar estas condiciones, realice el procedimiento de verificacién del medidor, si estd
disponible. Vea el Capitulo 21. Si el procedimiento de verificacion del medidor no esta disponible,
realice una inspeccién visual, o realice una calibracién de densidad y revise si hay cambio en los
valores K1 y K2. Contacte al departamento de servicio al cliente de Micro Motion.

Revision de la unidad de medicion de caudal

El uso de una unidad de medicién de caudal incorrecta puede ocasionar que el transmisor produzca
niveles de salida no esperados, con efectos en el proceso no predecibles. Asegirese de que la unidad
de medicién de caudal configurada sea correcta. Revise las abreviaciones; por ejemplo, g/min
representa gramos por minuto, no galones por minuto. Vea la Seccién 7.3.2.

Revision del span de calibracion

Una salida de mA saturada o una medicién incorrecta de mA podria indicar que se ha configurado un
valor incorrecto de 4 mA 6 20 mA para la salida de mA. Verifique que estos valores sean correctos y
cambielos si es necesario. Vea la Seccion 8.4.4.

Revision de la escala y método de la salida de frecuencia

Una salida de frecuencia saturada o una medicién de frecuencia incorrecta podria indicar una escala
y/o método de la salida de frecuencia incorrectos. Verifique que la escala y método de la salida de
frecuencia sean correctos y cimbielos si es necesario. Vea la Seccion 8.5.

Revision de la caracterizacion

Un transmisor que esta caracterizado incorrectamente para su sensor podria producir valores de salida
inexactos. Si el medidor de caudal parece estar operando correctamente pero envia valores de salida
inexactos, la causa podria ser una caracterizacién incorrecta. Vea la Seccién 7.3.3.
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22.17

22.18

Revision de la calibracion

Una calibracion inapropiada puede ocasionar que el transmisor envie valores de salida no esperados.
Si el transmisor parece estar operando correctamente pero envia valores de salida inexactos, la causa
puede ser una calibracién inadecuada.

Micro Motion calibra cada transmisor en fabrica. Por lo tanto, usted s6lo debe sospechar de una
calibracion inapropiada si el transmisor ha sido calibrado después de que ha sido enviado de la
fabrica.

Los procedimientos de calibracion contenidos en este manual estdn disefiados para la calibracién con
respecto a un estdndar regulatorio. Para calibrar para precision verdadera, siempre utilice una fuente
de medicién que sea mds precisa que el medidor de caudal.

Si existe una considerable discrepancia (>20%) entre los datos del proceso y los valores reportados
del transmisor, no intente volver a calibrar. Contacte al departamento de Servicio al Cliente de Micro
Motion para obtener ayuda.

Nota: Micro Motion recomienda usar los factores de medidor, en lugar de la calibracion, para
probar el medidor con respecto a un estandar regulatorio o para corregir error de medicion.
Contacte a Micro Motion antes de calibrar su medidor de caudal. Para informacion sobre la
verificacion del rendimiento del medidor, vea el Capitulo 21.

Revision de los puntos de prueba

Algunas alarmas de estado que indican un fallo del sensor o condicién de sobrerrango pueden ser
causadas por problemas diferentes a un sensor defectuoso. Usted puede diagnosticar el fallo del
sensor o las alarmas de estado de sobrerrango revisando los puntos de prueba del medidor de caudal.
Estos valores describen el funcionamiento actual del sensor.

22.18.1 Obtencion de los puntos de prueba

Para obtener los valores actuales para los puntos de prueba, utilice el Diagnostic Monitor (monitor de
diagndstico), al que se puede tener acceso desde el menud View. El monitor de diagndstico muestra:

*  Frecuencia de tubo

*  Pickoff izquierdo

e Pickoff derecho

* Ganancia de la bobina drive

e Cero vivo

Nota: el monitor de diagnostico no es lo mismo que el menu Diagnostics. El menu Diagnostics,
accesible a través de la opcion Maintenance del mentu Management, le permite leer los valores de
entradas externas y establecer niveles para las salidas. El menu Diagnostics y su uso de describen en
el Capitulo 16.
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22.18.2 Evaluacion de los puntos de prueba

Utilice las siguientes recomendaciones para evaluar los puntos de prueba:

* Sila ganancia de la bobina drive es inestable, consulte la Seccién 22.18.3.

* Si el valor para el pickoff izquierdo o derecho no es igual al valor adecuado de la Tabla 22-10,

de acuerdo a la frecuencia del tubo de caudal del sensor, consulte la Seccion 22.18.5.

* Silos valores para los pickoffs izquierdo y derecho son iguales a los valores adecuados de la

Tabla 22-10, de acuerdo a la frecuencia del tubo de caudal del sensor, contacte al
Departamento de Servicio al Cliente de Micro Motion para obtener ayuda.

Valores de pickoff del sensor

Modelo del sensor"

Valores de pickoff

Sensores ELITE modelo CMF

3,4 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo D, DL y DT

3,4 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo F025, FO50, F100

3,4 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo F200 (caja compacta)

2,0 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo F200 (caja estandar)

3,4 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo H025, H050, H100

3,4 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo H200

2,0 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo R025, R050 6 R100

3,4 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores modelo R200

2,0 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores de la serie T de Micro Motion

0,5 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores CMF400 I.S.

2,7 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

Sensores CMF400 con amplificadores
booster

3,4 mV cresta a cresta por Hz de acuerdo a la frecuencia del tubo de
caudal del sensor

(1) Si su sensor no estd en la lista, contacte a Micro Motion.

22.18.3 Ganancia de la bohina drive excesiva

La ganancia excesiva de la bobina drive puede ser causada por varios problemas. Vea la Tabla 22-11.

Causas y soluciones de la ganancia excesiva de la bobina drive

Causa

Solucion posible

Slug flow excesivo

Elimine los slugs.

Cambie la orientacion del sensor.

Tubo de caudal obstruido

Purgue los tubos de caudal.
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Causas y soluciones de la ganancia excesiva de la bobina drive continuacion

Causa

Solucién posible

Cavitacion o flasheo

Incremente la presion de entrada o la retropresion en el sensor.

Si se ubica una bomba aguas arriba desde el sensor, incremente la
distancia entre la bomba y el sensor.

Tubos con presion excesiva

Contacte a Micro Motion.

Fallo en la tarjeta 0 médulo de la bobina drive,
tubo de caudal fracturado o desequilibrio del
sensor

Contacte a Micro Motion.

Amarre mecanico en el sensor

Asegurese de que el sensor esté libre para vibrar.

Bobina drive o de pickoff izquierdo del sensor
abierta

Contacte a Micro Motion.

Caracterizacion del sensor incorrecta

Verifique la configuracion del sensor. Vea la Seccién 22.16.

22.18.4 Ganancia de la bobina drive erratica

La ganancia erratica de la bobina drive puede ser causada por varios problemas. Vea la Tabla 22-12.

Causas y soluciones de la ganancia erratica de la hobina drive

Causa

Solucion posible

Constante de caracterizacion K1 errénea para el sensor Vuelva a introducir la constante de caracterizacion K1.

Vea la Seccion 7.3.3.

Polaridad inversa de pick-off o polaridad inversa de la Contacte a Micro Motion.
bobina drive
Slug flow Verifique que los tubos de caudal estén completamente

llenos del fluido del proceso.

Material extrafio atrapado en los tubos de caudal

Purgue los tubos de caudal.

22.18.5 Bajo voltaje de pickoff

El bajo voltaje de pickoff puede ser causado por varios problemas. Vea la Tabla 22-13.

Causas y soluciones del bajo voltaje de pickoff

Causa Solucion posible
Cableado defectuoso entre el sensor y el procesador Verifique el cableado. Vea la Seccion 22.11.2.
central

El caudal del proceso esta mas alla de los limites
del sensor

Verifique que el caudal del proceso no esté fuera del rango

del sensor.

Slug flow

Verifique que los tubos de caudal estén completamente
llenos del fluido del proceso.

Manual de configuracién y uso
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Causas y soluciones del bajo voltaje de pickoff continuacion

Causa Solucién posible

No hay vibracién en el sensor Revise que los tubos no estén obstruidos.

Verifique que el transmisor esté energizado.

Asegurese de que el sensor esté libre para vibrar (que no
haya amarre mecanico).

Verifique el cableado. Vea la Seccion 22.11.2.

Pruebe las bobinas en el sensor. Vea la Seccion 22.20.

Humedad en la electrénica del sensor Elimine la humedad en la electrénica del sensor.

El sensor esta dafado Contacte a Micro Motion.

22.19 Revision del procesador central
Se tienen disponibles dos procedimientos del procesador central:

* Usted puede revisar el LED del procesador central. El procesador central tiene un LED que
indica diferentes condiciones del medidor de caudal. Vea la Tabla 22-14.

* Siexiste una alarma A026, usted puede realizar la prueba de resistencia del procesador central
para revisar que éste no esté dafiado.

22.19.1 Revision del LED del procesador central
Para revisar el LED del procesador central:
1. Mantenga el transmisor energizado.

2. Quite la tapa del procesador central. El procesador central es intrinsecamente seguro y se puede
abrir en todos los entornos. No desconecte el cable de 4 hilos entre el procesador central y el
transmisor.

3. Revise el LED del procesador central con respecto a las condiciones descritas en la
Tabla 22-14 (procesador central estandar) o en la Tabla 22-15 (procesador central mejorado).

4. Para regresar a operacién normal, vuelva a colocar la tapa.

Nota: cuando vuelva a montar los componentes del medidor, asegurese de engrasar todas las juntas
toricas.

Comportamiento del LED del procesador central estandar, condiciones del medidor de caudal y

soluciones

Comportamiento

del LED Condicidn Solucidn posible

1 destello por segundo  Operacién normal No se requiere accion.

(ON 25%, OFF 75%)

1 flash per second Slug flow Vea la Seccién 22.7.3.

(ON 75%, OFF 25%)

ON (encendido) sélido  Ajuste del cero o Si hay calibracién en progreso, no se requiere accion. Si no hay
calibracién en progreso  calibracién en progreso, contacte a Micro Motion
El procesador central Revise la fuente de alimentacién al transmisor.
recibe entre 11,5y
5 voltios
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Comportamiento del LED del procesador central estandar, condiciones del medidor de caudal y
soluciones continuacion

Comportamiento
del LED

Condicion

Solucion posible

3 destellos rapidos,
seguidos por pausa

Sensor no reconocido

Revise el cableado entre el transmisor y el sensor. Vea la Seccién 22.11.2.

Configuracion
inadecuada

Revise los parametros de caracterizacion del sensor. Vea la
Seccién 22.16.

Pin roto entre el sensor
y el procesador central

Contacte a Micro Motion.

4 destellos por segundo

Condicion de fallo

Revise el estado de la alarma. Vea la Seccion 22.6.

OFF

El procesador central
recibe menos de
5 voltios

* Verifique el cableado de la fuente de alimentacion al procesador central.
Vea la Seccién 22.11.2.

¢ Sj el indicador del transmisor esta encendido, el transmisor esta
recibiendo alimentacién. Revise el voltaje a través de los terminales 1
(VCC+) y 2 (VCC-) en el procesador central. La lectura normal es
aproximadamente de 14 VCC. Si la lectura es normal, es posible que
haya un fallo interno en el procesador central. Contacte a Micro Motion. Si
la lectura es 0, es posible que haya un fallo interno en el transmisor. Quite
los conductores de los terminales 1y 2 del procesador central, y revise
el voltaje entre los conductores. Si el voltaje es ahora ~14 VCC, el
transmiso estd normal. Si el voltaje no es ~14 VCC, contacte Micro
Motion. Si la lectura es menor que 1 VCC, verifique el cableado de la
fuente de alimentacioén al procesador central. Es posible que los hilos
estén invertidos. Vea la Seccién 22.11.2.

¢ Sj el indicador del transmisor no enciende, el transmisor no esta
recibiendo alimentacion. Revise la fuente de alimentacién. Si la fuente
de alimentacién esta operando, es posible que haya fallo interno en
el transmisor o en el indicador. Contacte a Micro Motion.

Fallo interno del
procesador central

Contacte a Micro Motion.

Comportamiento del LED del procesador central mejorado, condiciones del medidor de caudal
y soluciones

Comportamiento
del LED

Condicion

Solucidn posible

Verde continuo

Operacion normal

No se requiere accion.

Amarillo destellando

Ajuste del cero en
progreso

Si hay calibracién en progreso, no se requiere accién. Si no hay
calibracion en progreso, contacte a Micro Motion.

Amarillo continuo

Alarma de baja prioridad

Revise el estatus de la alarma.

Rojo continuo

Alarma de alta prioridad

Revise el estatus de la alarma.

Rojo destellando (80%
ON, 20% OFF)

Tubos no llenos

Si la alarma A105 (slug flow) estéa activa, vea Alarmas de slug flow en la
Seccién 22.7.3.

Si la alarma A033 (tubos no llenos) esta activa, verifique el proceso.
Verifique el proceso. Revise para ver si hay aire en los tubos de caudal,
tubos no llenos, material extrafio en los tubos o recubrimiento en los
tubos.

Rojo destellando (50%
ON, 50% OFF)

Electrénica defectuosa

Contacte a Micro Motion.
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Comportamiento del LED del procesador central mejorado, condiciones del medidor de caudal
y soluciones continuacion

Comportamiento
del LED Condicién Solucion posible

Rojo destellando (50%  Sensor defectuoso Contacte a Micro Motion.
ON, 50% OFF, saltos
cada 4 destellos)

OFF El procesador central * Verifique el cableado de la fuente de alimentacién al procesador central.
recibe menos de 5 * Si el indicador del transmisor esta encendido, el transmisor esta
voltios recibiendo alimentacion. Revise el voltaje a través de los terminales 1

(VCC+) y 2 (VCC-) en el procesador central. Si la lectura es menor que
1 VCC, verifique el cableado de la fuente de alimentacion al procesador
central. Es posible que los hilos estén invertidos. Vea la Seccién 22.11.
De lo contrario, contacte a Micro Motion.

* Si el indicador del transmisor no enciende, el transmisor no esta
recibiendo alimentacion. Revise la fuente de alimentacién. Vea la
Seccién 22.11. Si la fuente de alimentacién esta operando, es posible
que haya fallo interno en el transmisor o en el indicador. Contacte a
Micro Motion.

Fallo interno del Contacte a Micro Motion.
procesador central

22.19.2 Prueba de resistencia del procesador central (sdlo procesador central estandar)
Nota: realice esta prueba solo si existe una alarma A026.

Para realizar la prueba de resistencia del procesador central:
1. Apague el transmisor.
2. Quite la tapa del procesador central.
3. Desconecte el cable de 4 hilos entre el procesador central y el transmisor.
4

. Mida la resistencia entre los terminales 3 y 4 (RS-485/A y RS-485/B) del procesador central.
Vea la Figura 22-6. La resistencia debe ser de 40 kQ a 50 kQ.

5. Mida la resistencia entre los terminales 2 y 3 (VCC-y RS-485/A) del procesador central. La
resistencia debe ser de 20 kQ a 25 kQ.

6. Mida la resistencia entre los terminales 2 y 4 (VCC- y RS-485/B) del procesador central. La
resistencia debe ser de 20 kQ a 25 kQ.

7. Si cualquiera de las mediciones de resistencia son menores que las especificadas, es posible
que el procesador central no se pueda comunicar con un transmisor o con un host remoto.
Contacte al Departamento de Servicio al Cliente de Micro Motion.

8. Para regresar a operacion normal:
a. Vuelva a conectar el cable de 4 hilos entre el procesador central y el transmisor.

b. Vuelva a colocar la tapa.

Nota: cuando vuelva a montar los componentes del medidor, asegurese de engrasar todas las juntas
toricas.
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Prueba de resistencia del procesador central
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20 kQ — 25 kQ

20 kQ — 25 kQ

22.20 Revision de las bobinas y del RTD del sensor

Los problemas con las bobinas del sensor pueden ocasionar varias alarmas, incluyendo fallo del
sensor y varias condiciones de fuera de rango. La prueba de las bobinas del sensor incluye la prueba
de pares de terminales y la prueba para detectar cortos con la caja del sensor.
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22.20.1 Instalacion de procesador central remoto con transmisor remoto

Si usted tiene una instalacién remota de 9 hilos o una instalacién de procesador central remoto con
transmisor remoto:

1. Apague el transmisor.
2. Si el transmisor estd en un drea peligrosa, espere cinco minutos.
3. En el procesador central:
a. Quite la tapa posterior del alojamiento.
Desenchufe los bloques de terminales de la tarjeta de terminales.

c. Utilizando un multimetro digital (DMM)), revise las bobinas pickoff que se muestran en la
Tabla 22-16 colocando las puntas de prueba del DMM en el bloque de terminales
desenchufado para cada par de terminales. Registre los valores.

Bobinas y pares de terminales de prueba

00SE/00EE O|9POJ — SauoIoEdYI0adsT

Bobina Par de terminales de prueba
Bobina drive Café a rojo

Bobina de pickoff izquierdo (LPO) Verde a blanco

Bobina de pickoff derecho (RPO) Azul a gris

Detector de temperatura por resistencia (RTD) Amarillo a violeta

Compensador de longitud de conductor (LLC) (todos los sensores excepto  Amarillo a naranja
CMF400 I.S. y serie T)

RTD Compuesto (sélo sensores de la serie T)

Resistencia fija (s6lo sensores CMF400 1.S.)

00.E/0SEE OlapPOIN — Sauoloealoadsy

Manual de configuracién y uso 241



Diagndsticos y solucién de problemas

4. No debe haber circuitos abiertos, es decir, no debe haber lecturas de resistencia infinita. Las
lecturas de LPO y RPO deben ser las mismas o muy cercanas (x5 €2). Si hay cualquier lectura
no usual, repita las pruebas de resistencia de las bobinas en la caja de conexiones del sensor
para eliminar la posibilidad de cable defectuoso. Las lecturas para cada par de bobinas debe
coincidir en ambos extremos.

. Deje los bloques de terminales del procesador central desconectados. En el sensor, quite la tapa

de la caja de conexiones y pruebe cada terminal del sensor para ver si hay un corto a la caja del
sensor colocando una punta de prueba del DMM en el terminal y la otra punta de prueba en la
caja del sensor. Con el DMM en su rango mds alto, debe haber una resistencia infinita en cada
punta de prueba. Si hay algo de resistencia, hay un corto con la caja del sensor.

a.

o3

e o

=0 oo

—

. Pruebe los pares de terminales como se indica a continuacion:

Café contra todos los otros terminales excepto Rojo

Rojo contra todos los otros terminales excepto Café

Verde contra todos los otros terminales excepto Blanco

Blanco contra todos los otros terminales excepto Verde

Azul contra todos los otros terminales excepto Gris

Gris contra todos los otros terminales excepto Azul

Naranja contra todos los otros terminales excepto Amarillo y Violeta
Amarillo contra todos los otros terminales excepto Naranja y Violeta

Violeta contra todos los otros terminales excepto Amarillo y Naranja

Nota: los sensores D600 y CMF400 con amplificadores booster tienen diferentes pares de terminales.
Contacte al departamento de Servicio al Cliente de Micro Motion para obtener ayuda.

Debe haber resistencia infinita para cada par. Si hay algo de resistencia, hay un corto entre los
terminales. Vea la Tabla 22-17 para conocer posibles causas y soluciones.

7. Si no se resuelve el problema, contacte al Departamento de Servicio al Cliente de Micro
Motion para obtener ayuda.

8. Para regresar a operacion normal:

a.
b.

C.

Enchufe los bloques de terminales en la tarjeta de terminales.
Vuelva a colocar la tapa posterior del alojamiento del procesador central.

Vuelva a colocar la tapa de la caja de conexiones del sensor.

Nota: cuando vuelva a montar los componentes del medidor, asegurese de engrasar todas las juntas

toricas.

Causas y soluciones posibles de corto de sensor y cable con respecto a la caja

Causa posible

Solucion

Humedad dentro de la caja de conexiones Asegurese de que la caja de conexiones esté seca y no haya corrosion.

del sensor

Liquido o humedad dentro de la caja del Contacte a Micro Motion.

sensor

Corto interno en el paso de cables (pasaje Contacte a Micro Motion.
sellado para cableado proveniente del
sensor a la caja de conexiones)

Cable defectuoso

Reeplace el cable.

Terminacion de cables inadecuada Verifique las terminaciones de cables dentro de la caja de conexiones del

sensor. Vea la Guia de preparacion e instalacion del cable para medidor
de caudal de 9 hilos de Micro Motion o el manual del sensor.
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22.20.2 Instalacion remota de 4 hilos P
Si usted tiene una instalacién remota de 4 hilos: g:
1. Apague el transmisor. o
2. Si el transmisor estd en un drea peligrosa, espere cinco minutos. ‘2
3. Quite la tapa del procesador central. %
4. Desconecte los hilos de los terminales del procesador central. %
5. Si usted tiene un procesador central estindar — Afloje el tornillo cautivo (2,5 mm) ubicado en )

el centro del procesador central. Quite con cuidado el procesador central del sensor
agarrdndolo y levantandolo hacia arriba. No tuerza ni gire el procesador central.

6. Si usted tiene un procesador central mejorado — Afloje los dos tornillos cautivos (2,5 mm) que
sostienen el procesador central en el alojamiento. Levante con cuidado el procesador central
hacia fuera del alojamiento, luego desconecte el cable del sensor de los pines del paso de
cables quitando el clip de retencidn y tirando del tapén hacia fuera.

A PRECAUCION

Si los pines del procesador central (paso de cables) se doblan, se rompen o
se dafnan en cualquier forma, el procesador central no funcionara.
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Para evitar un dafo a los pines del procesador central:
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* No tuerza ni gire el procesador central cuando lo levante.

e Cuando vuelva a colocar el procesador central en los pines, asegurese de
alinear los pines guia y montar el procesador central con cuidado.

7. Utilizando un multimetro digital (DMM)), revise la resistencia de las bobinas pickoff
colocando las puntas de prueba del DMM en los pares de pines. Consulte la Figura 22-7
(procesador central estdndar) o la Figura 22-8 (procesador central mejorado) para identificar
los pines y los pares de pines. Registre los valores.
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Diagndsticos y solucién de problemas

Pines de sensor — Procesador central estandar

) Pickoff derecho —
Compensador de longitud de

conductor / RTD compuesto /
resistencia fija™

Pickoff derecho +

Pickoff izquierdo —

Detector de temperatura por
resistencia (RTD) —

Pickoff izquierdo +

Detector de temperatura

por resistencia (RTD) + Bobina drive —

Bobina drive +

(1) Funciona como una resistencia fija para los siguientes sensores.: F300, H300, FO254, F0504,
F1004, CMF400 LS., CMFS. Funciona como un RTD compuesto para los sensores de la serie T.
Para todos los demds sensores, funciona como un compensador de longitud de conductor (LLC).

Pines de sensor - Procesador central mejorado

Bobina drive — Bobina drive +

Detector de temperatura por
resistencia (RTD) —

Compensador de longitud de conducto

compuesto / resistencia fija"

Detector de
temperatura por
resistencia (RTD) +

Pickoff izquierdo — Pickoff derecho +

Pickoff izquierdo + Pickoff derecho —

(1) Funciona como una resistencia fija para los siguientes sensores: F300, H300, F0254, F0504, F1004, CMF400 LS.,
CMFS. Funciona como un RTD compuesto para los sensores de la serie T. Para todos los demas sensores, funciona como
un compensador de longitud de conductor (LLC).

8. No debe haber circuitos abiertos, es decir, no debe haber lecturas de resistencia infinita. Las
lecturas de LPO y RPO deben ser las mismas o muy cercanas (x5 Q).

9. Utilizando el DMM, revise entre cada pin y la caja del sensor. Con el DMM en su rango mas
alto, debe haber una resistencia infinita en cada punta de prueba. Si hay algo de resistencia,
hay un corto con la caja del sensor. Vea la Tabla 22-17 para conocer posibles causas y
soluciones.

244 Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD



Diagndsticos y solucién de problemas

10. Pruebe los pares de terminales como se indica a continuacién: 3
a. Bobina drive + contra todos los otros terminales excepto Bobina drive — g:
b. Bobina drive — contra todos los otros terminales excepto Bobina drive + )
c. Pickoff izquierdo + contra todos los otros terminales excepto Pickoff izquierdo — 2
d. Pickoff izquierdo — contra todos los otros terminales excepto Pickoff izquierdo + %
e. Pickoff derecho + contra todos los otros terminales excepto Pickoff derecho — %
f. Pickoff derecho — contra todos los otros terminales excepto Pickoff derecho + )
g. RTD + contra todos los otros terminales excepto Compensador + y RTD/Compensador
h. Compensador + contra todos los otros terminales excepto RTD + y RTD/Compensador

—

RTD/Compensador contra todos los otros terminales excepto Compensador + y RTD +

Nota: los sensores D600 y CMF400 con amplificadores booster tienen diferentes pares de terminales.
Contacte al Departamento de Servicio al Cliente de Micro Motion para obtener ayuda.

Debe haber resistencia infinita para cada par. Si hay algo de resistencia, hay un corto entre los
terminales. Vea la Tabla 22-17 para conocer posibles causas y soluciones.

11. Sino se resuelve el problema, contacte al Departamento de Servicio al Cliente de Micro
Motion para obtener ayuda.
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Para regresar a operacién normal:
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1. Si usted tiene un procesador central estdndar:

a. Alinee los tres pines guia ubicados en la parte inferior del procesador central con los
agujeros correspondientes ubicados en la base del alojamiento del procesador central.

b. Monte con cuidado el procesador central en los pines, teniendo cuidado de no doblarlos.
2. Si usted tiene un procesador central mejorado:

a. Enchufe el cable del sensor en los pines del paso de cables.

b. Vuelva a insertar el clip de retencién para fijar el cable del sensor al paso de cables.

c. Vuelva a poner el procesador central en el alojamiento.
3. Apriete el (los) tornillo(s) cautivo(s) con un par de torsién de 0,7 a 0,9 N-m (6 a 8 in-1bs).
4. Vuelva a conectar los hilos a los terminales del procesador central.

5. Vuelva a colocar la tapa del procesador central.

Nota: cuando vuelva a montar los componentes del medidor, asegurese de engrasar todas las juntas
toricas.
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Especificaciones — Modelo 3300 y modelo 3500

A1

A.2

A3

A4

Alojamiento y montaje

Hay dos opciones de alojamiento y montaje disponibles para el modelo 3300 6 modelo 3500.

A.1.1 Montaje en panel
* Con el kit de montaje con bisel
* El panel frontal con bisel esté clasificado como IP65 (NEMA 4X)

A.1.2 Montaje en rack
* El montaje en rack de 486,2 mm (19 pulgadas) cumple con la norma DIN 41494 y IEC 297-3

* El panel frontal esté clasificado como IP40

Interfaz/indicador

Pantalla
e LCD con iluminacién de fondo, 128 x 128 pixeles, mapa de bits
*  Contraste ajustable

* Lente acrilico antideslumbrante resistente a quimicos

Interruptor de membrana de teclado
* Botones de pulsacién grandes con retroalimentacién al tacto
* Teclas de funcién definidas por software

* Poliéster resistente a quimicos

Peso
Miximo 1,6 kg (3.5 1Ib), excluyendo cables preparados

Dimensiones
Montaje en panel: vea las Figuras A-1y A-2.
RMontaje en rack: vea la Figura A-3.

Procesador central: vea la Figura A-4.
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Especificaciones — Modelo 3300 y modelo 3500

Dimensiones de montaje en panel para el modelo 3300 6 modelo 3500 con conectores tipo
tornillo

. , mm
Dimensiones en (in.)

165
(6 1/2)

H H Panel 216
(8 1/2)

i I 197

( ) (7 3/4)
k J

Marco

Bisel /

9 0 o0 © o o o o]0
éﬂ; [ ] 114
O 152 i (4 1/2)
6 ]
(©) 170
(@) | (6 11/16)
6 o0 o o/0 o o ol]lo
152 /
(6) Etiqueta de \
aprobaciones

Barrera de seguridad intrinseca
(s6lo modelo 3500)

12
(1/2)
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Especificaciones — Modelo 3300 y modelo 3500

Figura A-2  Dimensiones de montaje en panel para el modelo 3300 6 modelo 3500 con cables de E/S

. . mm
Dimensiones en (in.)

165
(6 1/2)

_ I 222
Panel T (83/4)

—
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Sl
150 ,—A;I (5153?6)

(6)

170
6 o0 0 ©0/0 06 _© 0o]l0 (611/16)
/- Minimo 108 mm
Etiqueta de ) .
1(2)2 S aprc()]baciones (4 1/4in.) de radio de
curvatura
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- == (1/2)

m
(]
]
o
o
=
o
o0
o,
o
=]
o
o
I
=
o
<3
o
3
©
@
o
<]
~
X
a
o
=3

Manual de configuracién y uso 249




Especificaciones — Modelo 3300 y modelo 3500

Figura A-3  Dimensiones para montaje en rack para el modelo 3300 6 modelo 3500

1U=1HE=44,45mm (1.750 in.)
Ii 25 HP (25 TE) 4‘
s J
\
i———————\

. . mm
Dimensiones en (in.)

1HP =1TE =5,08 mm (0.200 in.)
4 x M2.5x11
(CHeReNoRoReNeNoNoNoRoNeT

000000000003\

3U

" 0O Rt

1225
(4 13/16)

OOOOOOOOOOOO§
J

142,2
(5 9/16)
28 HP (28 TE)
El rack de 486,2 mm (19 in.) cumple con DIN 41494, Parte 5, y con IEC 297-3.
No incluido con el modelo 3300 6 modelo 3500.

Terminal opcional tipo tornillo

Carril posterior para conectores de montaje que cumplen
con DIN 41612 y IEC 603-2.
No incluido con el modelo 3300 ni con el modelo 3500.

¢) 0 o) O g 0
o —
] ] ] [¢] ] ] _
g | °
Blindaje de
~ seguridad intrinseca
4+ (s6lo modelo 3500)
O
o o ] ) o [e]
O O O O T CE

Etiqueta de aprobaciones

169,9
2(5;‘)4 (6 11/16) !
186,7
(711/32) —
200,6
T (729/32)
216,2
(8 33/64)
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Especificaciones — Modelo 3300 y modelo 3500

Figura A-4  Dimensiones del procesador central
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11 [ 71
I (2 13/16) m
| | S
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DB A la linea central del S
= —— , tubo de 50 mm (2 in.) 9
o
o
A 146 2
= (218116) AN— ®
( ) v G 3/4) .
114 Montaje en Poste §
4 1/2) g
n o
116 64 1/ —161 NPT @
—(@4916) — [ =
. . : ; M(ontaje <)en @12) M20x 1.5 2
Nota: estas dimensiones aplican solo al pared 61 §
procesador central en instalaciones de [ (23/8) o
procesador central remoto con transmisor 43
remoto. (- F‘\@ Aﬂ‘-\l (1.11/16)
—Tq | ) ‘
84
(35/16)
\ 3/4-14 NPT
=
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Especificaciones — Modelo 3300 y modelo 3500

A5

A.6

252

Conexiones eléctricas

Las conexiones eléctricas dependen de la opcién de montaje.

A5.1 Montaje en panel

Conexiones de entrada y salida

* Disponible como terminales tipo tornillo (estdndar) o terminales tipo tornillo de montaje en carril
DIN remoto (opcional) con cable de E/S

* Terminales remotos se ponen en cualquiera de cuatro tipos de carril. El cable de E/S esta
disponible en longitudes de 0,6, 1,5 y 3 metros (2, 5y 10 ft.)

Los terminales aceptan hilos de 0,25 a 1,5 mm?® (calibre 24 a 16 AWG)

Conexion de alimentacion
Los terminales tipo tornillos aceptan hilos de 0,75 a 2,5 mm? (calibre 18 a 14 AWG)

A.5.2 Montaje en rack

Conexiones de entrada y salida
*  Conectores tipo D segtin la norma DIN 41612 (IEC 603-2)
* Disponible como terminales para soldar (estdndar) o terminales tipo tornillos (opcional)
 Los terminales tipo tornillo aceptan hilos de 0,25 a 1,5 mm? (calibre 24 a 16 AWG)

Conexion de alimentacion
* Los terminales tipo tornillo estan fijos al chasis del rack
* Laconexion a tierra se hace primero y se quita al final
 Los terminales aceptan hilos de 0,75 a 2,5 mm?® (calibre 18 a 14 AWG)

Entradas y salidas

A.6.1 Seiiales de entrada intrinsecamente segura

Una entrada de sefal de sensor tipo Coriolis de 4 hilos con tierra (estdndar)

A.6.2 Seiiales de entrada no intrinsecamente segura

Entrada de frecuencia/pulsos
Una entrada de frecuencia/pulsos de 2 hilos
* Rango de frecuencia: 0-20.000 Hz
* Ancho de pulso minimo: 25 pseg
* Alimentacién: fuente o absorcién
*  Voltaje: 0-0,8 VCC, estado bajo, 3—-30 VCC estado alto

* Corriente: pull-up de 5 mA nominal
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Entradas discretas
Dos entradas discretas, momentineas
*  Ancho de pulso: 0,15 seg minimo
*  Voltaje: 0-0,8 VCC estado bajo, 3—30 VCC estado alto, contactos secos

A.6.3 Seiiales de salida no intrinsecamente segura

Salidas de miliamperios
Dos salidas de 4-20 mA activas
* Aislada a +50 VCC respecto a todas las otras salidas y tierra fisica
* Limite de carga mdxima: 1000 Q
e Lasalida es lineal con el proceso desde 3,8 a 20,5 mA, segin NAMUR NE43 (junio 1994)

Salidas discretas
Tres salidas discretas
* Configurables para las aplicacién
* Polaridad: Activa alta o activa baja, seleccionable por software
e Alimentacién: Pull-up interno a 24 V
*  Voltaje: 24 VCC nominal

e Corriente: Fuente a 5,6 mA cuando V
maximo

=3 VCC, absorcion hasta 500 mA a 30 VCC

salida

Salida de frecuencia/pulsos

Una salida de frecuencia/pulsos de 2 hilos
* Lasalida es lineal con el caudal a 12.500 Hz
*  Unidad de medicién configurable
e [Escalable a 10000 Hz

* Ancho de pulso: 50% del ciclo de trabajo por arriba de 500 Hz, configurable para frecuencias
menores que 500 Hz

* Alimentacién: Activa o pasiva, seleccionable por software

e Polaridad: Activa alta o activa baja, seleccionable por software
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* Voltaje: 24 VCC nominal, activa; 30 VCC maximo aplicado, pasiva

*  Corriente: Fuente, 10 mA a 3 VCC, activa; absorcién, 500 mA, activa o pasiva
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A.7

254

Salida de fallo

Cuando se detecta un fallo, las salidas toman estados configurados. El usuario puede seleccionar high
(alta), low (baja), last measured value (Gltimo valor medido) o internal zero (cero interno). Las salidas
de miliamperios cumplen con NAMUR NE43 (junio 1994).

A.6.4

Los limites de salida High (alta) se pueden configurar desde 21 a 24 mA para miliamperios;
15.000 Hz para frecuencia

Los limites de salida Low (baja) se pueden configurar desde 1 a 3,6 mA para miliamperios;
0 Hz para frecuencia

Last measured value (el dltimo valor medido) es la dltima salida para la variable de proceso

Internal zero (cero interno) lleva a valores cero las salidas de miliamperios y frecuencia para
las variables de proceso

Comunicacion digital
Un puerto RS-485 (estdndar)
- Soporta Modbus RTU, Modbus ASCII, HART/RS-485 6 impresora
- Configurable por el usuario
Senal HART superpuesta en la salida primaria de mA
- Pardmetros de comunicacién HART/Bell 202 estdndar, no configurable

Se requieren adaptadores externos (no se incluyen) para conversion a RS-232

Opciones de la fuente de alimentacion

A7A1

Controlador modelo 3300

85 a 265 VCA

50/60 Hz, 15 VA

0,25 A maximo a 85 VCA; 0,12 A maximo a 265 VCA

Fusible IEC 127-3/4, 0,63 A con retardo

Cumple con la directiva de bajo voltaje 2006/95/EC seguin IEC 61010-1

Instalacién (Sobrevoltaje) Categoria II, Grado de Polucion 2

18 a 30 VCC

7 vatios tipico, 14 vatios maximo
Fusible IEC 127-3/4, 1,6 A con retardo

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD



Especificaciones — Modelo 3300 y modelo 3500

A.7.2 Transmisor modelo 3500

85 a 265 VCA
* 50/60 Hz, 30 VA
e 0,33 A maximo a 85 VCA; 0,15 A maximo a 265 VCA
e Fusible IEC 127-3/4, 0,63 A con retardo
e Cumple con la directiva de bajo voltaje 2006/95/EC segin IEC 61010-1

* Instalacién (Sobrevoltaje) Categoria II, Grado de Polucién 2

18a 30 VCC
* 18 vatios tipico, 25 vatios maximo
e Fusible IEC 127-3/4, 1,6 A con retardo
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A.8

A9

A.10

AN

256

Limites ambientales
e Temperatura ambiental:
- Operacién: —20 a +60 °C (-4 a +140 °F)
- Almacenamiento: —40 a +70 °C (40 a +158 °F)

Puede ocurrir algin oscurecimiento del indicador por arriba de 55 °C (131 °F). La sensibilidad
del indicador disminuye por debajo de —20 °C (-4 °F).

*  Humedad: 5 a 95% de humedad relativa, sin condensacién a 60 °C (140 °F)

*  Vibracion: cumple con IEC 68.2.6, barrido de resistencia, 5 a 2000 Hz, 50 ciclos de barrido a
10g

Efectos ambientales

Efectos EMI
e Cumple con la directiva EMC 89/336/EEC segtin EN 61326 Industrial
*  Cumple con NAMUR NE21 (junio 1997)

Efecto de la temperatura ambiental

*  Sobre las salidas analdgicas: + 0,005% del span por °C

Clasificaciones de areas peligrosas

A.10.1  ATEX

Transmisor modelo 3500

Sélo 4rea segura [EEx ib] IIB/IIC. Las salidas del sensor son intrinsecamente seguras y se pueden
conectar a un sensor en el drea zona 1.

A.10.2 ULyCSA

Controlador modelo 3300

Clase I, div. 2, grupos A, B, C, D cuando se instala en una cubierta adecuada.

Transmisor modelo 3500

Clase I, div. 2, grupos A, B, C, D cuando se instala en una cubierta adecuada. Proporciona salidas de
sensor a prueba de flama para utilizarse en clase I, div. 2, grupos A, B, C, D, o salidas de sensor
intrinsecamente seguras para utilizarse en clase I, div. 1, grupos C y D; clase II, div. 1, grupos E,
FyG.

Especificaciones de rendimiento

Para las especificaciones de rendimiento, consulte las especificaciones del sensor.
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B.1 Alojamiento con compartimientos
* El compartimiento con cubierta roscada contiene la electrénica
* El compartimiento de terminales contiene:
- Compartimiento no intrinsecamente seguro con terminales de entrada y salida w
- Compartimiento intrinsecamente seguro con interfaz/indicador, terminales de cableado del %
. . . . 0 0O
sensor (s6lo modelo 3700), y terminales opcionales de entrada y salida .5
SQ
* El soporte de montaje e interfaz/indicador giran para permitir el montaje en cuatro diferentes o §.
orientaciones T
. S 8
e C(Clasificado como NEMA 4X (IP67) % f<"
3
D
(7]

B.2 Interfaz/indicador

Pantalla
* LCD con iluminacién de fondo, 128 x 128 pixeles, mapa de bits
*  Contraste ajustable
* Lente de vidrio templado antideslumbrante

*  Adecuado para instalacién en area peligrosa

Interruptor de membrana de teclado
* Botones de pulsacion grandes con retroalimentacion al tacto
e Teclas de funcién definidas por software

* Poliéster resistente a quimicos
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B.3 Peso
8,6 kg (19 1b)

B.4  Dimensiones
Vea las Figuras B-1 a la B-4.
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Figura B-1  Dimensiones modelo 3350 6 modelo 3700 - Vista frontal

Dimensiones en ZL"} 305
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279
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?2} {{‘}\ 234
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(2 13/16) ‘
J—-@ @) 102
“4)
El soporte de montaje se
puede girar 90° segun \
sea necesario
La cubierta del indicador se L 92 J
puede girar 90° 6 180° seglin sea (3 5/8)
necesario (vea la Seccién 2.8) 152
(6)
Figura B-2  Dimensiones del modelo 3350 6 modelo 3700 - Vista superior
Dimensiones en Z;','n} B
129 mm (5 1/16 in.)
Espacio libre para retirar
las tarjetas de circuitos
H Etiqueta de
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Especificaciones — Modelo 3350 y modelo 3700

Figura B-3  Dimensiones del modelo 3350 6 modelo 3700 - Vista de las aberturas de conducto

2x71
Dimensiones en ZL")’ 48 (2 13/16)
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o
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Especificaciones — Modelo 3350 y modelo 3700

Dimensiones del procesador

Dimensiones en Z;,n} (4 3/8) \
— \
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Especificaciones — Modelo 3350 y modelo 3700

B.5

B.6

Conexiones eléctricas
Dos compartimientos de cableado codificado por color:

* El compartimiento con bloque de terminales intrinsecamente seguro tiene dos aberturas de
conducto NPT de 3/4” 0o M20 x 1.5

* El compartimiento con bloque de terminales no intrinsecamente seguro tiene tres aberturas de
conducto de NPT de 3/4” o M20 x 1.5

Los terminales tipo tornillo aceptan conductores de 0,35 a 1,5 mm?(22 a 16 AWG)

Los terminales tipo tornillo para alimentacién aceptan conductores de 0,75 to 4.0 mm? (18 a
12 AWG)

Entradas y salidas

B.6.1 Seifales de entrada intrinsecamente segura

Una entrada de sefial de sensor tipo Coriolis de 4-hilos con tierra (estandar)

B.6.2 Seiales de entrada no intrinsecamente segura

Entrada de frecuencia/pulsos
Una entrada de frecuencia/pulsos de 2 hilos
* Rango de frecuencia: 0-20.000 Hz
* Ancho de pulso minimo: 25 pseg
* Alimentacién: fuente o absorcién
* Voltaje: 0-0,8 VCC estado bajo, 3—-30 VCC estado alto

*  Corriente: Pull-up de 5 mA nominal

Entradas discretas
Dos entradas discretas, momentaneas
* Ancho de pulso: 0,15 seg minimo
*  Voltaje: 0-0,8 VCC estado bajo, 3—30 VCC estado alto, contactos secos

B.6.3 Seiiales de salida no intrinsecamente segura

Salidas de miliamperios
Dos salidas de 4-20 mA activas
* Aislada a £50 VCC respecto a todas las otras salidas y tierra fisica
* Limite de carga maxima: 1000 QQ
* Lasalida es lineal con el proceso desde 3,8 a 20,5 mA, segin NAMUR NE43 (junio 1994)
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Especificaciones — Modelo 3350 y modelo 3700

Salidas discretas

Tres salidas discretas

Configurable para la aplicacién

Polaridad: Activa alta o activa baja, seleccionable por software
Alimentacién: Pull-up interno a 24 V

Voltaje: 24 VCC nominal

Corriente: Fuente a 5,6 mA cuando V
maximo

= 3 VCD; absorcion hasta 500 mA a 30 VCC

salida

Salida de frecuencia/pulsos

Una salida de frecuencia/pulsos de 2 hilos

La salida es lineal con el caudal a 12.500 Hz
Unidad de medicién configurable
Escalable a 10000 Hz

Ancho de pulso: 50% del ciclo de trabajo por arriba de 500 Hz, configurable para frecuencias
menores que 500 Hz

Alimentacién: Activa o pasiva, seleccionable por software
Polaridad: Activa alta o activa baja, seleccionable por software
Voltaje: 24 VCC nominal, activa; 30 VCC méximo aplicado, pasiva

Corriente: Fuente, 10 mA a 3 VCC, activa; absorcién, 500 mA, activa o pasiva

Salida de fallo

Cuando se detecta un fallo, las salidas toman estados configurados. El usuario puede seleccionar high
(alta), low (baja), last measured value (Gltimo valor medido) o internal zero (cero interno). Las salidas
de miliamperios cumplen con NAMUR NE43 (junio 1994).

B.6.4

262

Los limites de salida High (alta) se pueden configurar desde 21 a 24 mA para miliamperios;
15.000 Hz para frecuencia

Los limites de salida Low (baja) se pueden configurar desde 1 a 3,6 mA para miliamperios;
0 Hz para frecuencia

Last measured value (el dltimo valor medido) es la dltima salida para la variable de proceso

Internal zero (cero interno) lleva a valores cero las salidas de miliamperios y frecuencia para
las variables de proceso

Comunicacion digital
Un puerto RS-485 (estdndar)
- Soporta Modbus RTU, Modbus ASCII, HART/RS-485 6 impresora
- Configurable por el usuario
Sefial HART superpuesta en la salida primaria de mA
- Parametros de comunicacién HART/Bell 202 estandar, no configurable

Se requieren adaptadores externos (no se incluyen) para conversiéon a RS-232
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Especificaciones — Modelo 3350 y modelo 3700

B.7

B.8

B.9

B.10

Opciones de la fuente de alimentacion

85 a 265 VCA
e 50/60 Hz, 30 VA
e 0,33 A maximo a 85 VCA; 0,15 A maximo a 265 VCA
e Fusible IEC 127-3/4, 0,63 A con retardo
e Cumple con la directiva de bajo voltaje 2006/95/EC segin IEC 61010-1

* Instalacién (Sobrevoltaje) Categoria II, Grado de Polucién 2

18a 30 VCC
e 18 vatios tipico, 25 vatios maximo
e Fusible IEC 127-3/4; 1,6 A con retardo

Limites ambientales
*  Temperatura ambiental:
- Operacién: =20 a +60 °C (-4 a +140 °F )
- Almacenamiento: —40 a +70 °C (-40 a +158 °F)

Puede ocurrir algiin oscurecimiento del indicador por arriba de 55 °C (131 °F). La sensibilidad del
indicador disminuye por debajo de —20 °C (-4 °F).

*  Humedad: 5 a 95% de humedad relativa, sin condensacién a 60 °C (140 °F)

e Vibracion: cumple con IEC 68.2.6, barrido de resistencia, 5 a 2000 Hz, 50 ciclos de barrido a
1,0g

Efectos amhientales

Efectos EMI
*  Cumple con la directiva EMC 89/336/EEC segtin EN 61326 Industrial
*  Cumple con NAMUR NE21 (junio 1997)

Efecto de la temperatura ambiental
*  Sobre las salidas analégicas: + 0,005% del span por °C

Clasificaciones de areas peligrosas

B.10.1  ATEX

Zona 1, cumple con la directiva ATEX (94/9/EC) para grupo II categoria 2G y marcado como
EEx de [ib] IIB/IIC T4.

B.10.2 ULyCSA

Clase I, div. 2, grupos A, B, C y D. Proporciona salidas de sensor a prueba de flama para utilizarse en
clase I, div. 2, grupos A, B, C, D, o salidas de sensor intrinsecamente seguras para utilizarse en
clase I, div. 1, grupos C y D; clase II, div. 1, grupos E, Fy G.
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Especificaciones — Modelo 3350 y modelo 3700

B.11  Especificaciones de rendimiento

Para las especificaciones de rendimiento, consulte las especificaciones del sensor.

B.12 Instrucciones de limpieza

Para limpiar el modelo 3350 6 modelo 3700, utilice tela himeda limpia.

A ADVERTENCIA

Utilizar tela seca para limpiar la cubierta del indicador del modelo 3350 6
modelo 3700 puede provocar descarga estatica, que provocaria una
explosion en una atmdsfera explosiva.

Para evitar una explosion, utilice tela hiumeda limpia para limpiar la cubierta del
indicador del modelo 3350 6 modelo 3700 en una atmdsfera explosiva.
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Apéndice C
Especificaciones — Modelo 3100
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C.1 Generalidades

El accesorio modelo 3100 cuenta con paquetes de relevador para conectarse con solenoides de alta
energia, arrancadores de bomba u otros dispositivos.

C.2 Paquetes de relevador
El modelo 3100 contiene tres relevadores con las siguientes caracteristicas:
¢ Estado sélido, SPST
e Clasificado a 24-250 VCA, 40 mA-5 A; 6 0-70 VCC, 5 A

* Energizados por salidas discretas

C.3 Clasificaciones de areas peligrosas

C.3.1 ATEX

Zona 2, cumple con la directiva ATEX (94/9/EC) para el grupo 11, categoria 3G, de acuerdo con la
norma CENELEC prEN 50021:1998 y marcado como:

e EExnVIIT4
¢ KEMA 97 ATEX 4940 X
e Temperatura ambiental —20 a +60 °C (—4 a +140 °F)

C.3.2 ULy CSA
Clase I, divisién 2, grupos A, B,Cy D
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Instalacion de relevadores
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D.1 Acerca de este apéndice

Este apéndice explica como instalar médulos de relevador para el dispositivo de la serie 3000. Los
relevadores se utilizan para conectar las salidas discretas del dispositivo a dispositivos de control.

D.2  Tipos de relevadores
Se pueden utilizar dos tipos de relevador con la serie 3000:

e Moddulo de relevador modelo 3100 suministrado por Micro Motion. El modelo 3100 contiene
tres relevadores de estado sélido.

* Relevador o médulo de relevador suministrado por el usuario, compatible con las salidas
discretas de la serie 3000 (vea la Seccion D.5.1).
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D.21 Alimentacion

El médulo de relevador modelo 3100 se alimenta mediante las salidas discretas de la serie 3000.

Los relevadores suministrados por el usuario se pueden alimentar mediante las salidas discretas de la
serie 3000 si se cumplen las dos siguientes condiciones:

. <
* Son relevadores de estado sélido, y °°_'
* Las caracteristicas de salida discreta cumplen con los requerimientos de entrada de relevador ﬁ
(veala Seccién D.5.1). "9;
Si cualquiera de estas condiciones no es verdadera, los relevadores suministrados por el usuario se E
deben alimentar externamente. g
2
D
&
D.3 Instalaciones en areas peligrosas ®
Si usted estd instalando el relevador o el médulo de relevador en un drea peligrosa, revise la
informacion de esta seccidn.
D.3.1 Relevadores modelo 3100
ATEX 5
Los médulos de relevador modelo 3100 son adecuados para instalacion en zona 2, en cumplimiento E_;
con la directiva ATEX (94/9/EC) para el grupo II, categoria 3G, de acuerdo con la norma CENELEC o
prEN 50021:1998 y marcado como: "
®
« EExnVIIT4 Y
w
«  KEMA 97 ATEX 4940 X §

* Temperatura ambiental —20 a +60 °C (-4 a +140 °F)
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Instalacion de relevadores

D.4

D.5

268

Para cumplir con los requerimientos de 4reas peligrosas:

e Los médulos de relevador modelo 3100 se deben montar dentro de una cubierta adecuada y
con clasificacion para que proporcione proteccion contra ingreso de cuando menos IP4X de
acuerdo a EN60529, tomando en cuenta las condiciones ambientales en las cuales se instalara
el equipo.

* Las partes metdlicas externas del médulo de relevador (disipadores) se deben conectar al
sistema de igualacion de potencial dentro del drea peligrosa.

ULy CSA
Los médulos de relevador modelo 3100 son adecuados para instalacién en clase I, division 2, grupos
A,B,CyD.

Nota: para cumplimiento con CSA, el modulo de relevador se debe instalar en una cubierta adecuada
donde la combinacion final esté sujeta a la aceptacion por parte de la Asociacion Canadiense de
Estandares (CSA).

D.3.2 Relevadores suministrados por el usuario

Los relevadores suministrados por el usuario para utilizarlos en aplicaciones de zona 2 deben estar
certificados como equipo categoria 3.

Reemplazo de relevadores

Usted no puede reemplazar un relevador defectuoso por separado. Si un relevador individual esta
defectuoso, usted debe reemplazar todo el médulo de relevador.

Este requerimiento aplica tanto a relevadores modelo 3100 como a relevadores suministrados por el
usuario, y tanto a dreas peligrosas como areas no peligrosas.

Utilizacidn de relevadores con el dispositivo de la serie 3000

Un relevador se utiliza para conectar las salidas discretas del dispositivo de la serie 3000 a
dispositivos de control.

D.5.1 Salidas discretas de la serie 3000

La serie 3000 has three discrete outputs, which can be configured for specific application
requirements. tiene tres salidas discretas que se pueden configurar para requerimientos especificos de
la aplicacién. Las salidas tienen las siguientes caracteristicas:

* Polaridad:
- Activa alta o activa baja
- Se pueden seleccionar por software
e Corriente:
- Fuente a 5,6 mA, V =3 VCC minimo

- Absorcién hasta 500 mA a 30 VCC maximo en la fuente

salida

La Figura D-1 muestra un diagrama de un circuito tipico de salida discreta.
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Instalacion de relevadores

Figura D-1  Circuito de salida discreta

+24 V (Nom)
3,2 kQ
N
| Salida+
'—
H —
'—
| Salida—

N

D.6 Instalacion del mddulo de relevador modelo 3100

Siga los pasos que se indican a continuacién para instalar un médulo de relevador modelo 3100.
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Paso1  Monte el mddulo relevador

Monte el mdédulo de relevador suministrado a un carril DIN. El médulo de relevador se acomoda a
varios tipos de carril estandar. Vea la Figura D-2.
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Figura D-2  Dimensiones del mddulo de relevador

Dimensiones en Z:)n} l——— (3 2/764) _ -
50
5 (2) ﬂ RINIRIN 56
(2 1/32) Q ) (2 7/32) 59
| (2 21/64)
TS 32
TS 15
TS35x7.5 TS35x 15
203
- (8) -
00N 00N ool N )
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Instalacion de relevadores

Conecte los terminales de salida discreta a los relevadores

Siga los pasos que se indican a continuacién para conectar los terminales de cableado de la salida
discreta del transmisor/controlador a uno, dos o tres relevadores.

A ADVERTENCIA

Peligro de choque.

00LE OJ]9POIN — SauoIoeoly19ads]

Una instalacion inadecuada del cableado, o la instalacidon con la fuente de
alimentacion encendida, puede provocar choque eléctrico o dafios materiales.

Para seguridad personal y del sistema:

* Apague la alimentacion antes de instalar el cableado.

¢ Asegurese de que la instalacion cumple o excede los requerimientos de codigos
locales.

¢ Instale los relevadores y el cableado de acuerdo con las ilustraciones de estas
instrucciones.

¢ Instale los relevadores y el cableado donde la temperatura ambiental
permanezca entre —20 y +60°C (—4 y +140°F).

1. Utilice los siguientes calibres de conductor:
e Modelo 3300 6 modelo 3500: 0,25 a 1,5 mm? (24 a 16 AWG)
e Modelo 3350 6 modelo 3700: 0,35 a 1,5 mm? (22 a 16 AWG)

2. Conecte los hilos entre los terminales del transmisor/controlador y los terminales del relevador
como se muestra en la Tabla D-1 y en los siguientes diagramas:
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*  Modelo 3300 6 modelo 3500 con conectores tipo tornillo o para soldar: vea la Figura D-3

*  Modelo 3300 6 modelo 3500 con cables de E/S: vea la Figura D-4 s
o
*  Modelo 3350 6 modelo 3700: vea la Figura D-5 ﬁ
T
Terminales del transmisor/controlador y terminales del modelo 3100 §
o
Terminales del transmisor/controlador §
3
Modelo 3300 6 modelo 3500 Modelo 3350 6 modelo 3700 §.
(7]
Cables de E/S o
bloque de Terminales tipo
terminales de tornillo o para Funcion del Terminales del
E/S soldar Bloque de terminales gris terminal modelo 3100
19 a4 20 Retorno a4
18 c14 18 DO1 c 14
20 c16 17 DO2 c16 §
22 c18 16 DO3 c18 g
[}
(]
o
[72]
2]
=
W
(=}
(=}
(=}
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Modelo 3300 6 modelo 3500 a modelo 3100 — conector tipo tornillo o para soldar

Calibre de conductor de 0,25 a 1,5 mm? (24 a 16 AWG) e i o
L[ am
mc 6 am
K3 K2 Kt mc 8 am
mc 10 am
MODEL 3300/3500 mc 12 om
TERMINAL 14 amf—
CONNECTION
[ L1 16 am
18 am
Relevador 3 Relevador 2 Relevador 1 mc 20 am
mc 22 am
3 1A 28V Li) s B2 1A 290V 42 o FTOTSA 250V L) - "::"
mc am
=0 22 O O0=0| P2 O ||0=0| 22 O »
] [ ] O O me am
IE¢ 127-2 m IEC 127-2 % IEC 127-2 % mc 30 aom
mc 32 am
Terminales de cableado de entrada/salida del
modelo 3300 6 modelo 3500
Vea la Figura 2-2
Modelo 3300 6 modelo 3500 a modelo 3100 - cables de E/S
Calibre de conductor de 0,25 a 1,5 mm? (24 a 16 AWG) — —T
-~ j'\"
&
K3 K2 K1 :1 (_’: Zl b
D j o~
MODEL 3300/3500 g :i j on
CORNECTION > o
Relevador 3 Relevador 2 Relevador 1 s (|~
—[>3 1| co
== o
z N
3T BV id s P2 T Zmv vz o2 FI TS s LAl - :35
0=0| g &|0=0] g S||0=0| g & e
NS .
1E¢ 127-2 m 1EC 127-2 M IEC 127-2 m j N
| Py ==
=l +
Terminales de cableado de entrada/salida del
modelo 3300 6 modelo 3500
Vea la Figura 2-2
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Modelo 3350 6 modelo 3700 a modelo 3100

12
Terminales de cableado de entrada/salida del
modelo 3350 6 modelo 3700

Bloque de terminales gris

Vea la Figura 2-2
©
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'MODEL 330073500
TERMINAL

Relevador 3 Relevador 2 Relevador 1

Calibre de conductor de

F3 T5A 250V 3 F2 T5A 250 42 F1 T5A 250V 41
— ™ 0,35a 1,5 mm? (22 a 16 AWG)
Ei @) Ea

ms% R.ggz nlst:1

IEC 127-2 IEC 127-2
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Conecte el cableado del relevador a los dispositivos de control

Siga los pasos que se indican a continuacién para conectar uno, dos o tres relevadores a un dispositivo

<

de control. 5

1. El calibre del conductor debe ser entre 0,35y 1,5 mm* (22 y 16 AWG). s

o

2. Conecte los hilos entre el médulo de relevador y el dispositivo de control como se muestra en g

los diagramas: g..

*  Silas cargas de relevador tienen una fuente de alimentacién de CA, vea la Figura D-6. Los §

terminales de salida de CA no tienen polaridad. §_

»  Silas cargas de relevador tienen una fuente de alimentacién de CC, vea la Figura D-7. Los e
terminales de salida de CC tienen polaridad.
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Mddulo de relevador modelo 3100 a dispositivos de control — alimentacién de CA

24 a 280 VCA Se pueden conectar uno, dos o tres
(sin polaridad) relevadores

INODEL 330073500

Valvula de control
primaria u otro
dispositivo de control

Relevador 1

Kt
LIR. W ]
[ -~]

Valvula de control
secundaria u otro
| dispositivo de control

Relevador 2

Bomba u otro
QK dispositivo de control

Relevador 3

Médulo de relevador modelo 3100 a dispositivos de control — alimentacién de CC

+ - Se pueden conectar uno, dos o tres
12a30VCC relevadores
1883 y
Eass.
iQ%K
‘E 2 ? Valvula de control
Relevador 1 * primaria u otro
1 dispositivo de control
; E :
‘i =
o) ©
|:: . Valvula de control
-:D 2 secundaria u otro
Relevador 2 * dispositivo de control
* ¢
y g1=i) —
Bomba u otro
108 dispositivo de control
Jic +
3 3
NEam—
Relevador 3
R
i
2 d1=]y
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D.7 Instalacion de relevadores suministrados por el usuario

Siga los pasos que se indican a continuacién para instalar relevadores suministrados por el usuario.

Conecte los terminales de la salida discreta a los relevadores

Siga los pasos que se indican a continuacion para conectar los terminales de cableado de la salida
discreta del transmisor/controlador a uno, dos o tres relevadores.

A ADVERTENCIA

Peligro de choque.

00LE OJ]9POIN — SauoIoeoly19ads]

Una instalacion inadecuada del cableado, o la instalacion con la fuente de
alimentacion encendida, puede provocar choque eléctrico o dafios materiales.

Para seguridad personal y del sistema:

¢ Apague la alimentacién antes de instalar el cableado.

¢ Asegurese de que la instalacion cumple o excede los requerimientos de codigos
locales.

¢ Instale los relevadores y el cableado de acuerdo con las ilustraciones de estas
instrucciones.

¢ Instale los relevadores y el cableado donde la temperatura ambiental
permanezca entre —20 y +60°C (-4 y +140°F).

5
(7]
-
S
[
9,
(=}
=
Q
o
=
o
1]
<
Q
Q
o
=
[1]
()

1. Utilice los siguientes calibres de conductor:
e Modelo 3300 6 modelo 3500: 0,25 a 1,5 mm? (24 a 16 AWG)
«  Modelo 3350 6 modelo 3700: 0,35 a 1,5 mm? (22 a 16 AWG)

2. Conecte los hilos entre el transmisor/controlador y el relevador como se muestra en la 5
Tabla D-2 y en los siguientes diagramas: g
e Modelo 3300 6 modelo 3500 con conectores tipo tornillo o para soldar: vea la Figura D-8 g
*  Modelo 3300 6 modelo 3500 con cables de E/S: vea la Figura D-9 %
*  Modelo 3350 6 modelo 3700: vea la Figura D-10 g
e
Terminales del transmisor/controlador para relevadores suministrados por el usuario §-
(7]
Terminales del transmisor/controlador
Modelo 3300 6 modelo 3500 Modelo 3350 6 modelo 3700
Cables de E/S o
bloque de Terminales tipo
terminales de tornillo o para
E/S soldar Bloque de terminales gris Funcidn del terminal =
19 al4 20 Retorno %
18 cil14 18 DO1 %
20 c16 17 DO2 o
22 c18 16 DO3 8
@
(=}
(=}
(=}
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Modelo 3300 6 modelo 3500 a relevador suministrado por el usuario — conector tipo tornillo o
para soldar

Terminales de cableado

de entrada/salida del Alimen- : (1:2 a 30 V,C.C de bobina:
modelo 3300 6 modelo 3500 tacion o0 e Arelovador e
Vea la Figura 2-2 —| externa

- +

500 mA
maximo .ﬂ. h

Calibre de conductor de
0,25 a 1,5 mm? (24 a 16 AWG)

500 mA
maximo .ﬂ { Releyadores
1 I suministrados
por el usuario
500 mA
maximo _ﬂ h

Modelo 3300 6 modelo 3500 a relevador suministrado por el usuario — cahle de E/S

Termi (I Alimenta-[* 12230 VCC ,
erminales de — cion |* Carga méxima de bobina:
gable?d% salid externa 500 mA/relevador
e entrada/salida | — - +
del modelo 3300 6
modelo 3500 — Calibre de conductor de
Vea la Figura 2-2 T 0,25 a 1,5 mm? (24 a 16 AWG)

E 500 mA
maximo -

r

500 mA ._R) { Relevadores
= maximo 1 I suministrados

por el usuario

— 500 mA

— maximo _ﬁ E
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Instalacion de relevadores

Figura D-10 Modelo 3350 6 modelo 3700 a relevador suministrado por el usuario

Terminales de cableado de entrada/salida del modelo 3350
6 modelo 3700

Bloque de terminales gris

Vea la Figura 2-2

A axi
500 mA maximo Relevadores

suministrados
por el usuario

5o
=TT

500 mA maximo

500 mA maximo

Fuente de * 12a30VCC

+ allmetntamon « Maxima carga
externa de bobina:

- 500 mA/relevador

Calibre de conductor de 0,35 a 1,5 mm? (22 a 16 AWG)

Paso 2  Conecte el cableado del relevador a dispositivos de control

El método utilizado para conectar el relevador al dispositivo de control depende de la funcién que el
relevador va a desempeiar. Para una ilustracién de cableado tipico para una aplicacién por lotes de 2
etapas, vea la Figura D-11.
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Figura D-11 Relevador suministrado por el usuario a dispositivo de control: aplicacion por lotes de 2 etapas

Valvula de control
primaria u otro
dispositivo de control

J
1]

Valvula de control

- secundaria u otro
Relevadores suministrados

. dispositivo de control
por el usuario T
g} _{ Bomba u otro
T dispositivo de control
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Valores predeterminados y rangos

E.1 Generalidades

Este apéndice proporciona informacidn sobre los valores predeterminados para la mayoria de los
parametros de la serie 3000. Donde es adecuado, también se definen los rangos validos.

Estos valores predeterminados representan la configuracién de la plataforma después de un master
reset (restablecimiento maestro). Dependiendo de cémo se pidi6 la plataforma, es posible que ciertos
valores hayan sido configurados en la fabrica.

E.2 Valores predeterminados y rangos usados mas frecuentemente

La siguiente tabla contiene los valores predeterminados y los rangos para los ajustes de la serie 3000
utilizados mas frecuentemente.

Valores predeterminados y rangos de la serie 3000

Tipo Ajuste Predeterminado Rango Comentarios
Caudal Flow direction Forward only
Flow damping 0.8 sec 0.0-51.2 sec El valor introducido por el

usuario es corregido al valor
inferior mas cercano en la
lista de valores prestablecidos.
Para aplicaciones con gas,
Micro Motion recomienda un
valor de 2,56 segundos o
superior.

Flow calibration factor 1.00005.13 Para sensores de la serie T,
este valor representa los
factores FCFy FT
concatenados. Vea la

Seccién 7.3.3.
Mass flow units g/s
Mass flow cutoff 0.0000 g/s Ajuste recomendado:
* Uso estandar — 0,2% del
caudal maximo del sensor
* Dosificacion por lotes
vacio-lleno-vacio — 2,5% del
caudal maximo del sensor
Volume flow type Liquid
Volume flow units L/s
Volume flow cutoff 0.0000 I/'s 0.0-xl/s x se obtiene multiplicando el
factor de calibracién de caudal
entre 0,2, usando unidades de
I/s
Factores del Mass factor 1.00000
medidor -
Density factor 1.00000
Volume factor 1.00000
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Valores predeterminados y rangos

Valores predeterminados y rangos de la serie 3000 continuacion

Tipo Ajuste Predeterminado Rango Comentarios
Densidad Density damping 1.6 sec 0.0-51.2 sec El valor introducido por el
usuario es corregido al valor
mas cercano en la lista de
valores prestablecidos
Density units g/cm?®
Density cutoff 0.2 g/cm® 0.0 - 0.5 g/cm?®
D1 0.00000
D2 1.00000
K1 1000.00
K2 50,000.00
FD 0.00000
Temp Coefficient 4.44
Slug flow low limit 0.0 g/lcm?® 0.0 -10.0 g/cm?®
Slug flow high limit 5.0 g/cm® 0.0-10.0 g/cm®
Slug duration 0.0 sec 0.0 - 60.0 sec
Temperatura Temperature damping 4.8 sec 0.0 - 38.4 sec El valor introducido por el
usuario es corregido al valor
inferior mas cercano en la lista
de valores prestablecidos
Temperature units degC
Temperature calibration factor ~ 1.00000T0.0000
Entrada de Flow rate units kg/min
frecuencia :
Scaling method Frequency = Flow
Frequency 1000.0000
Flow 999.9999 kg/min
K factor 1.0000
Entradas Polarity Active low
discretas
Eventos Type HI
discretos -
Process variable Mass flow rate
HI PV value 0.0000
Salidas Polarity Active low
discretas -
Assignment None
Fault indication None
Salida de Fault indication: Condition Downscale
miliamperios 1 — -
Fault indication: Setting 2.0000 mA 1.0-3.6 mA
Faultindication: Last measured 0 sec 0.0 -60.0 sec
value timeout
Variable assignment Mass flow

Calibration span: 20.0 mA

200.0000 g/s

Calibration span: 4.0 mA

—200.0000 g/s

Calibration span: Low flow 0.0000 g/s
cutoff
Damping seconds 0.0000
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Valores predeterminados y rangos

Valores predeterminados y rangos de la serie 3000 continuacion

Tipo Ajuste Predeterminado Rango Comentarios
Salida de Fault indication: Condition Downscale
miliamperios 2 . -
Fault indication: Setting 2.0000 mA 1.0-3.6 mA
Fault indication: Last measured 0 sec 0.0 -60.0 sec
value timeout
Variable assignment Density
Calibration span: 20.0 mA 10.0000 g/cm?
Calibration span: 4.0 mA 0.0000 g/cm?®
Damping seconds 0.0000
LRV (valor Mass flow —200.000 g/s
inferior del
rango) Volume flow —0.200 I/s
Density 0.000 g/cm?®
Temperature —240.000 °C
Drive gain 0.000%
Gas standard volume flow —423.78 SCFM
External temperature —240.000 °C
External pressure 0.000 psi
URV (valor Mass flow 200.000 g/s
superior del
rango) Volume flow 0.200 I/s
Density 10.000 g/cm?®
Temperature 450.000 °C
Drive gain 100.000%
Gas standard volume flow 423.78 SCFM
External temperature 450.000 °C
External pressure 100.000 psi
Salida de Flow source Mass flow
frecuencia :
Scaling method Frequency = flow
Frequency 1,000.00 Hz 0.00091 —
10,000.00 Hz
Flow 16,666.66999 g/s
Max pulse width 277.2352 ms 0—-277.2352 ms
Power Active
Polarity Active high
Fault indication Downscale
Last measured value timeout 0.0 sec 0.0 -60.0 sec
Parametros Baud rate 9600
RS-485 — -
protocolo HART  Parity Odd
Data bits 8
Stop bits 1
Polling address 0
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Valores predeterminados y rangos

Valores predeterminados y rangos de la serie 3000 continuacion

Tipo Ajuste Predeterminado Rango Comentarios
Parametros Baud rate 9600 Modbus RTU es el protocolo
RS-485 — - RS-485 predeterminado
protocolo Parity Odd
Modbus RTU Data bits 8
Stop bits 1
Polling address 1
Byte order 3-4-1-2
Parametros Baud rate 9600
RS-485 — -
protocolo Parity Odd
Modbus ASCII Data bits 7
Stop bits 1
Polling address 1
Byte order 3-4-1-2
Parametros Baud rate 9600
RS-485 — -
protocolo de Parity Odd
impresora Data bits 7
Stop bits 1
Parametros HART polling address 0
Bell 202 -
Burst mode Disabled
Burst command PV & Pct Range
Parametros Fault setting None

del dispositivo

HART QV

Volume flow
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Diagramas de flujo de menus de la serie 3000
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F.1 Generalidades

Este apéndice proporciona diagramas de flujo para los ments del indicador de la serie 3000.

F.2 Monitor de proceso
Access to the process monitor depends on whether or not the discrete batch application is installed:

* Como se muestra en la Figura F-1, cuando el lote discreto no estd instalado, el monitor de
proceso es el indicador predeterminado. Se tiene acceso a las cinco pantallas del monitor de
proceso mediante los botones de control del cursor lzquierda y Derecha. Si no se configuran
variables del indicador para una pantalla en particular, esa pantalla es ignorada.

e Como se muestra en la Figura F-2, cuando se instala la aplicacién de lote discreto, el indicador
predeterminado es la pantalla de operacion de lote, y se tiene acceso al monitor de proceso a
través del mend View.
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Monitor de proceso: aplicacion de lote discreto no instalada
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

Monitor de proceso: aplicacion de lote discreto instalada

Preset Name o
Total (<X >)
Target o

< 02

|

View Menu

v

‘ Process Monitoring

Screen 1 Screen 2 Screen 3 Screen 4 Screen 5
Var Var Var Var Var
Var Var Var Var Var
Var Var Var Var Var
Var Var Var Var Var

F.3 Acceso a menis
Como se muestra en la Figura F-3:
* Para tener acceso al sistema de mend View, presione el botén de funcién VIEW.

* Para tener acceso al sistema de meni Management, presione el botén Security.

Acceso a menis

Monitor de proceso!" Pantalla de operation de lote®

Preset Name

Total

al menu View al menu Management

(1) Se muestra si la aplicacion de lote discreto no estd instalada. Vea detalles en la Figura F-1.
(2) Se muestra si la aplicacion de lote discreto esta instalada. Vea detalles en la Figura F-2.
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

F.4 Meni View

La apariencia del mend View depende de las aplicaciones especiales que estén instaladas:

* LaFigura F-4 muestra el mend View cuando no estd instalada la aplicacion de transferencia de
custodia ni la de lote discreto. Las aplicaciones de medicién en la industria petrolera y la de
densidad mejorada son opcionales.

* La Figura F-5 muestra el ment View cuando la aplicacién de transferencia de custodia esta
instalada y configurada para cumplimiento OIML. Las aplicaciones de lote discreto, medicién
en la industria petrolera y la de densidad mejorada son opcionales.

* La Figura F-6 muestra el mend View cuando la aplicacion de lote discreto esta instalada, o las
aplicaciones de lote discreto y transferencia de custodia estdn instaladas y la transferencia de
custodia estd configurada para cumplimiento NTEP. Las aplicaciones de medicién en la
industria petrolera y la de densidad mejorada son opcionales.

Menu View: aplicaciones especiales — ninguna, sélo APl o sélo densidad mejorada

View Menu

l

[

[

Active Alarm Log ‘ ‘ Process Monitoring ‘

’_1

|

‘ Process Totalizers ‘

Screen1 |2 |3 |4 15

Var
Var
Var

]
[ |
‘ Process ‘ ‘ Inventory
| |
- Mass Total - Mass Inventory
- Volume Total - Volume Inventory

- API Corr Volume Total™
- ED Std Volume Total®

- ED Net Mass Total®

- Freq Input Total

- API Cor Vol Inventory"

- ED Std Volume Inventory®
- ED Net Mass Inventory®

- Freq Input Inventory

[

[

[

|

Diagnostic Monitor ‘ ‘ Density Curves® ‘ LCD Options ‘ ‘ Applications List
| | | |

- Tube Frequency . Curve 1 name® - Contrast -1/0
- Left Pickoff - Curve 2 name® - LCD Backlight - Core processor version
- Right Pickoff . - API™)
- Drive Gain Enhanced Density®
- Live Zero
- Temperature

(1) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera esta instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
(3) Solo se muestran las curvas configuradas.
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

Meni View: aplicaciones especiales — transferencia de custodia (OIML)
(lote discreto, APl y densidad mejorada opcionales)

View Menu

Active Alarm Log ‘ ‘ Process Monitoring ‘ ‘ Preset Selections'" ‘ ‘ Batch Inventory!"

,_I

Screen1 |2 |3 |4 |5

Preset 1 name®
Preset 2 name®

Preset 1 name®
Preset 2 name®

Var
Var
Var
I I
‘ Transfer Totalizer ‘ ‘ Transfer Log
I
I I |
Transfer ‘ ‘ Inventory ‘Transfer & Inventory - Current BOL

- Current BOL
- Mass Transfer
- Volume Transfer

- Current BOL
- Mass Inventory
- Volume Inventory

- Current BOL

- Mass Transfer

- Mass Inventory

- Volume Transfer
- Volume Inventory

ED Transfer & Inventory®

API Transfer & Inventory® ‘ ‘

- Current BOL
- API Corr Vol Transfer
- API Cor Vol Inventory

- Current BOL

- ED Net Mass Transfer
- ED Net Mass Inventory
- Volume Transfer

- Volume Inventory

- ED Concentration

- Select BOL to view

Diagnostic Monitor ‘ ‘ Density Curves® ‘ ‘ LCD Options ‘ ‘ Applications List
[ [ [ |

- Tube Frequency - Curve 1 name® - Contrast - 1/0
- Left Pickoff - Curve 2 name® - LCD Backlight - Core processor version
- Right Pickoff . - APID
- Drive Gain - Enhanced Density®
- Live Zero - Weights & Measures®
- Temperature

(1) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto estd instalada.
(2) Se muestran solo los presets (ajustes preestablecidos) configurados.
(3) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera esta instalada y aprobada para

transferencia de custodia.
(4) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada y aprobada para transferencia de custodia.
(5) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
(6) Se muestran solo las curvas configuradas.
(7) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera esta instalada.
(8) Si World Area es OIML, se muestra la version de la aplicacion de transferencia de custodia.
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

Menii View: aplicaciones especiales — lote discreto (sin transferencia de custodia) o lote
discreto con transferencia de custodia (NTEP) (APl y densidad mejorada opcionales)

m
[7/]
T
(1]
0,
=
o
Q
0,
) o
View Menu 3
(1]
‘ (7}
| { { | '
=
Active Alarm Log ‘ ‘ Process Monitoring ‘ ‘ Preset Selections ‘ ‘ Batch Inventory ‘ g_
o
’_1 ‘ 5
@
Screen1 |2 )3 )4 |5 Preset 1 name!" Preset 1 name!" °
Preset 2 name'" Preset 2 name!" =
Var
Var
Var
| \ 2
. ~—
‘ Process Totalizers ‘ ‘ Density Curves® ‘ )
D
l Q,
[ | o
@) =)
Process ‘ ‘ Inventory - Curve 1 name oy
‘ ‘ - Curve 2 name® ®
) -
- Mass Total - Mass Inventory %
- Volume Total - Volume Inventory <
- API Corr Volume Total® - API Cor Volume Inventory(z) g
- ED Std Volume Total® - ED Std Volume Inventory® )
- ED Net Mass Total® - ED Net Mass Inventorym 1]
- Freq Input Total - Freq Input Inventory @
‘ Diagnostic Monitor ‘ ‘ LCD Options ‘ ‘ Applications List ‘
- Tube Frequency - Contrast - 1/0
- Left Pickoff - LCD Backlight - Core processor version
- Right Pickoff - API@
- Drive Gain - Enhanced Density®
- Live Zero - Discrete Batch
- Temperature

(1) Se muestran solo los presets (ajustes preestablecidos) configurados.

(2) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera estd instalada.
(3) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.

(4) Solo se muestran las curvas configuradas.

sopeujwiaapaid salojep

F.5 Menis Management
El sistema de menis Management se ilustra en las Figuras F-7 a la F-13:

* LaFigura F-7 muestra el nivel superior del meni Management, ademds de los menus Security
y Language.

* Las Figuras F-8 a la F-12 muestran el mend Configuration. Tenga en cuenta que la estructura
del ment Digital Communication cambia de acuerdo al ajuste del pardmetro Protocol.

* La Figura F-13 muestra el mend Maintenance.

=
o
3
[ =}
o
Q
o
o
o
o
=,
o
w
=]
=]
=)

Manual de configuracién y uso 287



Diagramas de flujo de menis de la serie 3000
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Meni Management - nivel superior, mend Security y menii Language

‘ Management Menu ‘

[

[

[

[

|

Configuration

Maintenance

Security

Language

Vea las siguientes paginas

custodia estad instalada.

Vea las siguientes paginas

(1) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de
custodia no esta instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de

(3) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de

custodia esta configurada para OIML.

instalada.

(4) Se muestra solo sila aplicacion de lote discreto esta

(5) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la

industria petrolera estad instalada.

mejorada estd instalada.

(6) Se muestra solo si la aplicacion de densidad

\
Security
—Enable/disable
—Write Protect!"
—Totalizer Reset"

Passwords
—Maintenance
—Configuration

Weights & Measures®
—World Area
—Process Monitoring
—Discrete Batch®®
_AP )5
—Enhanced Density®®

3)

—Transmitter Checksum

—Core Checksum®
—Switch Status

Alarm Log®
—Enable Alarm Password
—Alarm Log Password

‘Language
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

Figura F-8  Meni Configuration

Management Menu

‘ Configuration ‘

[ I ——————————————— continligq==-—-===————————--— >
‘ System ‘ ‘ Inputs ‘
I

. | | | |

Tag ‘ Core Processor ‘ Frequency Input Discrete Inputs External Inputs

Time Flow Rate Units Discrete Input 1-2 Polling Variable 1-2
Date Scaling Method Polarity Polling Control
Alarm Severity Frequency® Polled Variable

Flow® Pressure Compensation”
Pulses/Unit® Pressure Units”
Units/Pulse® Flow Factor™

‘K-factor Density Factor”

‘Cal Pressure”

‘Ext Temp Compensation®

Electronics Alarms
Process Alarms
‘Sensor Alarms
‘Configuration Alarms

Enable Config Process Var Discrete Inputs
Flow Variables E

Start Zero
Flow Damping Reset Mass Total
Flow Direction

‘Reset Volume Total

Mass Units
‘Mass Low Flow Cutoff
Volume Flow Type

Reset API Cor Vol Tot®
Reset ED Std Vol Tot®
Reset ED Net Mass Tot®

Reset All Totals
Start/Stop All Totals

Volume Units"
Vol Low Flow Cutoff!"
'Std Gas Volume Units®
'Std Gas Volume Cutoff®
Std Gas Density® | |
Special Mass Units " Sensor Cal Data Sensor Information
§pec!al Volume Umlts s T-Series Setup® ‘Sensor Model No.
Special Gas Std Units' » N ‘Sensor Serial No.
o1

Density ‘Sensor Material
Density Units ‘Sensor Flange

—

Density Damping FCF Flow Cal ‘Sensor Liner
Density Cutoff FTG D1-2
Slug Low Limit FFQ K1-2
Slug High Limit Di1-4 FD
_Slug Duration Ki-4 ‘Dens Temp Coeff
Temperature . FD Temp Cal Factor
‘Temperature Units . DT Temperature Slope
Temperature Damping DTG Temperature Offset
'DFQ1-DFQ2 ‘Mass Factor
Temperature Slope Density Factor
Temperature Offset Volume Factor
Mass Factor
Density Factor
Volume Factor

(1) Volumen de liquido, se muestra solo si Volume Flow Type = Liquid.

(2) Volumen estandar de gas; se muestra solo si Volume Flow Type = Gas Standard.

(3) La opcion T-Series se muestra solo si el transmisor no esta conectado al sensor. La lista de parametros mostrada
depende del tipo de sensor.

(4) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera estd instalada.

(5) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.

(6) Las opciones mostradas dependen del método de escalamiento (Scaling Method).

(7) Se muestra solo si Polled Variable = Pressure.

(8) Se muestra solo si Polled Variable = Temperature.
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Menii Configuration continuacién

Management Menu

Configuration

[Mass
[Volume

Control Options
[Enable Batch

[Time Out

[INo. of Stages

[No. of Decimals
[IReset on Start
[ICount Up

['Enable End Warning
[IEnable AOC
[Enable Overrun
[Lockout Target
[Maximum Target
[Clgnore Source
CAlarms

[IConfigure Presets by

Configure Presets
[Preset 1-6
[CEnable Preset
[IName

[End Warning
[ITarget
[1Overrun

Discrete Inputs
[End

[Inhibit Batch
Cinhibit Totalizer
['Reset

[’Resume

[IStart

[IStop
Cincrement Preset
Clnhibit Flow

[Event Type
[Process Variable
CHI PV Value®
OLO PV Value®

['Temperature Units
[Density Units
[Reference Temperature

—————————— [ _ [ continllag——-————-—-——-»
‘ Discrete Batch'" Measurements
‘ [ ‘ W |
Flow Source Discrete Events API®) Density Functions®
CFrequency Input [Discrete Event 1-5 [Table Type [Derived Variable

DI Next Curve
[IConfigure Curve
[Extrapolation Alarms
[ICurve Fit Results

(1) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto esta instalada.
(2) Se muestra una o las dos, dependiendo de Event Type.
(3) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera

esta instalada.

(4) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

Figura F-10 Meni Configuration continuacion

Management Menu

‘ Configuration

________________________ I [ ——-continta ——»

Outputs ‘ Monitoring
[ |
| | | Screens 1-5
Discrete Outputs Milliamp Outputs Frequency Output Variables 1-4
Discrete Output 1-3 Milliamp Output 1-2 Flow Source
"Polarity ‘Fault Indication ‘Scaling Method Variables
‘Assignment ‘Condition Frequency® ‘Number of Decimals
Fault Indication ‘Setting Flow® 'W&M Approval®
Flow Switch Source!" Last Meas Val Timeout® Pulses/Unit® Label
Flow Switch Setpoint" Variable Assignment Units/Pulse®
‘Calibration Span ‘Max Pulse Width Update Period
20 mA Power
4mA Polarity
Low Flow Cutoff Fault Indication
‘Damping Seconds Last Meas Val Timeout®
‘4 mA Minimum
20 mA Maximum
‘Minimum Span

(1) Se muestra solo si Assignment = Flow Switch.

(2) Un ajuste se aplica tanto a la salida de miliamperios como a la de frecuencia.

(3) Las opciones mostradas dependen del método de escalamiento (Scaling Method).

(4) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada y configurada para OIML.

Figura F-11 Mena Configuration continuacion

Management Menu

‘ Configuration ‘

‘ Digital Communication ‘

———-continla———->
Protocolo=HART, Modbus RTU,

Modbus ASCII
Configure Bell-202 Device Setup Configure RS-485
Polling Address Fault Setting Protocol
Loop Current Mode Description HART
Burst Mode User Message ‘Modbus RTU
Burst Command HART QV Modbus ASCII
Burst Variable 1-4 HART Device ID Printer
Transmitter Serial No ‘Configure Protocol
Baud Rate
Parity
Data Bits
Stop Bits
Polling Address
Byte Order(1)
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

Menii Configuration continuacién

Management Menu

‘ Configuration

‘ Digital Communication ‘

l

Protocol=Printer

Protocol=Printer
Discrete Batching

Protocol=Printer
Discrete Batching
Custody Transfer (NTEP)
|

Protocol=Printer
Custody Transfer (OIML)

]
Protocol=Printer
Discrete Batching

Custody Transfer (OIML/batch)
I

Configure RS-485
- Protocol (Printer)
- Configure Printer
- Printer Selection
- Pre Header Codes
- Header Line 1-2
- Footer
- Post Footer Codes
- Baud Rate
- Parity
- Data Bits
- Stop Bits
- Chars Per Second
- Print Buf Size
- Lines Per Page
- Disable Paper Check
- Discrete Inputs
- Print Screen
- None
- Discrete Input 1-2
- Discrete Event 1-5
- Screens to Print
- Process Monitor
- Monitor Screen 1-5
- Batch Ticket
- All Config Data
- Active Alarm Log
- Alarm History
- Alarm Event Log
- Audit Event Log
- Print Process Monitor
- Printer Test

Configure RS-485
- Protocol (Printer)
- Configure Printer
- Printer Selection
- Pre Header Codes
- Header Line 1-2
- Footer
- Post Footer Codes
- Baud Rate
- Parity
- Data Bits
- Stop Bits
- Chars Per Second
- Print Buf Size
- Lines Per Page
- Disable Paper Check
- Discrete Inputs
- Print Screen
- None
- Discrete Input 1-2
- Discrete Event 1-5
- Batch Timeout
- Batch End Warn
- Batch Overrun
- Batch in Progress
- Batch Pump
- Batch Primary Valve
- Screens to Print
- Process Monitor
- Monitor Screen 1-5
- Batch Ticket
- All Config Data
- Active Alarm Log
- Alarm History
- Alarm Event Log
- Audit Event Log
- Print Process Monitor
- Printer Test

Configure RS-485
- Protocol (Printer)
- Configure Printer
- Printer Selection
- Header Line 1-2
- Footer
- Baud Rate
- Parity
- Data Bits
- Stop Bits
- Chars Per Second
- Print Buf Size
- Lines Per Page
- Number Of Tickets
- Auto Print
- Disable Paper Check
- Format W&M Ticket
- Header Line 1-4
- Footer
- Batch Start No. (BOL)
- Discrete Inputs
- Print Screen
- None
- Discrete Input 1-2
- Discrete Event 1-5
- Batch Timeout
- Batch End Warn
- Batch Overrun
- Batch in Progress
- Batch Pump
- Batch Primary Valve
- Screens to Print
- Process Monitor
- Monitor Screen 1-5
- Batch Ticket
- All Config Data
- Active Alarm Log
- Alarm History
- Alarm Event Log
- Audit Event Log
- Print Process Monitor
- Printer Test

(1) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria
petrolera estd instalada y aprobada para transferencia de custodia.

(2) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta
instalada y aprobada para transferencia de custodia.
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Configure RS-485
- Protocol (Printer)
- Configure Printer
- Printer Selection
- Header Line 1-2
- Footer
- Baud Rate
- Parity
- Data Bits
- Stop Bits
- Chars Per Second
- Print Buf Size
- Lines Per Page
- Format W&M Ticket
- Header Line 1-4
- Transfer Ticket
- Transfer Start (BOL)
- Transfer Print Cond.
- Transfer Form Feed
- Alarm Occurred
- Num. Transfer Tickets
- Footer
- Discrete Inputs
- Transfer Print Screen
- None
- Discrete Input 1
- Discrete Input 2
- Transfer Screen To Print
- Transfer Totals
- Inventory
- Transfer & Inventory
- API Transfer & Inv"
- ED Transfer & Inv®
- Print Screen
- None
- Discrete Input 1-2
- Discrete Event 1-5
- Screens to Print
- Process Monitor
- Monitor Screen 1-5
- Batch Ticket
- All Config Data
- Active Alarm Log
- Alarm History
- Alarm Event Log
- Audit Event Log
- Print Process Monitor
- Printer Test

Configure RS-485
- Protocol (Printer)
- Configure Printer
- Printer Selection
- Header Line 1-2
- Footer
- Baud Rate
- Parity
- Data Bits
- Stop Bits
- Chars Per Second
- Print Buf Size
- Lines Per Page
- Number Of Tickets
- Auto Print
- Format W&M Ticket
- Header Line 1-4
- Transfer Ticket
- Transfer Start (BOL)
- Transfer Print Cond.
- Transfer Form Feed
- Alarm Occurred
- Num. Transfer Tickets
- Footer
- Batch Start No. (BOL)
- Discrete Inputs
- Transfer Print Screen
- None
- Discrete Input 1
- Discrete Input 2
- Transfer Screen To Print
- Transfer Totals
- Inventory
- Transfer & Inventory
- API Transfer & Inv"
- ED Transfer & Inv®
- Print Screen
- None
- Discrete Input 1-2
- Discrete Event 1-5
- Batch Timeout
- Batch End Warn
- Batch Overrun
- Batch in Progress
- Batch Pump
- Batch Primary Valve
- Screens to Print
- Process Monitor
- Monitor Screen 1-5
- Batch Ticket
- All Config Data
- Active Alarm Log
- Alarm History
- Alarm Event Log
- Audit Event Log
- Print Process Monitor
- Printer Test
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Diagramas de flujo de menis de la serie 3000

Figura F-13  Meni Maintenance

Management Menu

‘ Maintenance

Active Alarm Log ‘ ‘ Process Inventory ‘ ‘ Calibration ‘ ‘ Diagnostics ‘ ‘ Meter Verification”
I I I I
Alarm History ‘ Mass Inventory Sensor Zero Read External Inputs Uncertainty Limit
Volume Inventory - Zero Time - Discrete Input 1-2 Counter
AP Cor Vol Inventory® - Mass Flow Rate - Frequency Input Start Meter Verify
Alarm Event Log ‘ ED Std Vol Inventory® - Calibrate Zero - External Pressure® . - Fault
ED Net Mass Inventory® - Restore Factory Zero - External Temperature® - Hold Last Value
Freq Input Inventory - View Current Data Simulate Outputs

‘ Batch Inventory"

Audit Trail®

‘ Preset 1-6

Current Event Number
View Event
Date Search

Density
- Low Density

- Density

- D1

- Calibrate Density
- High Density

- Density

-D2

- Calibrate Density
- Flowing Density
- View Current Data
mA Output Trim
- Milliamp Output 1-2
- Trim 4.0 mA
- Trim 20.0 mA
Batch AOC")
Temperature
- Low Temperature
- High Temperature
- View Current Data
Density Curve Trim®
- Curve x

- ED Trim Offset

- ED Trim Slope

- Discrete Output 1-3
- Milliamp Output 1-2
- Frequency Output

(1) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto estd instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de transferencia de custodia estd instalada.

(3) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera estd instalada.
(4) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.

(5) Se muestra solo si se configura el sondeo (polling) para presion.
(6) Se muestra solo si se configura el sondeo (polling) para temperatura.

(7) Se muestra solo si la opcion de verificacion del medidor esta disponible.
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ProLink Il y Pocket ProLink

G.1

G.2

Generalidades

ProLink II es una herramienta de configuracién y gestion basada en Windows para transmisores
Micro Motion. Proporciona acceso a la mayoria de las funciones y datos de la serie 3000. Pocket
ProLink es una versién de ProLink II que se ejecuta en un Pocket PC.

Nota: no todas las caracteristicas y funciones de la serie 3000 estan disponibles mediante ProLink I1.
Para tener acceso completo, utilice los menus del indicador de la serie 3000.

Este apéndice proporciona informacién bésica para conectar y utilizar ProLink II con su dispositivo
de la serie 3000. Se describen los siguientes temas y procedimientos:

* Requerimientos — vea la Seccién G.2

* Carga/descarga de configuracion — vea la Seccién G.3

*  Conexidn a un dispositivo de la serie 3000 — vea la Seccién G.4

e Ments de ProLink II para los dispositivos de la serie 3000 — vea la Seccion G.4

Para obtener mas informacién sobre la instalacion o uso de ProLink II, consulte el manual de ProLink
II. Para obtener mas informacion sobre la instalacion o uso de Pocket ProLink, consulte el manual de
Pocket ProLink. Las instrucciones de este apéndice se referirdn s6lo a ProLink II.

Requerimientos
Para usar ProLink II con un dispositivo de la serie 3000, se requiere lo siguiente:
e ProLink II v2.5 6 posterior para las funciones mas basicas
e ProLink II v2.9 6 posterior para las mejoras mads recientes de la serie 3000
* Uno de los siguientes kits de instalacion de ProLink II:
- Convertidor de RS-232 a Bell 202 (HART) con probador y cables
- Convertidor de RS-232 a RS-485 (Modbus o HART) con probador y cables
- Convertidor de USB a Bell 202 (HART) con probador y cables
- Convertidor USB a RS-485 (Modbus o HART) con probador y cables

Nota: se requieren controladores de Windows para el funcionamiento correcto de los convertidores
USB. Se proporcionan controladores con los kits de instalacion de USB. Instale el controlador antes
de conectar el convertidor o el adaptador. Si no lo hace, Windows no reconocera el dispositivo
cuando lo conecte.

Nota: si utiliza el procesador central mejorado y se conecta directamente a los terminales RS-485 del
procesador central, en lugar de al transmisor, se requiere ProLink Il v2.4 0 posterior. Este tipo de
conexion se utiliza a veces para solucion de problemas.
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ProLink Il y Pocket ProLink

G.3 Carga y descarga de la configuracion de ProLink Il

ProLink II proporciona una funcién de carga/descarga de configuracion que le permite guardar los
conjuntos de configuracién a su PC. Esto le permite:

*  Ficil respaldo y restauracién de la configuracién del dispositivo
*  Facil duplicacién de los conjuntos de configuracion

Micro Motion recomienda descargar todas las configuraciones de la serie 3000 a un PC tan pronto
como se complete la configuracion.

Para tener acceso a la funcién de carga/descarga de la configuracion:
1. Conecte ProLink II a su dispositivo de la serie 3000 como se describe en este capitulo.
2. Abra el mend File.

*  Para guardar un archivo de configuracion a un PC, utilice la opcién Load from Xmtr to
File.

»  Para restaurar o cargar un archivo de configuracion a un dispositivo de la serie 3000,
utilice la opcién Send to Xmtr from File.

G.4  Conexion desde un PC a un dispositivo de la serie 3000
Para un dispositivo de la serie 3000, ProLink II soporta los siguientes tipos de conexion:
* HART/Bell 202
* HART/RS-485
*  Modbus/RS-485
e Puerto de servicio (Modbus especializado/RS-485)

Notas: debido al diserio del protocolo HART, las conexiones que se hacen utilizando el protocolo
HART son mas lentas que las conexiones que utilizan el protocolo Modbus. Si usted utiliza el
protocolo HART, no puede abrir mas de una ventana ProLink Il a la vez.

Los terminales RS-485 estan disponibles en modo de puerto de servicio solo durante los primeros

10 segundos después del encendido. Si se hace una conexion del puerto de servicio durante ese
periodo, los terminales permanecen en modo de puerto de servicio hasta que se apague y se encienda
el dispositivo. Si no se hace alguna conexion durante este periodo, los terminales vuelven al modo
estandar Modbus/RS-485 usando los parametros RS-485 configurados en el dispositivo de la

serie 3000.

Para conectarse al dispositivo de la serie 3000:
1. Determine el tipo de conexién que utilizara.
2. Identifique los terminales para ese tipo de conexién:
* Todas las conexiones Bell 202 usan los terminales de la salida primaria de mA.
* Todas las conexiones RS-485 usan los terminales RS-485.

Vea la Figura 2-2 para conocer la ubicacién de los bloques de terminales en diferentes
dispositivos de la serie 3000. Vea la Figura 2-3 para identificar los terminales.

3. Conecte el convertidor de sefiales adecuado al puerto serial o USB de su PC, utilizando los
adaptadores necesarios.

4. Conecte los dos conductores del convertidor de sefiales a los terminales adecuados, o a
cualquier punto de la red.
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ProLink 1l y Pocket ProLink

5. Agregue resistencia si se requiere.

e Para conexiones HART/Bell 202, el convertidor de sefiales se debe conectar a través de
una resistencia de 250-600 2. Consulte el manual de ProLink II para obtener mas
informacion.
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* Para conexiones RS-485, tal vez se requiera resistencia adicional. Consulte el manual de
ProLink II para obtener mds informacion.

6. Inicie ProLink II y haga clic en Connection > Connect to Device. En el cuadro de didlogo
Connect:

a. Seleccione el protocolo para su tipo de conexién. El cuadro de didlogo ProLink II se
actualiza para reflejar su eleccién.

b. Configure otros pardmetros requeridos.
c. Haga clic en Connect.

7. Si usted utiliza una conexidon RS-485, es posible que los terminales RS-485 no estén en el
modo deseado. Para cambiar el modo:

a. Apague y encienda el dispositivo.

b. Para conectarse en el modo de puerto de servicio, haga clic en Connect durante el
intervalo de 10 segundos después del energizado.

c. Para conectarse en el modo RS-485, espere mds de 10 segundos, luego haga clic en
Connect.

G.5 Diagramas de flujo de menus de ProLink Il

Esta seccién contiene diagramas de flujo para el mend principal y el menud de configuracién de
ProLink II. Estos diagramas de flujo se basan en:

e ProLink II v2.6

*  Software rev7.0 del dispositivo de la serie 3000
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ProLink Il y Pocket ProLink

Meni principal de ProLink Il

‘ File ‘ ‘ View ‘ ‘ Connection ‘ ‘ ProLink ‘ ‘ Tools ‘ ‘ Plug-ins ‘
| | | |
Load from Xmitr to File Connect to Device Gas Unit Configurator Data Logging""
Save to Xmtr from File Disconnect
Meter Verification Enable/Disable
License Custody Transfer
Options
* ProLink Il Language
* Error Log On
Preferences
* Use External Temperature

« Enable Inventory Totals Reset
« Enable External Pressure Compensation
* Copper RTD

Configuration

Output Levels
Process Variables
Status

Alarm Log

Diagnostic Information
Calibration

Test

ED Totalizer Control
Totalizer Control

Core Processor Diagnostics
Finger Print

API Process Variables
ED Process Variables
PPI Variables

Batcher Control

Installed options

(1) Para obtener informacion acerca del uso de Data Logger, consulte el manual de ProLink II.
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Figura G-2 Meni de configuracion de ProLink Il

ProLink >

Configuration

* Mass flow cutoff
* Mass flow units
« Vol flow cutoff”
« Vol flow units("
« Vol flow type

- Std gas flow units®
- Std gas density®

Gas wizard®
» Mass factor
« Dens factor

« Vol factor

« Flow switch variable
* Flow switch setpoint

- Std gas vol flow cutoff®®

* Slug low limit

« Slug duration

* Low density cutoff
* K1

* K2

*FD

* D1

*D2

* Temp coeff (DT)

» External temperature

————— Opciones de configuracién adicionales ————»
Flow Density Temperature Pressure
* Flow direction « Density units * Temp units * Flow factor
* Flow damp « Density damping » Temp cal factor * Dens factor
* Flow cal « Slug high limit * Temp damping * Cal pressure

* Pressure units
 External pressure

T Series

*FTG
*FFQ
DTG
«DFQ1
*«DFQ2
* K3
D3

* D4

* K4

Device

*Tag

 Date

« Descriptor

* Message

« Sensor type

« Transmitter serial number
* Floating pt ordering

* Add comm resp delay

Restore factory configuration

Digital comm settings

« Fault setting

« HART address

« Loop current mode

* HART device ID

* Modbus address

« Enable write protection

Update rate
* Response time

Burst setup

« Enable burst
* Burst cmd
*Burstvar 1...4

Display

Screen 1
*Var1...4

Screen 2
*Var1...4

Screen 3
*Var1...4

Screen 4
*Var1...4

Screen 5
*Var1...4

Display precision

* Var

* Number of decimals

« Custody transfer approved

Display language

(1) Se muestra solo si Volume Flow Type = Liquid Volume.
(2) Se muestra solo si Volume Flow Type = Gas Standard Volume.
(3) Se muestra solo en sistemas que tengan el procesador central mejorado.
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ProLink Il y Pocket ProLink

Menu de configuracion de ProLink Il continuacion

ProLink >
Configuration
———————— Opciones de configuracion adicionales——————--p»
Analog output Frequency Sensor simulation”
Primary/secondary output * Tertiary variable * Enable/disable
*PV/SV is * Scaling method
» Lower range value * Freq factor Mass flow
» Upper range value * Rate factor » Wave form
* AO cutoff * Pulses per unit * Fixed value
* AO added damp * Units per pulse * Period
*LSL * Freq pulse width * Minimum
« USL * Last measured value timeout * Maximum
* Min span * Freq output power
* AO fault action * Freq fault action Density
* AO fault level * Freq fault level » Wave form
* Freq output polarity * Fixed value

* Last measured value timeout * Period

* Minimum

* Maximum

Temperature
Frequency input Discrete output Discrete input « Wave form

* Fixed value
* Scaling method Discrete output 1/2/3 Assignment « Period
* Freq factor » DO1/2/3 assignment « Minimum
* Rate factor » DO1/2/3 polarity Polarity « Maximum
* Pulses per unit » DO1/2/3 fault action * DI1 polarity
* Units per pulse * DI2 polarity
« K-factor
* Units

(1) Se muestra solo en sistemas que tengan el procesador central mejorado.
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Figura G-4  Meni de configuracion de ProLink Il continuacién

ProLink >

Configuration

—————— Opciones de configuracion adicionales-———-—»

System Special units RS-485 Discrete events
Real-time clock » Base mass unit * Protocol » Event name

» Base mass time » Baud rate « Event type
Security » Mass flow conv fact « Parity « Process variable
* Enable security » Mass flow text « Stop bits * Low setpoint (A)
* Maintenance password » Mass total text « High setpoint (B)
« Configuration password » Choose typical
« Enable alarm security!" « Base vol unit® HART settings
« Alarm password" - Base vol time®

- Totalizer reset options'"

Weights and measures

* Approval

« Software rev

« Enable OIML CT approval for API®

« Enable OIML CT approval for ED®

* Enable OIML CT approval for process
monitor®

» Enable OIML CT approval for discrete
batcher?

« Vol flow conv fact®
« Vol flow text®
« Vol total text®

« Base gas vol unit®

« Base gas vol time®

« Gas vol flow conv fact®
« Gas vol flow text®

« Gas vol total text

Polled variables

Polled variable 1/2
« Polling control

* External tag

* Variable type

* Current value

Sensor

* Sensor s/n

*» Sensor model
* Sensor matl

* Liner matl

* Flange

Variable mapping

*PVis
*SVis
*TVis
*QVis

Alarm

* Alarm
* Severity

(1) Disponible solo si la aplicacion de transferencia de custodia esta instalada.
(2) Disponible solo si Approval es OIML.

(3) Se muestra solo si Vol Flow Type es Liquid.

(4) Se muestra solo si Vol Flow Type es Gas Standard.

Manual de configuracién y uso

301

a°)
=
]
C
=
x




ProLink Il y Pocket ProLink

Menu de configuracion de ProLink Il continuacion

ProLink >
Configuration

APl setup™"

» Table type
* Units

ED setup®

Global config

- Active curve

- Derived variable

- Reset all curve info

- Lock/unlock ED curves

Curve specific config

- Curve configured

- Curve name

- Reference temperature

- Trim slope
- Trim offset

Extrapolation

- Alarm limit

- Enable density low
- Enable density high

Concentration
- Units
- Special unit string

- Water reference temperature
- Water reference density

- Enable temperature low
- Enable temperature high

Discrete batch®
Flow source

Control options

- Enable batch

- Count up

- Enable AOC

- Lockout target

- Auto print at batch end
- Reset on start

- Enable end warning

- Enable overrun

- Ignore source alarms
- No-flow timeout

- Number of stages

- Number of decimals
- Maximum target

- Alarm timeout

- Configure presets by

Configure presets
- Preset number

- Preset name

- Enable preset

- Open primary

- Open secondary
- Close primary

- End warning

- Density curve

- Overrun

- Preset target

ED curve®

and concentration

- Curve being configured
- Curve fit max order

- Temperature isotherms
- Concentration points

- Curve data points

Curve fit results
- Accuracy

- Reference temperature
- Concentration points
- Curve data points

Process fluid density at specified temperature

Process fluid density at reference temperature
and specified concentration

Printer

Printer

* Type

* Data bits

* Chars/sec

* Buffer size

* Disable paper out detection

Ticket

* Batch start number (BOL)

* No. of batch tickets

* Transfer start (BOL)

* Transfer type

* No. of transfer tickets

* Transfer type

*» Use form feed

* Print with non-zero flow

» Alarm occurrence on transfer
ticket

Header and footer

* Pre header
eLine#1 ... #4
*Line feeds #1 ... #4
*Fontsize #1 ... #4
* Footer line

* Post footer

* Footer line feeds

* Footer font size

Print request configuration
* Process monitor with statistics
» Process monitor

* Monitor screen 1 ... 5

« Batch ticket

« All configuration data

« Alarm history

* Active alarm log

* Audit trail event log

* Printer test

* Alarm event log

(1) Se muestra solo si la aplicacion de medicion en la industria petrolera esta instalada.
(2) Se muestra solo si la aplicacion de lote discreto esta instalada.

(3) Se muestra solo si la aplicacion de densidad mejorada esta instalada.
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Comunicador de campo 375

H.1

H.2

H.3

H.4

Generalidades

Este apéndice proporciona informacidn bdsica para conectar y utilizar el comunicador de campo 375
con dispositivo de la serie 3000. Se describen los siguientes temas y procedimientos:

* Requerimientos — vea la Seccién H.2
*  Conectar un dispositivo de la serie 3000 — vea la Seccién H.3

e Menus del comunicador — vea la Seccién H.4

Requerimientos de descripcion de dispositivos

Para utilizar el comunicador de campo 375 con un dispositivo de la serie 3000, la siguiente
descripcion de dispositivos (DD) debe estar cargada en su comunicador: Micro Motion 3000 Mass
flo v7 DD v2

Esta DD no proporciona acceso completo a las caracteristicas, funciones y datos de la serie 3000. Para
tener acceso completo, utilice los menus del indicador de la serie 3000.

Conexion desde el comunicador de campo 375 a un dispositivo de la serie 3000
Para conectarse al dispositivo de la serie 3000:
1. Identifique los terminales de la salida primaria de mA en su plataforma de la serie 3000.

Vea la Figura 2-2 para conocer la ubicacién de los bloques de terminales en diferentes
dispositivos de la serie 3000. Vea la Figura 2-3 para identificar los terminales.

2. Conecte los conductores del comunicador a los terminales de la salida primaria de mA.
3. Agregue resistencia seglin se requiera.

4. Siga los procedimientos estdndar del comunicador para conectarse al dispositivo de la
serie 3000.

Diagramas de flujo de meniis del comunicador

Esta seccion contiene diagramas de flujo para la mayoria de los ments del comunicador. Estos
diagramas de flujo se basan en:

e Micro Motion 3000 Mass flo v7 DD v2
* Software rev7.0 del dispositivo de la serie 3000

Los diagramas de flujo comienzan desde el ment Online del comunicador.
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Comunicador de campo 375

Meni Process Vars del comunicador

On-Line Menu >
1 Process variables

T r-Opciones adicionales-»

! 2
View fld dev vars View output vars
1 View basic vars 1 View PV-Analog 1
2 View external vars 2 View SV-Analog 2
3 View Fl vars 3 View TV-Freq/DO
4 View API vars 4 View Qv
5 View ED vars 5 View discrete event
6 View batcher vars
1 Discrete event 1
1 Current ED curve 2 Discrete event 2
1 Mass flo 2 ED std vol flo 5 3 Discrete event 3
2 Mass totl 3 ED std vol totl 4 Discrete event 4
3 Mass inventory 4 ED std vol inv 5 Discrete event 5
L 1—] ‘5" EZ:: 5 ED net mass flo
6 ED net mass totl
6 Vol flo |_5 |7 ED net mass inv Value
7 Vol ol 8 ED net vol flo Type
8 Vol inventory 9 ED net vol totl Setpo!nt A
ED net vol inv Setpoint B
ED dens at ref Status
L o 1 Pressure ED dens (SGU)
2Temp ED dens (Baume)
1 Fl flow rate -
|3 |2 Fltotal 1 name unit
3 Flinv 2 Batch total
3 Batch target
4 Preset 1 inv
1 TC Dens L_6— 5 Preset 2 !nv
2 TC vol 6 Preset 3 inv
3 TC vol tot T'Preset4inv
4 4 TC vol inv 8 Preset 5 inv
5TC avg temp 9 Preset 6 inv
6 TC avg dens
7 CTL
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Comunicador de campo 375

Figura H-2  Mend Process Vars del comunicador continuacion

On-Line Menu >
1 Process variables

? 1 ? i
View status Totlizer contrl Batcher cntrl Custody trf tot reset
opt
1 Mass totl 1 None unit
2 Vol totl 2 Batch total
3 Start totalizer 3 Batch target
4 Stop totalizer 4 Batcher cntrl
5 Reset all totals
6 Reset mass total
7 Reset volume total 1 Start batch
2 Stop batch
3 End batch

4 Inhibit batch

5 Resume batch

6 Reset batch

7 Inhibit totalizer
8 Print batch ticket
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Comunicador de campo 375

Menii Diag/Service del comunicador

On-Line Menu >
2 Diag/Service

1 2 3 All
| | 1
Test/Status Calibration Perform diagnostic action Loop test
1 View status 1 Auto zero 1 Reset alarm log 1 Fix analog out 1
2 Self test 2 Density cal 2 Acknowledge all alarms 2 Fix analog out 2
3 Meter verification 3 Reset Power On time 3 Fix frequency out
4 Restore factory configuration 4 Fix discrete out 1
5 Reset all ED curve information 5 Fix discrete out 2
6 Enable write protect 6 Fix discrete out 3
7 Disable write protect
8 Restore factory zero
9 Exit
[ | T 1
5 6 7 8
1 1 1 1
Trim outputs Read outputs Read inputs Test points
1 Trim Analog out 1 1 Pres freq 1 Read discrete in 1 Status words
2 Trim analog out 2 2 Read DO 1 2 Read DI 2 2LPO
3 Scaled AO1 trim 3 Read DO 2 3 Flfreq 3 RPO
4 Scaled AO2 trim 4 Read DO 3 4 Tube
5 Drive

6 Board temperature

7 Meter temp. T-Series

8 Live zero flow

9 Input voltage
Actual target amplitude
Average sensor temp
Min sensor temp
Max sensor temp
Max electronics temp
Min electronics temp
Average electronics temp
Wire RTD
Meter RTD
Line RTD
Power cycle count
Power on time
Drive current
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Comunicador de campo 375

Figura H-4  Meni Basic Setup del comunicador

On-Line Menu >
3 Basic Setup

T
2
1

4
I

Tag

PV unit

3 SV unit

——

—

Anlog 1 range values

1PV URV
2PV LRV

1PV URV
2PV LRV

Anlog 2 range values

Freq scaling

1 FO scale method
- Freq = flow
- Pulses/Unit
- Units/Pulse

2 FO scaling®”
- TV freq factor
- TV rate factor
- TV pulses/unit
- TV units/pulse

(1) Las opciones mostradas dependen del método de escala de la salida de frecuencia (FO Scale Method).
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Comunicador de campo 375

308

Menii Detailed Setup del comunicador

On-Line Menu >
4 Detailed Setup

1
1

Charize

sensor

1 Sensor selection

2 Flow

3 Density

4 Temp

cal factor

5 Pressure compensation
6 Meter factors

7 Polling setup

8 External temp

1 T-Series
2 Other

1 FlowCal™"

1 FCF®
2FTG?
3FFQ®

1D1
2 K1

3D2

4K2

5 Temp coeff"”
5DTG®

6 FD

6 DFQ1®

7 DFQ2?

8 DT®

9 FD®

D3

oK3®@

D4

oK4®@

6—

1 Mass factor
2 Vol factor
3 Dens factor

1 Poll control
2 External device tag 1
3 Polled var 1
4 External device tag 2
5 Polled var 2

1 Enable ext temp
2 Static temperature

L5

1 Enable pressure
2 Flow factor

3 Dens factor

4 Flowcal pressure
5 Static pressure

(1) Todos los sensores, excepto de la serie T.
(2) Solo sensores de la serie T.

Config fld dev vars

r————- Opciones adicionales-——-——+

1 Flow
2 Density
3 Temperature
4 Pressure
5 API
6 Batcher
1 Mass flow unit
2 Mass flow cutoff
3 Spcl mass units
L 4 Vol flow unit 1 Current preset
5 Vol flow cutoff 2 Batch flow source
6 Spcl vol units 3 Batch timeout
7 Flo direction 4 Reset on start
8 Flo damp 5 Counting up
6 Ignore alarms
6— 7 Alarm timeout
8 Preset 1 setup
9 Preset 2 setup
1 Density unit Preset 3 setup
2 Density damp Preset 4 setup
o 3 Density cutoff Preset 5 setup
4 Slug low limit Preset 6 setup
5 Slug high limit
6 Slug duration
1 Enabled
2 Target
| 3 | 1 Temp unit 3 Source units
2 Temp damp 4 ED curve
_H 1 Pressure unit
1 API setup
2 Enable API

—5— 3 API 2440 CTL table (read-only)
4 API thermal exp (read-only)
5 API ref temp (read-only)
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Comunicador de campo 375

Figura H-6 Meni Detailed Setup del comunicador continuacién

On-Line Menu >
4 Detailed Setup

3
I

Config outputs

1 AO setup
2 FO output
3 DO setup
4 HART output
5 RS485 setup
6 Fault timeout

T Opciones adicionales——»

Config inputs

2 DI setup
3 Fl setup

1 Discrete actions

1PVis

2 Range values

3 PV AO cutoff

4 PV AO added damp

5 AO1 fault setup

6 SVis

7 Range values

8 SV AO2 cutoff

9 SV AO added damp
AO2 fault setup

1 Var assignment
2 Poll addr

3 Num preambles
4 Burst mode

S

1TVis

2 FO scale method"
3 TV freq factor
—2— 4 TV rate factor

5 Max pulse width

6 FO fault indicator
7 FO fault value

5 Burst option
6 Burst var 1
7 Burst var 2
8 Burst var 3
9 Burst var 4

1PVis
28Vis
3TVis
4QVis

1—

1 RS485 protocol
2 RS485 baudrate
3 RS485 parity

1DO1is

2 DO1 polarity

3 DO1 fault indicator
4 DO2is

L_3—| 5 DO2 polarity

6 DO2 fault indicator
7DO03is

8 DOS polarity

9 DO3 fault indicator

(1) Las opciones mostradas dependen del método de escala de la salida de frecuencia (FO Scale Method) o de

—5— 4 RS485 stop bits

5 Modbus address

6 Comm fault indicator
7 Printer setup

1 Assign discretes
2 Read action assign (read-only)

1 3 Action assignments (read-only)

4 PrintScreen assign

1 Start sensor zero

2 Reset mass total

3 Reset volume total
4 Reset API ref vol

5 Reset all totals

6 Reset ED ref vol

7 Reset ED net mass
8 Reset ED net vol

9 Start/stop all totals
—1— End batch

Inhibit batch

Inhibit batch tot
Reset batch
Resume batch
Start batch

Stop batch
Increment preset
Increment ED curve
Print screen

Process monitor
Batch ticket

All config data
Alarm history
Active alarm log
Audit trail

1 D1 polarity
2 DI2 polarity

3

1 FI scale method"
2 Freq factor

3 Rate factor

4 Fl unit

5 K factor

la entrada de frecuencia (FI Scale Method).
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Menii Detailed Setup del comunicador continuacion

On-Line Menu >
4 Detailed Setup

T
5
|

Device information

1Tag

2 Descriptor

3 Message

4 Date

5 Device id

6 Final assembly num

7 Sensor s/n

8 Sensor model

9 Output option board
Construction materials

6
I

Config discrete event

1 Discrete event 1
2 Discrete event 2
3 Discrete event 3
4 Discrete event 4
5 Discrete event 5

Config alarms

1 Write severity

2 Read severity (read-only)

3 Review severity

4 Acknowledge the selected alarm
5 Alarm history

6 Refresh alarm history

1 Discrete event var
2 Discrete event type

o 3 Setpoint A
Revision #s 4 Setpoint B
Real-time clock
| T
8 9
| |
Display setup Setup simulation mode Modbus data

1 Enable/disable
2 Display variables
3 Display precision

1 Update period
2 Display language

1 Screen 1, Line 1
2 Screen 1, Line 2

Screen 5, Line 4

1 Var code varx
L_3— 2 Precision varx

1 Simulation mode enable/disable

2 Simulate mass flow

3 Simulate temperature

4 Simulate density

5 Mass flow simulation mode (read-only)

6 Mass flow fixed value (read-only)

7 Mass flow minimum amplitude (read-only)

8 Mass flow maximum amplitude (read-only)

9 Mass flow period of waveform (read-only)
Temperature simulation mode (read-only)
Temperature fixed value (read-only)
Temperature minimum amplitude (read-only)
Temperature maximum amplitude (read-only)
Temperature period of waveform (read-only)
Density simulation mode (read-only)

Density fixed value (read-only)

Density minimum amplitude (read-only)
Density maximum amplitude (read-only)
Density period of waveform (read-only)

1 Read Modbus data value
2 Write Modbus data value
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Apéndice |
Ejemplos de boletos

1.1 Generalidades
Este apéndice proporciona ejemplos de los siguientes tipos de boletos:
* Boletos estdndar
- Boletos de monitor de proceso — vea la Figura I-1
- Boletos de alarmas — vea la Figura I-2
- Boleto de configuracion y boleto de bitdcora de eventos de auditoria — vea la Figura I-3
* Boletos de lote — vea la Figura I-4
¢ Boletos de lote (NTEP)
- Boletos originales — vea la Figura I-5
- Boletos duplicados — vea la Figura I-6
¢ Boletos de transferencia (OIML)
- Sin letrero de alarma — vea la Figura I-7
- Con letrero de alarma — vea la Figura I-8
- Variable de proceso aprobada — vea la Figura I-9
¢ Boletos de lote (OIML)
- Boletos originales — vea la Figura I-10

- Boletos duplicados — vea la Figura I-11

m
)
3
j=1
o
(7]
o
o
o
=]
o
-
o
]

Manual de configuracién y uso 311




Ejemplos de boletos

1.2

Boletos estandar

Boletos tipicos de monitor de proceso

Sin transferencia de custodia
Con estadistica

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

M. RESET

29-SEP-2003 10:58:27
Mass Flow Rate

g/s

Current Value:0.000000
Average:-0.043297
Maximum:56:830570
Minimum:-0.145275

Mass Total

9

Current Value:628050.562500
Volume Flow Rate

1/s

Current Value:0.000000
Average:-0.000035
Maximum:0.046584
Minimum:-0.000107

Volume Total

1

Current Value:744.410522
Density

g/cm3

Current Value:1.219813
Average:1.219888839
Maximum:1.262375
Minimum:1.216220

FOOTER

Transferencia de custodia instalada
Sin estadistica

Not A Legal Receipt

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

M. RESET

29-SEP-2003 10:58:27
Mass Flow Rate

g/s

Current Value:0.000000

Mass Total

g

Current Value:628050.562500
Volume Flow Rate

1/s

Current Value:0.000000
Volume Total

1

Current Value:744.410522
Density

g/cm3

Current Value:1.219813
FOOTER

Not A Legal Receipt
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Ejemplos de boletos

Figural-2  Boletos de alarma tipicos

Registro de alarmas activas Historia de alarmas

M. RESET M. RESET
29-SEP-2003 13:27:33 29-SEP-2003 13:27:33
Active Alarm Log Historical Alarm Log
Temp. Out-of-Range Drive Overrange
INFO 17-JAN-07 14:14:53 Cnt 13
Sensor RTD Error Post 29-SEP-3 13:27
INFO 17-JAN-07 14:14:53 Clr 29-SEP-3 13:27
Meter RTD Error Security Breach
INFO 17-JAN-07 14:14:53 cnt 11
API: Temp Overrange Post 29-SEP-3 11:02
FAULT 17-JAN-07 14:14:53 Cclr 29-SEP-3 11:03
FOOTER Xmtr Initializing

Cnt 10

Post 29-SEP-3 13:27
Clr 29-SEP-3 13:27
FOOTER

Bitacora de eventos de alarma

ENCABEZADO 1

Alarm Event Log

Drive Overrang

Post: 28-MAR-07 16:36
Power Reset

Clr: 28-MAR-07 16:36

Power Reset

Post: 28-MAR-07 16:36

Security Breach
Post: 28-MAR-07 16:36

FOOTER

m
ENCABEZADO 2 5
M. RESET S
28-MAR-2007 16:36:45 &
8
o
e
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Ejemplos de boletos

Boleto de configuracion y boleto de bitacora de eventos de auditoria

ENCABEZADO
ENCABEZADO

1
2

ENCABEZADO
ENCABEZADO

N —

M.RESET HEADER

29-SEP-2003 1:05:03 HEADER

: :Frequency Output:: M. RESET

0 29-SEP-2003 1:05:03
FO Active Audit Trail

1 001 4-JAN-2003 15:58:58

FO Polarity MAO1 Source

1 0

FO Flow Source 001 4-JAN-2003 15:58:58

0 MAQ2 Source

FO Fault Frequency
15000.000000
FO Frequency Factor
1000.000000

FOOTER

0

001 4-JAN-2003 15:59:

FO Flow Source
5

001 4-JAN-2003 15:59:

Flow Direction

01

01:

2
FOOTER

Para los boletos que se muestran en la Figura I-3, se usan cddigos para todos los elementos que se
seleccionan de una lista de seleccion. Por ejemplo, el cédigo FO Flow Source 0 representa caudal
masico, y el cédigo FO Flow Source 5 representa caudal volumétrico.

Las listas de seleccion y los cédigos se documentan en los siguientes manuales:

»  Using Modbus Protocol with Micro Motion Transmitters, noviembre 2004, P/N 3600219,
Rev. C (manual més mapa)

*  Asignaciones de mapeo Modbus para transmisores Micro Motion, octubre 2004,
P/N 20001743, Rev. B (s6lo mapa)

En el boleto de bitacora de eventos de auditoria:

* La primera fecha y hora representan la hora en la que se inici6 el trabajo de impresién de
boletos.

* Todas las demds fechas y horas representan la hora en la que se cambi6 el pardmetro de
configuracion.
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Ejemplos de boletos

1.3 Boletos de lote

Boletos de lote tipicos

o
Aplicacion de transferencia de custodia no instalada Aplicacion de transferencia de custodia instalada, E
aplicacion de lote discreto no aprobada %
Not A Legal Receipt
ENCABEZADO 1 ENCABEZADD 1
ENCABEZADO 2
wisad ENCABEZADO 2
29-SEP-2003 11:05:01 M. RESET
Preset 1 15-MAR-2005 11:05:01
Units: g Preset 1 o
Units: g o
Actual; 1324.5 ¢ . 2
Target : 1300.9 g ACtual 13245 g 5’_
FOOTER Target: 1300.9 g ]
FOOTER %
Not A Legal Receipt o
3
3

1.4 Boletos de lote (NTEP)

Boletos originales

ENCABEZADO 1 ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2 ENCABEZADO 2
Total:  1162.0591 g Total 13245 g

SECURITY BREACH
Not A Legal Receipt

FOOTER

pepunbas ap sejanbng
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Ejemplos de boletos

Boletos duplicados

Datos seguros Datos no seguros

ENCABEZADO 1 ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2 ENCABEZADO 2

HEADER HEADER
HEADER HEADER

M. RESET M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23 15-MAR-2005 10:57:23
Total: 1162 0991 ¢ Total: 1324.5 ¢
Batch Count: Batch Count:

DUPLICATE RECEIPT DUPLICATE RECEIPT
SECURITY BREACH
Not A Legal Receipt

FOOTER

1.5 Boletos de transferencia (OIML)

Para los boletos mostrados en la Figura I-7, no hay manera de distinguir entre las siguientes
situaciones:

No ocurrié alarma.

Ocurri6 una alarma (posiblemente una violacion de seguridad), pero el pardmetro Alarm
Occurred estaba inhabilitado.

Para los boletos mostrados en la Figura I-8, la alarma puede o no ser una violacién de seguridad. El
letrero de violacién de seguridad aparecera en el indicador de la serie 3000, si es adecuado.
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Ejemplos de boletos

Figura I-7  Sin letrero de alarma

Transferencia completa

Transferencia incompleta

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Transfer (BOL):
31 Complete

Mass Transfer

* 0.906 kg*
Volume Transfer

* 0.3 US gal*
FOOTER

Manual de configuracién y uso

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Transfer (BOL):
500 Not Complete

Mass Flow Rate
0.0513 g/s
Volume Flow Rate
0.0001 1/s
Mass Transfer
53434.1016 g
Volume Transfer
60.3386 1

FOOTER
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Ejemplos de boletos

Letrero de alarma

Transferencia completa

Transferencia incompleta

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Transfer (BOL):
36 Complete

Mass Transfer
* 0.000 kg*
Mass Inventory
297.18 kg

Volume Transfer
* 0.0 US gal*
Volume Inventory

137.3086 US gal

Alarm occurred during the
Transfer.

FOOTER

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Transfer (BOL):
501 Not Complete

Mass Flow Rate
0.0513 g/s
Volume Flow Rate
0.0001 1/s
Mass Transfer
53434.1016 g
Volume Transfer
70.3386 1

Alarm occurred during the
Transfer.

FOOTER

318
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Ejemplos de boletos

Variable de proceso aprobada

Variable aprobada: total de masa
Transferencia completa

Variable aprobada: total de volumen
Transferencia incompleta

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER
M. RESET

28-MAR-2007 16:42:01
Transfer (BOL):
2 Complete
Mass Flow Rate

0.0000 kg/s
Volume Flow Rate

0.0000 1/s

Mass Transfer
* 5.1050 kg*
Volume Transfer

5.1718 1

FOOTER

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER

M. RESET
28-MAR-2007 16:41:43

Transfer (BOL):
2 Not Complete

Mass Flow Rate

0.1007 kg/s
Volume Flow Rate

0.1020 1/s
Mass Transfer

5.1050 kg
Volume Transfer

5.1718 1

FOOTER

1.6 Boletos de lote (OIML)

Boletos originales

Datos seguros

Datos no seguros

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Total:  1162.0591 ¢

Batch Count: (8)
FOOTER

Manual de configuracién y uso

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER
HEADER

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Total: 13245

Batch Count: (9)

SECURITY BREACH
Not A Legal Receipt

FOOTER
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Ejemplos de boletos

Boletos duplicados

Datos seguros

Datos no seguros

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2
Total:  1162.0591 g
DUPLICATE RECEIPT

320

ENCABEZADO 1
ENCABEZADO 2

HEADER 3
HEADER

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23
Batch Count:

DUPLICATE RECEIPT
SECURITY BREACH
Not A Legal Receipt

FOOTER
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Mantenimiento y reemplazo de etiquetas v
=
=
F

J.1 Mantenimiento y reemplazo de etiquetas

Las etiquetas de seguridad de los productos Micro Motion han sido disefiadas de acuerdo con el
estandar voluntario ANSI Z535.4. Si las etiquetas que se ilustran a continuacién son ilegibles, estan
dafiadas, o faltan, haga que instalen unas nuevas inmediatamente. S
. . . . ., o
Contacte a Micro Motion para obtener etiquetas de reemplazo. La informacién de contacto se E
proporciona en la pagina de titulo de este manual. 3,
.
]
J.2 Etiquetas del dispositivo =
. . . . . Q
La plataforma de la serie 3000 puede incluir las etiquetas de seguridad que se muestran a g
continuacion. E
W
N
- - m
Etiquetas de seguridad
e ™
A\ WARNING - EXPLOSION HAZARD
Do not disconnect or remove equipment connections
unless power has been turned off or the area is
known to be non-hazardous.
Etiqueta numero 3300215 Substitution of components may impair suitability
for Class 1, Division 2. .‘L;!
3
A\ AVERTISSEMENT - RISQUE D'EXPLOSION 'g_
Avant de déconnecter ou retirer I'equipement, couper le courant »
ou s'assurer que I'emplacemant est désigné non dangereux. s
La substitution de composants peut rendre ce matériel =l
inacceptable pour les emplacements de Classe 1, Division 2. o
\_ PN 3300215 Rev. A o o
(7}
4 A WARNING B
Explosion Hazard.
Etiqueta nimero 3100436 Substitution of components
may impair intrinsic safety.
A\ AVERTISSEMENT
Risque d'Explosion.
La substitution de composants
\__PN3100436 Rev.8 | Ppeut compromettre la sécurité intrinséque. Y,
( AWARNING )

Using a dry cloth to clean the display
cover can cause static discharge, which
could result in an explosion in an
explosive atmosphere.

Etiqueta numero 3300709

m
=
Ke]
[=
[]
-
[
(7]
o
(]
7]
(1]
Q
[=
=
o
D
[=3

To preyent an exKIosion, use a clean, damp
cloth to clean the display cover in an
\explosive atmosphere. )
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Apéndice K
Politica de devolucion

K.1

K.2

K.3

Pautas generales

Se deben seguir los procedimientos de devolucién de Micro Motion cuando devuelva equipo. Estos
procedimientos garantizan el cumplimiento legal con las agencias de transporte gubernamentales y
ayudan a proporcionar un ambiente de trabajo seguro para los empleados de Micro Motion. No seguir
los procedimientos de Micro Motion ocasionara que su equipo sea rechazado a la entrega.

La informacidn sobre los procedimientos y formas de devolucién esta disponible en nuestro sistema
de soporte en www.micromotion.com, o llamando al Departamento de Servicio al Cliente de Micro
Motion.

Equipo nuevo y sin usar

Sélo el equipo que no ha sido extraido del embalaje original de envio serd considerado como nuevo y
sin usar. El equipo nuevo y sin usar requiere que se complete un formulario de autorizacién de
devolucion de materiales (Return Materials Authorization).

Equipo usado

Todo el equipo que no estd clasificado como nuevo y sin usar se considera usado. Este equipo debe ser
completamente descontaminado y limpiado antes de ser devuelto.

El equipo usado debe ser acompanado por un formulario de autorizacién de devolucién de materiales
(Return Materials Authorization) cumplimentado y una declaracidon de descontaminacién
(Decontamination Statement) para todos los fluidos de proceso que hayan estado en contacto con el
equipo. Si no se puede completar una declaracién de descontaminacion (v.g., para fluidos de proceso
para alimentos), usted debe incluir una declaracién certificando la descontaminacién y documentando
todas las substancias extrafias que hayan estado en contacto con el equipo.
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Historial de NE 53

[OASP ap eanyjod

c
@,
o
S

L.1 Generalidades

Este apéndice documenta el historial de cambios del software del dispositivo de la serie 3000 MVD.

L.2 Historial de cambios del software

La Tabla L-1 describe el historial de cambios del software. Las instrucciones de operacion estdn en ¢:7|,:

versiones en inglés. S

=

Historial de cambios del software del dispositivo de la serie 3000 &

4

Version del Instrucciones E

Fecha [software Cambios al software de operacion @
10/2003 |6.00 Liberacion inicial 20001268A
7/2005 6.10 Expansion del software 20001268B

Puesta a cero de los totales de inventario de manera independiente

Se agreg6 el desplegado del resultado de ajuste de la curva

Se agreg6 soporte para el idioma Katakana en el indicador

Se agregaron codigos de control configurables para antes de
encabezado y después de pie de pagina para la impresion

Ajuste del software

Se mejorod la precision cuando se hace dosificacidn por lotes en
entrada de frecuencia

291pu

Se permite que el lote termine cuando hay caudal

Se aclaré el comportamiento de ciertas “coils” de calibracién de
Modbus

Mejoras de comunicacion HART Tri-Loop y otras

Soporte HART para unidades de concentracion

Se aclaré el estado de las salidas discretas durante la puesta en
marcha del dispositivo después de una condicion de energizado.

Adicién de caracteristica

Se agregd soporte para el protocolo de impresora FDW

Se agregd cumplimiento con los requerimientos de transferencia de
custodia para OIML
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Historial de NE 53

Historial de cambios del software del dispositivo de Ia serie 3000 continuacion

Fecha

Version del
software

Instrucciones
Cambios al software de operacion

3/2007

7.00

Expansion del software 20001268C

Se agregd conmutacion de caudal a la lista de seleccion para
asignacion de salida discreta

Se agrego la capacidad de configurar la indicacion de fallo de la salida
discreta

Se agregaron varios comandos HART y Modbus

Se agreg0 la capacidad de restaurar la configuracion de fabrica

Se agrego la capacidad de restaurar el ajuste del cero de la fabrica

Se agregb la bitdcora de eventos de alarmas

Se agreg0d la capacidad de proteger contra escritura los datos de
configuracién

Se agregaron nuevos elementos a la lista de seleccién para
asignacion de fuente de salida de mA

Valores de rango para la salida de mA almacenados por separado
para cada variable de proceso

Se expandi6 la aplicacidn de transferencia de custodia para
implementacion independiente de cumplimiento NTEP y OIML

Se expandieron las caracteristicas de transferencia de custodia
(OIML) para incluir aprobacién configurable de las aplicaciones del
dosificador de lotes discretos, densidad mejorada, APl y monitor de
proceso; se agrego la capacidad de marcar con asteriscos las
variables de proceso aprobadas para OIML, se agregé el desplegado
del checksum de firmware del procesador central y del transmisor, se
agreg6 el desplegado del nimero de version de pesos y medidas
(W&M), se expandio la seleccion de fuente de salida discreta para
incluir PPI Display Error, se agreg6 proteccion configurable de
contrasefia del menu de alarmas

Se agreg0 la capacidad de configurar la rapidez de actualizacién del
indicador

Se expandid la salida de impresora para incluir historial de eventos de
alarma

Se expandié el comando 33 de HART para incluir frecuencia bruta de
la entrada de frecuencia

Se agregod la capacidad de usar una entrada discreta para inhibir la
medicion de caudal mediante el dosificador de lotes discretos

Se agreg6 curva de densidad mejorada activa a la lista de seleccion
para las variables del indicador del monitor de proceso

Se agregaron eventos discretos para el controlador modelo 3300

Se agregd el numero ETO del procesador central a la lista de
aplicaciones en el indicador

Se agreg0 la capacidad de configurar Loop Current Mode

Se agregod la capacidad de configurar las cadenas de texto usadas
para identificar los totales e inventarios

Se agregd acero inoxidable 304 (304 Stainless Steel) a la seleccion
del material del sensor
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Historial de NE 53

Historial de cambios del software del dispositivo de la serie 3000 continuacion

o

o

Version del Instrucciones E’

Fecha [software Cambios al software de operacion :
Ajuste del software g

Z Y . (1]

Se aclard la revision de rango cuando se escriben los valores D1y D2 s

para sensores de la serie T c

(2]

Se aclaré la emision de la alarma Start Not Okay g:

Se permite que el lote discreto se inicie cuando la salida de
miliamperios esté fija

Se permite cambiar el valor deseado del lote desde la pantalla de
proceso del dosificador cuando no se muestran puntos decimales
(precision configurada a cero)

Se elimind la impresion de caracter cuando se apaga y se enciende la
alimentacion

Se permite cambiar la seleccion de preset de batch cuando el
dispositivo esta en modo seguro para transferencia de custodia.

Se aclaré el uso del comando 180 de HART para el controlador
modelo 3300 para escribir los parametros de fallo de salida

Se aclard la variable derivada predeterminada cuando la caracteristica
de curvas estandar esta habilitada

Se expandio el rango de total de entrada de frecuencia y de inventario
de entrada de frecuencia

X
7
@
o
=
-]
Qo
o
<
m
o
@

Adicion de caracteristica

Se agreg0 la prioridad configurable de alarmas

Se agreg0 la funcionalidad de volumen estandar de gas

Se agregd soporte para la opcion de verificacion del medidor
11/2009 |(8.00 Expansion del software 20001268CA

Se agrego la variable de proceso Field Verification Zero (Ajuste del
cero de verificacion in situ)

Se actualiz6 la verificacion del medidor para agregar soporte para la
opcién "Continue measurement" (Continuar con la medicién),
programacion y ejecucion a partir de una entrada discreta o un evento
discreto

291pu

Se agreg0 la funcién de histéresis configurable por el usuario a la
conmutacion de caudal

Se agregé la capacidad de configurar los cédigos de impresora para
Pre header (antes de encabezado) y Post footer (después de pie de
pagina) cuando la aplicacion de transferencia de custodia esta
activada pero el transmisor no esta en modo seguro

Ajuste del software

Soporte para el comando HART 139 modificado para incluir la revision
de unidad

Respuesta a un comando de escritura Modbus a la coil 34 modificada
para que ya no se genere una alarma A028

Adicién de caracteristica

Se agreg6 soporte para Marine Bunker Transfer Package (paquete de
transferencia en contenedores marinos) — consulte el manual titulado
Series 3000 Transmitters: Marine Bunker Transfer Package
Supplement (Transmisores serie 3000: Suplemento al Paquete de
transferencia en contenedores marinos), disponible en el sitio web de
Micro Motion (www.micromotion.com)
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A
Activa alto 68
Activa bajo 68
Ajuste
salidas de miliamperios 144
Ajuste del cero
ajuste del cero anterior 139
ajuste del cero de fabrica 139
Ajuste del cero anterior 139
Ajuste del cero de fabrica 139
Ajuste del cero del sensor 138
Alarmas
alarmas de calibracién 226
alarmas de configuracién 227
alarmas de la electrénica 217
alarmas de lote 225
alarmas de proceso 221
alarmas de saturacion de salida 225
alarmas de slug flow 224
alarmas del sensor 220
ayuda 217
biticora de eventos de alarma 215
categorias de alarma 214
historial de alarmas 215
listas por categoria 217
manejo de alarma 213
prioridad de alarmas 213
registro de alarmas activas 150, 214
tipos de alarma 213
Alarmas de lote 225
Alimentacion
salida de frecuencia 73
Alojamiento
modelo 3300 6 modelo 3500 247
modelo 3350 6 modelo 3700 257
Amortiguamiento
salidas de miliamperios 70
Ancho de pulso
definicién 75
Vea también Ancho maximo de pulso
Ancho maximo de pulso 73, 75
AOC de lote 87, 161
API
Vea Aplicacién de medicion en la industria
petrolera
Aplicacién 2
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Aplicacién de densidad mejorada 1
Aplicacién de la transferencia de custodia 109
Aplicacién de lote discreto 85

AOC de lote 87, 161

boletos 87

botones de funcién 155
configuracion 85

etapas 90

eventos de lote 154

fuente de caudal 87

funciones de control de lote 94
impresién de boletos de lote 127
limpieza o purga de los tubos 161
modo de operacién 153

opciones de control 88

presets 90

secuencias de procesamiento 157
selecciones de ajustes preestablecidos 151
terminar con caudal 161

Aplicacién de medicién de petréleo

compensacion de temperatura externa 80
definiciones 78

parametros 79

tablas de referencia 79

Aplicacién de medicidn en la industria petrolera 77
Aplicacidn de transferencia de custodia

comportamiento 164
configuraciéon 109
interruptor de seguridad 115
modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en
panel 116
modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en
rack 117
modelo 3350 6 modelo 3700 de montaje en
campo 118
modo de operaciéon 163
NTEP 110
configuracién 111
impresion de boletos 167
nimero BOL 167
valores de inventario de proceso 168
variable de transferencia 111
OIML 110
aprobacion de la aplicaciéon 112
aprobacién de variable de proceso 98, 113
aprobacién de variable de transferencia 113
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aprobacion del monitor de proceso 113

bitacora de transferencias 171

configuraciéon 112

contrasefia del registro de alarmas 114

ejecutar una transacciéon 169

impresién de boletos 170

mend View 172

nimero BOL 168

variable de transferencia 113
OIML/lote 110

aprobacién de aplicacion 112

aprobacién de variable de proceso 98, 113
aprobacién de variable de transferencia 113

aprobacion del monitor de proceso 113
configuraciéon 112
contrasefia del registro de alarmas 114
ejecutar una transacciéon 170
impresién de boletos 170
mend View 172
nimero BOL 168
variable de transferencia 113
reconfiguracién del dispositivo de la serie
3000 174
registro de auditoria 175
sello de pesos y medidas 119
aplicacion de transferencia de custodia
NTEP
ejecucion de una transaccion 167
Aplicaciones opcionales 1
lista de aplicaciones 152
Archivos de configuracion (ProLink II) 296
Atenuacién
caudal 43
definicién 53
densidad 52
interaccién entre la atenuacién de la salida de
miliamperios y otros pardmetros de
atenuacién 72
salidas de mA 70
temperatura 53
valores de atenuaciéon 53
ATEX 265,267
modelo 3350 6 modelo 3700 263
modelo 3500 256

B

Bajo voltaje de pickoff 237

Bell 202
comunicacién 19
convertidor de sefial 16
diagramas de cableado 20
pardmetros 106
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terminales de cableado 19
Bitacora de eventos de alarma 215
Bitacora de transferencias
Vea Aplicacion de transferencia de custodia,
OIML, bitacora de transferencias
Black Box 295
Bloques de terminales 11
Bobina
prueba de resistencia 241
Bobina drive
ganancia excesiva 236
Boletos
boletos de lote
formato 125
impresién 127
boletos de lote (NTEP)
formato 128
impresién 129
boletos de lote (OIML)
formato 134
impresién 136, 170
boletos de transferencia (OIML) 132
formato 130
impresién 132, 170
boletos estandar
formato 123
impresién 124
ejemplos de boletos 311
lote discreto 87
tipos 121
Boletos de lote
Vea Boletos, lote
Boletos de lote (NTEP)
Vea Boletos, lote (NTEP)
Boletos de lote (OIML)
Vea Boletos, lote (OIML)
Boletos de transferencia (OIML)
Vea Boletos, transferencia (OIML)
Boletos estandar
Vea Boletos, estandar
Botén Security 27, 163
Botones
botén Security 27
botones de control del cursor 30
botones de funcién
modo de operacién de lote discreto 155
botones de funciones 28
control del cursor
modo de operacion de lote discreto 157
Botones de control del cursor 30
modo de operacién de lote discreto 157
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Botones de funcion

modo de operacion de lote discreto 155
Botones de funciones 28
Burst, modo

configuracion 107

C
Cable de 4 hilos 10
Cable de 9 hilos 10
Cableado
comunicacién digital 13
E/S 11
sensor 10
Cableado de E/S 11
puesta a tierra 13
relevadores 13
ubicaciones de terminales y de bloques de los
terminales 11
Cableado del sensor 10
prensaestopas 11
tipos de cable 10
Calibracion 183, 186
ajuste del cero del sensor 138
alarmas 226
AOC de lote 87, 161
densidad 201
solucién de problemas 235
temperatura 205
Caracterizacién 55
factores de calibracién de densidad 56
pardmetros de calibracién de caudal 57
solucién de problemas 234
Caudal mésico
atenuacion 43
configuracion de la variable de proceso 42
cutoff de caudal bajo 43
unidades 43
unidades especiales 50
Caudal volumétrico
atenuacion 43
configuracion de la variable de proceso 42
estandar de gas 43, 49
cutoff inferior de caudal 43
densidad estdndar de gas 43
unidades 43
unidades especiales 50
liquido 43
cutoff de caudal bajo 43
unidades 43
unidades especiales 50
tipo 43
Caudal volumétrico estdndar de gas 43, 49
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Caudal volumétrico liquido 43
Cero, ajuste 138
Checksum del procesador central 115
Checksum del transmisor 115
Checksum, procesador central 115
Checksum, transmisor 115
Ciclo de trabajo 75
Clasificaciones de areas peligrosas
modelo 3100 265
modelo 3300 6 modelo 3500 256
modelo 3350 6 modelo 3700 263
relevadores suministrados por el usuario 268
Close primary 90
Compensacién de presion 61
con Tri-Loop HART 23
diagrama de cableado 22
Compensacién de temperatura
Vea Compensacién de temperatura externa
Compensacidn de temperatura externa 61
aplicacién de medicion de petréleo 80
con Tri-Loop HART 23
diagrama de cableado 22
Computador de petréleo neto 1
Comunicacion

pardmetros para modo de puerto de servicio 104

pardmetros para modo RS-485 104
Comunicacién digital 15
cableado 13
configuraciéon 101
indicacién de fallo 108
instalacién 15
protocolos 15
Comunicador de campo 375 303
conexion a un dispositivo de la serie 3000 303
diagramas de flujo de menids 303
requerimientos 303
Comunicador HART
Vea Comunicador de campo 375
Conexidn con el software ProLink II o Pocket
ProLink 283
Conexiones eléctricas
modelo 3300 6 modelo 3500 252
modelo 3350 6 modelo 3700 261
Configuracién
alimentacién
salida de frecuencia 73
aplicacion de la transferencia de custodia 109
aplicacion de lote discreto 85
fuente de caudal 87
métodos de control de lote 93
opciones de control 88
presets 90
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aplicacion de medicion en la industria
petrolera 77
atenuacion 43
densidad 52
temperatura 53
atenuacion de caudal 43
atenuacion de densidad 52
atenuacion de temperatura 53
caudal mdsico 42
caudal volumétrico 42
comparador de proceso
tipo de evento 82
comunicacion digital 101
contrasefias 34
cuando se habilita la aplicacién de transferencia
de custodia 174
cutoff
caudal mésico 43
caudal volumétrico (estdndar de gas) 43
caudal volumétrico (fiquido) 43
densidad 52
salida de miliamperios 70
cutoff de caudal bajo
caudal mésico 43
cutoof de caudal bajo
caudal volumétrico (liquido) 43
datos de calibracién del sensor 55
densidad estandar de gas 43
direccién de caudal 43
duracion de slug 52
entrada de frecuencia 59
factor K 60
unidades de caudal 60
entradas discretas
asignacion 58
polaridad 61
entradas externas 61
eventos discretos 81
accién 83
puntos de referencia 83
valores superior e inferior 83
variable de proceso 82
fecha 38
formato e impresion de boletos 121
boletos de lote 125
boletos de lote (NTEP) 128
boletos de lote (OIML) 134
boletos de transferencia (OIML) 130
boletos estdndar 123
HART/RS485 103
hora 38
idioma 35

impresora 105
informacién del sensor 58
limite inferior de slug 52
limite superior de slug 52
método de escalamiento
entrada de frecuencia 60
métodos de puesta a cero de los inventarios de
proceso 35
métodos de puesta a cero de los totalizadores de
proceso 35
Modbus 103
modo burst 107
monitor de proceso
etiquetas de totalizador de proceso e
inventario de proceso 98
pardmetros Bell 202 106
parametros de entrada 39
parametros del dispositivo 108
pardmetros del procesador central 41
pardmetros del sistema 37
pardmetros RS-485 103
polaridad
salida de frecuencia 73
salidas discretas 65
polling (sondeo) 61
proteccion contra escritura 35
protocolo RS-485 103
restauracion de una configuracion funcional 229
salida de frecuencia 72
ancho méaximo de pulso 73
fuente de caudal 73
indicacién de fallo 74
método de escalamiento 73
salidas 63
salidas de miliamperios 68
salidas discretas 65
asignacién 66
indicacion de fallo 68
seguridad 34
severidad de alarma 38
supervision del proceso
precision de las variables desplegadas 98
variables del indicador 98
tag (etiqueta) 38
tipo de caudal volumétrico 43
unidades de caudal mésico 43
unidades de caudal volumétrico (estandar de
gas) 43
unidades de caudal volumétrico (liquido) 43
unidades de densidad 52
unidades de medicién
caudal mésico 43
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caudal volumétrico (estdndar de gas) 43
caudal volumétrico (liquido) 43
densidad 52
temperatura 53
unidades de temperatura 53
valores predeterminados y rangos 279
variable cuaternaria 108
variable de proceso
densidad 52
temperatura 53
variables de proceso 42
Conmutacion de caudal 67
punto de referencia 67
Conmutacién de caudal, histéresis 67
Conteo ascendente 88
Contraseiia del registro de alarmas 114, 172
Contrasefas
configuracion 34
contrasefia de configuracién 34
contrasefia de mantenimiento 34
registro de alarmas 114
tipos 34
Controlador 2
Convertidor de sefial 295
Bell 202 16
RS-485 15
CSA 265, 268
modelo 3300 6 modelo 3500 256
modelo 3350 6 modelo 3700 263
CTL 78
Curvas de densidad
desde el menu View 152
Vea también Aplicacion de densidad mejorada
Cutoff
caudal mésico 43
caudal volumétrico (estandar de gas) 43
caudal volumétrico (liquido) 43
definicion 54
densidad 52
interaccién entre el cutoff de la salida de
miliamperios y el cutoff bajo de
caudal 71
salidas de mA 70
salidas de miliamperios 70
Cutoff de caudal bajo
caudal mésico 43
caudal volumétrico (liquido) 43
Cutoff inferior de caudal
caudal volumétrico (estdndar de gas) 43
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D
Densidad
alarmas de slug flow 224
atenuacion 52
calibracién 201
configuracion de la variable de proceso 52
cutoff 52
factores de calibracién 56
pardmetros de configuracion de slug flow 52
unidades 52
Densidad estandar 49
Densidad estandar de gas 43
Devoluciones de equipo nuevo 323
Devoluciones de equipo usado 323
Diagrama de cableado de Tri-Loop HART 23
con compensacion de presién o compensacion de
temperatura externa 23
Diagramas de cableado
Bell 202 20
compensaciéon 22
compensacion de presion con Tri-Loop
HART 23
compensacion de temperatura externa 22
compensacion de temperatura externa con Tri-
Loop HART 23
multipunto HART 22
RS-485 17
Tri-Loop HART 23
un solo lazo HART/analégico 21
Dimensiones
modelo 3300 6 modelo 3500 247
modelo 3350 6 modelo 3700 257
moédulo de relevador 270
procesador central 251, 260
Direccién de caudal 43
Direccién de sondeo
HART sobre Bell 202 106
HART/RS-485 104
Modbus 104
Directiva de instrumentos de medicién 115
Dispositivo de control, conexion a un relevador 273,
2717
Dispositivo receptor, solucion de problemas 234

E

Efecto de la temperatura ambiental
modelo 3300 6 modelo 3500 256
modelo 3350 6 modelo 3700 263

Efectos ambientales
modelo 3300 6 modelo 3500 256
modelo 3350 6 modelo 3700 263
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Efectos EMI
modelo 3300 6 modelo 3500 256
modelo 3350 6 modelo 3700 263
End warning 90
Energizado 137
Entrada de frecuencia
configuraciéon 59
factor K 60
longitud del cable 8
método de escalamiento 60
prueba 143
unidades de caudal 60
Entradas
modelo 3300 6 modelo 3500 252
modelo 3350 6 modelo 3700 261
Entradas del procesador central
habilitacion e inhabilitacion 42
Entradas discretas
configuracion
asignacién 58
polaridad 61
en control de lote 93
impresién

boleto de transferencia (OIML) 133

boletos de lote 127
boletos de lote (NTEP) 129
boletos de lote (OIML) 136
boletos estandar 124
pruebas 143
Entradas externas
configuraciéon 61
prueba 143
Escala
salidas de miliamperios 70
Escala de la salida de frecuencia
solucién de problemas 234
Escala de salida
solucién de problemas 234
Escala,salidas de mA 70
Especificaciones
modelo 3100 265
Modelo 3300 247
modelo 3350 257
modelo 3500 247
modelo 3700 257
Etiquetas

etiquetas de seguridad en el dispositivo de la serie

3000 321

etiquetas de terminales en un dispositivo de la

serie 3000 11
mantenimiento y reemplazo 321
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utilizadas para totalizadores de proceso e

inventarios de proceso 99
Etiquetas de seguridad 321
Etiquetas de terminales 11
Eventos
Vea Eventos discretos
Eventos discretos
configuraciéon 81
acciéon 83
puntos de referencia 83
en control de lote 93
impresioén
boletos de lote 127
boletos de lote (NTEP) 129
boletos de lote (OIML) 136
boletos estdndar 124
tipo de evento 82
variable de proceso 82

F
Factor K 60
Factores de calibraciéon 55
Factores del medidor 57, 185, 200
Fingerprinting del medidor 210
Frecuencia de crossover 75
Fuente de alimentacion
especificaciones
modelo 3300 6 modelo 3500 254
modelo 3350 6 modelo 3700 263
para relevador 267

Fuente de alimentacién, solucién de problemas 232

Fuente de caudal 87
salida de frecuencia 73
FVZ

Consulte Ajuste del cero de verificacién in situ

G
Ganancia de la bobina drive
erratica 237
Ganancia de la bobina drive excesiva 236
GSV
Vea Caudal volumétrico estandar de gas

Guardar los archivos de configuracién de ProLink

I 296
Guia de referencia rdpida 7

H

Habilitar lote 88

HART
configuracion de RS-485 103
direccion de sondeo 104

Transmisores y controladores Micro Motion® serie 3000 MVD



Index

modo de corriente de lazo 107
Vea tambien Bell 202
HART, modo burst de HART
Vea Modo burst 107
Herramientas de comunicacién
comunicador de campo 375 3
indicador local 3
Pocket ProLink 3
ProLink IT 3
Histéresis, conmutacién de caudal 67
Historial de alarmas 215

|
Idioma usado en el dispositivo de la serie 3000 35
Impresién
boletos 87
boletos de lote 127
boletos de lote (NTEP) 129
boletos de lote (OIML) 136
boletos de transferencia (OIML) 132
boletos estandar 124
impresién automadtica
boletos de lote 127
boletos de lote (NTEP) 129
boletos de lote (OIML) 136
Impresién automética
boletos de lote 127
boletos de lote (NTEP) 129
boletos de lote (OIML) 136
Impresora
configuraciéon 105
prueba 106
Incrementar preset 94
Indicacion de fallo
comunicacién digital 108
salida de frecuencia 74
salidas de miliamperios 69
salidas discretas 68
Indicador
configuracién del monitor de proceso 98
notacién cientifica 30
periodo de actualizacién 99
puesta en marcha 25
uso 25
Inhibir caudal 94
Inhibir lote 94
Inhibir totalizador 94
Iniciar lote 94
Instalacion
cableado de comunicacion digital 13
cableado de E/S 11
cableado del sensor 10
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comunicacion digital 15
informacién complementaria 7
longitud del cable de entrada de frecuencia 8
modelo 3100 269
orientacion de la cubierta del indicador (modelo
3350 6 modelo 3700) 9
procesador central remoto 10
puesta a tierra del cableado de E/S 13
relevador 269
relevador suministrado por el usuario 275
relevadores 13
requerimientos ambientales 8
Instrucciones de limpieza
modelo 3300 6 modelo 3500 256
modelo 3350 6 modelo 3700 264
Interfaz HART 295
Interfaz/indicador
modelo 3300 6 modelo 3500 247
modelo 3350 6 modelo 3700 257
Interferencia de RF (radio frecuencia)
solucién de problemas 233
Interruptor de seguridad 115
modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en
panel 116
modelo 3300 6 modelo 3500 de montaje en
rack 117
modelo 3350 6 modelo 3700 de montaje en
campo 118
Inventarios 177
gestién 178
inventarios de lote 151, 178
inventarios de proceso
con transferencia de custodia (OIML) o
transferencia de custodia (OIML/
lote) 173
configuracion de etiquetas 98
desplegado de valores grandes 168
puesta a cero 35
inventarios de transferencia 173, 178
Vea también Totalizadores
ver 178
Inventarios de lote
Vea Inventarios
Inventarios de proceso
Vea Inventarios

L
Lazo de comunicacién, solucion de problemas 233
Limite de incertidumbre de especificacién 188
Limites ambientales

modelo 3300 6 modelo 3500 256

modelo 3350 6 modelo 3700 263
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Lista de aplicaciones 152
Lote
Vea Aplicacion de lote discreto

M
Mantenimiento
calibracién de densidad 183
calibracion de temperatura 183
calibracién del cero 183
etiquetas 321
factores del medidor 183
instrucciones de limpieza
modelo 3300 6 modelo 3500 256
modelo 3350 6 modelo 3700 264
validacién del medidor 183
verificacién del medidor 183
Mensajes de seguridad 1
Mend Maintenance
administracién de totalizadores 178
Mend Management 26
botén Security 27
Ment View 26
administracion de totalizadores 178
con transferencia de custodia (OIML) o lote de
transferencia de custodia (OIML) 172
curvas de densidad 152
en modo de monitor de proceso 149
gestion de totalizadores 151
inventarios de lote 151
lista de aplicaciones 152
monitor de diagndstico 152
opciones del LCD 152
registro de alarmas activas 150
selecciones de ajustes preestablecidos 151
supervision de proceso 151
totalizadores de proceso 151
Método de escalamiento
entrada de frecuencia 60
salida de frecuencia 73
MID
Consulte Directiva de instrumentos de medicién
Modbus
configuraciéon 103
direccién de sondeo 104
Modelo 3300
factor K 60
Guia de referencia rapida 7
instalacién 7
longitud del cable de entrada de frecuencia 8
montaje en rack
reemplazo para un RFT9739 de montaje en
rack 7
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proteccién contra ingreso 8
Modelo 3350
factor K 60
Guia de referencia rapida 7
instalacién 7
longitud del cable de entrada de frecuencia 8
orientacién de la cubierta del indicador 9
Modelo 3500
cableado del sensor 10
Guia de referencia rapida 7
instalacién 7
montaje en rack
reemplazo para un RFT9739 de montaje en
rack 7
Modelo 3700
cableado del sensor 10
Guia de referencia rapida 7
instalacién 7
orientacién de la cubierta del indicador 9
Modo de corriente de lazo 107, 234
Modo de monitor de proceso 148
Modo de operacién
aplicacion de lote discreto 153
aplicacion de transferencia de custodia 163
menud View 149
modo de monitor de proceso 148
Modo de puerto de servicio 104
Modo de simulacién
Vea Modo de simulacion del sensor
Modo de simulacién del sensor 212
Monitor de diagndstico 152
Monitor de proceso
aprobacion de variable de proceso 98, 172
aprobacioén para transferencia de custodia 113
configuracion 98
desde el mend View 151
Montaje de relevadores 269
Montaje en campo
Vea Modelo 3350 6 Modelo 3700
Montaje en panel
Vea Modelo 3300 6 Modelo 3500 de montaje en
panel
Montaje en rack
Vea Modelo 3300 6 Modelo 3500
MVD 2

N
Notacion cientifica 30
NTEP
Vea Aplicacion de transferencia de custodia
Nimero BOL (conocimiento de embarque)
lote 167, 168
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transferencia 168
Numero de decimales 88
Numero de etapas 88

0
OIML
Vea Aplicacion de transferencia de custodia
OIML/lote
Vea Aplicacion de transferencia de custodia
Opciones de control 88
Opciones del LCD 152
Open primary 90
Open secondary 90
Overrun 90

P
Paquete de transferencia en contenedores marinos 1
Paquetes de relevador 265
Parametros de calibracion de caudal 57
Parametros de comunicacion
HART sobre Bell 202 108
Parametros de entrada 39
Parametros del dispositivo
configuracion 108
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