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Einflihrung

1.1

1.2

Konfigurations- und Bedienungsanleitung

Einfiihrung

Diese Betriebsanleitung beschreibt die Vorgehensweisen zur Installation, Konfiguration und Betrieb
der folgenden Micro Motion® Geriite der Serie 3000:

*  Modell 3500 oder Modell 3700 Auswerteelektronik
e Modell 3300 oder Modell 3350 Steuereinheit
Diese Betriebsanleitung beschreibt folgende optionale Anwendungen:
* Batchsteuerung
*  Mineralolmessung (API)
*  Eichamtlicher Transfer

Diese Betriebsanleitung beschreibt nicht den Net Oil Computer Serie 3000. Informationen zu Produkt
und Anwendung finden Sie im Series 3000 Net Oil Computer Manual, verfiigbar auf der Micro
Motion Website (www.micromotion.com).

Diese Betriebsanleitung beschreibt nicht die erweiterte Dichte Anwendung. Information iiber die
erweiterte Dichte finden Sie in der Betriebsanleitung mit dem Titel Erweiterte Dichte Anwendung:
Theorie, Konfiguration und Betrieb, verfiigbar auf der Micro Motion Website.

Diese Betriebsanleitung beschreibt nicht das Packet Transfer Seebe- und entladung. Informationen
iber Produkt und Anwendung finden Sie in der Betriebsanleitung mit dem Titel Series 3000
Transmitters: Marine Bunker Transfer Package Supplement, verfiigbar auf der Micro Motion Website
(www.micromotion.com).

Sicherheitshinweise

Zum Schutz von Personal und Geriten finden Sie in der gesamten Betriebsanleitung entsprechende
Sicherheitshinweise. Lesen Sie diese Sicherheitshinweise sorgfiltig durch, bevor Sie mit dem
nichsten Schritt fortfahren.

A WARNUNG

Unsachgemasse Installation im explosionsgeféhrdeten Bereich kann zur
Explosion fiihren.

Informationen Gber Anwendungen im explosionsgefahrdeten Bereich finden Sie in
der Installationsanleitungen von Micro Motion, die mit der Serie 3000 mitgeliefert
ist oder auf der Micro Motion Website verfugbar ist.
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1.3

1.4

1.5

A ACHTUNG

Unsachgemasse Installation kann zu Messfehlern oder zu Stérungen des
Messsystems fiihren.

Folgen Sie allen Anweisungen, um einen korrekten Betrieb der Serie 3000 zu
gewabhrleisten.

Installation in Europa

Dieses Micro Motion Produkt entspricht allen zutreffenden europidischen Richtlinien, sofern es
entsprechend dieser Betriebsanleitung installiert ist. Siehe CE-Konformititserklarung fiir Richtlinien,
die dieses Produkt betreffen.

Die CE-Konformitétserkldrung mit allen zutreffenden europdischen Richtlinien sowie die ATEX
Installationszeichnungen und Anweisungen sind im Internet unter www.micromotion.com/atex
verfiigbar oder iiber Emerson Process Management erhiltlich.

Einhaltung von Umweltvorschriften

Dieses Geriit wurde in Ubereinstimmung mit der EU-Richtlinie 2006/66/EG fiir Batterien und
Akkumulatoren fiir den sicheren Ausbau der Batterien am Gebrauchsende durch eine
Abfallbehandlungsanlage konstruiert.

Terminologie
Folgende Ausdriicke werden in dieser Betriebsanleitung verwendet:
e Serie 3000 — bezieht sich auf alle Gerite der Modelle 3300, 3350, 3500 oder 3700.

*  MVD — Multi Variabel Digital, Micro Motion’s verbesserte Methode zur Verarbeitung und
Ausgabe von Prozessvariablen.

*  Applikation — eine spezielle Anwendung der Durchfluss-Messsystem Technologie sowie
speziell dafiir erforderliche Soft- oder Hardware. Anwendungsbeispiele hierfiir sind erweiterte
Dichte, Batchsteuerung sowie eichamtlicher Transfer.

*  Plattform — bezieht sich auf eine Komponente, die eine Anwendung ausfiihrt. Diese
Komponente kann eine Auswerteelektronik oder eine Steuereinheit sein (siche unten).

e Sensor — liefert die Messfunktionen.

*  Core Prozessor — ist die Komponente fiir die Auswerte- und Speicherfunktionen der
Prozessvariablendaten vom Sensor. Es gibt zwei Versionen: Core Prozessor mit Standard
Funktionalitit und Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitdit. Um den Typ Ihres Core
Prozessors herauszufinden verwenden Sie die Anwendungsliste (sieche Abschnitt 17.5.9).

*  Auswerteelektronik — bezieht sich auf die Komponente, die die Prozessvariablendaten vom
Core Prozessor erhilt, weitere Signalverarbeitung ausfiihrt und diese an externe Gerite
iibermittelt. In dieser Betriebsanleitung sind die Auswerteelektroniken die Modelle 3500
und 3700.

»  Steuereinheit — bezieht sich auf das Modell 3300 oder 3350. Die Steuereinheit erhilt die
verarbeiteten Daten von einer Auswerteelektronik wie der IFT9701, verwendet diese Daten fiir
eine Anwendung die auf dem Gerit installierte ist und libermittelt die Ergebnisse an ein
externes Gerit. Steuereinheiten werden nicht direkt an einen Sensor oder Core Prozessor
angeschlossen.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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1.6

1.7

Kommunikations-Hilfsmittel

Mittels folgender Kommunikations-Hilfsmittel konnen Sie mit den Geréten der Serie 3000
kommunizieren:

* Dem Bedieninterface
e ProLink II v2.5 und hoher (ProLink II v2.6 empfohlen) oder Pocket ProLink v1.3 und héher
* 375 Handterminal mit entsprechender DD: Micro Motion 3000 Mass flo v7 DD v2 oder hoher

Diese Betriebsanleitung fokussiert die Verwendung des Bedieninterfaces. Detailierte
Ablaufdiagramme/Meniibdume fiir das Bedieninterface finden Sie im Anhang F.

Informationen zur Verwendung von ProLink II oder dem Handterminal mit einem Gerét der
Serie 3000 finden Sie im Anhang G oder Anhang H. Diese Anhédnge bieten ebenso Ablaufdiagramme/
Meniibaume fiir die gebrduchlichsten Meniis und Vorgehensweisen.

Gebrauch dieser Betriebsanleitung

Ist das Packet Transfer Seebe- und entladung installiert. verwenden Sie die Betriebsanleitung mit dem
Titel Series 3000 Transmitters: Marine Bunker Transfer Package Supplement als primére
Betriebsanleitung zur Installation, Konfiguration und Betrieb des Gerites der Serie 3000.

Ist das Packet Transfer Seebe- und entladung nicht installiert folgen Sie den nachfolgend generellen
Sequenzen um das Serie 3000 Gerit zu installieren, konfigurieren und zu betreiben.

1. Gerit der Serie 3000 installieren (Kapitel 2).

2. Digitale Kommunikation konfigurieren (Kapitel 3).

3. Umgang mit dem Display- und Meniisystem erlernen (Kapitel 4).
4. Plattform konfigurieren (Kapitel 5 bis 15).

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstindigen
Konfiguration fiihren. Fiihren Sie die Konfiguration in dieser Reihenfolge durch:

b. Sicherheit und Sprache konfigurieren (Kapitel 5).
c. Systemdaten konfigurieren (Kapitel 6).
d. FEinginge konfigurieren (Kapitel 7).

e. Parameter der Mineralolmessung konfigurieren sofern die Anwendung Mineral6lmessung
(API) installiert ist (siche Kapitel 9) oder die Parameter der Erweiterten Dichte sofern die
Anwendung Erweiterte Dichte installiert ist (siche Betriebsanleitung Erweiterte Dichte,
verfiigbar auf der Micro Motion Website).

Anmerkung: Die Gerdt der Serie 3000 unterstiitzen die gleichzeitige Verwendung der Anwendung
Mineralolmessung und Erweiterte Dichte nicht. Wenn Sie eine der beiden Anwendungen bestellt
haben, so ist diese auf Ihrem Gerdt der Serie 3000 installiert, aber noch nicht konfiguriert oder
aktiviert.

f. Binirereignisse konfigurieren (Kapitel 10).

g. Batchsteuerung konfigurieren, falls vorhanden (Kapitel 11).
h. Ausginge konfigurieren (Kapitel 8).

i. Prozessanzeige konfigurieren (Kapitel 12).

J-  Digitale Kommunikation konfigurieren (Kapitel 13).

k. Eichamtlichen Transfer konfigurieren (Kapitel 14).

1. Beleg formatieren und drucken konfigurieren (Kapitel 15).

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 3
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5. Inbetriebnahme durchfiihren (Kapitel 16).

6. Umgang mit dem Betriebsmodus des Gerites der Serie 3000 erlernen
(Kapitel 17 bis 19).

7. Umgang mit Anzeige, Start, Stopp und Zuriicksetzen der Zihler erlernen (Kapitel 20).

8. Erstellen einer Systemverifizierungsbasis und Gerit der Serie 3000 kalibrieren, falls
erforderlich (Kapitel 21).

9. Auf Alarme reagieren (Kapitel 22).

1.8 Weitere Dokumentation
Tabelle 1-1 listet weitere Betriebsanleitungen auf, die bei Installation, Konfiguration und Betrieb der
Gerite der Serie 3000 hilfreich sein konnen oder bendtigt werden.
Zusitzliche Dokumentation fiir die Gerate der Serie 3000
Thema Titel Betriebsanleitung / Kurzanleitung Erhéltlich

Gerate Installation:
* Modell 3300 Schalttafel
¢ Modell 3500 Schalttafel

Modell 3500 Auswerteelektronik (MVD) oder
Modell 3300 Peripheriegerét:
Installationsanweisung fiir Schalttafeleinbau
(Kurzanleitung)

* Micro Motio Dokumentations-CD
* Micro Motion Website

Gerate Installation:
* Modell 3300 Rack
¢ Modell 3500 Rack

Modell 3500 Auswerteelektronik (MVD) oder
Modell 3300 Peripheriegerét:
Installationsanweisung fiir Rackmontage
(Kurzanleitung)

* Micro Motio Dokumentations-CD
¢ Micro Motion Website

Geréte Installation:
* Modell 3350 Feldgerét
* Modell 3700 Feldgerat

Modell 3700 Auswerteelektronik (MVD) oder
Modell 3350 Peripheriegerét:
Installationsanweisung fiir Feldmontage
(Kurzanleitung)

* Micro Motio Dokumentations-CD
* Micro Motion Website

Sensor Installation Diverse ¢ Micro Motio Dokumentations-CD
* Micro Motion Website
Installation im Ex-Bereich Diverse ¢ Micro Motio Dokumentations-CD

* Micro Motion Website

Erweiterte Dichte Anwendung

Erweiterte Dichte Anwendung: Theorie,
Konfiguration und Betrieb

¢ Micro Motio Dokumentations-CD
¢ Micro Motion Website

Packet Transfer Seebe- und
entladung

Series 3000 Transmitters: Marine Bunker
Transfer Package Supplement

* Micro Motio Dokumentations-CD
¢ Micro Motion Website

Verwendung von ProLink I mit
Geraét der Serie 3000

Using ProLink Il Software with Micro Motion
Transmitters

¢ ProLink Il Installation Media
* Micro Motio Dokumentations-CD
¢ Micro Motion Website

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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1.9  Micro Motion Kundenservice
Der Kundenservice ist unter folgenden Telefonnummern erreichbar:
* Europa
- Innerhalb Deutschlands: 0800 - 182 5347 (gebiihrenfrei)
- Ausserhalb Deutschlands: +31 - 318 - 495 610
* U.S.A.: 800-522-MASS (800 - 522 - 6277) (innerhalb U.S.A. gebiihrenfrei)
e Kanada und Lateinamerika: +1 - 303 - 527 - 5200
*  Asien (Singapur): +65 - 6777 - 8211

Kunden ausserhalb der U.S.A. konnen den Micro Motion Kundenservice auch per e-mail unter
Sflow.support@emerson.com erreichen.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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2.1 Ubersicht

Dieses Kapitel enthilt ergiinzende Informationen zur Installation fiir alle Gerite der Serie 3000.

2.2 Vorgehensweise zur Installation
Ihr Gerit der Serie 3000 installieren:
1. Beschaffen Sie sich die entsprechende Kurzanleitung (QRG), gemiss Tabelle 2-1.
2. Sehen Sie sich die Spezifikationen fiir Ihr Gerit an:
*  Modell 3300 oder Modell 3500 — sieche Anhang A
e Modell 3350 oder Modell 3700 — sieche Anhang B
3. Sehen Sie sich die ergénzenden Informationen in diesem Kapitel an.

4. Folgen Sie den Anweisungen zur Installation in der Kurzanweisung, fiihren Sie alle
anwendbaren Anderung gemiiss Threr Installation durch.

Serie 3000 Kurzanleitungen zur Installation

Gerét der Serie 3000 Kurzanleitung (QRG)
Modell 3300 Steuereinheit (Schalttafel) Modell 3500 Auswerteelektronik (MVD) oder
Modell 3500 Auswerteelektronik (Schalttafel) Modell 3300 Peripheriegerét:
Installationsanweisung fiir Schalttafeleinbau
Modell 3300 Steuereinheit (Rack) Modell 3500 Auswerteelektronik (MVD) oder
Modell 3500 Auswerteelektronik (Rack) Modell 3300 Peripheriegerét:
Installationsanweisung fiir Rackmontage
Modell 3350 Steuereinheit (Feldgerat) Modell 3700 Auswerteelektronik (MVD) oder
Modell 3700 Auswerteelektronik (Feldgerat) Modell 3350 Peripheriegerét:

Installationsanweisung fiir Feldmontage

2.3 Austausch einer Auswerteelektronik RFT9739 Rackausfiihrung

Micro Motion kann Thnen einen Installationssatz zur Installation einer Auswerteelektronik

Modell 3500 in ein Rack als Austausch einer Auswerteelektronik RFT9739 Rackausfiihrung anbieten.
Teilenummer 3500EXTENDEDM verldgert das Gehiduse des Gerites der Series 3000, das dann in das
RFT9739 Rack passt. Informationen hieriiber erhalten Sie von Emerson Process Management.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 7
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2.4

2.5

2.6

2.7

Modell 3350 oder Modell 3700 Sicherheitsvorkehrungen

A WARNUNG

Explosionsgefahr
Bei explosiver Atmosphére nicht den Gehauseanschlussraum 6ffnen.

Entfernen Sie nicht die Deckel der Gehauserdume in einer explosiven Atmosphare
innerhalb von 3 Minuten nach dem Abschalten der Spannungsversorgung.

A WARNUNG

Das Reinigen des Displays mit einem trockenen Tuch kann eine statische
Entladung zur Folge haben, die in einer explosionsgefahrdeten Atmosphére
zu einer Explosion fithren kann.

Um eine Explosion zu verhindern, verwenden Sie in explosionsgefahrdeter
Atmosphére immer ein feuchtes Tuch zur Reinigung des Displays.

Anforderungen an die Umgebung
Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft alle Gerdte der Serie 3000.

Zusitzlich zu den Anforderungen an die Temperatur geméss Kurzanleitung treffen folgende
Anforderungen an die Umgebung zu:

e Feuchte: 5 bis 95% relative Feuchte, nicht kondensierend 60 °C (140 °F)

*  Vibration: Entspricht der IEC 68.2.6, gewobbelt zwischen 5 bis 2000 Hz,
50 Wobbelzyklen bei 1,0 g

Wenn moglich, sollten die Gerite der Serie 3000 so installiert werden, dass sie nicht dem direkten
Sonnenlicht ausgesetzt sind.

Schutzart fiir Steuereinheit Modell 3300
Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft nur die Steuereinheit Modell 3300.

Wenn Sie das Modell 3300 in einen Schalttafelausschnitt montieren, kann dieser im Freien installiert
werden, wenn die Schutzart IP 65 gemiss EN 50529 (IEC 529) eingehalten wird.

Wenn Sie das Modell 3300 in ein Rack montieren, sollte dieser entsprechend Schutzart NEMA 4X
gemiss EN 50529 (IEC 529) installiert werden.

Frequenzeingang und Kabellange
Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft nur die Steuereinheiten Modell 3300 oder Modell 3350.

Die max. Linge des Kabels fiir den Frequenzeingang wurde vergrossert. Die max. Lange betrigt jetzt
300 m (1000 ft) fiir ein 0,80 mm? (18 AWG) Signalkabel, anstatt 150 m (500 ft) wie in den
Kurzanleitungen beschrieben.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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2.8 Modell 3350 oder Modell 3700 Bedieninterface Gehdusedeckel ausrichten (optional)
Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft nur Modell 3350 oder Modell 3700.

Falls erforderlich, kann das Bedieninterface zum besseren Ablesen und Bedienen auf dem Modell
3350 oder Modell 3700 um 90°, 180° oder 270° gedreht werden, siehe nachfolgende Anweisungen.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung

. Losen Sie mit einem Schlitz-Schraubendreher die

unverlierbaren Schrauben, die den Bedieninterface
Gehdusedeckel befestigen.

. Losen Sie mit einem Schlitz-Schraubendreher die

unverlierbaren Schrauben, die die riickseitige
Abdeckung mit dem Bedieninterface Gehdusedeckel
verbinden. Achten Sie darauf, an welcher Schraube die
Masse an der riickseitigen Abdeckung ansgeschlossen
ist.

. Ziehen Sie das Druckausgleichsventil nach oben,

wihrend Sie die riickseitige Abdeckung entfernen. In
dieser Abbildung zeigt die rechte Hand des Monteurs
das Druckausgleichsventil.

. Drehen Sie den Bedieninterface Gehdusedeckel in die

gewiinschte Position.

. Ohne die Leiterplatte zu beriihren, nehmen Sie das

Kabel auf die Seite, um es so vor Quetschungen zu
schiitzen. Bringen Sie dann die riickseitige Abdeckung
wieder an.
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6. Ziehen Sie das Druckausgleichsventil nach oben,
wihrend Sie die riickseitige Abdeckung wieder an
ihren Platz driicken. Achten Sie darauf, dass die Masse
der riickseitigen Abdeckung an der richtigen Schraube
angeschlossen ist. Ist die Masse an der falschen
Schraube angeschlossen, kann das zu Quetschungen
des Massekabels fiihren.

7. Achten Sie darauf, dass die Kabel nicht durch die
Anschlussklemmen gequetscht werden und montieren
Sie das Bedieninterface wieder.

2.9 Externen Core Prozessor installieren

Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft nur Gerdte der Modelle 3500 oder Modelle 3700 mit externem
Core Prozessor und externer Auswerteelektronik.

Abmessungen des externen Core Prozessors, siche Abb. A-4 oder Abb. B-4.

Wenn Sie den Core Prozessors montieren, konnen Sie diesen, falls erforderlich, auf dem
Montagewinkel neu ausrichten. Verfahren Sie wie folgt:

1. Losen Sie die vier Schrauben (4 mm).
2. Drehen den Core Prozessor so, dass er entsprechend ausgerichtet ist.
3. Ziehen Sie die Schrauben mit einem Drehmoment von (3 bis 4 Nm (30 bis 38 in-1bs) an.

Stellen Sie sicher, dass der Core Prozessor entweder mittels innenliegender oder aussenliegender
Erdungsschraube entsprechend den anwendbaren lokalen Standards geerdet ist.

2.10 Sensor Verdrahtung
Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft nur Auswerteelektroniken der Modelle 3500 oder Modelle 3700.

2.10.1  Kabeltypen

Alle Installationsarten erfordern ein 4-adriges Kabel. Micro Motion bietet zwei 4-adrige Kabeltypen
an: Abgeschirmt und armiert. Beide Typen verfiigen iiber Beilitzen.

Durch den Anwender beigestelltes 4-adriges Kabel muss folgende Anforderungen erfiillen:
e Paarweise verdrillt
* Anforderungen an den Querschnitt geméss Kurzanleitung zur Installation

* Zutreffende Anforderungen beziiglich Ex-Bereich, sofern das Gerit im Ex-Bereich installiert
ist (sieche ATEX, UL oder CSA Dokumentation, die mit der Auswerteelektronik mitgeliefert
oder auf der Micro Motion Website verfiigbar ist)

10 Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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Externe Installation des Core Prozessors mit externer Auswerteelektronik benotigt auch noch ein
9-adriges Kabel. Micro Motion bietet drei 9-adrige Kabeltypen an: Ummantelt, abgeschirmt und
armiert. Ausfiihrliche Informationen zu diesen Kabeltypen sowie Unterstiitzung bei der
entsprechenden Auswahl des Kabels fiir Ihre Anwendung finden Sie im Micro Motion 9-Wire
Flowmeter Cable Preparation and Installation Guide.

Buniynyuig

2.10.2  Kabelverschraubungen bei externer Installation des Core Prozessors mit externer
Auswerteelektronik

Abhingig vom Modell Threr Auswerteelektronik konnen unterschiedliche Kabelverschraubungen mit
der Auswerteelektronik und dem Core Prozessor mitgeliefert sein. Siehe Abb. 2-1, um die von

Micro Motion gelieferten Kabelverschraubungen zu identifizieren. Stellen Sie sicher, dass Sie die
entsprechenden Kabelverschraubungen fiir jede Komponente und entsprechenden Einbauort verwenden.

Von Micro Motion gelieferte Kabelverschraubungen

Auswerteelektronik Modell 3700*****B***** Auswerteelektronik Modell 3700*****C*****

5
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Kabelverschraubung
1/2°-14 NPT oder M20 x1,5
fur 4-adrige Kabeleinflihrung

Auswerteelektronik Modelle
° 3500**F********

° 3500**G******** g
° 3700**F******** ‘,%.'
° 3700**G******** %
Kabelverschraubung 3
3/4-14 NPT 3
fur 9-adrige Kabeleinfihrung 3
"5"!
@
o
3
2.11  Ein-/Ausgangsverdrahtung S
=]
Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft alle Gerdte der Serie 3000.
2.11.1  Anschlussklemmen und Lage der Anschlussklemmenhdcke
Um die E/A Anschlussklemmenbocke Threr Plattform Serie 3000 zu lokalisieren, siche Abb. 2-2. Um
die E/A Anschlussklemmen zu identifizieren siehe entsprechende Schilder in Abb. 2-3.
w
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Lage der E/A Anschlussklemmenbdcke

Modell 3300 oder Modell 3500 Modell 3300 oder Modell 3500 Modell 3350 oder Modell 3700
Schalttafelmontage Rackgmontage Feldgerat

Ein-/Ausgangsklemmen Ein-/Ausgangsklemmen Ein-/Ausgangsklemmen

Schilder der Anschliisse E/A

Karte fiir Modell 3300 oder Modell 3500 Schild fiir Modell 3300 oder Schild fiir Modell 3350
mit Schraub- oder Létfahnen-Anschluss Modell 3500 mit E/A Kabel oder Modell 3700
cla \ 4 )
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Anmerkung: Die Anschliisse mit der Bezeichnung Comm 1, Comm 2 und Comm 3 sind
nicht fiir die E/A Verdrahtung. Diese Anschliisse sind nur zur internen Verwendung von
Micro Motion.
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2.11.2  Erdung
Bei allen Geriten der Serie 3000, wird die Abschirmung der E/A Kabel an einem Punkt geerdet.
Erden Sie die Abschirmung am externen Gerit und nicht am Gerét der Serie 3000.

Wenn Sie ein Schalttafelgerdt Modell 3300 oder Modell 3500 mit E/A Kabel installieren, steht am
Anschlussklemmenblock eine Erdungsklemme zur Weiterfiihrung des Kabelschirms vom
Anwenderkabel zur Verfiigung. Der Kabelanschluss darf nicht am E/A Kabelschirm an der
Gehiuseerde angeschlossen werden, sieche Abb. 2-4.

Abb. 2-4 Verdrahtung der Abschirmung des Ein-/Ausgangskabels zum Feldgerat

Abschirmungen nur an Anschlussklemmenblock Modell 3300 oder Modell 3500
einem Punkt erden (am i
externen Gerat, nicht am E/A Kabel R
Gerét der Serie 3000)
v ~ 3
] l\ \

=

.7\ /‘:/—./
. / {
Kabelschirme

Gehauseerde
Klemme markiert = /

|||—|
L

5
7]
@
D
o
=
o
5

2.11.3 Relais installieren

Wenn Sie ein Relais an den Bindrausgéngen des Gerétes der Serie 3000 installieren, um Gerite zu
steuern, siche Anweisungen zur Installation im Anhang D.

Spezifikationen fiir das Relais Modell 3100 (geliefert von Micro Motion) finden Sie im Anhang C.

2.12  \Verdrahtung der digitalen Kommunikation
Wenn Sie die digitale Kommunikation zwischen Ihrem Gerit der Serie 3000 und einem externen
Gerit nutzen wollen (z.B. einem Belegdrucker, einer SPS, einem Temperatur- oder Drucksensor oder
einem PC mit ProLink II), finden Sie im Kapitel 3 Anweisungen fiir die Verdrahtung.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 13
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Einstellungen digitale Kommunikation
=2
3.1 Einfiihrung
Dieses Kapitel beschreibt die Verdrahtung fiir die digitale Kommunikation zwischen einem Gerit der
Serie 3000 und einem externen Gerit. Nachfolgend typische externe Gerite:
* Belegdrucker
*  SPS oder Steuerungssysteme
e PC mit ProLink II s
* 375 Handterminal g’_:
e Temperatur- oder Drucksensor %
=}

*  HART Tri-Loop

Anmerkung: Dieses Kapitel behandelt nicht die Konfiguration der digitalen Kommunikation. Um die
digitale Kommunikation zu konfigurieren, siehe Kapitel 13.

3.2 Unterstiitzte Protokolle

Tabelle 3-1 beschreibt die vom Gerit der Serie 3000 unterstiitzte digitale Kommunikation.

HART/Bell202 ist dem primédren mA Ausgang iiberlagert, wahrend das RS-485 Protokoll an einem =)
eigenen Klemmenpaar zur Verfiigung steht. %
o

Serie 3000 Anschlussklemmen, Physical Layers und Protokolle §

3

Anschlussklemmen Physical Layer Protokoll m
Primére mA Ausgangsklemmen Bell 202 HART %
RS-485 Klemmen RS-485 Modbus g
HART a

Drucker e

3.2.1 Bezug der Komponenten

Identifizierung und Bezug der erforderlichen Komponenten geméss den zu verwendenden Physical
Layers und Protokollen.

3.2.2 RS-485 Signalkonverter

RS-232 oder USB Umwandlung

Wenn Sie das RS-485 Signal auf ein RS-232 oder USB Signal umwandeln miissen, kann Micro
Motion entsprechende Signalkonverter (Teilenummer PLKUSB485KIT oder PLK485KIT) liefern.
Zur Bestellung dieser Konverter setzen Sie sich mit Emerson Process Management in Verbindung.

o
o
=
o
=
5
—
(]
o
3
o
o
o
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Unter Umsténden wird der IC521A-F Signalkonverter auch fiir den Anschluss eines Belegdruckers
benotigt. Fiir die entsprechende Nummer der Sonderausfiihrung (ETO) setzen Sie sich mit Emerson
Process Management in Verbindung.

Abhingig vom externen Gerit kann es sein, dass Sie einen 9-Pin auf 25-Pin Adapter bendtigen.

Anmerkung: Der ProLink PC Interface Adapter (PCIA) kann nicht mit einem Gerdt der Serie 3000
verwendet werden. Da der PCIA nicht das RTS (ready-to-send) Signal steuert, kann die
Kommunikation zwischen dem Ger<t der Serie 3000 und externem Gerdt nicht initiiert werden.

Andere Umwandlungen

Wenn Sie das RS-485 Signal in ein anderes Signal umwandeln miissen, miissen Sie einen
entsprechenden Signalkonverter verwenden.

3.2.3 Bell 202 Signalkonverter

RS-232 Umwandlung

Wenn Sie das Bell 202 Signal auf ein RS-232 Signal umwandeln miissen, das an einem seriellen Port
des PC’s verwendet wird, kann Micro Motion entsprechende Signalkonverter (Teilenummer
PLKUSB202KIT oder PLK202KIT) liefern. Zur Bestellung dieser Konverter setzen Sie sich mit
Emerson Process Management in Verbindung.

Sie benétigen ebenso ein Bell 202 Kabel oder einen 9-Pin auf 25-Pin Adapter.

Andere Umwandlungen

Wenn Sie das Bell 202 Signal in ein anderes Signal umwandeln miissen, miissen Sie einen
entsprechenden Signalkonverter oder HART Interface verwenden.

3.3 RS-485 Einstellungen der Kommunikation
Um eine RS-485 Kommunikation zwischen einem Geriit der Serie 3000 und einem externen Gerit
einzurichten gehen Sie wie folgt vor.
1. Lokalisieren und identifizieren Sie die RS-485 Anschlussklemmen am Gerét der Serie 3000,
siehe Tabelle 3-2 und Abb. 2-2. Zusitzlich verfiigt das Gerit der Serie 3000 iiber ein Schild
oder eine Karte, das die Lage der Ein-/Ausgangs-Anschlussklemmen zeigt, siche Abb. 2-3.
Anmerkung: Die Anschliisse mit der Bezeichnung Comm 1, Comm 2 und Comm 3 sind nicht fiir die
E/A Verdrahtung. Diese Anschliisse sind nur zur internen Verwendung von Micro Motion.
RS-485 Anschlussklemmen
RS-485 Klemmen
Modell RS-485 Klemmen Lokalisierung/Beschreibung A B
Modell 3300 oder Modell 3500 mit  Ein-/Ausgangs-Anschlussklemmenblock a32 c 32
Schraubanschluss- oder
Létfahnenstecker
Modell 3300 oder Modell 3500 mit  Ein-/Ausgangs Anschlussklemmenblock auf 25 24
E/A-Kabel DIN Schiene
Modell 3350 oder Modell 3700 Grauer Anschlussklemmenblock, nicht eigensicher 12 11

Anschlussraum

16
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2. Verwenden Sie paarweise verdrilltes und abgeschirmtes Kabel und einen Signalkonverter
(falls erforderlich), schliessen Sie das externe Gerit an den RS-485 Ausgangsklemmen des
Gerites der Serie 3000 an. Die max. Kabelldnge zwischen der Applikationsplattform und dem

m
externen Gerit betrdgt 1200 m (4000 feet). z..
e Modell 3300 oder Modell 3500 mit Schraubanschluss- oder '::r
Lotfahnen-Anschlussklemmen: siehe Abb. 3-1 a
e Modell 3300 oder Modell 3500 mit E/A Kabel: sieche Abb. 3-2
e Modell 3350 oder Modell 3700: siche Abb. 3-3
3. Falls erforderlich, Widerstand hinzufiigen.
4. Konfigurieren Sie die RS-485 Kommunikation wie in Abschnitt 13-3 beschrieben.
Modell 3300 oder Modell 3500 mit RS-485 Signalkonverter — Schraubanschluss- oder
Lotfahnenstecker
Ein-/Ausgangs-Anschlussklemmenblock =
g
5
=
=S

Bei einer Kommunikation iber eine grosse Entfernung oder
Rauschen des Signals durch eine externe Stérung, Externes
installieren Sie einen 120 Q, % W Widerstand an beiden Gerat
Enden der Verdrahtung zwischen dem Gerat der
Serie 3000 und dem Signalkonverter

RS-485 an RS-232
Signalkonverter

RS-485 A

%l__l - : :

RS-485 B

Serieller Port (falls
Adernquerschnitt 0,25 mm? (24 AWG) erforderlich Uiber einen

9-Pin auf 25-Pin Adapter)

=
g
=
L
(]
x
o
3
3
m
=2
(2]
o
o
c
=}
«Q
[]
=

ooeLIBUIUBIPAY
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Modell 3300 oder Modell 3500 mit RS-485 Signalkonverter — E/A-Kabel

Adernquerschnitt 0,25 mm? (24 AWG)

Ein-/Ausgangs
Anschlussklemmenblock

4

Serieller Port (falls
erforderlich Uber einen
9-Pin auf 25-Pin Adapter)

RS-485 an RS-232
Signalkonverter
RS-485 A

[

U e A o
r—. [ ®

141516 17 18 192021 22 232425

HO00000000000

12345678910111213/

Bei einer Kommunikation Uber eine grosse
Entfernung oder Rauschen des Signals durch
eine externe Stérung, installieren Sie einen
120 O, 2 W Widerstand an beiden Enden der

RS-485 B

Externes
Geréat

Verdrahtung zwischen dem Gerét der
Serie 3000 und dem Signalkonverter

Modell 3350 oder Modell 3700 mit RS-485 Signalkonverter

Ein-/Ausgangs

Anschhiklemmenblock

RS-485 B

Serieller Port (falls
erforderlich Uber einen
9-Pin auf 25-Pin Adapter)

RS-485 an RS-232
Signalkonverter

Adernquerschnitt U s *
0,35 mm? (22 AWG)

m - .

RS-485 A

18

Bei einer Kommunikation Uber eine grosse Entfernung oder
Rauschen des Signals durch eine externe Stérung,
installieren Sie einen 120 Q, ¥2 W Widerstand an beiden
Enden der Verdrahtung zwischen dem Gerat der

Serie 3000 und dem Signalkonverter

Externes
Gerat
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3.4 Bell 202 Einstellungen der Kommunikation

Um eine Bell 202 Kommunikation zwischen einem Gerit der Serie 3000 und einem externen Gerit

einzurichten gehen Sie wie folgt vor: l'sl'l
1. Lokalisieren und identifizieren Sie die primdren mA Anschlussklemmen am Gerit der g
Serie 3000, siehe Tabelle 3-3 und Abb. 2-2. Zusitzlich verfiigt das Gerit der Serie 3000 iiber ein g
Schild oder eine Karte, das die Lage der Ein-/Ausgangs- Anschlussklemmen zeigt, siche ©
Abb. 2-3
Bell 202 Anschlussklemmen
Lo Primdre mA Klemmen
Primare mA Ausgangsklemmen
Modell Lokalisierung/Beschreibung + -
Modell 3300 oder Modell 3500 mit  Ein-/Ausgangs-Anschlussklemmenblock c2 az2
Schraubanschluss- oder
Loétfahnenstecker
Modell 3300 oder Modell 3500 mit  Ein-/Ausgangs Anschlussklemmenblock auf 14 15 _
E/A-Kabel DIN Schiene =
Modell 3350 oder Modell 3700 Grauer Anschlussklemmenblock, nicht 2 1 s
eigensicher Anschlussraum %.
=}

2. Legen Sie fest, ob der primidre mA Ausgang beides ausgeben soll, analog (mA) Prozessdaten
und HART digitale Daten. Der analoge Ausgang kann bereits verdrahtet sein.

3. Verwenden Sie paarweise verdrilltes und abgeschirmtes Kabel und einen Signalkonverter
(falls erforderlich), schliessen Sie das externe Gerit an den primidren mA Ausgangsklemmen
des Gerites der Serie 3000 an. Die max. Kabelldnge zwischen dem Gerét der Serie 3000 und
dem externen Gerit betrdgt 1200 m (4000 feet).

Wird der Ausgang nur fiir die digitale HART Kommunikation verwendet, sieche folgende
Abbildungen:

e Modell 3300 oder Modell 3500 mit Schraubanschluss- oder
Lotfahnen-Anschlussklemmen: Abb. 3-4

*  Modell 3300 oder Model 3500 mit E/A Kabel: Abb. 3-5
*  Modell 3350 oder Modell 3700: Abb. 3-6
Zusitzlich folgende Verdrahtungsbeispiele fiir:

=
g
=
L
(]
x
o
3
3
m
=2
(2]
o
o
c
=}
«Q
[]
=

*  Verwendung des priméren Ausgangs fiir digitale Kommunikation und analog Ausgang
(HART/Analog Einfachmesskreis Verdrahtung) — sieche Abb. 3-7

*  Verdrahtung des Gerites der Serie 3000 an ein HART Multidrop Netzwerk —
siehe Abb. 3-8

*  Verdrahtung fiir Druck- oder externe Temperaturkompensation — siche Abb. 3-9
*  Verdrahtung des Geriites der Serie 3000 an ein HART Tri-Loop — siehe Abb. 3-10

e Verdrahtung fiir Druck- oder externe Temperaturkompensation mit HART Tri-Loop —
siche Abb. 3-11

Anmerkung: Der HART Messkreis ist nicht polaritdtsempfindlich.

4. Das HART Interface muss iiber einem Widerstand von 250-600 Q angeschlossen werden.
Falls erforderlich Widerstand hinzufiigen.

ooeLIBUIUBIPAY

5. Konfigurieren Sie die Bell 202 Kommunikation wie in Abschnitt 13.4 beschrieben.
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Modell 3300 oder Modell 3500 mit HART Interface — Schraubanschluss- oder Lotfahnenstecker

Adernquerschnitt 0,25 mm? (24 AWG)

N

2
4
s
]
10
12
14
16
18
20
2
2%
20
2
=

e B

Ein-/Ausgangs
Anschlussklemmenblock

600 Q max. Messkreisbirde
250 Q min. Messkreisblrde

Externes
Gerat

HART Interface

Serieller Port (falls
erforderlich Uber einen
9-Pin auf 25-Pin Adapter

Modell 3300 oder Modell 3500 mit HART Interface — E/A Kabhel

Ein-/Ausgangs

Anschlussklemmenblock \

20

Adernquerschnitt 0,25 mm? (24 AWG)

4

12345678 910111213

141516 17 18 192021 22 232425

HOOO000000060

Serieller Port (falls
erforderlich Uber
einen 9-Pin auf
25-Pin Adapter)

HART Interface

Externes
Geréat

600 Q max. Messkreisbirde
250 Q min. Messkreisblirde
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Modell 3350 oder Modell 3700 mit HART Interface

Serieller Port (falls

Adernquerschnitt 0,35 mm? (22 AWG) erforderlich Uber m
einen 9-Pin auf 3,
25-Pin Adapter) =

c
S
HART Interface -
/ /N
600 Q@ max. Messkreisblrde
250 Q min. Messkreisburde Externes
Geréat
\ Ein-/Ausgangs

Anschlussklemmenblock _
2
)
5
=
=S

HART/Analog Einfachmesskreis Verdrahtung

Widerstand: W
| | * Nur Analog: 820 2 max. Messkreisburde I l
HART Gerat * Nur HART oder HART/Analog: HART Gerat g.
(mit optionalem - 600 Q max. Messkreisblrde (mit optionalem =
Signalkonverter) - 250 Q min. Messkreisbirde Signalkonverter) >
X
)
+ - - 3
3 HART Geréat * 3
(mit optionalem m
2 . Signalkonverter) 2
4 w E
6 @ c
8 a -W_II i ‘(‘.El:
~— el
. SNgdi B >
L { h o~
“ S E B
16 a o I = D
18 e © E g D
- ~ B2l =
= 2 Ble B
24 e [Te] ~
28 e | O b E
@ _ w
» . ~l Hhel - 2
D a N I 3—_ =
2 e ha + 5
o
Klemmenblock fir Modell 3300 oder Klemmenblock fir Modell 3300 Klemmenblock fir g"
Modell 3500 mit Schraubanschluss- oder Modell 3500 mit E/A-Kabel Modell 3350 oder Modell 3700 ®

oder Loétfahnenstecker
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HART Multidrop Verdrahtung mit SMART FAMILY" Auswerteelektroniken und Konfigurations-Tool
24 VDC Messkreis,

HART kompatible Spannungsv_ersorgung
Auswerteelektroniken erforderlich far
ProLink Il v2.x, Serie 3000 SMART FAMILY™ 4-20 mA/HART
HART Handterminal oder AMS Auswerteelektroniken passive
Software Auswerteelektroniken
(mit HART Interfface) - |  / A
+ +

600 Q max. Messkreisblirde
250 Q min. Messkreisblirde

e __

Anmerkung: Fiir eine optimale HART Kommunikation
stellen Sie sicher, dass der Messkreis einzeln an einer
Instrumentenerde geerdet ist.

Verdrahtung fiir Druck- oder externe Temperaturkompensation

Priméare mA Ausgangsklemmen Wiederstand wie fur Ihr Gerat erforderlich

\
—Ae—T
B I DC
Gerat der Spannungs-
Serie 3000 Druck oder versorgung
Temperatur-
% Messgerat -

600 Q max. Messkreisbuirde
250 Q min. Messkreisbiirde
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Verdrahtung fiir HART Tri-Loop

&

Kanal 2
Primére mA Ausgangsklemmen Kanal 3
€«
\ Kanal 1

\

Gerat der | + DC

Serie 3000 Spannungs-
% HART versorgung

Tri-Loop

| N

Burst Eingang

600 2 max. Messkreisbiirde
250 Q min. Messkreisblirde

Verdrahtung fiir Druck- oder externe Temperaturkompensation mit HART Tri-Loop

Wiederstand wie fir Ihr Gerét erforderlich

—Ae—T
- |+ DC
Spannungs-
Druck oder versorgung
Temperatur- —
Messgerat
Kanal 2
Primére mA <
Ausgangsklemmen
Kanal 3
D — Kanal 1
:( DC
Gerat der | + Spannungs-
Serie 3000 versorgung
HART
% Tri-Loop
4 \
| Burst Eingang

600 Q max. Messkreisbiirde
250 Q min. Messkreisbirde
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41 Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt, wie das Bedieninterface und das Meniisystem der Gerite der Serie 3000 zu
bedienen und zu verwenden sind. Mit dem Bedieninterface konnen Sie durch die Meniis gehen, die
Anwendung konfigurieren, die Anwendung darstellen und steuern sowie Wartungs- und
Diagnosearbeiten durchfiihren.
. 5
4.2 Startdisplay 2
Beim Einschalten des Gerites der Serie 3000 wird automatisch ein Displaytest durchgefiihrt. g
Wihrend des Displaytests verdunkelt sich das Display fiir ca. fiinf Sekunden, wenn der Displaytest S
beendet ist:
1. Wird das Micro Motion Logo fiir ca. zwei bis drei Sekunden angezeigt.
2. Wird die Anwendungsliste fiir ca. zwei bis drei Sekunden angezeigt.
3. Geht das Gerit in den Betriebsmodus:
» Ist die Batch Anwendung nicht installiert, sieht die Prozessanzeige wie in Abb. 4-1
dargestellt aus.
* Ist die Batch Anwendung installiert, wird die Batch Prozessanzeige angezeigt, siehe g
Abb. 18-1. 5
®
=
. )
Prozessanzeige g
Alarmbalken m
=]
(7]
o)
5« GERAT 1 -2 c
Masse Durchfluss ¢§
=]

2.33

g/s
Masse Zahler
485 .88

Taste

g
| RESET  EXIT]|
RESET __EXIT - SICHERHEIT

o

yVOOU O

Taste
ANZG oder EXIT

w
o
2
o
=4
5
2
o
o
3
o
]
o

4. Stehen aktive Alarme an, wird die Alarmkategorie im Alarmbalken angezeigt. Zur Anzeige,
Bestidtigung oder Reaktion auf die Alarme, siche Kapitel 22.
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4.3

Meniisysteme

Die meisten Anzeigefunktionen der Serie 3000 sind in zwei Meniisysteme organisiert:

e Das Menii Management ermoglicht die Konfiguration und die Wartung.

* Das Menii Anzeige ermoglicht die Anzeige und Steuerung des Prozesses.

Abb. 4-2 und 4-3 stellen den oberen Teil dieser Meniisysteme dar. Die kompletten Meniibdume finden

Sie in Anhang F.

Menii Management

Management
|
Konfiguration Wartung Sicherheit Sprache

System Aktive Alarmliste Sicherheit Sprache
Eingange Alarmhistorie Passworter
Batch Alarmereignisliste Eichamtliche Messung®
Messungen Batch Gesamtzéhler
Ausgénge Prozess Gesamtzéhler
ALrizgigeg Senzsor Fingerpriﬁt‘z’ (1) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist.
Digitale Kommunikation Audit trail® (2) Nur verfiighar bei Systemen mit Core Prozessor mit Standard

Kalibrierung Funktionalitdt

Diagnose (3) Wird nur angezeigt, wenn der eichamtliche Transfer installiert ist.

Systemverifizierung®

(4) Nur verfiigbar bei Systemen mit Core Prozessor mit erweiterter

Funktionalitdt und nur wenn die Systemverifizierung bestellt

wurde.
Anzeigen Menii
Anzeigen
Aktive Vorwahlwerte Prozess- Dichte- Anwendungs-
Alarmliste auswahlen zdhler kurven® liste
Prozess- Batch Diagnose- LCD
anzeige Gesamtzéhler" anzeige Optionen

(1) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist.
(2) Wird nur angezeigt, wenn die erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.

26
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Die Meniis aufrufen:

e Um das Management Menii aufzurufen driicken Sie die Taste Sicherheit. Die Taste
Sicherheit befindet sich in der unteren rechten Ecke des Displays, markiert mit dem
Vorhingeschloss Symbol, siche Abb. 4-1. Eventuell miissen Sie ein Passwort eingeben, sieche
nachfolgenden Abschnitt.

* Umin das Anzeige Meniisystem zu gelangen, driicken Sie die Taste ANZG oder EXIT (siche
Abb. 4-1).

4.3.1 Zugriff auf die Management Funktionen

Mit der Taste Sicherheit haben Sie von jeder Stelle des Serie 3000 Meniis aus Zugriff auf die
Management Funktionen. Wenn Sie die Taste Sicherheit betitigen:

* Ist die Sicherheit deaktiviert, erscheint das Menii Management direkt, siche Abb. 4-4. Die
Voreinstellung fiir Sicherheit ist deaktiviert.

» Ist die Sicherheit aktiviert, werden Sie aufgefordert ein Passwort einzugeben, siehe Abb. 4-5.
Es gibt zwei Passworter:

- Das Passwort fiir die Konfiguration ermoglicht den Zugriff auf alle Funktionen. Nach der
Eingabe erscheint das Menii Management.

- Das Passwort fiir die Wartung ermoglicht den Zugriff auf die Wartungsfunktionen. Nach
der Eingabe erscheint das Menii Wartung.

Beide Passworter bestehen aus einer Abfolge von vier Cursor gesteuerten Tastenbetédtigungen. Um ein
Passwort einzugeben:

1. Betitigen Sie die vier Cursor gesteuerten Tasten in der richtigen Abfolge.
2. WAHL driicken.

Sicherheit konfigurieren und aktivieren, siehe Kapitel 5.

Taste Sicherheit von der Prozessanzeige aus driicken — Sicherheit deaktiviert

GERAT 1

Wartung
Sicherheit
Sprache

5¢ GERAT 1 —2
Masse Durchfluss

2.33

g/s
Masse Zahler

DRUCK RESET

>

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 27

uone|jelsu Bunaynjuiz

uabunjjeisuig wwoy ajeubiq

w
o
2
o
=4
5
2
o
o
3
o
]
o




Bedieninterface und Meniisystem verwenden

4.4

28

Paste Sicherheit von der Prozessanzeige aus driicken — Sicherheit aktiviert

5¢ GERAT 1 —2
Masse Durchfluss

2.33

g/s
Masse Zahler

485.88

Passwort eingeben

g
DRUCK RESET EXIT WAHL HILFE EXIT

lii->

4.3.2 Kurzhedienung
Von jedem Punkt des Meniisystems aus konnen Sie:

*  Zuriick zum Management Menii (wenn Sicherheit deaktiviert ist) oder die Passwort
Eingangsanzeige (wenn Sicherheit aktiviert ist), kommen Sie durch driicken der Taste
Sicherheit, wie im vorherigen Abschnitt beschrieben.

*  Zuriick zur Betriebsanzeige durch betitigen der Taste Sicherheit und dann EXIT.

Verwendung der Funktionstasten

Die Tasten im unteren Teil des Bedieninterfaces sind Funktionstasten. Die Funktion ist variabel und
abhiingig von der Anzeige und dem momentanen Status der Anwendung. Die aktuelle, der Taste
zugewiesene Funktion, wird immer in der Anzeige iiber der Taste angezeigt. Die Tasten konnen die in
Abb. 4-6 unter F1, F2 und F3 aufgefiihrten Funktionen annehmen.

Anmerkung: Die linke und rechte Cursortaste kann ebenso als Funktionstaste verwendet werden,
siehe Abb. 4-6.

Ist ein Cursor in der Anzeige, so bezieht sich die Funktion, die durch die Funktionstasten erfolgt, auf
die Position des Cursors. Bevor Sie eine Funktionstaste betétigen, achten Sie darauf, dass der Cursor
an der richtigen Stelle steht. Siehe Abschnitt 4.5.
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Funktionstasten

ALARME
GERAT 1

F1 Funktionstaste

Konfiguration F3 Funktionstaste

Wartung
Sicherheit
Sprache

WAHL

HILFE EXIT

>

F3 Funktionstaste
ANZG Zugang zum Menu Anzeige

EXIT Zurick zum vorherigen Meni oder
Anderung abbrechen

NEIN Aktion abbrechen

ZURUCK  Zuriick zur vorherigen Anzeige

ABBR * Abbruch Sensor Nullpunktkalibrierung

* Abbruch Kalibrierung

F2 Funktionstaste

HILFE Hilfe anzeigen

WEITER Fortsetzen eines unterbrochenen Batches
RESET Zahler zurtcksetzen

DRUCK Beleg drucken

NEXT Weiter zur ndchsten Anzeige

OKALL Bestatigung aller Alarme

RESET-T Aktuelle eichamtliche Transfer Transaktion komplettieren

F1 Funktionstaste

START
STOPP

ENDE
RESET
WAHL
ANDERN
SPEICH
JA

OK
DRUCK
LOSCH

Batch oder Zahler starten

» Zahler stoppen
* Batch stoppen bevor das Sollwert erreicht ist (Fortsetzung méglich)

Batch stoppen bevor das Sollwert erreicht ist (Fortsetzung nicht méglich)
Zéahler zuriicksetzen

Auswahl eines hervorgehobenen MenUlpunktes

Hervorgehobenen Menipunkt &ndern

Anderung speichern

Fortsetzen mit einem Befehl

Bestétigung einer Alarmmeldung

Beleg drucken

Uberlauf Anzeige (R) fiir den Transfer Zahler Inv zuriicksetzen
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4.5

30

Verwendung der Cursortasten

Die Cursortasten bewegen den Cursor durch die Displaymeniis. Im Menii ist der Cursor ein dunkler
Balken auf hellem Hintergrund.

e Verwenden Sie die Auf/Ab-Tasten, um den Cursor auf den Meniipunkt zu positionieren, den
Sie auswihlen oder indern mochten.

* Nach dem Positionieren des Cursors auf den gewiinschten Meniipunkt, betitigen Sie WAHL,
ANDERN oder die rechte Pfeiltaste, um den Punkt auszuwihlen oder zu #ndern.

451 Auswahl von einer Liste

Bei aufzihlenden Listen wird durch betitigen von ANDERN eine neue Anzeige, von welcher Sie die
gewiinschte Option auswéhlen konnen, gedffnet. Von dieser Anzeige:

Betitigen Sie SPEICH, um die Anderung zu speichern und zur vorherigen Anzeige
zuriickzukehren oder

* betitigen EXIT oder die linke Taste, um zur vorherigen Anzeige zuriickzukehren ohne zu
speichern.

4.5.2 Wert einer Variablen andern

Wenn der Wert einer Variablen gedndert werden soll, erscheint der Cursor als eine Linie unter einem
Zeichen des aktuellen Wertes.

e Hat die Variable den Wert Ja oder Nein, schalten alle Cursortasten zwischen den beiden
Wahlméglichkeiten hin und her.

* Istdie Variable ein Zahl oder ein Zeichen, betétigen Sie die Auf/Ab- Cursortasten, um den
Wert am Cursor zu erhéhen/verringern.

* Hat die Variable mehr als zwei Stellen oder Zeichen, betitigen Sie die linke oder rechte
Cursortaste, um den Cursor auf das ndchste oder das vorherige Zeichen zu positionieren

Ist der erwiinschte Wert erreicht, betitigen Sie SPEICH.

Betitigen Sie EXIT, um zur vorherigen Anzeige zuriickzukehren ohne zu speichern.

4.5.3 Beispiel Cursorsteuerung

Abb. 4-7 zeigt einen typischen Konfigurationsablauf mit Meniipunkt und Variable. Durch betitigen
von HILFE kommen Sie in eine Anzeige, welche Hilfe fiir den Punkt am Cursor bietet.

4.5.4 Prozessanzeige

In der Prozessanzeige verwenden Sie die linke oder rechte Cursortaste, um von einer Anzeige zur
néichsten oder vorherigen Anzeige zu scrollen. Es gibt fiinf Anzeigen.

* Rechte Cursortaste um zur nichsten Anzeige zu scrollen.
* Linke Cursortaste um zur vorherigen Anzeige zu scrollen.

* Variablen den Prozessanzeigen zuordnen, siehe Kapitel 12.
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4.6 Wissenschaftliche Darstellung

Die wissenschaftliche Darstellung wird fiir Werte benoétigt, die mehr Stellen haben als das Display

anzeigen kann oder die Genauigkeit des Fliesskomma Datentyps iiberschritten wird. Zum Beispiel l'sl'l
wird der Wert 1234000.000 als 1.234E6 oder 1.234+6 dargestellt. &
=2
c
=]
Cursortasten Q
Meniipunkt EXIT
Dl Bewegt Cursor nach
Zeigt die Punkte an : : . ! oben/Scrollt nach oben
die durch scrollen Dichte Einheit o/
verfugbar sind Dichte Dampfung
1.7 sec —— WAHL
Abschaltung
Aktuelle 0.005000 g/cc
Auswahl ist Schwallstromgrenze
markiert 0.005000 g/cc Bewegt Cursor nach
unten/Scrollt nach unten
=
7]
&
D) ©: g
o
3
Variable Bewegt Cursor nach links

Dichte Erhéht Wert am Cursor

¢ oder wahit JANEIN

g/cc
Dichte Dampfung
1.7 sec
Aktuelle 0.005000 g/cc
Auswahl ist Cchwallstromgrenze
unterstrichen 0.005000 g/cc

SPEICH HILFE EXIT

Dichte Einheit

Bewegt Cursor nach rechts

Verringert den Wert am
Cursor oder wahlt JA/NEIN

uabunjjeisuig wwoy ajeubiq

Scrollen zur vorherigen Anzeige

@— Scrollen zur nachsten Anzeige

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 31

Prozessanzeige

5« Gerat 1 —2
Masse Durchfluss

2.33

g/s
Masse Zahler

485.88

g
DRUCK  RESET EXIT
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5.1

9.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt, wie fiir das Bedieninterface der Serie 3000 die Sicherheit konfiguriert und
die Sprache ausgewihlt werden. Parameter Sicherheit und Sprache sind in Abb. 5-1 und 5-1
aufgelistet.

Fehler bei der Konfiguration und der richtigen Reihenfolge konnen zu einer unvollstindigen
Konfiguration fiihren. Siehe Abschnitt 1.7 fiir die empfohlene Konfigurationsreihenfolge.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Setzen Sie die Regelgeréate auf manuellen Betrieb bevor sie die Konfiguration des
Gerates andern.

Menii Sicherheit

Verwenden Sie das Menii Sicherheit gemiss Abb. 5-1, um auf die Parameter Sicherheit und Passwort
zuzugreifen und zu konfigurieren. Das Menii Sicherheit erreichen Sie iiber das Menii Management,
wie in Kapitel 4 beschrieben.

Um die Sicherheit fiir eichfadhige Anwendungen (eichfdhigen Transfer) zu konfigurieren, siehe
Kapitel 14.
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Menii Sicherheit

Sicherheit

Sicherheit aktivieren
Schreibschutz"
Zahler zuriicksetzen

Sicherheit
. S N
Passworter [Eichamtl. Anwendung®| | Alarmliste®® |
| (siehe Kapitel 14) | (siehe Kapitel 14) |
L o — — — = JL - . 1
Wartung Konfiguration

¢ Tastendruck 1
¢ Tastendruck 2

¢ Tastendruck 1
¢ Tastendruck 2

¢ Tastendruck 3 ¢ Tastendruck 3
¢ Tastendruck 4 ¢ Tastendruck 4

(1) Wird nur angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung nicht installiert ist.
2) Wird nur angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist..
(3) Wird nur angezeigt, wenn World Area auf OIML gesetzt ist.

9.3

34

Sicherheit
Sicherheit kann fiir folgende drei Funktionen verwendet werden:
» Steuerung des Zugriffs auf das Management Menii
*  Schreibschutz fiir die Konfiguration des Gerétes der Serie 3000

* Steuerung fiir das Zuriicksetzen der Prozess-Summenzéhler und -Gesamtzéhler

Anmerkung: Ist der eichamtliche Transfer implementiert, wird der Schreibschutz und die
Zihlerriicksetzfunktion durch die eichamtliche Transfer Anwendung gehandhabt und ist hier nicht
verfiighar. Siehe Kapitel 14.

Anmerkung: Ist der eichamtliche Transfer (OIML) implementiert, kénnen Sie ebenso ein Passwort fiir
die Alarmliste definieren, um den Zugriff auf die aktuelle Alarmliste, die Alarmereignisliste und die
Alarmhistorie zu steuern. Siehe Kapitel 14.

5.3.1 Management Menii Zugriff
Der Zugriff auf das Management Menii kann mittels zwei Passworter gesteuert werden:
* Das Passwort fiir die Konfiguration ermoglicht den Zugriff auf alle Management Meniis

* Das Passwort fiir die Wartung ermdglicht den Zugriff auf den Bereich der Wartung des
Management Meniisystems

Wenn die Taste Sicherheit gedriickt ist (siche Abschnitt 4.3.1):

» Ist Sicherheit aktiviert, werden Sie aufgefordert ein Passwort einzugeben. Abhéngig von dem
Passwort das Sie eingeben wird das Management Menii oder das Menii Wartung angezeigt.

» Ist Sicherheit deaktiviert, wird direkt das Management Menii angezeigt.

Die konfigurierten Passworter werden auch gespeichert wenn die Sicherheit deaktiviert ist und
konnen jederzeit wieder aktiviert werden.
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9.4

Es ist nicht méglich nur das Passwort fiir die Konfiguration oder nur fiir die Wartung zu aktivieren.
Um die Sicherheit fiir das Management Menii zu aktivieren, Sicherheit aktivieren auf Aktiv setzen.

Um die Sicherheit fiir das Management Menii zu deaktivieren, Sicherheit aktivieren auf Inaktiv
setzen.

Ein Passwort ist eine Kombination von vier Tastenbetétigungen, verwenden Sie eine der vier
Cursortasten: Auf, ab, links und rechts.

Ein Passwort einrichten:
1. Verwenden Sie das Menii, um das Passwort auszuwéhlen das Sie definieren mochten.

2. Fiir Tastendruck 1 bis Tastendruck 4 spezifizieren Sie welche Cursortasten gedriickt werden
miissen.

Ein Passwort eingeben:
1. Driicken Sie die entsprechenden vier Cursortasten in der richtigen Reihenfolge..
2. Driicken Sie WAHL.

5.3.2 Schreibschutz der Geratekonfiguration

Wenn das Gerit im Schreibschutz Modus ist, konnen die Konfigurationsdaten die im Gerit und im
Core Prozessor gespeichert sind nicht geindert werden bis der Schreibschutz Modus deaktiviert ist.

Schreibschutz aktivieren, Schreibschutz auf Aktiv setzen.

Schreibschutz deaktivieren, Schreibschutz auf Inaktiv setzen.

Anmerkung: Ist der Schreibschutz aktiviert, konnen die Prozesszdihler nicht zuriickgesetzt werden
bevor der Durchfluss Null ist.

5.3.3 Steuerung Prozess-Summenzahler und -Gesamtzahler zuriicksetzen

Diese Funktion ermdglicht es IThnen die Methoden zu spezifizieren, die Sie verwenden wollen, um die
Prozess-Summenzidhler und -Gesamtzihler zuriickzusetzen:

¢ Kein Zuriicksetzen — Konnen weder mittels Bedieninterface noch externer Kommunikation
zuriickgesetzt werden (z.B. ProLink II oder einem HART oder Modbus Hilfsmittel).

¢ Nur Bedieninterface — Konnen nur mittels Bedieninterface an dem Gerét der Serie 3000
zuriickgesetzt werden.

*  Nur Extern — Konnen nur mittels externer Kommunikation zuriickgesetzt werden (z.B.
ProLink IT oder einem HART oder Modbus Hilfsmittel).

* Bedieninterface & Extern — Konnen mittels jeder Methode zuriickgesetzt werden.

Zur Definition von Prozess-Summenzihler, Prozess-Gesamtzéhler und anderen Zahlertypen sowie
zusitzlichen Informationen zur Handhabung von Summen- und Gesamtzéhlern, siehe Kapitel 20.

Menii Sprache

Verwenden Sie das Menii Sprache gemiss Abb. 5-2, um auf die Sprachparameter zuzugreifen und
diese zu konfigurieren. Das Menii Sprache erreichen Sie iiber das Menii Sprache, wie in Kapitel 4
beschrieben.

Die konfigurierte Sprache wird fiir alle Anzeigen der Serie 3000 verwendet. Das Display dndert sich
unmittelbar.
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Menii Sprache

Sprache
|

Sprache

Sprachenliste

Ihre Wahl der Sprache wirkt sich auf die Schreibweise verschiedener Einheiten aus. Wenn Englisch
gewihlt ist, wird die englische Schreibweise verwendet. Wenn Franzosisch oder Deutsch gewdhlt ist,
wird die europdische Schreibweise verwendet.
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6.1

6.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt, wie die Systemdaten konfiguriert werden. System Parameter sind in
Abb. 6-1 aufgelistet.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstandigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge gemiss Abschnitt 1.7 aus.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Stellen Sie Regelgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration des
Gerates andern.

Menii System

Verwenden Sie das Menii System gemiss Abb. 6-1, um auf die Systemparameter zuzugreifen und
diese zu konfigurieren. Das Menii System erreichen Sie iiber die Option Konfiguration des Meniis
Management, wie in Kapitel 4 beschrieben.

Menii System

System
Kennzeichnung Zeit Datum Alarmstufe
Stunde Tag Elektronik Alarme
Minute Monat Prozess Alarme
Sekunde Jahr Sensor Alarme"
Konfigurations Alarme

(1) Wird nur angezeigt, wenn Sie eine Auswerteelektronik Modell 3500 oder
Modell 3700 konfigurieren.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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6.3 Systemparameter

Die Systemparameter sind in Tabelle 6-1 definiert.

Systemparameter

Variable Voreinstellung Beschreibung

Kennzeichnung®  Gerét 1 Geben Sie bis zu 8 Ziffern und/oder Zeichen ein, die dieses Geréat eindeutig
bezeichnen
Die Kennzeichnung erscheint in der Betriebsanzeige

Zeit Aktuelle Zeit Geben Sie jeweils 2 Ziffern fur die Stunden, Minuten und Sekunden ein

Datum Aktuelle Datum Geben Sie 4 Ziffern fir das Jahr, einen Zeichencode fiir den Monat und
2 Ziffern fir den Tag ein

Alarmstufe Waéhlen Sie Alarm klassifizieren. Siehe nachfolgenden Abschnitt 6.3.1.

(1) Diese Kennzeichnung ist auch als HART Kennzeichnung oder Software Kennzeichnung bekannt. Es ist nicht die HART Polling
Adresse die auch HART Slave Adresse genannt wird. Um die HART Polling Adresse zu konfigurieren siehe Abschnitt 13.4.

6.3.1 Alarmstufen

Alarme sind in vier Kategorien organisiert. Innerhalb jeder Kategorie sind die Alarme in drei
Alarmstufen klassifiziert. Die Alarmstufe steuert das Verhalten der Auswerteelektronik, wenn ein
Alarmzustand eintritt, siche Tabelle 6-2.

Alarmstufen

Alarmstufe Reaktion der Auswerteelektronik

Stdrung Wenn diese Bedingung eintritt, wird ein Alarm generiert und alle Ausgange gehen auf die
konfigurierten Stérungswerte, siehe Kapitel 8.

Informativ Wenn diese Bedingung eintritt, wird ein Alarm generiert aber die Ausgénge sind nicht
betroffen.

Ignorieren Wenn diese Bedingung eintritt, wird kein Alarm generiert und die Ausgénge sind nicht

betroffen (es erfolgt kein Eintrag in die Alarmliste).

Einige Alarme konnen neu klassifiziert werden. Zum Beispiel:

* Die voreingestellte Alarmstufe fiir Alarm A020 (Hersteller Kalibrierung fehlt) ist Storung,
aber Sie konnen ihn entweder auf Informativ oder Ignorieren setzen.

* Die voreingestellte Alarmstufe fiir Alarm A102 (Bereichsiiberschreitung Antrieb) ist
Informativ, aber Sie konnen ihn entweder auf Ignorieren oder Stérung setzen.

Kann die Klassifizierung des Alarm geiindert werden, so ist die ANDERN Funktion der F1 Taste
zugeordnet. Kann die Klassifizierung des Alarms nicht geéindert werden, so hat die F1 Taste keine
Zuordnung. Die Alarmauflistung in Abschnitt 22.7 verfiigt ebenso liber Informationen welche Alarme
neu klassifiziert werden konnen.
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71

1.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt, wie die Eingénge konfiguriert werden. Die Eingéinge beinhalten alle
Softwareparameter, die in Abb. 7-1 und 7-2 aufgelistet sind.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstandigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge gemiss Abschnitt 1.7 aus.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Stellen Sie Regelgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration des
Gerates andern.

Menii Eingénge

Verwenden Sie das Menii Einginge gemiss Abb. 7-1 und 7-2, um auf die Eingangsparameter
zuzugreifen und diese zu konfigurieren. Das Menii Eingédnge erreichen Sie iiber die Option
Konfiguration des Meniis Management, wie in Kapitel 4 beschrieben.

Hier kénnen Sie:

* Die Parameter des Core Prozessors konfigurieren:
- Core Prozessor Eingénge aktivieren oder deaktivieren
- Prozessvariablen konfigurieren
- Sensor Kalibrierdaten konfigurieren
- Sensor Informationen konfigurieren
- Bindreinginge Aktionen zuordnen

* Den Frequenzeingang konfigurieren

* Die Binidreinginge konfigurieren

* Die externen Einginge konfigurieren

*  Configuring external inputs

* Aktivierung der LD Optimierung

Anmerkung: Wenn Sie ein Steuergerdt Modell 3300 oder Modell 3350 konfigurieren, werden die
Parameter des Core Prozessors und die externen Eingangsparameter nicht angezeigt. Um einem
Bindreingang einer Aktion dieser Plattform zuzuordnen, verwenden Sie das Menii Frequenzeingang,
wie in Abb. 7-2 dargestellt.
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Menii Eingange — Parameter des Core Prozessors

Eingénge

| r - - J_ . |

Core Prozessor(" | Andere Eingénge |
[ siehe Abb. 7-2 |

L — — — — 4

* Durchflussdampfung

* Durchflussrichtung

* Masseeinheit

* Masseschleichmengen-
abschaltung

* Volumen Durchflussart

« Volumeneinheit®

* Std Gas Volumen Einh®

* Std Gas Volumen
Abschaltung®®

* Std Gas Dichte®

¢ \Jolumenschleichmenge-
abschaltung®

* Spezial Masseeinheit

* Spezial Volumeneinh®

* Spezial Gas Std Einh®

¢ Dichteeinheit

* Dichtedampfung

* Dichteabschaltung

¢ Schwallstrémung uG
* Schwallstrémung oG
* Schwalldauer

Aktiv/ Prozessvariabl Sensor- Sensor- Binédreingédnge
Inaktiv konfig kalibrierdaten information
Durchflussvariablen Dichte T-Serie Einstellung * Sensortyp

e Sensorseriennummer
e Sensormaterial

* Prozessanschlisse
 Sensorauskleidung

Ja

* FCF
*FTG
* FFQ
D1

e D2
*D3

Temperatur
* Temperatureinheit

D4
K1
o K2

* Temperaturddmpfung *K3

o K4

*FD
DT
*DTG
*DFQ1
*DFQ2

* Temperatursteigung

Nein

* Durchfluss Kal Faktor
* D1

e D2

* K1

e K2

*FD

* Dichte Temp Koef
¢ Temp. Kal Faktor
* Masse Faktor

¢ Dichte Faktor

¢ \Jolumen Faktor

« Start Nullpkt.Kalib.

* Reset Masse Zahler

* Reset Volumen Zahler
 Reset API Kor Vol Z&h|®

* Reset ED Std Vol Zah|®

* Reset ED Net Mass Z&h'®
* Reset ED Net Vol Zahl®

* Reset alle Zahler

* Start/Stopp alle Zahler

» Start Systemverifizierung™

LD Optimierung

e Temp. Offset

* Masse Faktor

¢ Dichte Faktor

¢ \/Jolumen Faktor

(1) Wird nur angezeigt, wenn Sie eine Auswerteelektronik Modell 3500 oder Modell 3700 konfigurieren.
(2) Wird nur angezeigt wenn die VolumenDurchflussart = Fliissigkeitsvolumen ist.

(3) Wird nur angezeigt wenn die VolumenDurchflussart = Gas Standard Volumen ist

(4) Wird nur angezeigt bei Systemen mit Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitdt.

(5) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.

(6) Wird nur angezeigt wenn die erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.

(7) Wird nur angezeigt wenn die Smart Systemverifizierung installiert ist.
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Abb. 7-2 Menii Eingénge - Frequenzeingang, Binareingang, externe Eingédnge

Eingédnge
r— — J — — —
| Core Prozessor | Frequenzeingang
. Eingédnge
L _sieheAbb.7:1
Durchflusseinheit Skalierungsmethode Alle Zahler zuriicksetzen” | | Start/Stopp aller Z&hler"
Frequenz=Durchfl. Impulse/Einheit Einheiten/Impuls Keine
* Frequenz ¢ Impulse/Einheit e Einheiten/Impuls Binareingang 1
* Durchfluss * K-Faktor * K-Faktor Binareingang 2
* K-Faktor
Binireingang Externe Eingange®
Biné&reingang 1 2 Polling Variable 1 | 2
Polaritat ¢ Polling Steuerung r:—:'
* Polling Variable Q
« Externe Messstelle 4
« Druckkompensation® <Q
* Druckeinheit®
(1) Wird nur angezeigt, wenn Sie eine Steuergerdte Modell 3300 oder Modell 3350 * Durchfluss Faktor®
konfigurieren. * Dichte Fal((st)or(3)
(2) Wird nur angezeigt, wenn Sie eine Auswerteelektronik Modell 3500 oder Modell 3700 * Kal Druck I
. ¢ Ext. Temp Kompensation
konfigurieren.
(3) Wird nur angezeigt wenn die Polling Variable auf Druck gesetzt ist.

(4) Wird nur angezeigt wenn die Polling Variable auf Temperatur gesetzt ist.

7.3 Parameter des Core Prozessors konfigurieren
Die Parameter des Core Prozessors beinhalten:
*  Core Prozessor Eingénge
*  Prozessvariablen
e Sensorkalibrierdaten

¢  Sensorinformation
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7.3.1 Core Prozessor Eingdnge aktivieren/ deaktivieren

Die Core Prozessor Einginge sind auf aktiv voreingestellt. Wird der Core Prozessor deaktiviert, so
werden alle Core Prozessor Eingangssignale und Alarme deaktiviert. Die Deaktivierung ist
wiinschenswert beim Anschliessen des Sensors oder wenn nur der Frequenzeingang fiir die
Durchflussmessung verwendet wird.

Tabelle 7-1 beschreibt die Core Prozessor Eingangsoptionen.

Eingdnge und Alarme aktivieren und deaktivieren

Variable Voreinstellung Beschreibung
Core Prozessor Ja Bei Einstellung auf Nein:
aktiv ¢ Die Plattform verwendet keine Eingangssignale vom Sensor um

Durchfluss, Dichte und Temperatur zu messen.

* Folgende Alarme werden von der Plattform nicht erzeugt:
Warmlaufphase, Kalibrierung lauft, Antrieb Ubersteuert, Temperatur zu
hoch, Temperaturfehler, Sensorfehler, Auswerteelektronikfehler, Dichte
zu hoch, Dichtefehler, Massedurchfluss zu hoch, Volumendurchfluss zu
hoch, Kalibrierfehler, Kalibrierung beendet, Kalibration abgebrochen,
Pt100 Fehler, Charakterisierung erforderlich, Schwallstrémung,
Schwalldauer Timeout".

(1) Mehr Informationen iiber Alarme finden Sie in Kapitel 22.

7.3.2 Prozessvariablen konfigurieren

Prozessvariablen beinhalten Masse- und Volumendurchfluss, Dichte und Temperatur. Fiir jede
Prozessvariable konnen verschiedene Parameter konfiguriert werden.

Masse- und Volumendurchfluss Parameter

Die Masse- und Volumendurchfluss Parameter sind in Tabelle 7-2 aufgelistet und definiert. Beachten
Sie, dass Sie die Auswerteelektronik konfigurieren konnen entweder Fliissigkeitsvolumen oder Gas
Standard Volumen zu messen, entsprechend der Volumendurchflussart Einstellung.

Details iiber die Parameter der Durchflussrichtung finden Sie in Tabelle 7-3. Einheiten der Masse- und
Volumendurchfluss Parameter sind in Tabelle 7-4 bis 7-6 aufgelistet. Spezialeinheiten fiir Masse und
Volumen sind definiert und beschrieben im Abschnitt mit dem Titel Spezialeinheiten, weiter hinten in
diesem Kapitel.
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Durchflussparameter

Variable

Vorein-
stellung

Beschreibung

Durchflussdémpfung

0,8s

« Die Dampfung filtert Rauschen oder zu schnelle Anderungen des
Durchflusses heraus, ohne die Messgenauigkeit zu beeintrachtigen. Siehe
Abschnitt Ddmpfung, weiter hinten in diesem Kapitel. Fiir Gasanwendungen
empfiehlt Micro Motion einen min. Dampfungswert fir den Durchfluss von 2,56
s. Der Bereich ist 0,0-51,2 s.

* Die mA Ausgénge haben einen zusatzlichen Ddmpfungsparameter, siehe
Abschnitt 8.4.4.

Durchflussrichtung

Vorwérts

* Steuert, wie der Durchfluss durch den Sensor sich auf Ausgange und Zahler
auswirkt.

* Die Auswirkung der Durchflussrichtung auf die mA Ausgénge, siehe Abb. 7-3
wenn der 4 mA Wert des mA Ausgangs auf 0 gesetzt ist und Abb. 7-4 wenn
der 4 mA Wert des mA Ausgangs auf eine negativen Wert gesetzt ist. Zur
Erlauterung dieser Abbildungen siehe die darauf folgenden Beispiele.
Informationen zur Einstellung des 4 mA Wertes siehe Abschnitt 8.4.4.

* Die Auswirkung der Durchflussrichtung auf die Frequenzausgénge, Zahler
und Durchflusswerte, die mittels digitaler Kommunikation tbertragen werden
siehe Tabelle 7-3.

Masseeinheit

a/s

* Wéhlen Sie die gewiinschte Einheit fir den Massedurchfluss, siehe Tabelle 7-4.

¢ Die Massedurchfluss Ausgénge und die Displays zeigen den
Massedurchfluss in der gewahlten Einheit an. Masse Summen- und
Gesamtzahler verwenden die entsprechenden Einheiten.

Masse Schleich-
mengenabschaltung

0,00000 g/s

* Geben Sie die Masseschleichmenge ein, unterhalb der die Massedurchfluss
Ausgange und die Displays Null Durchfluss anzeigen. Siehe Abschnitt
Abschaltungen, weiter hinten in diesem Kapitel.

* Die mA Ausgéange haben einen zuséatzlichen Parameter zum Abschalten,
siehe Abschnitt 8.4.4

Volumen Durchflussart

Flussigkeit

* Wéhlen Sie die gewlinschte Volumen Durchflussart.

- Haben Sie Flissigkeit gewahlt, sind nur Flissigkeits-Volumeneinheiten fiir
die Messung verfligbar.

- Haben Sie Gas gewahlt, sind nur Gas Standard Volumeneinheiten fir die
Messung verfligbar. Siehe Abschnitt mit dem Titel Gas Standard
Volumendurchfluss und Standard Dichte.

*Wenn Sie die Anwendung Erweiterte Dichte oder Mineral6lmessung
verwenden wahlen Sie Flissigkeit.

Volumeneinheit "

I/'s

* Wahlen Sie die gewiinschte Einheit fir den Flissigkeits-Volumendurchfluss,
siehe Tabelle 7-5. Die Flissigkeitsvolumen Summen- und Gesamtzahler
verwenden die entsprechenden Volumeneinheiten.

Volumen Schleich-
mengenabschaltung

0,00000 I/s

* Geben Sie die Volumenschleichmenge ein, unterhalb der die
Volumendurchfluss Ausgénge und die Displays Null Durchfluss anzeigen. Siehe
Abschnitt Abschaltungen, weiter hinten in diesem Kapitel.

* Die mA Ausgénge haben einen zusétzlichen Parameter zum Abschalten,
siehe Abschnitt 8.4.4.

Standard Gas
Volumeneinheit @

SCFM

* Wahlen Sie die gewlinschte Einheit fir den Gas Standard
Volumendurchfluss. Siehe Tabelle 7-6. Die Gas Standard Summen- und
Gesamtzéahler verwenden die entsprechenden Volumeneinheit.

Standard Gas
Volumen-
abschaltung®®

0,0000 SCFM

¢ Geben Sie den Volumendurchfluss ein, unterhalb den die Volumendurchfluss
Ausgénge und die Displays Null Durchfluss anzeigen. Siehe Abschnitt
Abschaltungen, weiter hinten in diesem Kapitel.

* Die mA Ausgange haben einen zuséatzlichen Parameter zum Abschalten,
siehe Abschnitt 8.4.4.

Standard Gas Dichte®

0,10000 g/cm?®

¢ Geben Sie die Standard Dichte flir das zu messende Gas ein. Siehe
Abschnitt mit dem Titel Gas Standard Volumendurchfluss und Standard
Dichte

(1) Wird nur angezeigt wenn die Volumen Durchflussart = Fliissigkeit ist.
(2) Wird nur angezeigt wenn die Volumen Durchflussart = Gas Standard ist.
(3) Nur verfiigbar bei Systemen mit Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitdt.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Auswirkungen der Durchflussrichtung auf die mA Ausgange: 4 mA Wert=0

20
(o))
G
o 12
(]
=)
<
<
c 4
X 0 X
Rickwérts Vorwérts
Durchfluss™ Durchfluss®

Null Durchfluss

Parameter Durchflussrichtung:
¢ Nur Vorwérts

20
(@)
G
o 12
(%]
]
b
<C
c 4
<
R A <
Ruckwérts Vorwarts
Durchfluss™ Durchfluss®

Null Durchfluss

Parameter Durchflussrichtung:
* Nur Ruckwarts
* Negieren/nur Vorwérts

20

o

G

o 12

(%)

]

b4

<C

E 4

%

Ruckwérts Vorwarts
Durchfluss™ Durchfluss®

Null Durchfluss

Parameter Durchflussrichtung:
¢ Absolutwerte

* Bidirektional

* Negieren/Bidirektional

mA Ausgangs Konfiguration:

¢ 20 mA Wert =x

* 4mAWert=0

4 mA und 20 mA Werte setzen,
siehe Abschnitt 8.4.4.

(1) Prozessmedium stromt in entgegengesetzter Richtung des Pfeils auf dem Sensor.
(2) Prozessmedium strémt in Richtung des Pfeils auf dem Sensor.

Auswirkungen der Durchflussrichtung auf die mA Ausgéange: 4 mA Wert < 0

20
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S
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Rickwarts Vorwérts
Durchfluss™ Durchfluss®

Null Durchfluss

Parameter Durchflussrichtung:
¢ Nur Vorwérts

20
[®))
[
©
2 12
=}
<
T 4
o N
Rickwarts Vorwaérts
Durchfluss™ Durchfluss®

Null Durchfluss

Parameter Durchflussrichtung:
* Nur Ruckwérts
* Negieren/nur Vorwérts

20 | |

2 | |
g | _ I
@ 12 | | |
2 I | I
| | |

E 4 I I I
| | |
X 0 X

Ruckwérts Vorwérts
Durchfluss" Durchfluss®

Null Durchfluss

Parameter Durchflussrichtung:
* Absolutwerte

* Bidirektional

* Negieren/Bidirektional

mA Ausgangs Konfiguration:

e 20 mA Wert = x

e 4 mA Wert = —x

e x<0

4 mA und 20 mA Werte setzen,
siehe Abschnitt 8.4.4.
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(1) Prozessmedium stromt in entgegengesetzter Richtung des Pfeils auf dem Sensor.
(2) Prozessmedium stromt in Richtung des Pfeils auf dem Sensor.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit




Eingange konfigurieren

Beispiel 1 Konfiguration:
e Durchflussrichtung = Nur Vorwarts
e mA Ausgang: 4 mA =0g/s/20 mA =100 g/s
(Siehe erstes Diagramm in Abb. 7-3.)

Ergebnis:
e Bei Ruckwarts- oder Nulldurchfluss hat der mA Ausgang 4 mA.

e Bei Vorwartsdurchfluss bis zu einem Durchfluss von 100 g/s liegt
der mA Ausgang zwischen 4 mA und 20 mA, proportional zum
Durchfluss (absoluter Wert).

e Bei Vorwartsdurchfluss, wenn der Durchfluss (absoluter Wert)
gleich oder héher 100 g/s ist, ist der mA Ausgang bis 20,5 mA
proportional zum Durchfluss und wird bei héherem Durchfluss auf
20,5 mA begrenzt.

Beispiel 2 Konfiguration:
*  Durchflussrichtung = Nur Rlickwarts oder Negieren/nur Vorwérts
* mAAusgang: 4 mA=0g/s/20 mA=100g/s
(Siehe zweites Diagramm in Abb. 7-3.)

Ergebnis:
e Bei Vorwarts- oder Nulldurchfluss hat der mA Ausgang 4 mA.

e Bei Ruckwartsdurchfluss bis zu einem Durchfluss von 100 g/s liegt
der mA Ausgang zwischen 4 mA und 20 mA, proportional zum
absoluten Wert des Durchflusses.

e Bei Ruckwartsdurchfluss, wenn der absolute Wert des
Durchflusses gleich oder héher 100 g/s ist, ist der mA Ausgang bis
20,5 mA proportional zum absoluten Wert des Durchflusses und
wird bei hdherem absoluten Durchfluss auf 20,5 mA begrenzt.

abuebuig
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Beispiel 3

Konfiguration:

e Durchflussrichtung = Nur Vorwérts
* mA Ausgang: 4 mA =-100 g/s / 20 mA = 100 g/s
(Siehe erstes Diagramm in Abb. 7-4.)

Ergebnis:
e Bei Nulldurchfluss hat der mA Ausgang 12 mA.

e Unter der Bedingung Durchfluss vorwarts:

Bis zu einem Durchfluss von 100 g/s liegt der mA Ausgang
zwischen 12 mA und 20 mA, proportional zum Durchfluss
(absoluter Wert).

Wenn der Durchfluss (absoluter Wert) gleich oder héher 100
g/s ist, ist der mA Ausgang bis 20,5 mA proportional zum
Durchfluss und wird bei héherem Durchfluss auf 20,5 mA
begrenzt.

e Unter der Bedingung Durchfluss riickwérts:

Bis zu einem Durchfluss von 100 g/s liegt der mA Ausgang
zwischen 4 mA und 12 mA umgekehrt proportional zum
absoluten Wert des Durchflusses.

Wenn der absolute Wert des Durchflusses gleich oder héher
100 g/s ist, ist der mA Ausgang bis 3,8 mA umgekehrt
proportional und wird bei hdheren Werten auf 3,8 mA
begrenzt.

46
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Auswirkungen der Durchflussrichtung auf Frequenzausgange, Zahler und

digitaler Kommunikation ‘,—5_”
Vorwértsdurchfluss §'
Frequenz- Durchfluss- Digitale %
Durchflussrichtung ausgiange Binarausginge® zahler Durchflusswerte E
Nur Vorwérts Zunehmend AUS Zunehmend Positiv %
Nur Ruckwérts OHz AUS Keine Anderung Positiv
Bidirektional Zunehmend AUS Zunehmend Positiv
Absolutwerte Zunehmend AUS Zunehmend Positiv®
Negieren/nur Vorwarts Null® EIN Keine Anderung Negativ
Negieren/Bidirektional Zunehmend EIN Abnehmend Negativ
Null Durchfluss
Frequenz- Durchfluss- Digitale
Durchflussrichtung ausgang Bindrausgédnge zahler Durchflusswerte L)
Alle 0 Hz AUS Keine Anderung 0 §'
Reverse flow® g
Frequenz- Durchfluss- Digitale -
Durchflussrichtung ausgénge zahler Durchflusswerte
Nur Vorwérts 0 Hz EIN Keine Anderung Negativ
Nur Ruckwérts Zunehmend EIN Zunehmend Negativ
Bidirektional Zunehmend EIN Abnehmend Negativ
Absolutwerte Zunehmend AUS Zunehmend Positiv®
Negieren/nur Vorwarts Zunehmend AUS Zunehmend Positiv
Negieren/Bidirektional Zunehmend AUS Zunehmend Positiv

(1) Prozessmedium strémt in Richtung des Pfeils auf dem Sensor.

(2) Trifft nur zu, wenn der Bindrausgang konfiguriert wurde die Durchflussrichtung anzuzeigen. Siehe Abschnitt 8.3.2.
(3) Siehe digitale Kommunikations Status Bits als Indikation ob der Durchfluss positiv oder negativ ist.

(4) Prozessmedium stromt in entgegengesetzter Richtung des Pfeils auf dem Sensor.

m
=]
«Q
[H
>
«Q
(]

Masse Durchflusseinheiten

Einheit Softwareanzeige

Gramm pro Sekunde als

Gramm pro Minute g/min

Gramm pro Stunde g/h

Kilogramm pro Sekunde ka/s

Kilogramm pro Minute kg/min

Kilogramm pro Stunde kg/h

Kilogramm pro Tag kg/Tag E
Metrische Tonnen (1000 kg) pro Minute t/min §,
Metrische Tonnen (1000 kg) pro Stunde t’h ‘cgn
Metrische Tonnen (1000 kg) pro Tag tTag

Pfund pro Sekunde Ib/s
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Masse Durchflusseinheiten continued

Einheit Softwareanzeige
Pfund pro Minute Ib/min

Pfund pro Stunde Ib/h

Pfund pro Tag Ib/Tag

Short tons (2000 Pfund) pro Minute STon/min

Short tons (2000 Pfund) pro Stunde STon/h

Short tons (2000 Pfund) pro Tag STon/Tag

Long tons (2240 Pfund) pro Stunde LTon/h

Long tons (2240 Pfund) pro Tag LTon/Tag
Spezialeinheit (siehe nachfolgenden Abschnitt Spezialeinheiten) Spezial

Volumen Durchflusseinheiten — Fliissigkeit

48

Einheit Softwareanzeige
Kubikfuss pro Sekunde cuft/s
Kubikfuss pro Minute cuft/min
Kubikfuss pro Stunde cuft/h
Kubikfuss pro Tag cuft/Tag
Kubikmeter pro Sekunde cum/s
Kubikmeter pro Minute cum/min
Kubikmeter pro Stunde cum/h
Kubikmeter pro Tag cum/Tag
U.S. Gallonen pro Sekunde Usgps
U.S. Gallonen pro Minute Usgpm
U.S. Gallonen pro Stunde Usgph
U.S. Gallonen pro Tag Usgpd
Millionen U.S. Gallonen pro Tag MilGal/Tag
Liter pro Sekunde I/s

Liter pro Minute I/min
Liter pro Stunde I/h
Millionen Liter pro Tag MilL/Tag
Imperial Gallonen pro Sekunde UKgps
Imperial Gallonen pro Minute UKgpm
Imperial Gallonen pro Stunde UKgph
Imperial Gallonen pro Tag UKgpd
Barrel pro Sekunde bbl/s
Barrel pro Minute(" bbl/min
Barrel pro Stunde™ bbl/h
Barrel pro Tag" bbl/Tag
Bier barrels® pro Sekunde b bbl/s
Bier barrels® pro Minute b bbl/min
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Volumen Durchflusseinheiten — Fliissigkeit continued

(7))
Einheit Softwareanzeige ::;:
Bier barrels® pro Stunde b bbl/h a
Bier barrels® pro Tag b bbl/Tag %
Spezialeinheit (siehe nachfolgenden Abschnitt Spezialeinheiten) Spezial 3
(1) Einheiten basieren auf Ol Barrels (42 U.S Gallonen). %
(2) Einheiten basieren auf Bier Barrels (31 U.S. Gallonen).
Volumen Durchflusseinheiten — Gas Standard
Einheit Softwareanzeige
Standard Liter pro Sekunde Sl/s
Standard Liter pro Minute Sl/min
Standard Liter pro Stunde Sl’h 7
Standard Liter pro Tag Sl/Tag E.
Normkubikmeter pro Sekunde Nm3/s g_
Normkubikmeter pro Minute Nm3/min §"
Normkubikmeter pro Stunde Nm3/h
Normkubikmeter pro Tag Nm3/Tag
Standard Kubikfuss pro Sekunde SCFS
Standard Kubikfuss pro Minute SCFM
Standard Kubikfuss pro Stunde SCFH
Standard Kubikfuss pro Tag SCFD
Standard Kubikmeter pro Sekunde Sm3/s
Standard Kubikmeter pro Minute Sm3/min
Standard Kubikmeter pro Stunde Sm3/h
Standard Kubikmeter pro Tag Sm3/Tag rsn
Spezialeinheit (siehe nachfolgenden Abschnitt Spezialeinheiten) Spezial E:
)

Gas Standard Volumendurchfluss und Standard Dichte

Wenn Sie Volumen Durchflussart auf Gas Standard Volumen setzen, miissen Sie die Standarddichte
des Gases das Sie messen wollen eingeben (d.h. die Dichte des Gases bei Referenzbedingungen):

e Wenn Sie die Standarddichte kennen, konnen Sie den Wert der in das Feld der Standard Gas
Dichte eingeben. Fiir eine optimale Messgenauigkeit stellen Sie sicher, dass die eingegebene
Standarddichte richtig ist und die Mediumszusammensetzung stabil bleibt.

*  Wenn Sie die Standarddichte des Gases nicht kennen und Sie mittels ProLink II an das Geriit
der Serie 3000 eine Verbindung herstellen konnen, kénnen Sie den Gas Wizard einsetzen.

Gas Wizard verwenden:
1. Auf ProLink > Konfiguration > Durchfluss klicken.
2. Auf Gas Wizard klicken.
3. Ist Ihr Gas in der Gas wéhlen Liste aufgelistet:
a. Klicken Sie auf die Gas wahlen Schaltfliche.
b. Wihlen Sie Ihr Gas aus.
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. Ist Ihr Gas nicht aufgelistet, miissen Sie die Eigenschaften beschreiben.

a. Klicken Sie die Andere Gas Eigenschaften eingeben Schaltfliche.

b. Wihlen Sie die Methode mit der Sie die Eigenschaften beschreiben wollen:
Molekulargewicht, Spezifische Dichte zu Luft oder Dichte.

c. Liefern Sie die erforderlichen Informationen. Beachten Sie, wenn Sie Dichte gewihlt
haben, dass Sie den Wert in den konfigurierten Dichteeinheiten eingeben miissen und Sie
Temperatur und Druck, bei denen die Dichte festgelegt wurde, eingeben miissen,
verwenden Sie die konfigurierten Temperatur- und Druckeinheiten.

. Klicken Sie auf Weiter.

6. Priifen Sie Referenztemperatur und Referenzdruck. Sind Diese nicht entsprechend Threr

Anwendung, klicken Sie auf Referenzbedingungen &ndern und geben neue Werte fiir
Referenztemperatur und Referenzdruck ein..

. Klicken Sie auf Weiter. Der berechnete Standard Dichtewert wird angezeigt

» Ist der Wert korrekt, klicken Sie auf Ende. Der Wert wird in die Konfiguration der
Auswerteelektronik geschrieben.

» Ist der Wert nicht korrekt, klicken Sie auf Zuriick und dndern die Eingabewerte
entsprechend.

Anmerkung: Der Gas Wizard zeigt Dichte, Temperatur und Druck in den konfigurierten Einheiten an.
Falls erforderlich, kénnen Sie die Auswerteelektronik konfigurieren andere Einheiten zu verwenden.

Spezialeinheiten

Sollte es notwendig sein, eine nicht standardisierte Messeinheit zu verwenden, so konnen Sie eine
Spezial-Messeinheit fiir Massedurchfluss, eine Spezial-Messeinheit fiir Fliissigkeits-
Volumendurchfluss und eine Spezial-Messeinheit fiir Gas Standard Volumendurchfluss erstellen.

Anmerkung: Wenn Sie eine Spezial-Messeinheit fiir Fliissigkeits- Volumendurchfluss und eine
Spezial-Messeinheit fiir Gas Standard Volumendurchfluss erstellen, speichert die Serie 3000 beide
Definitionen, es kann aber immer nur eine verwendet werden.

Spezial-Messeinheiten bestehen aus:

Basiseinheit — einer Kombination aus:

- Basis Masse- oder Volumeneinheit — eine Messeinheit, die die Auswerteelektronik kennt
(z. B. kg, m’)

- Basis Zeiteinheit — eine Zeiteinheit, die die Auswerteelektronik kennt (z. B. Sekunden,
Tage)

Umrechnungsfaktor — eine Zahl mit der die Basiseinheit geteilt wird, um sie zur

Spezial-Messeinheit umzurechnen

Spezial-Messeinheit — eine nicht standardisierte Masse- oder Volumenmesseinheit, die von der
Auswerteelektronik ausgegeben werden soll

Die Ausdriicke haben folgende formelmissige Beziehung:

x[Basiseinheit(en)] = y[Spezialeinheit(en)]

x[Basiseinheit(en)]

Umrechnungsfaktor = J[Spezialeinheit(en) ]
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Um eine Spezial-Messeinheit zu erstellen:

1. Verwenden Sie die einfachste Basis Masse-, Volumen- und Zeiteinheit fiir Ihre Spezial Masse-
oder Volumendurchflusseinheit. Zum Beispiel fiir die Spezial Volumendurchflusseinheit Pints
pro Minute ist die einfachste Basiseinheit Gallonen pro Minute:

e Basis Volumeneinheit: Gallonen
* Basis Zeiteinheit: Minute
2. Zur Berechnung des Umrechnungsfaktors verwenden Sie nachfolgende Formel:

1 (Gallonen pro Minute) _ 0.125

u h fakt
8 (Pints pro Minute) (Umrechnungsfaktor)

Anmerkung: 1 Gallone pro Minute = 8 Pints pro Minute.

3. Geben Sie der neuen Spezial Masse- oder Volumendurchfluss- einheit und ihrer
entsprechenden Zihlereinheit einen Namen:

* Name der Spezial Volumendurchflusseinheit: Pint/min
* Name der Volumen Zihlereinheit: Pints

Die Parameter der Spezialeinheit sind in Tabelle 7-7 aufgelistet und definiert.

Parameter der Spezialeinheit

Variable Voreinstellung Beschreibung

Basis Masseeinheit g Basiseinheit, die fiir die Masse Spezialeinheit verwendet werden soll
eingeben.

Basis Massezeit S Basis Zeiteinheit, die fiir die Masse Spezialeinheit verwendet werden soll
eingeben.

Massedurchfluss 1,0000 Umrechnungsfaktor zur Berechnung der Masse Spezialeinheit eingeben.

Umrechnungsfaktor

Massedurchfluss Kein Bezeichnung, die fur die Masse Spezialeinheit verwendet werden soll

Text eingeben, bis zu 8 Zeichen.

Massezahler Text Kein Bezeichnung, die fir den Massezahler verwendet werden soll eingeben, bis zu
8 Zeichen

Basis | Basiseinheit, die flr die Volumen Spezialeinheit fir Fliissigkeit verwendet

Volumeneinheit werden soll eingeben.

Basis Volumenzeit s Basis Zeiteinheit, die fur die Volumen Spezialeinheit fur FlUssigkeit verwendet
werden soll eingeben.

Volumendurchfluss  1,0000 Umrechnungsfaktor zur Berechnung der Volumen Spezialeinheit eingeben.

Umrechnungsfaktor

Volumendurchfluss  Kein Bezeichnung, die fiir die Volumen Spezialeinheit firr FlUssigkeit verwendet

Text werden soll eingeben, bis zu 8 Zeichen.

Volumenzahler Text Kein Bezeichnung, die fir den Volumenzahler fur Flussigkeit verwendet werden soll
eingeben, bis zu 8 Zeichen.

Basis Gas SCF Basiseinheit, die flr die Gas Standard Volumen Spezialeinheit verwendet

Volumeneinheit werden soll eingeben.

Basis Gas min Basis Zeiteinheit, die fir die Gas Standard Volumen Spezialeinheit verwendet

Volumenzeit werden soll eingeben.
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Parameter der Spezialeinheit continued

Variable Voreinstellung Beschreibung

Gas 1,0000 Umrechnungsfaktor zur Berechnung der Gas Standard Volumen
Volumendurchfluss Spezialeinheit eingeben.

Umrechnungsfaktor

Gas Volumen- Kein Bezeichnung, die fiir die Gas Standard Volumen Spezialeinheit verwendet
durchfluss Text werden soll eingeben, bis zu 8 Zeichen.

Gas Volumenzéhler Kein Bezeichnung, die fur die Gas Standard Volumenzahler Spezialeinheit
Text verwendet werden soll eingeben, bis zu 8 Zeichen.

Dichte Parameter

Die Dichteparameter sind in Tabelle 7-8 aufgelistet und definiert. Einheiten fiir die Dichte sind
aufgelistet in Tabelle 7-9

Dichte Parameter

Variable Voreinstellung Beschreibung
Dichteeinheit g/cm?® *Wéhlen Sie die gewlnschte Dichteeinheit, siehe Tabelle 7-9.

* Dichtausgénge und Displays geben die Dichte in der gewéhlten Einheit aus.
Dichteddmpfung 1,6 sec * Die Dampfung filtert Rauschen oder zu schnelle Anderungen der Dichte

heraus, ohne die Messgenauigkeit zu beeintrachtigen. Siehe Abschnitt
Dé&mpfung, weiter hinten in diesem Kapitel. Der Bereich ist 0,0-51,2 s.

* Die mA Ausgéange haben einen zuséatzlichen Dampfungsparameter, siehe
Abschnitt 8.4.4.

Dichteabschaltung 0,2 g/cm?® * Geben Sie einen Dichtewert ein, unterhalb dem die Dichteausgange und
Displays Null Dichte anzeigen. Siehe Abschnitt Abschaltungen, weiter hinten
in diesem Kapitel.

Schwallstréomung ~ 0,000000 g/cm?® * Geben Sie die gewlinschte untere Grenze in g/cm? fir die Prozessdichte ein.
untere Grenze Der Bereich ist 0,0-10,0 g/cm?.
* Der eingegebene Wert ist die Dichte unterhalb derer ein Schwallstromalarm
generiert wird.
* Weitere Informationen Uber Schwallstrémung finden Sie im Abschnitt 22.7.3.

Schwallstrbmung ~ 5,000000 g/cm? *» Geben Sie die gewiinschte oberer Grenze in g/cm? fiir die Prozessdichte ein.
obere Grenze Der Bereich ist 0,0-10,0 g/cm®.
* Der eingegebene Wert ist die Dichte oberhalb derer ein Schwallstromalarm
generiert wird.
» Weitere Informationen uber Schwallstrémung finden Sie im Abschnitt 22.7.3.
Schwalldauer 0,0 sec * Geben Sie einen Wert in Sekunden ein, in der die Ausgange des
Durchflusses den zuletzt gemessenen Durchflusswert halten, auch wenn die
Dichte ausserhalb des durch die untere Grenze und obere Grenze fir die
Schwallstrémung spezifizierten Bereichs liegt. Der Bereich ist 0,0-60,0 s.
¢ |st ein Wert von 0,0 eingegeben, gehen die Ausgénge des Durchflusses
direkt nach dem Erkennen einer Schwallstromung auf Null Durchfluss.
» Weitere Informationen uber Schwallstromung finden Sie im Abschnitt 22.7.3.

Dichteeinheiten

Einheit Softwareanzeige

Spezifische Dichteeinheit SGU (nicht Temperatur korrigiert)
Gramm pro Kubikzentimeter g/cm3

Kilogramm pro Kubikmeter kg/m3

Pfund pro U.S. Gallone Ib/gal

Pfund pro Kubikfuss Ib/cuft

Gramm pro Milliliter g/mL
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Dichteeinheiten continued

(7))
Einheit Softwareanzeige >
Kilogramm pro Liter kg/L %
Gramm pro Liter g/L %
Pfund pro Kubikinch Ib/Culn K
Short ton pro Kubikyard STon/CuYd %
API Dichte deg API
Temperatur Parameter
Die Temperaturparameter sind aufgelistet und definiert in Tabelle 7-10.
Temperaturparameter
Variable Voreinstellung Beschreibung -
<
Temperatureinheit degC ¢ Wahlen Sie °Celsius, °Fahrenheit, °Rankine oder °Kelvin. 23
* Temperaturausgange und Displays geben die Temperatur in der g
gewahlten Einheit aus. o
Temperaturdédmpfung 4,8 sec « Die Dampfung filtert Rauschen oder zu schnelle Anderungen der §
Temperatur heraus, ohne die Messgenauigkeit zu beeintréchtigen. Siehe
Abschnitt Ddmpfung, weiter hinten in diesem Kapitel. Der Bereich ist
0,0-38,4 s.
* Die mA Ausgange haben einen zusétzlichen Dampfungsparameter,
siehe Abschnitt 8.4.4.
Dampfung

Der Ddmpfungswert ist ein Zeitabschnitt in Sekunden, nach welchem 63 % der tatsdchlichen
Anderung der Prozessvariablen wiedergespiegelt werden. Die Dimpfung der Ausgiinge dient der
Auswerteelektronik dazu, plotzlich auftretende Messwertschwankungen zu glétten:

*  FEin hoherer Dampfungswert fiihrt zu einem glétterem Ausgangssignal sowie zu langsameren
Signalinderungen

*  Fin niedrigerer Ddmpfungswert fiihrt zu einem sprunghafterem Ausgangssignal sowie zu
schnelleren Signalinderungen
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Sie konnen die Dampfungswerte fiir Masse- und Volumendurchfluss, Dichte und Temperatur dndern.
Wenn Sie die Ddmpfungswerte konfigurieren beachten Sie folgendes:

* Der Fliissigkeits- Volumendurchfluss ist abgeleitet von der Masse- und Dichtemessung, daher
beinflusst jede Dampfung der Massedurchfluss- und Dichtemessung die
Fliissigkeits-Volumenmessung.

* Der Standard Gas Volumendurchfluss ist abgeleitet von der Massedurchflussmessung nicht
aber von der Dichtemessung, daher beinflusst nur die Dampfung des Massedurchflusses die
Standard Gas Volumenmessung.

* Sie konnen auch eine spezielle Ddmpfung fiir die mA Ausgénge konfigurieren (siehe
Abschnitt 8.4.4). Ist eine Dampfung fiir Durchfluss, Dichte oder Temperatur konfiguriert und
die gleiche Prozessvariable einem mA Ausgang zugeordnet sowie auch eine zusitzliche
Dampfung fiir den mA konfiguriert, dann wird zuerst der Effekt fiir die Dampfung der
Prozessvariablen und dann die zusétzliche Dampfung auf dieser Basis berechnet.

abuebsny

Stellen Sie sicher, dass die Dampfungswerte entsprechend gesetzt sind.
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Wenn Sie einen neuen Dampfungswert spezifizieren, wird dieser automatisch auf den néchst giiltigen
Diampfungswert abgerundet. Durchfluss, Dichte und Temperatur haben unterschiedlich giiltige
Déampfungswerte.

Die giiltigen Dampfungswerte sind in Tabelle 7-11 aufgelistet.

Giiltige Dampfingswerte

Prozessvariable Giltige Dampfungswerte
Durchfluss (Masse und Volumen) 0/02/04/0,8/..512
Dichte 0/0,2/04/08/..51,2
Temperatur 0/06/12/2,4/48/...38,4

Abschaltungen

Abschaltungen sind vom Anwender definierte Werte, unterhalb derer die Auswerteelektronik fiir die
spezifizierte Prozessvariable den Wert Null ausgibt. Abschaltungen kdnnen fiir Massedurchfluss,
Volumen- durchfluss oder Dichte konfiguriert werden.

Wenn Sie Abschaltungen setzen, beachten Sie folgende Punkte:

* Die Abschaltung des Massedurchflusses wirkt sich nicht auf die Berechnung des
Volumendurchflusses aus. Féllt der Massedurch- fluss unter den Abschaltwert, geht die
Anzeige des Massedurch- flusses auf Null und der Volumendurchfluss wird weiterhin von der
aktuellen Massedurchfluss Prozessvariable berechnet.

* Die Abschaltung der Dichte wirkt sich jedoch auf die Berechnung des Volumendurchflusses
aus. Fillt die Dichte unter den konfigurierten Abschaltwert, geht der Volumendurchfluss auf
Null.

* Beide mA Ausginge haben Abschaltungen (siehe Abschnitt 8.4.4). Wenn die mA Ausgédnge
fiir Masse oder Volumen konfiguriert sind und diese Abschaltungen auf einen hoheren Wert als
die Masse- und Volumenabschaltungen gesetzt sind, geht die Durchflussanzeige auf Null,
sobald die mA Abschaltung erreicht ist. Sind die mA Abschaltungen auf einen niedrigeren
Wert als die Masse- oder Volumenabschaltungen gesetzt ist, geht die Durchflussanzeige auf
Null, sobald die Masse- oder Volumenabschaltungen erreicht ist

Stellen Sie sicher, dass die Abschaltwerte entsprechend gesetzt sind.

1.3.3 Sensor Kalibrierdaten
Anmerkung: Dieser Abschnitt betrifft nicht die Steuergerdite Modell 3300 oder Modell 3350.

Sensorkalibrierdaten beschreiben die Empfindlichkeit des Sensors in Bezug auf Durchfluss, Dichte
und Temperatur. Der Ausdruck “Charakterisierung” wird hdufig dazu verwendet, um die
Auswerteelektronik mit diesen Informationen zu konfigurieren. Die Charakterisierung ist abhéngig
davon ob die Auswerteelektronik aktuell an einen Sensor angeschlossen ist oder nicht und welcher
Sensortyp es ist: T-Serie oder Anderer.

* Ist gegenwirtig ein Sensor angeschlossen, so zeigt die Auswerteelektronik automatisch die
entsprechenden Kalibrierparameter des Sensortyps an.

* Ist gegenwirtig kein Sensor angeschlossen, so wihlen Sie T-Serie Einstellung und
spezifizieren:

- Ja—wenn Sie die T-Serie Kalibrierfaktoren konfigurieren wollen

- Nein — wenn Sie Kalibrierfaktoren eines anderen Sensors konfigurieren wollen
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Abb. 7-1 enthilt eine Liste der Sensor-Kalibrierparameter, die fiir Ihren Sensor erforderlich sind.

Vorkonfigurierte Kalibrierdaten

Wurden Core Prozessor und Sensor Ihres Serie 3000 Systems zusammen bestellt, dann ist das
Durchfluss-Messsystem bereits charakterisiert. Eine Charakterisierung ist nur dann erforderlich, wenn
Core Prozessor und Sensor das erste Mal kombiniert werden.

Kalibrierdaten auf den Sensor Typenschildern

Die Parameter der Charakterisierung befinden sich auf dem Typenschild des Sensors. Das Format des
Typenschilds variiert je nach Kaufdatum des Sensors. In Abbildung 7-5 und 7-6 ist ein neueres und
ein dlteres Typenschild eines Sensors abgebildet.

Anmerkung: Bei manchen Sensoren ist der Temperaturkoeffizient (DT) als TC angegeben.

Abb. 7-5 Beispiel Typenschilder — T-Serie Sensoren

Neueres Typenschild Alteres Typenschild
4 N 4 )
MODEL T100T628SCAZEZZZZ S/N 1234567890 MODEL T100T628SCAZEZZZ7ZZ S/N 1234567890
FLOW FCF XXXX.XX.XX FLOW FCF X.XXXX FT X. XX
FTG X.XX FFQ XXX FTG X.XX FFQ X . XX
DENS D1 X.XXXXX K1 XXXXX . XXX DENS D1 X.XXXXX K1 XXXXX . XXX
D2 X.XXXXX K2 XXXXX . XXX D2 X.XXXXX K2 XXXXX . XXX
DT X.XX FD XX . XX DT X.XX FD XX XX
DTG X.XX DFQ1 XX.XX DFQ2 X.XX DTG X.XX DFQ1 XX.XX DFQ2 X.XX
TEMP RANGE -XXX TO XXX C TEMP RANGE —-XXX TO XXX C
TUBEx  CONNxx  CASEx TUBE* CONNxx  CASEx*
XXXX XXXXX XXXX XXXXXX XXXX XXXXX XXXX XXXXXX
\ #% MAXIMUM PRESSURE RATING AT 25°C, ACCORDING TO ANSI/ASME B16.5, OR MFR'S RATING ) #¢ NAXIMUM PRESSURE RATING AT 25°C, ACCORDING TO ANSI/ASME B16.5, OR WFR'S RATING )

Abb. 7-6 Beispiel Typenschilder — Alle Sensoren ausser T-Serie

Neueres Typenschild Alteres Typenschild
- N[ ) S
'\SA%E)IEL Sensor S/N g:
FLOW CALx* 19.0005.13 Meter Type @
DENS CALx* 12502142824 .44 Meter Factor
D10.0010 K1 12502.000 Flow Cal Factor 19.0005.13
D20.9980 K2 14282.000 Dens Cal Factor 12500142864 .44
TC4.44000 FD 310 Cal Factor Ref to 0°C
TEMP RANGE TO c TEMP "
TUBE#+*  CONN##* CASE*x TUBE « CONN %%
« MAX. PRESSURE RATING AT 25°C, ACCORDING TO ASME B31.3.
u&ll Twrﬁc%c AMINGTOAQK o MAX. PRESSURE RATING AT 25°C, ACCORDING TO ANSI/ASNE B16.5 OR MFR’S RATING.

(" NAXINUM PRESSURE RATING AT 25¢, ACCORDING TO ANstsVz m 5 0R NFR'S RATING
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Dichtekalibrierfaktoren (density calibration factors)
Wenn das Typenschild Ihres Sensors keinen D1 oder D2 Wert aufweist:

* Fiir D1 geben Sie den Dens A oder den D1 Wert vom Kalibrierzertifikat ein. Dies ist der
Kalibrierwert des Mediums mit der niedrigen Dichte fiir die Dichtegerade. Micro Motion
verwendet hierfiir Luft.

* Fiir D2 geben Sie den Dens B oder den D2 Wert vom Kalibrierzertifikat ein. Dies ist der
Kalibrierwert des Mediums mit der hoheren Dichte fiir die Dichtegerade. Micro Motion
verwendet hierfiir Wasser.

Wenn das Typenschild Ihres Sensors keinen K1 oder K2 Wert aufweis:

» Fiir K1 geben Sie die ersten 5 Ziffern des Dichtekalibrierfaktors ein. Im Beispiel
Typenschild, Abb. 7-6 ist dieser Wert 12500.

» Fiir K2 geben Sie die zweiten 5 Ziffern des Dichtekalibrierfaktors ein. Im Beispiel
Typenschild, Abb. 7-6 ist dieser Wert 14286.

Wenn das Typenschild Ihres Sensors keinen FD Wert aufweist, nehmen Sie mit Emerson Process
Management Kontakt auf.

Wenn das Typenschild Ihres Sensors keinen DT oder TC Wert aufweist, geben Sie die letzten
3 Ziffern des Dichtekalibrierfaktors ein. Im Beispiel Typenschild, Abb. 7-6 ist dieser Wert 4.44.

Durchflusskalibrierwerte (flow calibration values)

Zwei separate Werte werden verwendet, um die Durchflusskalibrierung darzustellen: Einem FCF
Wert mit 6 Zeichen und einen FT Wert mit 4 Zeichen. Beide Werte enthalten Dezimalpunkte. Bei der
Charakterisierung wurde dies als eine Zahl, bestehend aus 10 Zeichen inklusive zweier
Dezimalpunkte, eingegeben.

Um den erforderlichen Wert zu erhalten:

* Bei dlteren T-Serie Sensoren verkniipfen Sie den FCF Wert und den FT Wert vom Typenschild
des Sensors, wie unten gezeigt.

Flow FCF X.XXXX FT XXX

e Bei neueren T-Serie Sensoren ist der FCF Faktor, bestehend aus 10 Zeichen, direkt auf dem
Typenschild des Sensors zu erkennen. Der Wert sollte, wie dargestellt, mit den beiden
Dezimalpunkten eingegeben werden. Es ist keine Verkniipfung erforderlich.

e Bei allen anderen Sensoren ist der Flow Cal Wert, bestehend aus 10 Zeichen, direkt auf dem
Typenschild des Sensors zu erkennen. Der Wert sollte, wie dargestellt, mit den
Dezimalpunkten eingegeben werden. Es ist keine Verkniipfung erforderlich.

Andere Kalibrierwerte
Temperatur Kalibrierfaktoren wie in Tabelle 7-12 beschrieben.

Gerdtefaktoren allermogliche es Ihnen den Ausgang der Auswerteelektronik so zu modifizieren, dass
er einem externen Messstandard entspricht. Mehr Informationen finden Sie im Kapitel 21.

Alle anderen Werte sind exakt wie auf dem Sensor Typenschild dargestellt konfiguriert. Beachten Sie
folgendes:

* D3 und D4 Dichtefaktoren werden nur verwendet wenn eine D3 oder D4 Dichtekalibrierung
im Feld durchgefiihrt wurde (siehe Abschnitt 21.5).

* K3 und K4 Faktoren reprisentieren die Kalibrierwerte bei D3 and D4 und werden nur
konfiguriert, wenn die D3 und D4 Dichtefaktoren konfiguriert sind.
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Temperatur Kalibrierwerte

@
Variable %
Andere Vorein- i
T-Serie Sensoren  Sensoren stellung Beschreibung *
Temperatur Steigung  Temp Kal 1,000000 < Dieser Wert reprasentiert die Steigung der Temperatur. E
(erste 7 Zeichen) Der voreingestellte Wert kann fur die meisten o
Anwendungen verwendet werden. Wenn Sie eine ©
Temperatur Kalibrierung durchfiihren wird dieser Wert
automatisch aktualisiert.
* Um eine Temperatur Kalibrierung durchzufiihren, siehe
Abschnitt 21.6. Setzen Sie sich mit dem Micro Motion
Kundenservice in Verbindung, bevor Sie eine Temperatur
Kalibrierung durchfiihren.
Temperatur Offset Temp Kal 0,000000 e« Dieser Wert reprasentiert den Offset der Temperatur. Der
(letzte 6 Zeichen) voreingestellte Wert kann fir die meisten Anwendungen
verwendet werden. Wenn Sie eine Temperatur
Kalibrierung durchfiihren wird dieser Wert automatisch
aktualisiert. 17
* Um eine Temperatur Kalibrierung durchzufiihren, siehe S
Abschnitt 21.6. Setzen Sie sich mit dem Micro Motion o
Kundenservice in Verbindung, bevor Sie eine Temperatur g_
Kalibrierung durchfiihren. %
=}

LD Optimierung (Angleichung an grofe Durchmesser) ist eine besondere Kompensation speziell fiir
fliissige Kohlenwasserstoffe. Die LD Optimierung darf nicht fiir andere Verfahrensfliissigkeiten
verwendet werden. LD Optimierung ist nur mit bestimmten groflen Fiihlergroen verfiigbar. Wenn die
LD Optimierung fiir den Fiihler vorteilhaft ist, erscheint die Option ,,Aktivierung/Deaktivierung* in
ProLink II oder im Display.

A WARNUNG

Wenn Sie den Sender zur Wasserkalibrierung an eine Kalibriereinrichtung
schicken, sei es wiahrend der Inbetriebnahme oder irgendwann danach,
muss die LD Optimierung deaktiviert werden. Wenn die Kalibrierung
abgeschlossen ist, konnen Sie die LD Optimierung wieder aktivieren.
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7.3.4 Sensor Information

Sensor Informationen beinhalten Parameter, die zur Beschreibung dienen ohne die
Kalibrierparameter, Zahler oder Ausgénge zu beeinflussen. Diese Parameter sind informativ und nicht
notwendig.

Die Parameter der Sensor Information sind in Tabelle 7-13 aufgelistet und definiert.

Parameter der Sensor Information

Variable Voreinstellung Beschreibung >
c

Sensor Modell-Nr. Nicht eingerichtet  Automatisch gesetzt, basierend auf Kalibrierdaten, kann nicht geéndert 4
werden. =

Q@

Sensor Serien-Nr. 0 Seriennummer die auf dem Typenschild des Sensors steht eingeben. ©
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Parameter der Sensor Information continued

Variable Voreinstellung Beschreibung

Sensorwerkstoff Unbekannt Entsprechenden Messrohrwerkstoff auswéhlen .
Sensorflansche Unbekannt Entsprechenden Flansch auswéhlen.

Sensorauskleidung Keine Entsprechende Auskleidung der Sensor Messrohre auswéhlen.
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7.3.5 Bindreingange

Anmerkung: Seien Sie sich bewusst, dass sich diese Bindr-Eingangsparameter von den
Bindr-Eingangsparameter, wie sie im Abschnitt 7.5 beschrieben und bendtigt werden um die bindren
Eingangssignale zu beschreiben, unterscheiden.

Die Binir-Eingangsparameter ermdglichen das Spezifizieren einer Aktion der Auswerteelektronik die
eintritt wenn:

* FEin EIN Signal von einem Bindreingang empfangen wird, Informationen zur Konfiguration
des Binédr-Eingangssignals finden Sie im Abschnitt 7.5.

*  FEin Ereignis eintritt, Informationen zur Konfiguration von Ereignissen finden Sie im
Kapitel 10.

Sie konnen eine oder mehrere Aktionen einem Binédreingang oder Ereignis zuordnen. Alle
zugeordneten Aktionen werden ausgefiihrt. Aktionen der Bindreingéinge und Zuordnungen sind in
Tabelle 7-14 aufgelistet und definiert.

Anmerkung: Wenn Sie ein Steuergerdt Modell 3300 oder Modell 3350 konfigurieren, siehe Abschnitt 7.4
um eine Aktion einem Bindreingang zuzuordnen

Anmerkung: Um eine Batch Steuerfunktion einem Bindreingang oder Ereignis zuzuordnen, siche
Kapitel 11. Um eine Druckfunktion einem Bindreingang oder Ereignis zuzuordnen, siche Kapitel 15.
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Aktion des Bindreingangs und Zuordnungen

2]
D)
Vorein- 2
Variable stellung  Zuordnung Beschreibung %
Start Keine Keine Startet die Nullpunktkalibrierung des Durchfluss- <
Nullpunktkalibrierung Binareingang 1 Messsystems, siehe Abschnitt 16.3. .g’
= - Binareingang 2 - o
Massezahler Keine Bin ianis 1 Setzt den Wert des Massezahlers auf Null. °
icksetzen inarereignis S
zuruc Binarereignis 2 o
Volumenzéhler Keine Binarereignis 3 Setzt den Wert des Volumenzahlers auf Null.
zurlicksetzen Binarereignis 4
Binarereignis 5
GStd Vol Zahler Keine 9 Setzt den Wert des Gas Standard Volumenzahlers
zurlicksetzen auf Null.
API korr Volumen Keine Setzt den Wert des API korrigierten Volumenzahlers
Zahler® zuriicksetzen auf Null.
ED Standard Volumen  Keine Setzt den Wert des Erweiterten Dichte Standard
Zahler® zuriicksetzen Volumenzahlers auf Null.
ED Net Masse Zahler®  Keine Setzt den Wert des Erweiterten Dichte Netto »
zurlicksetzen Massezahlers auf Null. S
ED Net Volumen Keine Setzt den Wert des Erweiterten Dichte Netto g
Zahler® zuriicksetzen Volumenzéhlers auf Null. 2
Alle Zahler Keine Setzt den Wert aller Zahler auf Null. §
zuriicksetzen
Start/Stopp alle Z&hler  Keine *Wenn die Zahler gestoppt sind, werden alle Zahler
gestartet.
*Wenn die Z&hler gestartet sind, werden alle Zahler
gestoppt.

Start Keine
Systemverifizierung®

* Start eines Smart Systemverifizierungs-tests. Siehe
Abschnitt 21.2.1.

(1) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.
(2) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
(3) Wird nur angezeigt wenn die Smart Systemverifizierung auf dem System ist.

1.4 Frequenzeingang konfigurieren

Frequenz Eingangsparameter definieren wie der Frequenzeingang verwendet wird, um die
Prozessdaten darzustellen. Frequenz Eingangsparameter sind in Tabelle 7-15 aufgelistet und definiert.
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Parameter Frequenzeingang konfigurieren

Variable Voreinstellung Beschreibung

Gewilinschte Einheit flir Masse- oder Volumendurchfluss wahlen. Siehe
Tabelle 7-4.

Durchflusseinheit  kg/min

Skaliermethode Frequenz = Frequenz = Durchfluss, Impulse/Einheit oder Einheiten/Impulse wahlen.
Durchfluss * Der Frequenzeingang hat einen Bereich von 0 bis 20.000 Hz.
Frequenz 1000,000 Hz Ist bei der Skaliermethode Frequenz = Durchfluss gewéhlt, geben Sie die
Frequenz (oder Impulse) in Hz ein, die den konfigurierten Durchfluss
reprasentiert.
>
Durchfluss 999,9999 kg/min  Ist bei der Skaliermethode Frequenz gewéhlt, geben Sie den Durchfluss ein, =
den die konfigurierten Frequenz reprasentiert. o
3
Impulse 60,00 Impulse Ist bei der Skaliermethode Impulse/Einheit gewéhlt, geben Sie die Anzahl der =

Eingangsimpulse ein, die den Masse- oder Volumendurchfluss représentiert.
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Parameter Frequenzeingang konfigurieren continued

Variable Voreinstellung Beschreibung

Einheiten 0,0167 kg Ist bei der Skaliermethode Einheiten/Impulse gewéhlt, geben Sie die Anzahl
der Masse- oder Volumeneinheiten ein, die durch einen Impuls reprasentiert
werden.

K-Faktor 1,0000 * Der K-Faktor wird benétigt, um ein Steuergerat Modell 3300 oder Modell 3350

zu prufen, fir die keine Geréatefaktoren verfigbar sind. Um einen K-Faktor zu
berechnen, siehe nachfolgendes Beispiel. Der Ergebniswert muss zwischen
0,0001 und 20.000 liegen.

* Der eingegebene Wert dient als Skalierfaktor fir die Ausgédnge und Anzeigen
des Durchflusses.

Alle Z&hler Keine Spezifizieren Sie Binéreingang oder Binarereignis der verwendet werden soll,
zuriicksetzen® um diese Aktion auszufithren.
Start/Stopp aller Keine Spezifizieren Sie Bindreingang oder Binarereignis der verwendet werden soll,
Zéhler™ um diese Aktion auszufiihren.

(1) Wird nur angezeigt, wenn Sie ein Steuergerdt Modell 3300 oder Modell 3350 konfigurieren.

Beispiel Ein Steuergerat Modell 3300 zeigt einen Durchfluss von 5483 g/min an.

Die Kalibrierung mit einem Referenz-Durchflussmessgerat zeigt, dass
der aktuelle tatsachliche Durchfluss 5482 g/min ist.

Verwenden Sie folgende Formel um den K-Faktor zu berechnen:

K-Faktor = —neferenz Durchfluss
angezeigter Durchfluss

5482 g/min

K-Faktor = ——<——
5483 g/min

= 0.9998

Geben Sie den K-Faktor von 0,9998 ein.

1.5
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Weitere Unterstiitzung zur Konfiguration der Frequenz Eingangs- parameter finden Sie bei den
Informationen zur Konfiguration der Frequenz Ausgangsparameter im Abschnitt 8.5.

Bindreingange konfigurieren

Anmerkung: Seien Sie sich bewusst, dass sich diese Bindr-Eingangsparameter von den
Bindr-Eingangsparameter, wie sie im Abschnitt 7.3.5 beschrieben und bendtigt werden, um den
Bindireingdngen und -ereignissen Aktionen zuzuordnen, unterscheiden.

Diese Parameter ermoglichen es IThnen das Signal zu beschreiben, das von den Binireingéngen
verwendet wird. Sie konnen jeden Binédreingang einzeln konfigurieren. Die Optionen fiir den
Binireingang sind in Tabelle 7-16 aufgelistet und definiert. Siehe Abschnitt 7.3.5, Abschnitt 11.7 und
Kapitel 15 fiir weitere Informationen iiber die verschiedenen Aktionen, die durch einen Bindreingang
ausgelost werden konnen.
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Bindr-Eingangsparameter

Polaritat Voreinstellung Beschreibung
Aktive niedrig Aktive niedrig * Der Eingang ist aktiv, wenn der Eingangspegel zwischen 0,0 und 0,8 V liegt.
* Der Eingang ist inaktiv, wenn der Eingangspegel zwischen 3,0 und 30,0 V
liegt.
Aktive hoch * Der Eingang ist aktiv, wenn der Eingangspegel zwischen 3,0 und 30,0 V liegt.

* Der Eingang ist inaktiv, wenn der Eingangspegel zwischen 0,0 und 0,8 V liegt.

1.6

Externe Eingdnge konfigurieren

Externe Eingangsparameter werden zur Konfiguration der Abfrage (Polling) bendotigt. Das Polling
dient zur Abfrage von Temperatur- oder Druckdaten von externen Geriten iiber einen HART/Bell 202
Anschluss.

Anmerkung: Druckkompensation und externe Temperaturkompensation sind optional Konfigurieren
Sie eine Druckkompensation nur dann, wenn Ihr Sensor vom Druck beeinflusst wird und der
Betriebsdruck signifikant vom Kalibrierdruck abweicht. Die externe Temperaturkompensation wird
fiir einen externen Temperaturwert bei der Anwendung Mineralolmessung oder Erweiterten Dichte
angewendet. Wenn Ihr Core Prozessor v2.2 oder héher ist, werden die externen Temperaturwerte nur
fiir die Berechnungen der abgeleiteten Variablen bei Anwendungen der erweiterten Dichte sowie dem
Temperatur korrigierten Fliissigkeitsvolumen (CTL = Correction of Temperature on volume of
Liquids) Wert bei Anwendungen der Mineralolmessung, verwendet.Um festzustellen welche Core
Prozessor Version Sie haben, verwenden Sie die Applikationsliste im Anzeigemenii, siehe

Abschnitt 17.5.9

Anmerkung: Wenn Sie Temperatur oder Druck abfragen (Polling), stellen Sie sicher, dass die externen
Messgerdte genau und zuverldssig sind.

Um ein Polling einzurichten, miissen die externen Eingangsparameter entsprechend konfiguriert und
der primire mA Ausgang fiir das HART Protokoll verdrahtet sein, siehe Abschnitt 3.4. Die externen
Eingangsparameter sind in Tabelle 7-17 aufgelistet und definiert.
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Externe Eingangsparameter

Variable

Voreinstellung

Beschreibung

Polling Steuerung

Kein Polling

Sie kénnen eine Polling Steuerung flr ein externes Temperaturgeréat, externes

Druckgerat oder fir beide konfigurieren:

* Kein Polling — es wird kein Abfrage ausgefihrt.

* Poll als Primar — das Gerét der Serie 3000 wird das externe HART Gerét als
primaren Master abfragen. Wéahlen Sie diese Option, wenn auf das externe
Gerat von einem weiteren Gerat als sekundérer Master zugegriffen wird (z.
B. einem HART Handterminal).

* Poll als Sekundar — das Geréat der Serie 3000 wird das externe HART Gerat
als sekundaren Master abfragen. Wahlen Sie diese Option, wenn auf das
externe Geréat von einem weiteren Gerét als primaren Master zugegriffen
wird.

Wenn Sie beide, ein Temperaturgerat und ein Druckgerat abfragen, muss fur

beide die gleiche Polling Methode konfiguriert werden. D. h. es kann nicht

ein externes Gerat als primarer Master abgefragt und das andere Gerét als

sekundarer Master abgefragt werden. In dem Fall kann das Polling flr ein

Gerat deaktiviert werden und das andere Geréat dann als primarer oder

sekundarer Master abgefragt werden.

Polling Variable

Keine

Wabhlen Sie den Prozesswert, der durch die Polling Variable abgefragt werden
soll:

* Temperatur

* Druck

s Keine

Externe Messstelle

Keine

Geben Sie HART Messstelle des externen Gerates ein, das auf Temperatur
oder Druck abgefragt werden soll.

Druck-
kompensation("

Inaktiv

* Wahlen Sie aktiv um die Druckkompensation zu aktiviern.
¢ Wahlen Sie inaktiv um die Druckkompensation zu deaktiviern.

Druck Einheit

PSI

Waéhlen Sie die Druck Einheit, die von dem externen Gerat verwendet wird,
fur die Abfrage des Drucks.

Durchfluss
Faktor"

0,0000 % pro PSI

Die prozentuale Anderung des Durchflusses pro PSI. Nicht alle Sensoren oder
Anwendungen benétigen einen Druckkorrekturfaktor fiir den Durchfluss. Den
zu verwenden Wert finden Sie im Produktdatenblatt lhres Sensors, das
Vorzeichen fur den aufgelisteten Wert des Druckeffektes auf den Durchfluss ist
dabei umzukehren (z. B. fUr einen angegebenen Druckeffekt von 0,000004 %
pro PSI, geben Sie —0,000004 % pro PSI als Druckkorrekturfaktor ein).

Dichte Faktor

0,0000 g/cc pro
PSI

Die Anderung der Mediumsdichte pro PSI. Nicht alle Sensoren oder
Anwendungen benétigen einen Korrekturfaktor fur die Dichte. Die zu
verwendenden Druckkorrekturwerte finden Sie im Produktdatenblatt fir lhren
Sensor, das Vorzeichen ist dabei umzukehren

(z. B. fur einen angegebenen Druckeffekt von 0,000004 % pro PSI, geben Sie
—0,000004 % pro PSI als Druckkorrekturfaktor ein).

Kalibrierdruck™ 0,0000 PSI Der Druck bei dem der Sensor kalibriert wurde (dies ist der Druck der keinen
Effekt auf den Kaliebrierfaktor hat). Siehe Kalibrierdatenblatt das mit Ihrem
Sensor mitgeliefert wurde. Sind die Daten nicht verfligbar, verwenden Sie
20 psi.
Externe Inaktiv * Wahlen Sie aktiv um die externe Temperaturkompensation zu aktiviern.
Temperatur * Wahlen Sie inaktiv um die externe Temperaturkompensation zu deaktiviern.
Kompensation®

(1) Wird nur angezeigt, wenn die Polling Variable auf Druck gesetzt ist.
(2) Wird nur angezeigt, wenn die Polling Variable auf Temperatur gesetzt ist.
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8.1

8.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt wie die Ausginge konfiguriert werden. Die Ausginge beinhalten alle
Softwareparameter, die in Abb. 8-1 aufgelistet sind.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstandigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge geméss Abschnitt 1.7 aus.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Stellen Sie Steuerungsgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration
des Gerates andern.

Menii Ausgédnge

Verwenden Sie das Menii Ausginge geméss Abb. 8-1, um auf die Ausgangsparameter zuzugreifen
und zu konfigurieren. Das Menii Ausgénge erreichen Sie iiber die Option Konfiguration des Meniis
Management, siche Kapitel 4. Sie konnen hier folgendes konfigurieren:

* Bindrausgiinge
*  mA Ausginge

* Frequenzausgang

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Menii Ausgédnge

Ausgange

Bindrausgénge

mA Ausgéange

Frequenzausgang

Bindrausgang 1 2 |3

mA Ausgang1 2

Polaritat
* Aktiv high
o Aktiv low

Zuordnung

* Binareingang 1

* Binéreingang 2

* Binarereignis 1

* Binérereignis 2

* Binarereignis 3

* Binérereignis 4

* Binarereignis 5

* Durchflussschalter

* Durchflussrichtung
 Kalib. lauft

. Stt’)rungsbedin(gungen
* Batch Timeout™

* Batch l3uft™"

* Batchvorgang

* Batch Ende Warnung”
* Batch Uberlauf®
 Batch Pumpe!"

« Batch primar Ventil®
* Batch sekundér Ventil"®
* Druckstatus®

« Displayfehler®

* Keine

Storindikation
Quelle Durchflussschalter®

Durchflussschalter Sollwert*

Schalterhysterese®

Stérungsbedingungen

* Bedingung

* Einstellung

* Letzte Messwert Timeout

Variablenzuordnung

¢ Massedurchfluss

* Temperatur

¢ Dichte

* Betriebsvolumen Durchfluss®

* API: Temp korr Dichte®

¢ API: Temp korr (Standard)
Volumendurchfluss®

* API: Batch gewichtete
durchschn. Dichte®

* API: Batch gewichtete
durchschn. Temperatur®

« ED: Dichte bei Referenzbed.”

« ED: Dichte (feste SGU)”

« ED: Standard Volumendurchfl.”

* ED: Netto Massedurchfluss”

 ED: Netto Volumendurchfluss”

* ED: Konzentration”

* Antriebsverstéarkung

¢ Externer Druck

* Externe Temperatur

¢ Gas Standard
Volumendurchfluss®

* Frequenzeingang Durchfluss

Kalibrierspanne

* 20 mA

*4 mA

» Schleichmengenabschaltung
* Ddmpfung Sekunden

* 4,0 mA min.®

* 20,0 mA max.®

* Min. Messspanne®

Durchfluss Quelle

¢ Massedurchfluss

* Betriebsvolumen Durchfluss®

¢ Gas Standard
Volumendurchfluss®

¢ API: Temp korr (Standard)
Volumendurchfluss®

« ED: Standard Volumendurchfl.”

* ED: Netto Massedurchfluss™

* ED: Netto Volumendurchfluss®

* Frequenzeingang Durchfluss

Skaliermethode

* Frequenz = Durchfluss
¢ Impulse/Einheit

¢ Einheiten/Impulse

Frequenz®
Durchfluss®
Impulse/Einheit"
Einheiten/Impulse('?
Max. Impulsbreite

Spannungsversorgung
* Aktiv
* Passiv

Polaritat
e Aktiv high
¢ Aktiv low

Stérungsanzeige
e Abwarts

o Aufwérts

e Intern Null

¢ Keine

Storfrequenz™
Letzte Messwert Timeout

(1) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist. Kann ebenso erforderlich sein bei aktivierter Batch Steuerfunktion.
(2) Wird nur angezeigt, wenn die Anzahl der Batchstufen auf 2 gesetzt ist.
(3) Wird nur angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist und der Modus World Area auf OIML gesetzt ist.
(4) Wird nur angezeigt, wenn der Durchflussschalter ausgewdhlt ist.

(5)Wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart auf Fliissigkeit gesetzt ist

(6) Wird nur angezeigt, wenn die Anwendung fiir Mineralolmessung installiert ist.
(7) Wird nur angezeigt, wenn die Erweiterte Dichteanwendung installiert ist.

(8) Wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart auf Gas Standard gesetzt ist.
(9) Nur lesen, berechnet durch die Auswerteelektronik gemdiss Sensormodell.
(10)Wird nur angezeigt, wenn Frequenz = Durchfluss ausgewdhlt ist.

(11) Wird nur angezeigt, wenn Impulse/Einheit ausgewdhlt ist.

(12)Wird nur angezeigt, wenn Einheiten/Impulse ausgewdhlt ist.

(13)Wird nur angezeigt, wenn die Storungsanzeige auf Aufwdrts gesetzt ist.
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8.3

Tabelle 8-1 Polaritét der Bindrausgéange

Polaritét Beschreibung

Bindrausgéange konfigurieren

Sie konnen ein, zwei oder drei Bindrausgiinge konfigurieren. Fiir jeden Bindrausgang ist zu
konfigurieren:

*  Polaritit
e Zuordnung
* Storanzeige

Bindrausgiinge konnen an Relais die vom Hersteller geliefert oder vom Anwender beigestellt wurden
angeschlossen werden. Relais Installationsanweisungen siehe Anhang D. Spezifikationen des Relais
Modell 3100, geliefer durch Micro Motion, sieche Anhang C.

8.3.1 Polaritat

Die Bindrausginge generieren zwei Spannungspegel fiir EIN oder AUS Status. Die Spannungspegel
sind abhingig von der Polaritit des Ausgangs gemiss Tabelle 8-1. Abb. 8-2 zeigt einen typischen
Bindrausgangskreist.

Aktiv hoch * Die Schaltung erzeugt einen Pull-up auf 24 V, wenn die festgelegte

Kondition fiir DO zutrifft.
* Die Schaltung erzeugt 0 V, wenn die festgelegte Kondition fiir DO nicht
zutrifft.

Aktiv niedrig * Die Schaltung erzeugt 0 V, wenn die festgelegte Kondition fir DO zutrifft.

*Die Schaltung erzeugt einen Pull-up auf 24 V, wenn die festgelegte
Kondition fir DO nicht zutrifft.
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8.3.2 Zuordnung der Variablen Quelle

Der EIN/AUS Status des Bindrausgangs, gesteuert durch Bindreingang, Ereignis oder
Prozessbedingungen, die dem Binirausgang als Variablen Quelle zugeordnet sind, sieche Tabelle 8-2.

Wenn die Batchanwendung installiert ist, miissen einer oder mehrere Bindrausginge verwendet
werden, um Pumpe, Primirventil oder Sekundérventil zu steuern. Siehe folgenden Abschnitt mit dem

Titel Batch Anforderungen.

A ACHTUNG

Ist ,,Batch aktiv“ einem Binarausgang zugewiesen und an eine Pumpe im
System angeschlossen, kann das der Grund fiir einen Batch Uberlauf oder
Leerlauf der Pumpe sein.

Um ein Batch Uberlauf oder Leerlauf der Pumpe zu verhindern, verbinden Sie
keinen Bindrausgang mit einer Pumpe, solange ,Batch aktiv“ diesem Bindrausgang
zugewiesen ist.

Zuordnung der Variablen Quelle

Vorein-
Variablen Quelle stellung Beschreibung
Keine Keine Der Bindrausgang ist inaktiv.

Binareingang 1

Binareingang 2

Ereignis 1

Ereignis 2

Ereignis 3

Ereignis 4

Ereignis 5

Durchflussschalter

Durchflussrichtung

Kalibrierung lauft

Stérungsbedingung

Batch Timeout

Batchvorgang

Batch Ende Warnung

Batch Uberlauf

Batch Pumpe

Der Bindrausgang wird durch Binareingang 1 gesteuert.

Der Bindrausgang wird durch Binareingang 2 gesteuert.

Der Bindrausgang wird durch Bin&rereignis 1 gesteuert.

Der Bindrausgang wird durch Binarereignis 2 gesteuert.

Der Bindrausgang wird durch Binarereignis 3 gesteuert.

Der Bindrausgang wird durch Binarereignis 4 gesteuert.

Der Bindrausgang wird durch Binarereignis 5 gesteuert.

Der Bindrausgang wird durch ein Ereignis des Durchflussschalters gesteuert.
Siehe Abschnitt Durchflussschalter weiter unten in diesem Kapitel.

Der Bindrausgang wird durch die Durchflussrichtung gesteuert.

Der EIN Status des Bindrausgangs zeigt an, dass die Kalibrierung lauft.

* Der Bindrausgang zeigt an, dass irgendeine Bedingung einen Stéralarm
erzeugt.
¢ Informationen zu Stdralarme, siehe Abschnitt 22.6.

Beim Start des Batches sowie jederzeit vor Beendigung des Batches ist der
Bin&rausgang aktiv, solange kein Durchfluss im konfigurierten Zeitraum des
Timeouts gemessen wird.

Der Bindrausgang zeigt an, dass der Batch lauft.

e Batch lauft“ ist nur eine Statusanzeige.

* ,Batch lauft“ bleibt aktiv bis der Batch beendet ist. Die Verwendung von
».Batch lauft* um eine Pumpe zu steuern kann der Grund fiir einen Batch
Uberlauf oder Leerlauf der Pumpe sein.

Der Bindrausgang zeigt an, wenn der Batchzahler den fur die Batch Ende
Warnung konfigurierten Wert in % vom Sollwert oder Menge uberschritten hat.

Der Binédrausgang zeigt an, wenn der Batchzéhler die konfigurierte Menge fir
den Batch Uberlauf Gberschritten hat.

Der Binarausgang steuert die Funktion der Pumpe im System. Die Pumpe
bleibt eingeschaltet solange priméares oder sekundéres Ventil offen ist.
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Zuordnung der Variablen Quelle continued

Vorein-
Variablen Quelle stellung Beschreibung

Batch priméar Ventil Der Bindrausgang steuert die Funktion des primaren Ventils.

Batch sekundér Ventil Der Binédrausgang steuert die Funktion des sekundéren Ventils.

Druckstatus(" Ist der Druckertyp auf FDW gesetzt, wird der Bindrausgang aktiviert, wenn
folgendes eintritt (eins davon):
* Die letzte Belegdruck Anforderung ist fehlgeschlagen.
* Der Durchfluss ist nicht Null.
Ist der Druckertyp auf Epson gesetzt, wird der Bindrausgang aktiviert, wenn
folgendes eintritt (eins davon):
* Der Drucker kein Papier mehr hat.
* Der Durchfluss ist nicht Null.
Der Druckstatus wird nicht fur andere Drucker unterstutzt.

ayoeids / JoYIBYOIS

Displayfehler Der Binarausgang zeigt an wenn ein Displayfehler eingetreten ist (nur
eichamtlicher Transfer).

(1) Wird nur angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist und World Area auf OIML gesetzt ist.

Durchflussschalter

Der Durchflussschalter wird zur Anzeige verwendet, dass der Durchfluss der Quelle des
Durchflussschalters (z.B. Massedurchfluss, Fliissigkeits-Volumendurchfluss) unterhalb den
Durchflussschalter Sollwert gefallen ist

ualepwalsAs

Die Quelle des Durchflussschalters spezifiziert die Durchflussvariable die iiberwacht werden soll.
Jede Durchflussvariable inklusiv Gas Standard Volumendurchfluss und Mineral6lmessung oder
Erweiterte Dichte Durchflussvariable kann als Quelle fiir den Durchflussschalter zugeordnet werden.

Der Durchflussschalter hat eine vom Anwender konfigurierbare Hysterese. Die Hysterese definiert
einen Bereich um den Sollwert in dem sich der Schalter nicht dndert. Die voreingestellte Hysterese ist
5 %. Der mogliche Bereich von 0,1 % bis 10 %. Bei Inbetriebnahme ist der Durchflussschalter auf
AUS.

Zum Beispiel, wenn der Sollwert auf 100 g/s eingestellt ist und der Wert erstmals unterhalb 95 g/s
fillt, wechselt der Durchflussschalter auf EIN und bleibt auf EIN bis der Durchfluss auf iiber 105 g/s
ansteigt. An diesem Punkt wechselt er auf AUS und bleibt auf AUS bis der Durchfluss auf unter

95 g/s ftillt.

abuebuig

Anmerkung: Es ist moglich den Durchflussschalter mehr als einem Bindrausgang zuzuordnen, aber
sie verwenden alle den gleichen Sollwert.

Batch Anforderungen

Wenn der Batchvorgang aktiviert ist, gelten spezielle Anforderungen fiir die Zuordnung der
Bindrausginge:

*  Fiir den 1-stufigen Betrieb ist ein Bindrausgang entweder der Batch Pumpe oder dem
Primérventil zuzuordnen.

*  Fiir den 2-stufigen Betrieb:
- Ein Bindrausgang ist dem Primérventil zuzuordnen.

- Ein Binidrausgang ist dem Sekundirventil zuzuordnen.
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- Ein Bindrausgang kann optional der Batch Pumpe zugeordnet werden.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 67



Ausgénge konfigurieren

8.3.3 Storanzeige

Der Parameter Storanzeige spezifiziert den Status des Bindrausgangs wenn eine Stérung eintritt. Die
Optionen der Storanzeige sind in Tabelle 8-4 dargestellt.

Bindrausgang (DO) Storanzeige und Werte

Status Bindrausgang

Bedingung Polaritat = Aktiv Hoch Polaritat = Aktiv Niedrig
Aufwarts (Upscale) * Stérung: DO ist EIN (geméss Spannung) * Stérung: DO ist AUS (0 V)
* Keine Stérung: DO wird durch die * Keine Stérung: DO wird durch die
Zuordnung gesteuert Zuordnung gesteuert
Abwarts (Downscale) * Stérung: DO ist AUS (0 V) * Stérung: DO ist EIN (geméss Spannung)
* Keine Stérung: DO wird durch die * Keine Stérung: DO wird durch die
Zuordnung gesteuert Zuordnung gesteuert
Keine (NONE) DO wird durch die Zuordnung gesteuert

8.4

68

Anmerkung: Der Parameter Storanzeige ist ausgelegt, den Bindrausgang wihrend einer
Storbedingung in einen sicheren Status zu bringen und nicht zur Anzeige dass eine Storbedingung
vorliegt. Wenn Sie den Bindrausgang zur Anzeige einer Stérung verwenden wollen, ordnen Sie dem
Bindrausgang die Storbedingung gemdss Abschnitt 8.3.2 zu und setzen die Storanzeige auf Keine.
Wenn Sie dies tun, ist der logische Status des Bindrausgangs EIN wann immer eine Storbedingung
aktiv ist, ansonsten AUS.

mA Ausgdnge konfigurieren

Die Konfiguration der mA Ausgénge beinhaltet folgende Vorgehensweisen:
* Spezifizierung der zu konfigurierenden mA Ausgiinge
» Konfiguration der Storanzeige
*  Prozessvariable dem Ausgang zuordnen

» Konfiguration der Kalibrierspanne

8.4.1 mA Ausgang
mA Ausgang 1 oder mA Ausgang 2 wihlen.

8.4.2 Stiranzeige

Um die Storungsanzeige zu konfigurieren, miissen Sie folgendes spezifizieren:
* Bedingung
* Einstellung (nur wenn die Bedingung auf Aufwirts oder Abwirts) gesetzt ist
* Letzte Messwert Timeout

Die Parameter der Bedingung spezifizieren die Storanzeige oder den Status des mA Ausgangs wenn
eine Storung eintritt. Die Optionen der Bedingung sind in Tabelle 8-4 dargestellt.
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A ACHTUNG

Die Verwendung von ,,Intern Null“ oder ,,Keine* kénnen die Identifikation der
Stérausgédnge behindern.

Um sicher zu stellen, dass die Stérausgange identifiziert werden kdnnen, wéhlen
Sie Aufwarts oder Abwarts.

Ist Aufwirts oder Abwirts spezifiziert, ist ebenso der Sollwert zu konfigurieren. Sollwert Bereiche
und Voreinstellungen finden Sie in Tabelle §8-4.

Bei der Voreinstellung gibt das Gerit der Serie 3000 die Storung unmittelbar beim Eintreten aus.
Durch Andern von Stérung Timeout kénnen Sie die Storungsmeldung verzogern. Der Letzte
Messwert Timeout spezifiziert die Zeit in Sekunden, die der mA Ausgang den zuletzt giiltigen
Messwert, nach Eintreten der Stérungsbedingung, ausgibt. Nachdem Timeout beendet ist gibt der mA
Ausgang die konfigurierte Storung aus.

Parameter der Storanzeige fiir mA Ausgéange

Vorein-
Parameter stellung Beschreibung Sollwert®
Aufwérts Abwérts ¢ |st die Bedingung auf Aufwérts gesetzt und eine  Bereich: 21,0 bis
Stérbedingung ereignet sich, gibt der mA 24,0 mA
Ausgang diesen Stromwert aus. Voreistellung: 22,0 mA
Abwarts ¢ st die Bedingung auf Abwérts gesetzt und eine  Bereich: 1,0 bis 3,6 mA
Stdrbedingung ereignet sich, gibt der mA Voreistellung: 2,0 mA
Ausgang diesen Stromwert aus.
Intern Null ¢ Geht auf einen mA Wert, der den Wert 0,0 fiir Nicht anwendbar
die Prozessvariable reprasentiert.
¢ Ein offenbarer Wert von 0,0 fiir die
Prozessvariable kann eine Stérung anzeigen.
Keine * Der mA Wert zeigt niemals eine Stérbedingung  Nicht anwendbar
an.
* Der mA Ausgang gibt immer die Daten der
Prozessvariablen aus.
Letzte Messwert Os ¢ Geben Sie einen Wert in Sekunden ein, in der  Nicht anwendbar
Timeout die Auswerteelektronik den zuletzt gultigen

Messwert, nach Eintreten der Stérbedingung,
ausgibt. Bereich 0,0-60,0 s®.

(1) Der Sollwert wird nur angezeigt, wenn die Kondition auf Aufwirts oder Abwdrts gesetzt ist.
(2) Dieser Parameter kann auch im Menii Frequenzausgang gesetzt werden. Es wird nur ein Wert gespeichert. Wird der Timeout Wert
der Storung im Menii mA Ausgdnge gedndern, dndert sich auch der Wert im Menii Frequenzausgang oder umgekehrt.

8.4.3 Prozessvariahle

Fiir den gewihlten mA Ausgang eine Prozessvariable auswihlen. Der mA Ausgangswert folgt dem
Wert dieser Prozessvariablen innerhalb der Grenzen, definiert durch die Parameter der
Kalibrierspanne, siche nachfolgenden Abschnitt.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 69

ualepwalsAs ayoeuds / Haysayois

abuebuig

>
=
7
Q
Q:
=
Q
[




Ausgénge konfigurieren

A ACHTUNG

Andern der Prozessvariablen Zuordnung ohne priifen des mA
Ausgangsbereichs kann zu Prozessfehlern fiihren.

Wenn die Prozessvariablen Zuordnung gedndert wurde, wird der mA
Ausgangsbereich automatisch geéndert. Der neue Ausgangsbereich kann oder
kann nicht entsprechend flr Ihren Prozess sein. Um Prozessfehler zu vermeiden,
prifen Sie immer die Parameter des mA Ausgangsbereichs (LRV und URV)
nachdem Sie die Prozessvariablen Zuordnung geéndert haben. Siehe

Abschnitt 8.4.4.

8.4.4 Kalibrierspanne

Kalibrierspanne definiert Bereich, Skalierung und die entsprechenden Parameter fiir den mA
Ausgang, siche Tabelle 8-5.

Variablen der Kalibrierspanne

Variable Voreinstellung Beschreibung
20 mA Sensorgrenze fir die (URV oder Upper range value = Oberer Messbereichswert) Wert
gewahlte Prozessvariable eingeben, den der Ausgang bei 20,0 mA reprasentieren soll. Siehe
Abschnitt mit dem Titel Unterer Messbereichswert (LRV) und Oberer
Messbereichswert (URV).
4 mA (LRV oder Lower range value = Unterer Messbereichswert) Wert

eingeben, den der Ausgang bei 4,0 mA reprasentieren soll. Siehe
Abschnitt mit dem Titel Unterer Messbereichswert (LRV) und Oberer

Messbereichswert (URV).
Schleichmengen- 0,0 fir alle ¢ |st dem Ausgang eine Durchflussvariable zugeordnet, so ist die
abschaltung® Durchflussvariablen Schleichmengenabschaltung der Durchflusswert unterhalb dem

der Ausgang Null Durchfluss ausgibt.

* Ist der hier eingegebene Wert kleiner als die konfigurierte Masse-
oder Volumen-Schleichmengenabschaltung, so hat dieser Wert
keinen Einfluss. Siehe hierzu Abschnitt mit dem Titel Mehrfache
Abschaltungen.

Dampfung in s® Os * Wert fur die zusétzliche Dampfung des mA Ausgangs wéhlen.
* Diese Dampfung wird der konfigurierten Ddmpfung fir den
Durchfluss hinzu addiert. Siehe hierzu Abschnitt mit dem Titel
Mehrfache Démpfungsparameter.

4,0 mA min. Nicht anwendbar Der niedrigste Wert ,der durch den Ausgang reprasentiert werden
(nur lesen) kann, festgelegt durch die Sensorgrenzen.
20,0 mA max. Der héchste Wert, der durch den Ausgang reprasentiert werden

kann, festgelegt durch die Sensorgrenzen.

Min. Messspanne Die kleinst mdgliche Differenz zwischen dem Wert, der durch 4,0 mA
reprasentiert und dem Wert der durch 20,0 mA reprasentiert wird,
festgelegt durch die Sensorgrenzen.

(1) Fiir die meisten Anwendungen wird die voreingestellte Schleichmengenabschaltung verwendet. Setzen Sie sich mit Micro Motion in
Verbindung bevor Sie die Parameter fiir die Schleichmengenabschaltung dndern.

(2) Fiir die meisten Anwendungen wird die voreingestellte Ddmpfung verwendet. Setzen Sie sich mit Micro Motion in Verbindung bevor
Sie die Parameter fiir die Dampfung dndern.

70 Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Ausgénge konfigurieren

Unterer Messhereichswert (LRV) und Oberer Messbhereichswert (URV)

Jede Prozessvariable die einem mA Ausgang zugeordnet werden kann hat ihre eigenen 20 mA und :;_n
4 mA Werte (LRV und URV). Wenn Sie eine andere Prozessvariable einem mA Ausgang zuordnen, E's;_
werden die entsprechende LRV und URYV geladen und verwendet. Voreingestellte LRV und URV o,
Einstellungen sind in Tabelle 8-6 aufgelistet 5
3
Voreingestellte LRV und URV %
Prozessvariable LRV URV
Alle Massedurchfluss Variablen —200,000 g/s 200,000 g/s
Alle Flussigkeiten Volumendurchfluss Variablen  —0,200 I/s 0,200 I/s
Alle Dichte Variablen 0,000 g/cm?® 10,000 g/cm?®
Alle Temperatur Variablen —240,000 °C 450,000 °C
Antriebsverstarkung 0,000 % 100,000 %
Gas Standard Volumendurchfluss —423,78 SCF/min 423,78 SCF/min
Externe Temperatur —240,000 °C 450,000 °C %’
Externer Druck 0,000 bar 100,000 bar g
Erweiterte Dichte Konzentration 0% 100 % §
Erweiterte Dichte Baume 0 10 3
Erweiterte Dichte spezifische Dichtey 0 10
Anmerkung: Mit Einfiihrung der Auswerteelektronik Software rev?7.0 wird, wenn die Voreinstellung
von LRV und URV gedndert wurde und die Quelle des mA Ausgangs spdter gedndert wurde, werden
LRV und URV nicht auf ihre voreingestellten Werte zuriickgesetzt. Zum Beispiel, wenn der
Massedurchfluss dem mA Ausgang zugeordnet ist und LRV und URYV fiir Massedurchfluss gedindert
wurde, dann die Dichte dem mA Ausgang zugeordnet wurde und letztlich der Massedurchfluss wieder
dem mA Ausgang zugeordnet wird, werden LRV und URYV fiir Massedurchfluss zuriickgesetzt auf die
konfigurierten Werte. In friiheren Auswerteelektronik Software Versionen werden LRV und URV auf
die voreingestellten Werte des Herstellers zuriickgesetzt. "5"'
Q
Mehrfache Abschaltungen %

Abschaltungen konnen fiir den mA Ausgang sowie fiir die Prozessvariable Masse- und
Volumendurchfluss konfiguriert werden. Wenn Masse- oder Volumendurchfluss einem mA Ausgang
zugeordnet, ein Zahlenwert ungleich Null als Durchfluss Abschaltung (siehe Abschnitt 7.3)
konfiguriert und auch die mA Ausgangs Schleichmengenabschaltung konfiguriert ist, so erfolgt die
Abschaltung bei der hochsten Einstellung (siehe nachfolgende Beispiele).

Beispiel Konfiguration:
e Priméarer mA Ausgang: Massedurchfluss
* Frequenzausgang: Massedurchfluss
e Abschaltung Analogausgang fir primaren mA Ausgang: 10 g/s
e Massedurchfluss Abschaltung: 15 g/s

Ergebnis: Fallt der Massedurchfluss unter 15 g/s, geben alle
Massedurchfluss Ausgange Null Durchfluss aus.
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Beispiel Konfiguration:
e Priméarer mA Ausgang: Massedurchfluss
* Frequenzausgang: Massedurchfluss
e Abschaltung Analogausgang fir primdren mA Ausgang: 15 g/s
e Massedurchfluss Abschaltung: 10 g/s

Ergebnis:

e Fallt der Massedurchfluss unter 15 g/s aber nicht unter 10 g/s:
- Gibt der primidre mA Ausgang Null Durchfluss aus
- Gibt der Frequenzausgang ungleich Null Durchfluss aus.

»  Fillt der Massedurchfluss unter 10 g/s, geben beide Ausgiinge Null
Durchfluss aus

Im Abschnitt 7.3 finden Sie Informationen iiber Masse- und Volumen- durchfluss sowie Dichte
Abschaltungen.

Mehrfache Dampfungsparameter

Diampfungen konnen fiir den mA Ausgang sowie fiir die Prozess- variablen Masse- und
Volumendurchfluss, Dichte und Temperatur konfiguriert werden. Ist eine Didmpfung fiir eine dieser
Prozessvariablen, die einem mA Ausgang zugeordnet ist, konfiguriert (siche Abschnitt 7.3) und ein
Wert ungleich Null fiir dessen Dampfungssekunden sowie noch eine zusitzliche Dimpfung fiir diesen
mA Ausgang konfiguriert, dann wird zuerst der Effekt fiir die Ddmpfung der Prozessvariablen und
dann die Dampfungsekunden auf dieser Basis berechnet (siehe nachfolgendes Beispiel).

Beispiel Konfiguration:
¢ Durchflussdampfung: 1
e Priméarer mA Ausgang: Massedurchfluss
* Frequenzausgang: Massedurchfluss
* Priméarer mA Ausgang zusétzliche Dampfung: 2

Ergebnis:

e Eine Anderung des Massedurchflusses wirkt sich am priméren mA
Ausgang nach mehr als 3 Sekunden aus. Die genaue Zeit wird
durch das Geréat der Serie 3000 berechnet, geméss einem
internen Algorithmus, der nicht konfiguriert werden kann.

* Der Frequenzausgangswert 4ndert sich nach mehr als 1 Sekunde
(Massedurchfluss Dampfungswert). Er wird nicht beeinflusst durch
den zusétzliche Dampfungswert.

8.5 Frequenzausgang konfigurieren

In Tabelle 8-7 sind die Parameter, die fiir den Frequenzausgang eingestellt werden konnen, aufgelistet
und definiert.
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A ACHTUNG

Die Verwendung von ,,Intern Null“ oder ,,Keine* kénnen die Identifikation der
Stérausgédnge behindern.

Um sicher zu stellen, dass die Stérausgange identifiziert werden kdnnen, wéhlen
Sie Aufwarts oder Abwarts.

Variablen fiir den Frequenzausgang

Variable Voreinstellung Beschreibung

Quelle Durchfluss Mass flow rate Spezifiziert die Prozessvariable, die der Frequenzausgang reprasentieren
soll. Wahlen Sie eine der folgenden aus:

* Frequenzeingang Durchfluss

* Massedurchfluss

* Volumendurchfluss (Fltssigkeit)™

* Gas Standard Volumendurchfluss'”

* API korr Volumen Durchfluss (verfligbar nur, wenn die Anwendung zur
Mineraldlmessung installiert ist)

* Std Vol Durchfluss (nur verfligbar wenn die erweiterte Dichte Anwendung
installiert und konfiguriert ist, den standard Volumen- durchfluss
anzuzeigen).

* Netto Massedurchfluss (nur verfligbar wenn die erweiterte Dichte
Anwendung installiert und konfiguriert ist, den netto Massedurchfluss
anzuzeigen).

* Netto Volumendurchfluss (nur verfligbar wenn die erweiterte Dichte
Anwendung installiert und konfiguriert ist, den netto Volumendurchfluss
anzuzeigen).

Der Ausgang der an einem externen Gerat empfangen wird, kann gezéahlt

oder fur Steuerungszwecke verwendet werden.

Skaliermethode Frequenz = Wahlen Sie Frequenz = Durchfluss, Impulse/Einheit oder
Durchfluss Einheiten/Impulse.
Frequenz® 1000,000 Hz * Einen Wert in Hz eingeben, der den Wert der fir den Durchfluss

konfiguriert ist, représentiert. Berechnung des Frequenzwertes siehe
Abschnitt 8.5.1.
* Der Frequenzausgang hat einen Bereich von 0 bis 10.000 Hz.

Durchfluss® 16666,6699 g/sec Geben Sie den max. Durchfluss entsprechend lhrer Anwendung ein. Siehe
Abschnitt 8.5.1.

Impulse/Einheit® 0,0600 Geben Sie die Anzahl der Impulse ein, die eine Masse- oder
Volumeneinheit représentieren.

Einheiten/Impuls® 16,6700 g Geben Sie die Anzahl der Masse- oder Volumeneinheiten ein, die einen
Impuls reprasentieren.

Max. Impulsbreite 277 ms * Die Impulsbreite kann fir Ausgangsfrquenzen kleiner 500 Hz konfiguriert

werden.

* Geben Sie die gewlinschte Impulsbreite im ms ein: Min. 0,5 ms,
max. 277,2352 ms
¢ Weitere Informationen siehe Abschnitt 8.5.2.

Spannungs- Aktiv Waébhlen Sie aktiven oder passiven Betrieb fur den Frequenzausgang.
versorgung *24 VDC nom. fur aktiven Betrieb, 20 VDC max. firr passiven Betrieb.
* Quellenstrom 10 mA bei 3 VDC fiir aktiven Betrieb.
» Stromsenke 500 mA fiir aktiven oder passiven Betrieb

Polaritat Aktiv hoch Waéhlen Sie wie der Frequenzausgang einen aktiven Status reprasentieren
soll.
* Aktiv hoch — der aktive Status wird durch den oberen Wert des
Frequenzausgangs reprasentiert.
* Aktiv niedrig — der aktive Status wird durch den unteren Wert des
Frequenzausgangs reprasentiert.
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Variablen fiir den Frequenzausgang continued

Variable Voreinstellung Beschreibung
Storanzeige Abwérts * Abwarts: Ausgang geht auf 0 Hz.
 Aufwarts: Ausgang geht auf den konfigurierten Wert der
Stérungsfrequenz.
e Intern Null:

-Ausgang geht auf 0 Hz.
-Bei scheinbar Null Durchfluss kann eine Stérung angezeigt werden.
* Keine:
-Der Frequenzausgang zeigt nie eine Stérungsbedingung an.
- Der Frequenzausgang gibt immer die Daten der Prozessvariablen aus.

Storfrequenz 15000.000 * Den Wert in Hz eingeben, der wéhrend der Stérungsbedingungen
ausgegeben wird, wenn die Stérungsanzeige auf Aufwérts gesetzt ist.
Min. Wert 10,000, max. Wert 15000,000

Letzte Messwert 0 sec * Geben Sie einen Wert in Sekunden ein, in der das Gerét der Serie 3000
Timeout den zuletzt glltigen Messwert, nach Eintreten der Stérungsbedingung,
ausgibt.®

(1) Entweder ist Fliissigkeit oder Gas Standard Volumendurchfluss verfiighbar, abhdngig von der Einstellung Volumendurchflussart
(siehe Abschnitt 7.3.2).

(2) Wird nur angezeigt, wenn die Skalierungsmethode auf Frequenz = Durchfluss gesetzt ist.

(3) Wird nur angezeigt, wenn die Skalierungsmethode auf Impulse/Einheit gesetzt ist.

(4) Wird nur angezeigt, wenn die Skalierungsmethode auf Einheiten/Impuls gesetzt ist.

(5) Dieser Parameter kann auch im Menii mA Ausgdinge gesetzt werden. Es wird nur ein Wert gespeichert. Wird der Timeout Wert der
Storung im Menii Frequenzausgang gedndern, dndert sich auch der Wert im Menii mA Ausgdnge oder umgekehrt.

8.5.1 Frequenz = Durchfluss

Wenn Sie Frequenz = Durchfluss spezifizieren, miissen Sie auch Frequenz und Durchfluss
spezifizieren. Durchfluss ist definiert als der max. Durchfluss geméss Ihrer Anwendung. Die
Frequenz kann dann mit folgender Formel berechnet werden:

Durchfluss
—_— X

T N

Frequenz =

Legende:
*  Durchfluss = max. Durchfluss (Durchfluss in der Konfiguration)
* T =TFaktor zur Umrechnung der gewihlten Zeitbasis auf Sekunden
* N = Anzahl der Impulse pro Durchflusseinheit geméss Konfiguration am empfangenden Gerit

Die resultierende Frequenz muss innerhalb des Frequenzbereichs des Ausgangs von 0 bis 10.000 Hz
liegen.

* Ist die Frequenz kleiner als 1 Hz, konfigurieren Sie das empfangende Gerit auf einen hoheren
Impulse/Einheit Wert.

» Ist der Frequenz hoher als 10.000 Hz, konfigurieren Sie das empfangende Gerit auf einen
niedrigeren Impulse/Einheit Wert.
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Beispiel Max. Durchfluss (Durchfluss) ist 2000 Ibs/min.
Das empfangende Geréat ist konfiguriert auf 10 Impulse/lbs.

Ergebnis:
Durchfluss
T
2000 y
60

Frequenz x N

Frequenz 10

Frequenz = 333,33

Konfiguration des Gerates der Serie 3000:
* Frequenz = 333,33
*  Durchfluss = 2000

8.5.2 Max. Impulsbreite

Die maximale Impulsbreite des Frequenzausgangs definiert die max. Zeitdauer des “aktiven” Anteils
der Welle, die das Gerit der Serie 3000 zum Frequenz empfangenden Gerit sendet. Der aktive Anteil
kann die hohe Spannung oder 0,0 V sein, abhiingig von der gesetzten Polaritét (sieche Abb. 8-3).

Abb. 8-3 Impulsbreit

Impulsbreite
Polaritat = Aktiv Hoch \
<+—> <+“—>
Impulsbreite
Polaritat = Aktiv Niedrig
<+“—> <+“—>

Die max. Impulsbreite kann auf 0 oder auf Werte zwischen 0,5 und 277,2352 ms gesetzt werden. Der
vom Anwender eingegebene Wert wird automatisch auf den nichst giiltigen Wert gesetzt. Ist die max.
Impulsbreite auf O gesetzt hat der Ausgang ein Puls/Pause-Verhiltnis von 50 % egal bei welcher
Frequenz. Ein Puls/Pause-Verhéltnis von 50 % ist in Abb. 8-4 dargestellt.

Abb. 8-4 50 % Puls/Pause-Verhaltnis

abuebsny
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Ist die max. Impulsbreite auf einen Wert ungleich 0 gesetzt, wird das Puls/Pause- Verhiltnis gesteuert
durch die Uberschneidungsfrequenz (crossover frequency):

+ Bei Frequenzen unterhalb der Uberschneidungsfrequenz wird das Puls/Pause-Verhiltnis
festgelegt durch die Impulsbreite und der Frequenz.

« Bei Frequenzen oberhalb der Uberschneidungsfrequenz wechselt der Ausgang auf ein
Puls/Pause-Verhiltnis von 50 %.

Die Uberschneidungsfrequenz wird wie folgt berechnet:

1

Uberschneidungsfrequenz =
gsireq 2 x max Impulsbreite

Die Einstellung kann fiir eine max. Impulsbreite so gedndert werden, dass das Gerit der Serie 3000
eine Impulsbreite ausgibt, die zu Threm empfangenden Gerit passt:

* Hochfrequenz-Zihler wie Frequenz/Spannungswandler, Frequenz/Stromwandler sowie Micro
Motion Peripheriegerite verwenden normalerweise ein Puls/Pause-Verhiltnis von ca. 50 %

* Elektromechanische Zihler und SPS mit niedrigen Abfragezyklen verwenden allgemein einen
Eingang mit einer festen Statusdauer fiir ungleich Null und einer variablen Statusdauer fiir
Null. Die meisten niederfrequenten Zihler haben entsprechende Anforderungen an die max.
Impulsbreite.

Anmerkung: Fiir die typischen Anwendungen ist die voreingestellte Impulsbreite anwendbar

Beispiel Der Frequenzausgang ist an eine SPS angeschlossen mit einer
spezifizierten Impulsbreite von 50 ms. Die Uberschneidungsfrequenz
betragt 10 Hz.

Ergebnis:

e Max. Impulsbreite auf 50 ms setzen.

* Bei Frequenzen kleiner 10 Hz, hat der Frequenzausgang 50 ms
EIN Status und der AUS Status wird entsprechend angepasst. Bei

Frequenzen grésser 10 Hz hat der Frequenzausgang ein
Rechtecksignal mit einem Puls/Pause-Verhaltnis von 50 %.

Anmerkung: Wenn Sie die Frequenz = Durchfluss Ausgangsskalierung verwenden und die max.
Impulsbreite auf einen Wert ungleich Null setzen, empfiehlt Micro Motion den Frequenzfaktor auf
einen Wert unter 200 Hz zu setzen, siehe Abschnitt 8.5.1. Wenn Sie die Ausgangsskalierung
Impulse/Einheit oder Einheiten/Impuls verwenden, muss die max. Impulsbreite auf einen Wert gesetzt
werden die eine Uberschneidung erméoglicht.
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9.1 Einfiihrung
Dieses Kapitel beschreibt wie die Anwendungen zur Mineral6lmessung (API) zu konfigurieren sind.
Die Parameter zur Mineraldolmessung umfassen alle Softwareparameter, die in Abb. 9-1 aufgelistet
sind
Anmerkung: Die Anwendung zur Mineralélmessung ist eine Option der Plattform Serie 3000 und ist
moglicherweise nicht auf IThrem Gerdt installiert. Priifen Sie, ob Diese installiert ist, indem Sie
im Anzeigemenii alle installierten Anwendungen auflisten, siche Abschnitt 17.5.
Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstindigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge geméss Abschnitt 1.7 aus.
Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.
Stellen Sie Steuerungsgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration
des Gerates andern.
9.2 API Menii
Verwenden Sie das Menii API geméss Abb. 9-1, um auf die Parameter zur Mineralolmessung
zuzugreifen und zu konfigurieren. Das Menii API ist ein Untermenii des Meniis Messungen welches
Sie iiber die Option Konfiguration des Meniis Management erreichen, wie in Kapitel 4 beschrieben
API Menii
Messungen
r= = J e | r-—-—-=--=-=-=--=-=- A
| Ereignisse | | Dichte Funktionen | API
| Siehe Kapitel 10 | | Siehe Betriebsanleitung |
L — — — — — — a4 L _ Srweiterte Dichte __
¢ Tabellentyp
» Anwender def. TEC®
» Temperatureinheit®
(1) Wird nur angezeigt, wenn der Tabellentyp auf 6C, 24C oder 54C gesetzt ist. * Dichteeinheit®
(2) Nur lesen. * Referenzstemperatur®
(3) Nur lesen, ausser wenn Tabellentyp auf 53x oder 54x gesetzt ist.
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9.3  Uber die Mineraldlmessung

Die Mineraldlmessung ermoglicht die Messung des temperatur korrigierten Fliissigkeitsvolumens
oder CTL. Einige Anwendungen, die den Volumendurchfluss einer Fliissigkeit oder die
Fliissigkeitsdichte messen, sind besonders empfindlich hinsichtlich der Temperatur und miissen den
American Petroleum Institute (API) Normen fiir Messungen entsprechen.

Die API Parameter bestimmen die Werte, die fiir die API relevanten Berechnungen benotigt werden.
Die API Parameter sind nur dann verfiigbar, wenn die Anwendung zur Mineralélmessung auf Threm
Geriite der Serie 3000 aktiviert ist.

9.3.1 Definitionen
Folgende Ausdriicke und Definitionen werden in diesem Kapitel verwendet:
* APl - American Petroleum Institute

*  (CTL — Temperatur korrigiertes Fliissigkeitsvolumen. Der CTL Wert wird benétigt, um den
VCF Wert zu berechnen

TEC — Wirmeausdehnungskoeffizient

VCF — Volumenkorrekturfaktor. Der Korrekturfaktor ist auf die Volumen Prozessvariable
anzuwenden. Der VCF kann berechnet werden nachdem der CTL hergeleitet ist

9.3.2 Methoden zur Herleitung des CTL
Es gibt zwei Methoden zur Herleitung des CTL:
*  Methode 1 basiert auf der gemessenen Dichte und Temperatur.

*  Methode 2 basiert auf einer vom Anwender gelieferten Dichte (oder in manchen Fillen der
Wirmeausdehnungskoeffizient) und der gemessenen Temperatur.

Die Wahl der Referenztabelle legt die verwendete Methode zur Herleitung fest, wie in Abschnitt 9.4.1
beschrieben.

9.4 Parameter zur Mineraldlmessung konfigurieren

Die Parameter zur Mineral6lmessung sind aufgelistet und definiert in Tabelle 9-1.

Parameter zur Mineraldlmessung

Variable Beschreibung

Tabellentyp Wabhlen Sie die Tabelle, die zu lhren Anforderungen passt, siehe Abschnitt 9.4.1.

Anwender def. Warmeausdehnungskoeffizient. Wert eingeben, der fir die Berechnung des CTL verwendet
TEC™ werden soll.

Temperatureinheit®  Nur lesen. Zeigt die verwendete Einheit der Referenztemperatur in der Referenztabelle.
Dichteeinheit Nur lesen. Zeigt die verwendete Einheit der Referenzdichte in der Referenztabelle.

Referenztemperatur  Nur lesen, ausser wenn der Tabellentyp auf 53x oder 54x gesetzt ist. Wenn konfigurierbar:
* Referenztemperatur fir die Berechnung des CTL spezifizieren.
* Referenztemperatur in °C eingeben.

(1) Wird nur angezeigt, wenn der Tabellentyp auf 6C, 24C oder 54C gesetzt ist.
(2) Fiir die meisten Fille sollten die Temperatureinheiten der API Referenztabelle auch fiir die Temperatur, die die Auswerteelektronik
fiir die allgemeine Verarbeitung verwendet, konfiguriert werden. Konfiguration der Temperatureinheiten, siehe Abschnitt 7.3.

78 Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Anwendung Mineralélmessung konfigurieren

9.4.1 Referenztahellen

Reference tables are organized by reference temperature, CTL derivation method, liquid type, and
density unit. The table selected here controls all the remaining options.

* Referenztemperatur:

- Wenn Sie Tabelle 5x, 6x, 23x oder 24x spezifizieren, betrigt die vorgegebene
Referenztemperatur 60 °F und kann nicht geidndert werden.
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- Wenn Sie Tabelle 53x oder 54x spezifizieren, betrigt die vorgegebene Referenztemperatur
15 °C. Wie fiir einige Standorte empfohlen, kann die Referenztemperatur hier geandert
werden (zum Beispiel auf 14,0 oder 14,5 °C).

* CTL Herleitungsmethode:

- Wenn Sie eine Tabelle mit ungerader Nummer spezifizieren (5, 23 oder 53), wird CTL
hergeleitet mit der Methode 1, wie im Abschnitt 9.3.2 beschrieben.

- Wenn Sie eine Tabelle mit gerader Nummer spezifizieren (6, 24 oder 54), wird CTL
hergeleitet mit der Methode 2, wie im Abschnitt 9.3.2 beschrieben.

e Die verwendeten Buchstaben 4, B, C oder D fiir den Tabellennamen definieren die m
Fliissigkeitsart fiir die die Tabelle erstellt wurde: 3-
3
- A Tabellen sind anzuwenden auf allgemeines Rohdl und JP4 Anwendungen. @
. . o
- B Tabellen sind anzuwenden auf allgemeine Produkte.
- CTabellen sind anzuwenden auf Fliissigkeiten mit konstanter Basisdichte oder bekanntem
Wirmeausdehnungskoeffizient.
*  Unterschiedliche Tabellen verwenden verschiedene Dichteeinheiten:
- Grad API
- Relative Dichte (SG)
- Basisdichte (kg/m®)
Tabelle 9-2 fasst diese Optionen zusammen.
APl Referenztemperatur Tabellen @
)
CTL Dichteeinheit und -bereich S
Herleitungs-
Tabelle methode Basistemperatur Grad API Basisdichte Relative Dichte
5A Methode 1 60 °F, nicht konfigurierbar 0 bis 100
5B Methode 1 60 °F, nicht konfigurierbar 0 bis 85
5D Methode 1 60 °F, nicht konfigurierbar ~ —10 bis +40
23A Methode 1 60 °F, nicht konfigurierbar 0,6110 bis 1,0760
23B Methode 1 60 °F, nicht konfigurierbar 0,6535 bis 1,0760
23D Methode 1 60 °F, nicht konfigurierbar 0,8520 bis 1,1640
53A Methode 1 15 °C, konfigurierbar 610 bis 1075 kg/m?®
53B Methode 1 15 °C, konfigurierbar 653 bis 1075 kg/m?
53D Methode 1 15 °C, konfigurierbar 825 bis 1164 kg/m?
o
Referenztemperatur Unterstiitzt §
6C Methode 2 60 °F, nicht konfigurierbar 60 °F Grad API g
24C Methode 2 60 °F, nicht konfigurierbar 60 °F Relative Dichte g
54C Methode 2 15 °C, konfigurierbar 15°C Basisdichte in kg/m® E_
Q
(]
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9.4.2 Temperaturdaten

Fiir die CTL Berechnung kann der Temperaturwert des Sensors verwendet oder ein externes
Temperaturmessgerit abgefragt werden:

e Temperaturwert vom Sensor verwenden, kein Handeln erforderlich.

* Zum Abfragen eines externen Temperaturmessgerites, Polling der Temperatur konfigurieren,
gemiss Abschnitt 7.6. Wenn Polling aktiviert ist, verwendet das Gerit der Serie 3000
automatisch den externen Temperaturwert fiir die CTL Berechnung.
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10.1

10.2

10.3

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt wie die Binirereignisse konfiguriert werden. Die Binérereignisse beinhalten
alle Softwareparameter, die in Abb. 10-1 aufgelistet sind.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstandigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge geméss Abschnitt 1.7 aus.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Stellen Sie Steuerungsgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration
des Gerates andern.

Menii Bindrereignis

Verwenden Sie das Menii Bindrereignis geméss Abb. 10-1, um auf die Parameter der Ereignisse
zuzugreifen und zu konfigurieren. Das Menii Bindrereignis ist ein Untermenii des Meniis Messungen,
welches Sie liber die Option Konfiguration des Meniis Management erreichen. Um auf das Menii
Management zuzugreifen, siche Kapitel 4.

Uber Bindrereignisse

Ein Bindrereignis tritt ein, wenn ein Real-time Wert einer vom Anwender spezifizierten
Prozessvariablen einen vom Anwender spezifizierten Wert {iberschreitet.

Binidrereignisse werden verwendet, um spezielle Aktionen der Plattform Serie 3000 auszuldsen. Zum
Beispiel kann ein Bindrereignis so definiert sein, dass es einen Bindrausgang aktiviert, wenn der
Durchfluss ausserhalb eines spezifizierten Bereichs liegt.

Anmerkung: In der Firmware Rev7.0 der Serie 3000, sind Bindrereignisse fiir alle Gerdte der
Serie 3000 verfiigbar. In friiheren Firmware Versionen, sind Bindrereignisse nur fiir die
Auswerteelektroniken Modell 3500 und Modell 3700 verfiigbar und nicht verfiigbar fiir die
Steuergerdte Modell 3300 und Modell 3350.
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Menii Bindrereignisse

10.4

Messungen
I'___J____‘I I'__i___‘l
Binédrereignisse | Dichte Funktion | | API |
| Siehe Be_triebsa_nleitung | | siehe Kapitel 9 |
L _ Erweiterte Dichte L — — — — — _— |
Ereignis 1 2134 |5

Ereignis Art

e HI

*LO

¢ IN HI/LO

* OUT HI/LO

Prozessvariable

E(I)PFYVV\\IIVert(t?Z) (1) Wenn die Ereignis Art HI, IN HI/LO oder OUT HI/LO ist.
er (2) Wenn die Ereignis Art LO, IN HI/LO oder OUT HI/LO ist.

Bindrereignisse konfigurieren

Sie konnen 1 bis 5 Binérereignisse gemiss den nachfolgenden Schritten konfigurieren..

Binérereignis
Wihle Binarereignis 1 — 5.

Ereignis Art

Fiir das ausgewéhlte Binédrereignis wihlen Sie eine der Ereignis Arten, wie sie in Tabelle 10-1
definiert sind.

Ereignis Arten

Variable Voreinstellung Beschreibung

HI HI Das Binarereignis tritt ein, wenn die zugeordnete Variable grésser als der obere Wert
ist.®

LO Das Binarereignis tritt ein, wenn die zugeordnete Variable kleiner als der untere Wert
ist."

IN HI/LO Das Binarereignis tritt ein, wenn die zugeordnete Variable grdsser als der untere Wert
und Kleiner als der obere Wert ist."

OUT HI/LO Das Binérereignis tritt ein, wenn die zugeordnete Variable kleiner als der untere Wert

und grosser als der obere Wert ist.("

(1) Das Bindrereignis tritt nicht ein, wenn die zugeordnete Variable gleich dem oberen oder unteren Wert ist.
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Prozessvariahle

Fiir das ausgewéhlte Binédrereignis wéhlen Sie eine Prozessvariable.

Obere und untere Werte

Fiir die Prozessvariable, die dem Binérereignis zugeordnet ist, konfigurieren Sie einen oberen, einen
unteren oder einen oberen und unteren Wert, je nach der Ereignis Art. Geben Sie die Werte in der
Einheit ein wie, sie fiir die Prozessvariable konfiguriert ist. Definitionen und Beschreibungen siehe
Tabelle 10-2.

Die Werte sind ausschliesslich. Zum Beispiel bei der Ereignis Art HI und der HI PV Wert auf 100
Ib/min gesetzt ist:

Bunssawjojesauly

* Ist der Durchfluss gleich 100 Ib/min, tritt das Ereignis nicht ein.
Uberschreitet der Durchfluss 100 Ib/min, tritt das Ereignis ein.

Obere und untere Werte der Prozessvariahlen

Variable Beschreibung

HI PV Werte * Ereignis Art HI oder OUT HI/LO, den Wert eingeben oberhalb welchem das Ereignis
eintreten soll.
« Ereignis Art IN HI/LO, den Wert eingeben unterhalb welchem das Ereignis eintreten soll.
* Ereignis Art OUT HI/LO oder IN HI/LO, hierbei muss ebenso ein LO PV Wert eingegeben
werden.

LO PV Werte ¢ Ereignis Art LO oder OUT HI/LO, den Wert eingeben unterhalb welchem das Ereignis
eintreten soll.
* Ereignis Art IN HI/LO, den Wert eingeben oberhalb welchem das Ereignis eintreten soll.
¢ Ereignis Art OUT HI/LO oder IN HI/LO, hierbei muss ebenso ein HI PV Wert eingegeben
werden.

Bindrereignis Aktionen
Einem Binirereignis eine Aktion zuordnen:

e Nullpunktkalibrierung zuordnen, siehe Abschnitt 7.3.5.

e  Zihler Steuerfunktion zuordnen, sieche Abschnitt 7.3.5. o
* Batch Steuerfunktion zuordnen, sieche Abschnitt 11.7. 5
* Binidrausgang zuordnen, siche Abschnitt 8.3.2.
*  Druckerfunktion zuordnen, siche Kapitel 15.
* Systemverifizierungs-Test zuordnen, siehe Abschnitt 7.3.5
Ist die Erweiterte Dichte Anwendung installiert, sollten Sie auch die Funktion ,,ndchste Kurve*
zuordnen.
Werden einem Binédrereignis mehrere Aktionen zugeordnet, so werden alle zugeordneten Aktionen
ausgefiihrt, wenn das Ereignis eintritt..
o
o
N
(1]
(7]
(7]
)
3
N
o
2
(]

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 83



Bindrereignisse konfigurieren

Beispiel Ereignis 1 so konfigurieren, dass alle Zahler stoppen, wenn der
P Massedurchfluss vorwérts oder rlickwérts kleiner als 2 Ib/min ist.
1. Ib/min als Massedurchflusseinheit wahlen. Siehe Abschnitt 7.3.2.

2. Den Parameter fir die Durchflussrichtung auf bidirektional
konfigurieren, siehe Abschnitt 7.3.2.

3. Ereignis 1 so konfigurieren, dass die Ereignis Art LO und die
Prozessvariable der Massedurchfluss ist.

4. Den Wert 2 fir LO PV eingeben.
5. Verlassen das Menl Messungen mit EXIT.

6. Uber die MenUs Eingénge/Core Prozessor
Parameter/Binareingange, Start/Stopp alle Zahler dem
Binérereignis 1 zuordnen. Siehe Abschnitt 7.3.5.
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11.1

11.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt wie eine Batch Anwendung konfiguriert wird. Die Batch Anwendung
beinhaltet alle Softwareparameter, die in Abb. 11-1 aufgelistet sind.

Anmerkung: Information zum Formatieren und Drucken von Batchbelegen finden Sie im Kapitel 15.
Anmerkung: Informationen zum Betrieb der Batch Anwendung finden Sie im Kapitel 18.

Anmerkung: Die Batch Anwendung ist eine Option der Plattform Serie 3000 und ist moglicherweise
nicht auf Ihrem Gerdt installiert. Priifen Sie, ob Diese installiert ist, indem Sie im Anzeigemenii alle
installierten Anwendungen auflisten, sieche Abschnitt 17.5.

Anmerkung: Wird die Batch Anwendung zusammen mit dem eichamtlichen Transfer verwendet, siehe
Informationen in Kapitel 14, 15 und 19 bevor Sie die Batch Anwendung konfigurieren.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstindigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge geméss Abschnitt 1.7 aus.

A ACHTUNG

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen,
inklusive den Batchvorgang.

Anderungen an der Batch Konfiguration wéhrend eines laufenden Batchvorgangs
wirken sich nicht aus, bevor der Batch beendet ist. Anderungen anderer
Konfigurationsparameter kénnen den Batchvorgang beeinflussen. Um einen
korrekten Batchvorgang sicher zu stellen, dndern Sie die Konfiguration nicht,
solange ein Batchvorgang lauft.

Batch Menii

Verwenden Sie das Batch Menii wie in Abb. 11-1 dargestellt, um die Parameter der Batch Anwendung
zu konfigurieren. Das Batch Menii erreichen Sie iiber die Option Konfiguration des Meniis
Management, siche Kapitel 4.
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Batch Menii

Batch

Quelle Durchfluss

Steuerungsoptionen

Vorwahlwerte konfig.

Binéreingang

Keine

Frequenzeingang

Masse

Volumen®

Gas Standard Volumen®
ED Std Vol

ED Netto Masse®

ED Netto Vol

API temp. korr Vol®

Batch aktivieren
Timeout

Anzahl Batchstufen
Dezimalstellen
Reset bei Start
Hochzahlen

Ende Warnung aktiv
AOC aktivieren
Uberlauf aktiv
Sollwert sperren
Sollwertmaximum®
Alarm Quelle ignor.
Alarm Timeout?”
Vorwahlwerte konfig.

4 |5 |6

Vorwahlwert1| 2 | 3

Vorwahlwert aktiv
Bezeichnung

Dichte Kurve'®
Primarkontakt auf®
Sekundérkontakt auf®
Primarkontakt zu®
Ende Warnung?

Sollwert
Uberlauf™

Ende

Batch sperren
Zé&hler sperren
Reset

Weiter

Start

Stopp

Fortschalt Vorwahl
Durchfluss sperren

* Keine

* Bindreingang 1
* Binéreingang 2
* Binarereignis 1
* Binérereignis 2
* Binérereignis 3
* Binérereignis 4
* Binérereignis 5

(1) Wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart auf Fliissigkeit gesetzt ist (siehe Abschnitt 7.3.2).

(2) Wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart auf Gas Standard gesetzt ist (siehe Abschnitt 7.3.2).

(3) Wenn die Anwendung fiir Erweiterte Dichte installiert und konfiguriert ist und die abgeleitete Variable auf Masse basiert.
(4) Wenn die Anwendung fiir Erweiterte Dichte installiert und konfiguriert ist und die abgeleitete Variable auf Volumen basiert.
(5) Wenn die Anwendung fiir Mineralélmessung installiert ist.

(6) Wenn Sollwert sperren auf NEIN gesetzt ist.

(7) Wenn Alarm Quelle ignor. auf JA gesetzt ist.

(8) Wenn die Anwendung fiir Erweiterte Dichte installiert und konfiguriert ist.

(9) Wenn die Anzahl Batchstufen auf 2 gesetzt ist.

(10) Wenn Ende Warnung aktiv auf JA gesetzt ist.

(11) Wenn Uberlauf aktiv auf JA gesetzt ist.

11.3  Ubersicht Batchvorgang konfigurieren
Zur Konfiguration eines Batchvorgangs sind folgende generelle Schritte erforderlich:
1. Im Batch Mentii:
Quelle des Durchflusses konfigurieren.

a
b. Steuerungsoptionen konfigurieren.

e

Einen oder mehrere Vorwahlwerte konfigurieren (optional).

o

Batch Steuerungsmethode konfigurieren, falls erforderlich.
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2. Im Menii Bindrausgang, die erforderlichen Bindrausgénge konfigurieren

» Fiir den 1-stufigen Betrieb ist ein Bindrausgang zu konfigurieren. Dieser Ausgang steuert
entweder die Pumpe oder das Ventil, entsprechend Ihrer Anwendung. Dieser
Bindrausgang ist erforderlich.

»  Fiir den 2-stufigen Betrieb sind zwei oder drei Bindrausginge zu konfigurieren:
- Einer zur Steuerung des priméren Ventils (erforderlich)
- Einer zur Steuerung des sekundéren Ventils (erforderlich)

- Einer zur Steuerung der Pumpe (optional, nur wenn durch IThre Installation
erforderlich)

Die als erforderlich aufgefiihrten Bindrausgiinge miissen konfigurieren werden, egal ob Thre
Installation dies erfordert (z. B. auch dann, wenn Sie die Pumpe manuell starten und stoppen).
Sie konnen den Batch nicht starten bevor die erforderlichen Bindrausginge nicht konfiguriert
sind. In Abschnitt 8.3 finden Sie Informationen zur Konfiguration der Binérausginge

3. Wenn Sie die Batch AOC (automatic overshoot compensation = Uberfiillkompensation)
Steueroption aktivieren, miissen Sie eine Batch AOC Kalibrierung durchfiihren. Die Batch
AOC wird dazu benétigt, um die Uberfiillmenge pro Batch zu minimieren. In Abschnitt 18.6
finden Sie Informationen zur Durchfiihrung der AOC Kalibrierung.

4. Optional konnen Sie einen Batch Beleg sowie das Drucken eines Belegs konfigurieren,
Informationen hierzu finden Sie im Kapitel 15.

11.4  Durchfluss Quelle

Die Durchfluss Quelle spezifiziert die Durchflussvariable die fiir die Batchmessung verwendet
werden soll. Wihlen Sie eine der Durchfluss Quellen die in Tabelle 11-1 definiert sind.

Anmerkung: Wird die Batch Anwendung fiir die eichamtliche Transfermessung verwendet, stellen Sie
sicher, dass die Transfervariable als Batch Durchfluss Quelle konfiguriert ist. Weitere Informationen
finden Sie im Kapitel 14.

Durchfluss Quellen

Durchfluss Vorein-
Quelle stellung Beschreibung
Keine Keine * Batch Steuerung ist deaktiviert.
* START Taste wird nicht am Display angezeigt.
Frequenzeingang * Frequenzeingang von einer Micro Motion Auswerteelektronik IFT9701 oder
RFT9739
* Frequenzeingang von einem Gerat mit Impulsausgang
Masse Massedurchfluss von Auswerteelektronik Modell 3500 oder Modell 3700
Volumen® Flussigkeits-Volumendurchfluss von Auswerteelektronik Modell 3500 oder
Modell 3700
Gas Standard Gas Standard Volumendurchfluss von Auswerteelektronik Modell 3500 oder
Volumen® Modell 3700
ED Std Vol ¢ Standard Volumendurchfluss bei Referenztemperatur
Durchfluss® * Standard Volumendurchfluss ist nur verfligbar, wenn die erweiterte Dichte

Anwendungssoftware installiert und konfiguriert ist, um den Standard
Volumendurchfluss anzuzeigen, siehe Betriebsanleitung erweiterte Dichte.
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Durchfluss Quellen continued

Durchfluss Vorein-

Quelle stellung Beschreibung

ED Netto Masse * Netto Massedurchfluss

Durchfluss® * Netto Massedurchfluss ist nur verfligbar, wenn die erweiterte Dichte
Anwendungssoftware installiert und konfiguriert ist, um den netto Massedurchfluss
anzuzeigen, siehe Betriebsanleitung erweiterte Dichte.

ED Netto Vol ¢ Netto Volumendurchfluss bei Referenztemperatur

Durchfluss® * Netto Volumendurchfluss ist nur verfligbar, wenn die erweiterte Dichte
Anwendungssoftware installiert und konfiguriert ist, um den netto
Volumendurchfluss anzuzeigen, siehe Betriebsanleitung erweiterte Dichte.

API temperatur- ¢ VVolumendurchfluss angepasst durch den berechneten Volumenkorrekturfaktor.

korr Vol * Nur verfigbar, wenn die Anwendung fir Mineraldlmessung installiert ist, siehe

Durchfluss® Kapitel 9.

(1) Wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart auf Fliissigkeit gesetzt ist (siehe Abschnitt 7.3.2).
(2) Wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart auf Gas Standard gesetzt ist (siehe Abschnitt 7.3.2).
(3) Wird nur angezeigt wenn die Anwendung fiir Erweiterte Dichte installiert ist.

(4) Wird nur angezeigt wenn die Anwendung fiir Mineralélmessung installiert ist.

11.5 Steuerungsoptionen
Wihlen Sie eine der Steuerungsoptionen, die in Tabelle 11-2 definiert sind.

Anmerkung: Steuerungsoptionen beziehen sich auf alle Batch Vorwahlwerte.

Steuerungsoptionen

Einstellung Voreinstellung Beschreibung

Batch aktiv Ja *Wahlen Sie JA um die Batch Anwendung zu aktivieren.
*Wahlen Sie NEIN um die Batch Anwendung zu deaktivieren. Der
Betriebsmodus kehrt zur Prozessanzeige zurlck.
¢ |st die eichamtliche Transfer Anwendung installiert, entweder mit der
Einstellung World Area auf NTEP oder World Area auf OIML mit Batch
Zulassung (siehe Kapitel 14), Batch aktiv ist auf JA gesetzt und kann nicht
geandert werden.

Timeout 10,0 sec * Timeout spezifiziert wie lange die Batchsteuerung wartet bis ein Alarm
ausgegeben wird, nachdem der Durchfluss gestoppt hat oder der Zahler
gehemmt ist, wahrend der Batch lauft.

* Wert zwischen 0,0 und 300,0 eingeben.

¢ Timeout ist deaktiviert wenn er auf 0,0 s gesetzt ist.

* Ein Bindrausgang kann konfiguriert werden aktiv zu werden, wenn die Time
Out Periode Uberschritten wird. Siehe Abschnitt 8.3.2.

Anzahl 1 Geben Sie den Wert 1 flr eine 1-stufige oder 2 fir ein 2-stufige Batchsteuerung
Batchstufen ein, siehe Abschnitt 11.5.1.
Dezimalstellen 1 * Wert zwischen 0 und 5 eingeben.

* Dieser Wert spezifiziert die Anzahl der Stellen rechts vom Dezimalpunkt in der
Betriebsanzeige.

Zurlcksetzen bei  Nein * Bei JA wird beim Starten des Batches der Batchzéhler zurlickgesetzt.
Start ¢ Bei NEIN, muss der Anwender zuerst RESET driicken bevor ein neuer Batch
gestartet werden kann.

* Reset und Start kdnnen Bindreingdngen zugeordnet werden, siehe
Abschnitt 11.7.

* |st die eichamtliche Transfer Anwendung installiert, ist Zuricksetzen bei Start
auf Nein gesetzt und kann nicht gedndert werden wenn eines der folgenden
zutrifft: World Area auf NTEP oder World Area auf OIML gesetzt und die Batch
Anwendung ist zugelassen.
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Steuerungsoptionen continued

=
Einstellung Voreinstellung Beschreibung E
Hochzéhlen Ja * Bei JA zahlt der Z&hler in der Anzeige von Null aufwérts bis zum Sollwert. %
*Bei NEIN, zahlt der Zahler in der Anzeige vom Sollwert abwaérts bis Null. 3
¢ Die Einstellung der Steuerungsoption Hochzéhlen betrifft nur die angezeigte 2
Menge und betrifft nicht die Konfiguration der Vorwahlwerte. @
¢ |st die eichamtliche Transfer Anwendung installiert, entweder mit der >
Einstellung World Area auf NTEP oder World Area auf OIML mit Batch -
Zulassung (siehe Kapitel 14), Hochzahlen ist auf JA gesetzt und kann nicht
geandert werden.
Ende Warnung Nein e Wéhlen Sie JA, um die Ende Warnung zu aktivieren.
aktiv ¢ |st die Ende Warnung aktiviert und sind die Werte flr die Ende Warnung des
gewahlten Vorwahlwertes eingegeben, kann ein Bindrausgang zur Anzeige
der Ende Warnung konfiguriert werden.
¢ Ende Warnung ist nur eine Statusanzeige und beeinflusst keine
Betriebswerte.
* Ende Warnung bleibt aktiviert bis der Batch beendet ist.
AOC aktivieren Ja » Wahlen Sie JA, um die Uberfilllkompensation (AOC) zu aktivieren.
¢ |st AOC aktiviert und die Batch AOC Kalibrierung durchgefiihrt, kompensiert m
die Batch Steuerung die bendétigte Ventilschliesszeit. o
¢ |st AOC aktiviert, so ist eine Batch AOC Kalibrierung durchzufiihren, um die tg
Daten fir die Kompensation zu erhalten. Batch AOC Kalibrierung durchfiihren y
siehe Abschnitt 18.6. o
Uberlauf aktiv Nein * Wahlen Sie JA, um den Uberlauf zu aktivieren. .
* Ist der Uberlauf aktiviert und sind die Werte fir den Uberlauf des gewé&hlten
Vorwahlwertes eingegeben, erzeugt die Batch Steuerung einen Uberlauf
Alarm wenn, die Batchmenge den Sollwert um die programmierte
Uberlaufmenge Gberschreitet.
* Der Uberlauf kann einem Bindrausgang zugeordnet werden, siehe
Abschnitt 8.3.2.
Sollwert sperren Nein *Bei JA kann der aktuelle Sollwert von der Batch Betriebsanzeige aus nicht
geéndert werden.
*Bei NEIN kann der aktuelle Sollwert von der Batch Betriebsanzeige aus
geéndert werden, wenn kein Batch 1auft.
Sollwertmaximum 1,0000E9 kg Ist Sollwert sperren auf NEIN gesetzt, geben Sie den max. Sollwert ein, den der
Bediener Batch Betriebsmodus eingeben darf.
Alarm Quelle Nein Ein Alarm der Quelle ist irgend ein Fehleralarm. Wenn Alarm Quelle ignor.:
ignor. e Auf JA gesetzt ist, wird der Batch fir die Dauer des Alarm Timeout nicht
gestoppt.
* Auf JA gesetzt ist, wird der Batch sofort nach Eintreten der Alarmbedingungen
gestoppt.
Ist die eichamtliche Transfer Anwendung installiert, entweder mit der Einstellung
World Area auf NTEP oder World Area auf OIML mit Batch Zulassung (siehe
Kapitel 14), Alarm Quelle ignor. ist auf NEIN gesetzt und kann nicht geadndert
werden.
Alarm Timeout 1 Minute Dieser Parameter ist nur verfigbar, wenn Alarm Quelle ignor. auf JA gesetzt ist.

¢ Eine Anzahl von Minuten, von 1 bis 20 eingeben, fur die der Alarm Quelle
ignoriert wird.

* Steht die Alarmbedingung nach Ablauf des Alarm Timeout noch an, wird der
aktuelle Batch gestoppt.

Vorwahlwerte
konfig.

% vom Sollwert

Wabhlen Sie % vom Sollwert oder Menge.

* Bei % vom Sollwert sind die Werte fiir Primarkontakt auf, Sekundarkontakt
auf, Primarkontakt zu und Ende Warnung als % vom Sollwert konfiguriert. See
Beispiel 2 im Abschnitt 11.6.1.

*Bei Menge sind die Werte fur Primérkontakt auf, Sekundérkontakt auf, als die
Menge konfiguriert, bei der die Ventile 6ffnen, Primérkontakt zu und Ende
Warnung sind als die Menge konfiguriert, die vom Sollwert abgezogen
werden. Siehe Beispiel 1 im Abschnitt 11.6.1.

¢ Um Primarkontakt auf, Sekundarkontakt auf, Primarkontakt zu und Ende
Warnung zu konfigurieren siehe Abschnitt 11.6.
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11.6

11.5.1

Wenn Anzahl Batchstufen auf 1 gesetzt ist, wird eine Pumpe oder ein Ventil zur Batchsteuerung
eingesetzt (falls gewlinscht konnen Sie beides, eine Pumpe und ein Ventil ebenso wenn nur eines
erforderlich ist). Wenn der Batch startet, startet die Pumpe oder das Ventil 6ffnet, beim konfigurierten
Sollwert stoppt die Pumpe oder das Ventil schliesst. Primédrkontakt auf, Sekundédrkontakt auf und
Primirkontakt zu sind nicht erforderlich zur Konfiguration des Vorwahlwertes, siehe Abschnitt 11.6.

1-stufiger, 2-stufiger Batchvorgang

Wenn Anzahl Batchstufen auf 2 gesetzt ist, werden zwei Ventile zur Batchsteuerung eingesetzt und
die folgenden Anforderungen werden zur Konfiguration des Vorwahlwertes benétigt:

* Beide Primirkontakt auf und Sekundirkontakt auf miissen konfiguriert werden.

* Entweder Primérkontakt auf oder Sekundérkontakt auf miissen auf 0 gesetzt werden. Wenn
gewiinscht, konnen beide auf 0 gesetzt werden.

*  Primérkontakt zu muss konfiguriert werden.

Vorwahlwerte konfigurieren

Sie konnen bis zu sechs Batch Vorwahlwerte konfigurieren. Vorwahlwert 1 kann nicht deaktiviert
werden, aber Sie konnen die Konfiguration dndern.

Tabelle 11-3 definiert die Optionen zur Konfiguration der Vorwahlwerte. Um einen Vorwahlwerte zu
konfigurieren, wéhlen Sie zuerst den Vorwahlwert der konfiguriert werden soll und dann definieren
Sie die Parameter.

Vorwahlwerte

Einstellung

Voreinstellung

Beschreibung

Vorwahlwert
aktiv

e Ja flr
Vorwahlwert 1

¢ Nein fur
Vorwahlwert 2-6

*Bei JA kann der Batch Vorwahlwert im Menl Anzeigen ausgewéhlt werden,
sieheAbschnitt 17.5.3.

*Bei NEIN ist der Batch Vorwahlwert inaktiv und kann nicht ausgewahit
werden.

*Vorwahlwert 1 kann nicht deaktiviert werden.

Bezeichnung

¢ \orwahlwert 1
¢ Vorwahlwert 2
¢ Vorwahlwert 3
¢ \orwahlwert 4
¢ Vorwahlwert 5
¢ Vorwahlwert 6

* Geben Sie die Bezeichnung ein, die in der Betriebsanzeige und im
Vorwahlwert Auswahlmen( erscheint.

* Max. kénnen 22 Zeichen eingegeben werden, aber nur 21 Zeichen werden
angezeigt. Mit der linken und rechten Cursortaste kénnen Sie durch die
Anzeige scrollen, um alle Bezeichnungen anzusehen.

Dichte Kurve

Keine

¢ Ist eine abgeleitete Variable als Durchfluss Quelle ausgewéhlt, kdnnen Sie
eine Dichtekurve wahlen, die auf diesen Vorwahlwert angewendet werden
soll. Siehe Betriebsanleitung erweiterte Dichte.

* Die Batchz&hlung basiert auf der Dichtekurve fur diese Variable.

Priméarkontakt
auf®

0,00 % vom Sollwert
oder
0,0 kg Menge

* Geben Sie die Menge oder % vom Sollwert ein bei der das Priméarventil
6ffnen soll. Siehe Beispiele nachfolgend in diesem Abschnitt.

¢ Entweder Primarkontakt auf oder Sekundarkontakt auf muss auf 0 gesetzt
sein. Ist einer dieser Parameter nicht auf 0 gesetzt, wird der andere
automatisch auf 0 gesetzt.

* Um eine 2-stufige Batchsteuerung zu aktivieren, siehe Abschnitt 11.5.

* Bevor ein Batch gestartet werden kann, muss das Primarventil einem
Bindrausgang zugeordnet sein, siehe Abschnitt 8.3.2.

Sekundar-
kontakt auf®”

0,00 % vom Sollwert
oder
0,0 kg Menge

* Geben Sie die Menge oder % vom Sollwert ein bei der das Sekundarventil
o6ffnen soll. Siehe Beispiele nachfolgend in diesem Abschnitt.

* Entweder Primarkontakt auf oder Sekundérkontakt auf muss auf 0 gesetzt
sein. Ist einer dieser Parameter nicht auf 0 gesetzt, wird der andere
automatisch auf 0 gesetzt.

* Um eine 2-stufige Batchsteuerung zu aktivieren, siehe Abschnitt 11.5.

¢ Bevor ein Batch gestartet werden kann, muss das Primarventil einem
Bindrausgang zugeordnet sein, siehe Abschnitt 8.3.2.
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Vorwahlwerte continued

Einstellung  Voreinstellung Beschreibung
Primarkontakt 80,00 % vom Sollwert ¢ Geben Sie die Menge ein, die vom Sollwert abgezogen wird oder % vom
zu™ oder Sollwert bei dem das Primarventil schliessen soll. Siehe Beispiele

0,0 kg Menge nachfolgend in diesem Abschnitt.

¢ Das Sekundarventil schliesst immer wenn der Sollwert erreicht ist.

* Um eine 2-stufige Batchsteuerung zu aktivieren, siehe Abschnitt 11.5.

* Bevor ein Batch gestartet werden kann, muss das Primarventil einem
Bindrausgang zugeordnet sein, sieche Abschnitt 8.3.2.

Ende 80,00 % vom Sollwert  *Wenn Ende Warnung als Steuerungsoption aktiviert ist, geben Sie die
Warnung® oder Menge ein, die vom Sollwert abgezogen wird oder % vom Sollwert bei dem
0,0 kg Menge die Ende Warnung erfolgen soll. Siehe Beispiele nachfolgend in diesem
Abschnitt.
* Die Ende Warnung kann einem Bindrausgang zugeordnet werden, siehe
Abschnitt 8.3.2.
* Um Ende Warnung zu aktivieren, siehe Abschnitt 11.5.
Sollwert® 0,0 kg Geben Sie die Menge ein, bei dem der Batch komplett ist.
Uberlauf® 0,0 kg * Wenn Uberlauf als Steuerungsoption aktiviert ist, geben Sie die Menge tber

dem Sollwert an, bei der Uberlauf angezeigt werden soll. Z. B. der Sollwert
ist 250 kg und der Uberlauf soll bei 280 kg angezeigt werden, dann geben
Sie 30 ein.

* Der Uberlauf kann einem Bindrausgang zugeordnet werden, siehe
Abschnitt 8.3.2.

* Um Uberlauf anzuzeigen, siehe Abschnitt 11.5

(1) Dieser Parameter wird nur angezeigt, wenn Anzahl Batchstufen auf 2 gesetzt ist.

(2) Dieser Parameter wird nur angezeigt, wenn Ende Warnung auf JA gesetzt ist.

(3) Ein Wert ungleich Null muss fiir den Sollwert konfiguriert werden, bevor ein Batch gestartet werden kann.
(4) Dieser Parameter wird nur angezeigt, wenn Uberlauf auf JA gesetzt ist.

11.6.1  Beispiele Batch Vorwahlwerte

Die folgenden Beispiele beschreiben die Batch Prozessabfolge zweier unterschiedlicher Batch
Vorwahlwerte Konfigurationen.

Anmerkung: Eine detaillierte Darstellung von Batch Prozessabfolgen inklusive der Effekte von
STOPP und WEITER Funktionen, finden Sie im Abschnitt 18.4.

Beispiel 1 Konfiguriere Vorwahlwerte mittels Menge unter folgenden
Bedingungen:

e Sollwert ist 200 kg

e Das Primarventil soll bei Batch Start 6ffnen und bei 180 kg
schliessen

e Das Sekundarventil soll bei 100 kg 6ffnen
* Die Ende Warnung soll bei 160 kg erfolgen

Primaventil schliessen = 200 kg — 180 kg = 20
Sekundarventil 6ffnen = 100 kg

Ende Warnung = 200 kg — 160 kg = 40
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Beispiel 2 Konfiguriere Vorwahlwerte mittels % vom Sollwert unter folgenden

Bedingungen:
e Sollwert ist 200 kg

e Das Primarventil soll bei Batch Start 6ffnen und bei 180 kg
schliessen

e Das Sekundarventil soll bei 100 kg 6ffnen
e Die Ende Warnung soll bei 160 kg erfolgen

T 180 k
Primaventil schliessen = 122 X9 _ .90
rimaventil schiliessen 500 kg

0,90 entspricht 90 %, den Wert 90 als Primér schliessen eingeben.

. - 100 kg
Sekundarventil 6ffnen = ——= = 0.50
. ' 200 kg

0,50 entspricht 50 %, den Wert 50 als Sekundar 6ffnen eingeben.

160 kg
200 kg

Ende Warnung = = 0.80

0,80 entspricht 80 %, den Wert 80 als Ende Warnung eingeben.

11.7
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Batch Steuerungsmethoden
Batch Steuerungsfunktionen kénnen auf drei Arten ausgefiihrt werden:
* Mittels Funktionstasten auf dem Display (siehe Abschnitt 18.3)
* Zuordnung eines Binéreingangs auf eine Batch Steuerungsfunktion
* Zuordnung eines Bindrereignisses auf eine Batch Steuerungsfunktion
* Miittels digitaler Kommunikation (z.B. ProLink II)

In Tabelle 11-4 sind die Batch Steuerungsfunktionen aufgelistet und Tabelle 11-5 beschreibt wie der
Batch auf Anderungen der Binireinginge oder Binirereignisse reagiert. Einen Binireingang oder ein
Binirereignis zuordnen, um eine Batch Steuerungsfunktion auszufiihren:

1. Wihlen Sie die Batch Steuerungsfunktion, die auszufiihren werden soll.

2. Spezifizieren Sie Binidreingang oder Binirereignis das verwendet werden soll, um die Batch
Steuerungsfunktion auszufiihren.

Anmerkung: Detailierte Beschreibung der Batch Steuerungsfunktionen im Betrieb, siehe Kapitel 18.

Anmerkung: Sie konnen eine oder mehrere Aktionen einem Bindreingang oder Bindrereignis
zuordnen.. Alle zugeordneten Aktionen die kompatibel sind mit dem aktuellen Batch Status werden
ausgefiihrt und alle anderen, ausser Druckbefehle, werden verworfen. Um eine Nullpunktkalibrierung
oder Zdhler Steuerungsfunktionen einem Bindreingang, Bindrereignis oder Batchereignis zuzuordnen
siehe Abschnitt 7.3.5. Um eine Druckfunktion einem Bindreingang oder Batchereignis zuzuordnen
siehe Kapitel 15.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Batch Anwendung konfigurieren

Batchsteuerung - Zuordnungen

Vorein-
Funktion stellung  Zuordnungsoption ON Status Aktionen
Ende Keine Spezifizieren Sie die Art, * Beendet den Batch.

Batch sperren

Zahler
sperren

Zurlck-
setzen®

Fortsetzen

Start

Stopp

Fortschaltung
Vorwahlwert

Durchfluss
sperren

die verwendet werden soll,

um die
Batchsteuerfunktion
auszufiihren:
*Keine

* Binareingang 1
* Binéreingang 2
¢ Bindrereignis 1
* Binarereignis 2
* Binérereignis 3
¢ Bindrereignis 4
* Binarereignis 5

* Der Batch kann nicht fortgesetzt werden.
* Der Batchzahler muss flir den néchste Batch zuriickgesetzt
werden.

* Batch kann nicht gestartet werden.
* Batch sperren wird flr eine vorlibergehende Sperrung
genutzt.

 Der Batch wird ausgefiihrt aber nicht gezahit.
* Wéhrend Zahler gesperrt sind, wird die Durchflussmessung
fortgeflihrt aber der Batchzéhler wird nicht fortgeschaltet.

* Batchzahler auf Null setzen.

* Batch Reset kann nicht ausgefiihrt werden, solange ein
Batch lauft oder gestoppt ist. Bevor ein Batch Reset
erfolgen kann, muss der Sollwert erreicht oder der Batch
beendet sein.

* Fortsetzung eines unterbrochenen Batches.
* Der Z&hler nimmt die Z&hlung bei der Menge wieder auf,
bei der der Batch angehalten wurde.

Startet den Batch durch Offnen von Ventil(e) und Starten der
Pumpe.

* Stoppen des Batches.

* Der Batch kann fortgesetzt werden.

* Wurde Sollwert sperren als Steuerungsoption deaktiviert,
kann der Anwender vor dem Fortsetzen des Batches den
Sollwert &ndern.

* Um ,Sollwert sperren” zu aktivieren oder deaktivieren siehe
Abschnitt 11.5.

* Wahlt den nachsten konfigurierten Vorwahlwert, gemass
des Vorwahlwert Men(s, fir den nachsten Batch aus.

¢ Fiihrt den Batch aus, zahlt aber nicht.
¢ \Verwendet, um den Batch zu beenden bei vorhandenem
Durchfluss.

(1) Der Batchcontroller kann so konfiguriert werden, dass er beim Start automatisch zuriicksetzt. Um beim Start zuriickzusetzen zu
konfigurieren, sieche Abschnitt 11.5.

Bindrereignis/Bindreingang Status und Batch Steuerungsfunktionen

Batch
Steuerungsfunktion

Bindrereignis/Binareingang Ergebnis

Ende

Wechselt auf EIN

Stoppt aktuellen Batch, Batch kann nicht wieder gestartet
werden.

Wechselt auf AUS Keine Aktion.
Batch sperren Bleibt auf EIN Batch kann nicht gestartet werden. Bei Startversuch
erscheint der Alarm “Start nicht Ok”.
Bleibt auf AUS Batch kann gestartet werden.
Wechselt auf AUS Keine Aktion.

Irgendein Statuswechsel

Beeinflusst den Batchfortschritt nicht.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Binarereignis/Binareingang Status und Batch Steuerungsfunktionen continued

Batch

Steuerungsfunktion

Bindrereignis/Binareingang Ergebnis

Zahler sperren

Wechselt auf EIN

Batchzéhler Fortschaltung stoppt.

¢ |st die Time Out Batch Steueroption auf 0 gesetzt,
erscheint kein Time Out Alarm.

¢ Ist die Time Out Batch Steueroption auf ungleich 0
gesetzt, erscheint ein Time Out Alarm wenn die Time
Out Periode Uberschritten wird bevor die Batch Zahlung
fortgesetzt wird.

Bleibt auf EIN Batch Z&hler wird nicht fortgeschaltet.
Wechselt auf AUS Setzt die Fortschaltung fort.
Bleibt auf AUS Batch Zahler wird fortgeschaltet wenn Durchfluss erkannt

wird, egal ob ein Batch l&uft oder nicht.

Zuriicksetzen Wechselt auf EIN Batch Zahler wird auf 0 zurlickgesetzt.
Wechselt auf AUS Keine Aktion.
Fortsetzen Wechselt auf EIN Setzt aktuellen Batch fort.
Wechselt auf AUS Keine Aktion.
Start Wechselt auf EIN Beginnt neuen Batch.
Wechselt auf AUS Keine Aktion.
Stopp Wechselt auf EIN Unterbricht aktuellen Batch. Batch kann fortgesetzt
werden.
Wechselt auf AUS Keine Aktion.
Fortschaltung Wechselt auf EIN Setzt das Batchgerat so, dass es den néachsten aktivierten

Vorwahlwert

Vorwahlwert flr den nachsten Batch verwendet.
Nur méglich wenn kein Batch lauft.

Wechselt auf AUS Keine Aktion.

Durchfluss sperren™ Wechselt auf EIN Batch Zahler stoppt die Fortschaltung.

Bleibt auf EIN Batch Zahler wird nicht fortgeschaltet. Der Batchfortschritt
bleibt aktiv und endet wenn Batch Time Out erreicht ist
oder wenn ein ENDE Befehl empfangen wird.

Wechselt auf AUS Setzt die Fortschaltung fort.

Bleibt auf AUS Batch Zahler wird fortgeschaltet.

(1) Funktioniert nicht wihrend der AOC Kalibrierung.

11.7.1  Spezialfélle der Batchsteuerung

Es gibt zwei hiufige Situationen derBatchsteuerung die eine spezielle Konfiguration erfordern:

* Reinigung/Spiilung der Sensor Messrohre

In normalen Ablauf wird der Batch Zéhler immer dann fortgeschaltet wenn Durchfluss durch
die Sensor Messrohre erkannt wird. Wollen Sie Medium durch die Messrohre stromen lassen
ohne dass der Zahler fortgeschaltet wird, ordnen Sie einen Bindreingang der Zihler

Sperrfunktion zu.

e Batch beenden wihrend Durchfluss vorhanden ist

In normalen Ablauf kénnen Sie den Batch nicht beenden wihrend Durchfluss vorhanden ist.
Wenn Sie den Batch beenden miissen wihrend Durchfluss vorhanden ist, ordnen Sie einen
Binidreingang der Durchfluss Sperrfunktion zu.
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12.1  Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt wie die Anzeigen konfiguriert werden. Die Parameter sind in Abb. 12-1
aufgelistet sind.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstandigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge gemiss Abschnitt 1.7 aus

!
o
E
Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen. g
o
Stellen Sie Steuerungsgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration
des Gerétes &ndern.
12.2  Menii Anzeigen
Verwenden Sie das Menii Anzeigen gemiss Abb. 12-1, um auf die Anzeigeparameter zuzugreifen und
zu konfigurieren. Das Menii Anzeigen erreichen Sie iiber die Option Konfiguration des Meniis
Management. Um auf das Menii Management zuzugreifen siehe Kapitel 4.
Menii Anzeigen
5y
Anzeigen o
=2
Anzeigen Variablen Update Periode

Anzeige 1, Variable 1 ... Variablenliste
Anzeige 2, Variable 1 ...
Anzeige 3, Variable 1 ...
Anzeige 4, Variable 1 ...

Anzeige 5, Variable 1 ...

AR PABRMDN

(1) Wird nur angezeigt, wenn die
eichamtliche Transfer Anwendung
aktiviert ist und World Area auf
OIML gesetzt is.

Anzahl Dezimalstellen
Eichamtliche Zulassung"
Kennzeichnung

n°)
=
o
N
[1]
[
(7]
Y
>
N
0,
«Q
(]
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Das Menii Prozessanzeigen ermdoglicht es Thnen die Prozessvariablen zu spezifizieren, die auf dem
Display angezeigt werden sollen. Sie konnen fiinf Anzeigen konfigurieren, die jeweils O bis 4
Variablen darstellen. Die Schriftgrosse wird je nach Anzahl der fiir das Display konfigurierten

Anmerkung: Information iiber die Verwendung der Prozessanzeige finden Sie im Kapitel 17.

Prozessanzeigen Parameter

12.3  Prozessanzeigen
Variablen eingestellt.
Siehe Tabelle 12-1.
Variable

Voreinstellung

Beschreibung

Anzeige 1, Variable 1

Massedurchfluss

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 1, Linie 1 erscheinen soll.

Anzeige 1, Variable 2

Massezahler

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 1, Linie 2 erscheinen soll.

Anzeige 1, Variable 3

Keine

Waéhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 1, Linie 3 erscheinen soll.

Anzeige 1, Variable 4

Keine

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 1, Linie 4 erscheinen soll.

Anzeige 2, Variable 1

Volumendurchfluss

Waéhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 2, Linie 1 erscheinen soll.

Anzeige 2, Variable 2

Volumenzéhler

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 2, Linie 2 erscheinen soll.

Anzeige 2, Variable 3

Keine

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 2, Linie 3 erscheinen soll.

Anzeige 2, Variable 4

Keine

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 2, Linie 4 erscheinen soll.

Anzeige 3, Variable 1

Dichte

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 3, Linie 1 erscheinen soll.

Anzeige 3, Variable 2

Temperatur

Waéhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 3, Linie 2 erscheinen soll.

Anzeige 3, Variable 3

Keine

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 3, Linie 3 erscheinen soll.

Anzeige 3, Variable 4

Keine

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 3, Linie 4 erscheinen soll.

Anzeige 4, Variable 1

Dichte

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 4, Linie 1 erscheinen soll.

Anzeige 4, Variable 2

Massedurchfluss

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 4, Linie 2 erscheinen soll.

Anzeige 4, Variable 3

Keine

Waéhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 4, Linie 3 erscheinen soll.

Anzeige 4, Variable 4

Keine

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 4, Linie 4 erscheinen soll.

Anzeige 5, Variable 1

Massedurchfluss

Waéhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 5, Linie 1 erscheinen soll.

Anzeige 5, Variable 2

Volumendurchfluss

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 5, Linie 2 erscheinen soll.

Anzeige 5, Variable 3

Dichte

Wabhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 5, Linie 3 erscheinen soll.

Anzeige 5, Variable 4

Temperatur

Waéhlen Sie die Prozessvariable, die in Anzeige 5, Linie 4 erscheinen soll.

12.4

Prozessanzeige Variablen

Das Menii Prozessanzeige Variablen ermoglicht IThnen Folgendes zu Steuern:

* Die Anzeigegenauigkeit des Prozessvariablen Wertes auf dem Display. Dies beeinflusst nicht
die interne Signalverarbeitung oder die digitale Kommunikation.

* Die Kennzeichnung die fiir die Prozess Summen- und Gesamtzihlerwerte auf dem Display
verwendet werden soll.

* Das Display der Transfervariablen (nur eichamtliche Transfer Anwendungen).

Andern der Anzeigegenauigkeit einer Prozessvariablen:

1. Von der Liste auswihlen.

2. Anzahl der anzuzeigenden Dezimalstellen spezifizieren. Der giiltige Bereich ist 0 bis 5.
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12.5

Andern der Kennzeichnung die fiir die Prozess Summen- und Gesamtzihlerwerte verwendet werden
soll:

1. Prozess Summenzihler oder Gesamtzihler von der Liste auswihlen.

2. Eingeben der Kennzeichnung die verwendet werden soll. Diese Kennzeichnung wird auf dem
Display verwendet und auf den Belegen der Prozessanzeige gedruckt.

Zusitzlich wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist und World Area auf OIML
gesetzt ist, ermoglicht Thnen eine oder mehrere Prozessvariablen auf dem Transferbeleg und optional
auf der Prozessanzeige mit Sternchen darzustellen. Dies wird normalerweise getan, um die
Prozessvariable fiir die gesetzliche Ubereinstimmung zu identifizieren (Transfervariable).

Ausfiihrung:
1. Prozessvariable von der Liste auswihlen.

2. Setzen der Eichamtlichen Zulassung auf Zugelassen oder Nicht zugelassen.

Anmerkung: Weitere Informationen, siehe Abschnitt 14.5.

Update Periode

Die Update Periode steuert wie oft das Display mit den aktuellen Daten aktualisiert wird. Der
voreingestellte Wert ist 200 ms. Der Bereich betrdgt 100 bis 10.000 ms. Der Wert der Update Periode
trifft auf alle Prozessvariablen auf dem Display zu.

Anmerkung: Die Update Periode betrifft nicht die Werte die mittels der Ausgdinge oder der digitalen
Kommunikation ausgegeben werden.
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13.1

13.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt wie die digitale Kommunikation konfiguriert wird. Hier werden nur die
Parameter der Kommunikation beschrieben, Informationen fiir Formatierung und Druck von Belegen,
siehe Kapitel 15.

Anmerkung: Installation der digitalen Kommunikation, siehe Kapitel 3.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstindigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge geméss Abschnitt 1.7 aus.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Stellen Sie Steuerungsgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration
des Gerates andern.

Menii digital Kommunikation

Verwenden Sie das Menii Digitale Kommunikation wie in Abb. 13-1 bis 13-3 dargestellt, um auf die
Parameter der digitalen Kommunikation zuzugreifen und zu konfigurieren. Das dargestellte RS-485
Menii ist abhiingig von verschiedenen Faktoren:

*  Welches Protokoll konfiguriert ist
* Ob die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist oder nicht

e Ob die eichamtliche Transfer Anwendung im World Area Modus entweder auf OIML oder
NTEP gesetzt ist

Das Menii Digital Kommunikation erreichen Sie iiber die Option Konfiguration des Meniis
Management. Um auf das Menii Management zuzugreifen siehe Kapitel 4. Sie konnen Folgendes
konfigurieren:

e RS-485 Parameter
e Bell 202 Parameter

e Gerite Parameter

Anmerkung: Bevor Sie die digitale Kommunikation nutzen kénnen, ist die entsprechende Verdrahtung
zu installieren, siehe Kapitel 3.

Anmerkung: Ebenso wird das Menii digitale Kommunikation dazu verwendet, um Formatierung und
Druck von Belegen zu konfigurieren, diese Punkte werden nicht in diesem Kapitel beschrieben.
Informationen fiir Formatierung und Druck von Belegen, siehe Kapitel 15.
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Digitale Kommunikation konfigurieren

Menii digital Kommunikation — RS-485 (Protokoll = HART, Modbus RTU oder

Modbus ASCII)

Digitale Komm

RS-485 konfigurieren

Protokoll Protokoll konfig. Binareingange®
* HART * Baud Rate * Transferanzeige
* Modbus RTU * Paritat zuriicksetzen
* Modbus ASCII * Datenbits ¢ Transfer Anz zum
* Drucker * Stoppbits zurlcksetzen

* Polling Adresse!"

* Byte Befehl®

(1) Wenn fiir die RS-485 das HART Protokoll konfiguriert ist, sind die Polling Adressen im RS-485 Menii und im Bell-202 Menii
gleich, siehe Abschnitt 13.3.1.

(2) Wird nur angezeigt, wenn das Protokoll auf Modbus RTU oder Modbus ASCII gesetzt ist.

(3) Wird nur angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist, World Area auf OIML und das Protokoll auf
Drucker gesetzt ist. Mehr Information, siehe Abschnitt 14.5, Schritt 6.

Menii digitale Kommunikation — RS-485 (Protokoll = Drucker)

Digital-Kom

RS-485 konfigurieren

Protokoll Drucker konfigurieren Format eichamtlicher Bin&reingénge Druckertest
* HART * Drucker Auswahl Beleg®
* Modbus RTU o Anfan%szeilen Siehe Kapitel 15.
* Modbus ASCII Code! Siehe Kapitel 15.
* Drucker * Kopfzeile 1-2
* Fusszeile
* Endezeilen Code!”
* Baud Rate
* Paritét
* Datenbits (1) Wird nicht angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung
* Stoppbits installiert ist.
‘ éelchen pro (2) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist.
ekunde o . . .
« Drucker (3) Wird nicht angezeigt, wenn der eichamtliche Transfer Modus auf
Puffergrésse Europa gesetzt ist.

(4) Wird nur angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung
installiert ist.

e Zeilen pro Seite

* Anzahl der Belege®

* Autom Druck®

¢ Papier prifen
inaktiv®
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Menii digitale Kommunikation — Bell-202 und Gerateeinstellung

o
Q
)
Digitale Komm )
X
)
| 3
| | 3
c
Bell-202 konfigurieren Geréate Setup E_
(Y]
=
=]
Polling Adresse” Stérungs Einstellung
* Aufwarts
Aktueller Messkreismodus * Abwérts
o Aktiv * Null
* Inaktiv * NAN
* Null Durchfluss
Burst Modus * Keine
o Aktiv
¢ Inaktiv Beschreibung m
Anwender Meldung o
Burst Befehl HART QV o
* Primér Variable HART Gerate ID ,3,,
* PV & %v Bereich Auswerteel. Serien Nr. >
* Dyn Var & %V Bereich g
* Auswerteel. Var =
=
Burst Variable 1® 2
Burst Variable 2 03
Burst Variable 3? 2
Burst Variable 4?
(1) Wenn fiir die RS-485 das HART Protokoll konfiguriert ist, sind die Polling Adressen im RS-485 Menii und im Bell-202 Menii
gleich, siehe Abschnitt 13.3.1.
(2) Wird nur angezeigt, wenn Burst Befehl auf Auswerteelektronik Var. gesetzt ist.
13.3  RS-485 Parameter konfigurieren
Die RS-485 Parameter spezifizieren wie das Gerit der Serie 3000 iiber die RS-485
Anschlussklemmen kommuniziert. Einstellungen der RS-485 Kommunikation, siehe Abschnitt 3.3. w
o
Die RS-485 Anschlussklemmen konnen fiir HART, Modbus RTU, Modbus ASCII Protokoll oder 2
Druckerprotokoll konfiguriert werden. Gemiss des gewéihlten Protokolls werden unterschiedliche @
Protokollparameter angezeigt.
13.3.1 HART, Modbus RTU, oder Modbus ASCII Protokoll konfigurieren
Parameter die fiir HART, Modbus RTU und Modbus ASCII Protokolle konfiguriert werden miissen,
sind in Tabelle 13-1 aufgelistet und definiert.
Anmerkung: Wenn HART konfiguriert ist, wird die Polling Adresse fiir beide, HART/RS-485 und
HART/Bell 202 Kommunikationen verwendet, siehe folgenden Abschnitt. Alle anderen hier
spezifizierten Parameter betreffen nur die HART/RS-485 Kommunikation tiber die RS-485
Anschlussklemmen. Sie betreffen nicht die HART/Bell 202 Kommunikation tiber die primdren mA 5
Anschlussklemmen. E
>
o
3
[
=
3
o
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HART, Modbus RTU und Modhus ASCII Parameter

Variable Voreinstellung  Beschreibung
Baud Rate 9600 Baud Wabhlen Sie die Baud Rate, die fiir das externe Gerat verwendet werden soll.
Paritat Ungerade (Odd) Waéhlen Sie ungerade (odd) oder gerade (even) gemass den Anforderungen des

externen Gerates.

Datenbits 8 bits Dieser Parameter ist nur lesbar:

* HART und Modbus RTU — 8
* Modbus ASCII -7

Stoppbits 1 bit Geben Sie 1 oder 2 Stoppbits ein, geméass den Anforderungen des externen
Gerates. Ist das HART Protokoll konfiguriert, muss das Stoppbit auf 1 gesetzt
sein.

Polling Adresse 0 (HART) Geben Sie die Polling Adresse ein, die der Applikationsplattform Serie 3000

1 (Modbus) zugeordnet ist.

* Wenn Modbus/RS-485 Protokoll konfiguriert ist, geben Sie eine Modbus
Polling Adresse ein. Giiltige Modbus Polling Adressen haben folgende
Bereiche: 1-15, 32-47, 64-79, 96—-110.

* Wenn HART/RS-485 Protokoll konfiguriert ist, geben Sie eine HART Polling
Adresse ein. Siehe Informationen im nachfolgendem Abschnitt. Gultige HART
Polling Adressen haben folgenden Bereich: 0—15. Ist die HART Polling
Adresse auf einen Wert ungleich 0 gesetzt, ist der primére mA Ausgang auf
4 mA fixiert und Ubertrégt nicht die Daten der Prozessvariable oder
Stérinformationen.

102

Polling Adresse

Es werden zwei Polling Adressen in dem Gerit der Serie 3000 gespeichert: Eine Modbus Polling
Adresse und eine HART Polling Adresse.

* Die Modbus Polling Adresse kann nur im RS-485 Menii konfiguriert werden und wird fiir alle
Modbus Kommunikationen verwendet.

* Die HART Polling Adresse kann entweder im RS-485 Menii (wenn HART Protokoll
spezifiziert ist) oder im Bell 202 Menii konfiguriert werden. Weil nur ein Wert gespeichert
werden kann, wenn die Polling Adresse in beiden Meniis gesetzt wird, wird die zuletzt
eingegebene Adresse fiir die Kommunikation mittels RS-485 Anschlussklemmen und
primdren mA/HART Anschlussklemmen verwendet.

Kommunikation mit externen Geraten

Nachdem die RS-485 Kommunikation eingerichtet wurde, Verdrahtung und Konfiguration, stehen
zwei Kommunikationsmethoden zur Verfiigung:

e Service Port Modus
e RS-485 Modus

Anmerkung: Der Service Port Anschluss verwendet standardisierte Einstellungen und bendtigt keine
Konfiguration der Auswerteelektronik, was einfach und bequem ist. Es kann sein, dass die
standardisierte Einstellungen nicht mit [hrem Netzwerk kompatibel sind, auch kann der Service Port
nicht verwendet werden, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist und die
Auswerteelektronik im Modus Sicher ist.

Direkt nach dem Einschalten der Spannungsversorgung fiir das Gerit der Serie 3000 sind die RS-485
Anschlussklemmen fiir 10 s im Service Port Modus verfiigbar. Wenn Sie in dieser Zeit anschliessen,
konfigurieren Sie Ihr externes Gerit wie in Tabelle 13-2 beschrieben. Wurde ein Service Port
Anschluss vorgenommen, bleiben die Anschlussklemmen im Service Port Modus.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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Anschlussparameter fiir Service Port Modus =
Anschlussparameter Werte g
Protokoll Modbus RTU )
Baud-Rate 38400 3
Stoppbits 1 ;
Paritat Keine (none) %
Adresse/Messstellenkennzeichnung 111 >
COM Port COM Port der dem seriellen Port des PC’s zugeordnet ist

Ist kein Anschluss wihrend der 10 Sekunden Periode vorgenommen worden, werden die
Anschlussklemmen automatisch auf den RS-485 Modus gesetzt und bleiben in diesem Modus. Zum
Anschliessen setzen Sie die Anschlussparameter auf die in Ihrem Gerit der Serie 3000 konfigurierten

Werte. a
Um vom Service Port Modus in den RS-485 Modus umzuschalten oder umgekehrt, miissen Sie die §
Spannungsversorgung der Auswerteelektronik AUS/EIN schalten und im gewiinschten Modus s
anschliessen. =
Wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist: ;'1'
* Die Service Port Anschliisse stehen nur dann zur Verfiigung, wenn der eichamtliche Transfer %
Schalter Sicherheit auf AUS ist (ungesichert). =
* Sind die Anschliisse im Service Port Modus und der eichamtliche Transfer Schalter Sicherheit
wird dann auf EIN gesetzt (sicher) werden die Anschliisse auf den RS-485 Modus
zuriickgesetzt. Besteht aktuell ein Service Port Anschluss, wird dieser unterbrochen. Um
wieder im Service Port Modus anzuschliessen, miissen Sie den Schalter Sicherheit auf AUS
setzen und die Spannungsversorgung AUS/EIN schalten, wie zuvor beschrieben.
13.3.2  Druckerprotokoll konfigurieren
Die Parameter des Druckerprotokolls werden bendtigt fiir: @
* Konfiguration der Kommunikation mit dem Drucker. &
(]
* Test der Druckereinstellungen.
*  Format der Kopf- und Fusszeilen. Mehr Information, siehe Kapitel 15.
* Anzeigen spezifizieren, die mittels Bindreingang oder Binirereignis gedruckt werden. Mehr
Information, siehe Kapitel 15.
Drucker Kommunikation konfigurieren
Die Parameter werden zur Konfiguration der Drucker Kommunikation benétigt und sind in Tabelle 13-3
aufgelistet und definiert. Diese Parameter steuern die Drucker Kommunikationen fiir alle Belege. Zugriff
auf diese Parameter siche Abb. 13-1.
5
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Variable

Voreinstellung

Drucker Kommunikationsparameter

Beschreibung

Drucker Auswahl

Allgemein

Spezifizieren Sie den verwendeten Drucker.

Die Option der Anschlussklemmen wird zur Spezifizierung von nicht
programmierbaren oder Anschlussklemmen fur Hilfsprogramme verwendet.
FDW bezieht sich auf FernDruckWerk, ein Drucker Interface Gerat.

Baud-Rate

9600 Baud

Waéhlen Sie die Baud Rate, die fir die Kommunikation mit dem Drucker
verwendet werden soll.

Paritat

Ungerade (Odd)

Wabhlen Sie keine ungerade (odd) oder gerade (even) gemass den
Anforderungen des Druckers.

Datenbits

8 bits

Waéhlen Sie 7 oder 8, geméss den Anforderungen des Druckers.

Stoppbits

1 bit

Geben Sie 1 oder 2 Stoppbits ein, gemass den Anforderungen des Druckers.

Zeichen pro
Sekunde

Variable

Geben Sie die Anzahl der Zeichen ein, die pro Sekunde an den Drucker
gesendet werden sollen. Der Bereich ist 1-1000.

Der voreingestelle Wert fir den allgemeinen Drucker ist sehr niedrig, weshalb
der Druck sehr langsam ist. Micro Motion empfiehlt diesen Parameter zu prifen
und ihn entsprechend dem verwendeten Drucker einzustellen.

Drucker
Puffergrosse

Variable

Geben Sie die Grosse des Druckerpuffers ein, in Zeichen. Der Bereich ist
32-32768.

Der voreingestelle Wert fur den allgemeinen Drucker ist sehr niedrig, weshalb
der Druck sehr langsam ist. Micro Motion empfiehlt diesen Parameter zu prifen
und ihn entsprechend dem verwendeten Drucker einzustellen.

Zeilen pro Seite

25

Dieser Parameter ist nur zum Lesen und dient nur als Hinweis flr den
Anwender. Wenn Sie mehr als 25 Datenzeilen drucken wollen, miissen Sie
Mehrfachbelege einsetzen oder eine Papierrolle verwenden.

Papier priifen
inaktiv

Ja

Gltig nur fur Epson Belegdrucker.

Ist Dies aktiviert und die Bedingung kein Papier wird festgestellt:

* Ist die eichamtliche Transfer Anwendung installiert und World Area auf OIML
gesetzt ist, wird eine Drucker Fehlermeldung fur finf Sekunden auf dem
Display der Auswerteelektronik angezeigt.

¢ In allen anderen Féllen wird ein A130 Alarm gesetzt. Der Alarm ist geldscht,
wenn die Bedingung kein Papier verschwunden ist.

Drucker Test

Nach der Konfiguration des Druckers wihlen Sie Drucker Test, um einen Drucker Test auszufiihren.
Eine Standard Testseite wird ausgedruckt. Wenn der Durcker Test beendet ist erscheint in der Anzeige
,.Drucker Test beendet*.

Wenn der Druck nicht erfolgt:

13.4

Priifen Sie die RS-485 Ausgangsverdrahtung, sieche Abschnitt 3.3.

Stellen Sie sicher, dass die Konfigurationseinstellungen des Druckers kompatibel zum
gewihlten Drucker sind. Siehe Anleitung des gewéhlten Druckers.

Bell 202 Parameter konfigurieren

Die Bell 202 Parameter werden bendtigt um die HART Kommunikation iiber Bell 202 zu
konfigurieren (Einstellungen Bell 202 Kommunikation, siehe Abschnitt 3.4.)

Bei Verwendung der HART/Bell202 Kommunikation haben Baud Rate, Stoppbits, Paritit und
Datenbits Standardwerte, die nicht gesindert werden konnen. Parameter, die fiir die Bell 202
Kommunikation eingestellt werden konnen, sind in Tabelle 13-4 aufgelistet und definiert.

104
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Bell 202 Parameter

Variable Voreinstellung Beschreibung

Polling Adresse!” 0 Geben Sie die Polling Adresse ein, die dem Gerat der Serie 3000 zugeordnet
ist. Gultige HART Polling Adressen liegen im Bereich 0-15.

Aktueller Inaktiv ¢ \Wahlen Sie aktiv, um den aktuellen Messkreismodus zu aktivieren.

Messkreismodus® *Wahlen Sie inaktiv, um den aktuellen Messkreismodus zu deaktivieren.

Burst Modus® Inaktiv ¢ Wahlen Sie aktiv, um den Burst Modus zu aktivieren.
¢ \Wahlen Sie inaktiv, um den Burst Modus zu deaktivieren.

Burst Befehl Auswerteel. Var Spezifizieren Sie die Art der Information die mittels Burst Modus Ubertragen
werden soll:

* Primé&r Variable — Das Gerat der Serie 3000 wiederholt bei jedem Burst die
priméare Variable (PV)® in Messeinheiten (z.B. 14,0 g/s, 13,5 g/s, 12,0 g/s).

* PV & %v Bereich — Das Gerat sendet bei jedem Burst die
PV in % vom Bereich und den aktuellen mA Wert (z.B. 25 %, 11,0 mA).

* Dyn Var & %v Bereich — Das Gerat sendet bei jedem Burst die PV, SV, TV und
QV (quartier Variable) Werte in Messeinheiten und den aktuel-len mA Wert
der PV (z.B. 50 Ib/min, 23 °C, 50 Ib/min, 0,0023 g/cm?, 11,8 mA).

* Auswerteel. Var — Das Gerat sendet bei jedem Burst vier als Burstvariablen
konfigurierte Prozessvariablen 1-4.

Burst Variable 1®  Massedurchfluss ¢ Spezifiziert die Prozessvariable, die als Position 1 gesendet werden soll.
* Wahlen Sie die gewunschte Prozessvariable aus der Liste aus.

Burst Variable 2®  Temperatur » Spezifiziert die Prozessvariable, die als Position 2 gesendet werden soll.
e Wahlen Sie die gewlinschte Prozessvariable aus der Liste aus.

Burst Variable 3®  Dichte » Spezifiziert die Prozessvariable, die als Position 3 gesendet werden soll.
* Wahlen Sie die gewunschte Prozessvariable aus der Liste aus.

Burst Variable 4®  Massezahler * Spezifiziert die Prozessvariable, die als Position 4 gesendet werden soll.
* Waéhlen Sie die gewlinschte Prozessvariable aus der Liste aus.

(1) Wenn das HART Protokoll fiir RS-485 konfiguriert ist, sind die Polling Adressen im RS-485 Menii und im Bell-202 Menii gleich,
siehe Abschnitt 13.3.1.

(2) Siehe Abschnitt 13.4.1.

(3) Siehe Abschnitt 13.4.2.

(4) Die primdre Variable (PV) ist die Prozessvariable, die am primdren mA Ausgang (MAO1) ausgegeben wird. Die sekunddre Variable
(SV) ist die Prozessvariable, die am sekunddren mA Ausgang (MAO2) ausgegeben wird. Die tertidre Variable (TV) ist die
Prozessvariable. die am Frequenzausgang ausgegeben wird. Die quartiere Variable (QV) ist verfiighar mittels HART und kann im
Menii Gerdte Einstellungen zugeordnet werden. Siehe Abschnitt 13.5.

(5) Dieser Parameter erscheint nur wenn die Auswerteelektronik Vars fiir den Burst Befehl spezifiziert ist.

13.4.1  Aktueller Messkreismodus
Der Aktuelle Messkreismodus wird verwendet um den mA Ausgang zu fixieren oder nicht zu fixieren:

» Istder Aktuelle Messkreismodus inaktiv, ist der mA Ausgang auf 4 mA fixiert und kann
deshalb nicht zur Ausgabe von Prozessdaten verwendet werden.

» Istder Aktuelle Messkreismodus aktiv, gibt der mA Ausgang die Prozessdaten wie konfiguriert
aus.

13.4.2 Burst Modus

Der Burst Modus (oder HART Burst Modus) ist ein spezieller Modus fiir die Kommunikation, bei der
das Gerit der Serie 3000 regelmissig Daten der Prozessvariablen mittels HART Protokoll iiber den
primidren mA Ausgang sendet. Der Parameter Burst Befehl ermoglicht Thnen Inhalt und Format der
Prozessvariablen Daten zu spezifizieren.

Der Burst Modus ist normalerweise deaktiviert und sollte nur dann aktiviert werden, wenn fiir ein
anderes Gerit im Netzwerk die HART Burst Modus Kommunikation erforderlich ist.
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13.4.3 Kommunikation mit einem externen Gerat

Nachdem die Bell 202 Kommunikation eingerichtet ist, Verdrahtung und Konfiguration, kénnen Sie
das Gerit der Serie 3000 gemiss den Parametern in Tabelle 13-5 anschliessen.

Anschlussparameter fiir Bell 202 Kommunikationen

Anschlussparameter Wert

Protokoll HART

Baud Rate 1200

Stoppbits 1

Paritat ungerade (odd)

Adresse/Messstellenkennzeichnung

Wie in dem Gerét der Serie 3000 konfiguriert.

COM Port

COM Port der dem seriellen Port des PC’s zugeordnet ist.

13.5 Gerdte Parameter konfigurieren

Die Gerdte Parameter werden bendtigt, um generelle digitale Kommunikations Parameter zu
beschreiben. In Tabelle 13-6 sind die Gerite Parameter aufgelistet und definiert.

Gerdte Parameter

Variable Voreinstellung Beschreibung
Stoérungs- Keine Diese Methode wird verwendet, um einen Stéralarm mittels digitaler
Einstellung Kommunikation anzuzeigen. Die Einstellung betrifft auch die digitale

Kommunikation vom Core Prozessor. Es gibt folgende Optionen:

* Aufwérts — Die Prozess Variable zeigt an, dass der Wert hdher ist als die
obere Sensorgrenze. Die Zahler stoppen.

* Abwérts — Die Prozess Variable zeigt an, dass der Wert niedriger ist als
die untere Sensorgrenze. Die Z&hler stoppen.

¢ Null — Durchflisse, Dichte und Temperatur gehen auf ihren internen Null
Wert.

*NAN (Not A Number, keine Zahl) — Die Prozess Variable gibt IEEE NAN
aus. Die Z&hler stoppen.

* Null Durchfluss — Die Durchflisse gehen auf ihren internen Null Wert,
andere Prozess Variablen sind nicht betroffen. Die Z&hler stoppen nicht.

* Keine — Die Prozess Variablen geben die Messwerte aus. Die Zahler
stoppen nicht.

Fur alle Optionen, Modbus skalierte Ganzzahlreport Max Int + 1.

Beschreibung Gerate abhéangig™

Eine vom Anwender festgelegte Beschreibung. Dieser Parameter ist nicht
erforderlich. Die Beschreibung kann bis zu 16 Zeichen haben.

Anwender Gerate abhangig® Eine vom Anwender festgelegte Meldung. Dieser Parameter ist nicht
Meldung erforderlich. Die Meldung kann bis zu 32 Zeichen haben.
HART QV Volumendurchfluss Die Prozess Variable, die der quartieren Variablen (QV) zugeordnet ist.

Siehe Definition des Burst Befehls in Tabelle 13-4.

HART GerateID 0

Die HART Geréate ID kann nur einmal gesetzt werden und wird
normalerweise durch den Hersteller auf die Serien Nr. gesetzt. Ist die
HART Gerate ID nicht gesetzt, so ist der Wert 0.

(1) Esist moglich, dass das Service Center den Namen auf Service Center und Jahr, Monat und Tag an dem die Einheit bearbeitet wurde,

gesetzt hat.

(2) Es ist moglich, dass das Service Center den Namen auf Service Center und der Auftragsnummer gesetzt hat.
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14.1

14.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt wie die eichamtliche Transfer Anwendungen konfiguriert wird.

Anmerkung: Der eichamtliche Transfer wird auch als ,, weights and measures “ Anwendung bezeichnet.
Die Eichamtliche Transfer Anwendung ist eine Option der Gerdte der Serie 3000 und ist moglicherweise
nicht auf Ihrem Gerdt installiert. Priifen Sie, ob Diese installiert ist, indem Sie im Anzeigemenii alle
installierten Anwendungen auflisten, siehe Abschnitt 17.5.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstindigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge gemiss Abschnitt 1.7 aus.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Stellen Sie Steuerungsgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration
des Gerates andern.

Eichamtlicher Transfer

Die eichamtliche Transfer Anwendung ist so ausgelegt, dass sie den eichamtlichen Anforderungen
gerecht wird. Wihrend das Gerit der Serie 3000 auf “sicher” gesetzt ist konnen alle Geritedaten
angesehen werden aber auf kritische Gerite Konfigurationen und Bedienfunktionen (z.B. Zihler
starten und stoppen) kann nicht zugegriffen werden. Bedienfunktionen werden automatisch durch das
Gerit, entsprechend der existierenden Konfiguration ausgefiihrt. Um diese Bedienfunktionen manuell
auszufiigren muss das Gerit auf “unsicher” gesetzt sein.

Zusitzlich:

e Wird ein Hardwareschalter und eine eichamtliche Plombe zur mechanischen Sicherheit
eingesetzt.

*  Wird ein Alarm fiir eine Sicherheitsverletzung ausgelost, wenn der Hardwareschalter
umgeschaltet oder der Core Prozessor ausgetauscht wird.

*  Wird bei manchen Belegtypen die wihrend eines aktiven Alarms der Sicherheitsverletzung
oder wenn ein Batch lduft, gedruckt werden, dem Beleg eine Anmerkung hinzugefiigt.

Weitere detailiertere Beschreibungen iiber das Verhalten des Gerites im Zustand “sicher” oder
“unsicher” finden Sie im Kapitel 19.
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14.3

108

Konfigurationsoptionen

Die eichamtliche Transfer Anwendung ist so ausgelegt, dass sie drei unterschiedlichen
Anforderungen, definiert durch zwei Aufsichtsbehdrden. Bevor Sie die eichamtliche Transfer
Anwendung konfigurieren sehen Sie sich die nachfolgenden Beschreibungen und
Konfigurationsanweisungen fiir das auf Sie zutreffende eichamtliche Transfer System an.

* National Type Evaluation Program (NTEP) — Eichamtlicher Transfer (NTEP) kann auf allen
Geriten der Serie 3000 verwendet werden.

Eichamtlicher Transfer (NTEP) benétigt die Batch Anwendung. Nur Batchvorgénge die
mittels der Batch Anwendung durchgefiihrt wurden konnen fiir die eichamtliche
Transfermessung verwendet werden. Entsprechend dient die fiir die Batchmessung (Batch
Durchfluss Quelle) verwendeten Prozessvariablen als Transfervariable (verwendete
Prozessvariable geméss Gesetz) und die Transaktion ist mittels Batch Anwendung zu messen
und durchzufiihren. Siehe Tabelle 14-1.

Zur Konfiguration des eichamtlichen Transfers (NTEP) folgen Sie den Anweisungen in
Abschnitt 14.4.

Anmerkung: In dlteren Versionen der Serie 3000 Software wurde dieser Konfigurationstyp als
Weltweit bezeichnet.

*  Organisation Internationale de Métrologie Légale (OIML) — Eichamtlicher Transfer (OIML)
und Eichamtlicher Transfer (OIML/Batch) konnen nur mit Auswerteelektronik Modell 3500
oder Modell 3700 verwendet werden, diese werden nicht von den Steuergeriten Modell 3300
oder Modell 3350 unterstiitzt.

- In Eichamtlichen Transfer (OIML) Installationen, ist die Batch Anwendung nicht fiir die
Verwendung im eichamtlichen Transfer zugelassen und der Transfer wird verwendet, um
die eichamtliche Transfer Transaktion zu definieren.

- In Eichamtlichen Transfer (OIML/Batch) Installationen, muss die Batch Anwendung fiir
die Verwendung im eichamtlichen Transfer zugelassen und entweder Transfer oder Batch
werden verwendet, um die eichamtliche Transfer Transaktion zu definieren

Die Anwendung Erweiterte Dichte und Mineralolmessung konnen fiir die Verwendung im
eichamtlichen Transfer zugelassen sein. Die Optionen fiir die Transfervariable,
Transaktionsmessung und Transaktionsmanagement sind in Tabelle 14-1 beschrieben.

Zur Konfiguration des eichamtlichen Transfers (OIML) oder (OIML/Batch) folgen Sie den
Anweisungen in Abschnitt 14.5.

Anmerkung: Wenn Sie die Eichamtliche Transfer (OIML) Konfiguration verwenden (d.h. die Batch
Anwendung ist nicht zugelassen), kénnen Sie weiterhin die Batch Anwendung fiir nicht eichamtliche
Transfer Transaktionen installieren und verwenden.

Anmerkung: In dlteren Versionen der Serie 3000 Software war die Batch Anwendung nicht gemdss
OIML zugelassen. Die Eichamtliche Transfer (OIML) Konfiguration entspricht der friiheren
Eichamtlichen Transfer Konfiguration (Europa). Die Eichamtliche Transfer (OIML/Batch)
Konfiguration ist neu seit der Auswerteelektronik Software rev7.0.
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Transaktionsmessung und -management

Eichamtl.
Transfer  Batch Behordlicher
Typ Anwendung Methode Transfervariable Transaktionsmanagement Beleg
NTEP Erforderlich Batch * Batch Zahler * Messung durch Batch Zahler *Batch (NTEP)
*Beended durch: Beleg
- Batch (NTEP) Belegdruck,
manuell oder automatisch
- Batch Riicksetzfunktion
(manuell)
OIML Nicht installiert Transfer * Masse Zahler * Messung durch Transfer Zahler ¢ Transfer
oder installiert *\olume Zahler * Beended manuell durch: (OIML) Beleg
aber nicht * API korr Volumen - Transfer (OIML) Belegdruck * Transferliste
zugelassen Zéhler™ - Transfer Riicksetzfunktion
* ED Netto Masse
Zéhler™
OIML/Batch Installiertund  Batch * Batch Zahler * Messung durch Batch Zahler ¢ Batch (OIML)
zugelassen *Beended durch: Beleg
- Batch (OIML) Belegdruck,
manuell oder automatisch
- Batch Riicksetzfunktion
(manuell)
Transfer * Masse Zahler * Messung durch Transfer Zahler ¢ Transfer
*Volume Zahler * Beended manuell durch: (OIML) Beleg

¢ AAPI korr Volumen

Zahler
* ED Netto Masse
Zahler"

- Transfer (OIML) Belegdruck
- Transfer Rlicksetzfunktion

¢ Transferliste

(1) Falls zugelassen.

14.4

Eichamtlichen Transfer (NTEP) konfigurieren

Um Eichamtlichen Transfer (NTEP) zu konfigurieren:

1. Siehe Abb. 14-1, World Area auf NTEP setzen.

2. Stellen Sie sicher, dass das Serie 3000 System, inkl. der Batch Anwendung komplett
konfiguriert und getestet ist. Priifen Sie, dass die Batch Durchfluss Quelle auf die
Prozessvariable gesetzt ist die fiir die eichamtliche Transfermessung (Transfervariable)
verwendet wird. Nur die folgenden Prozessvariablen sind giiltig:

- Masse Durchfluss
- Volumen Durchfluss (Fliissigkeit)

- Gas Standard Volumen Durchfluss

- Frequenzeingang

. Wenn Sie eine Auswerteelektronik Modell 3500 oder Modell 3700 verwenden fiihren Sie eine

Sensor Nullpunktkalibrierung durch. Siehe Abschnitt 16.3

. Siehe Abschnitt 13-3, verwenden Sie das Menii digitale Kommunikation und setzen Protokoll

auf Drucker.

. Wiihlen Sie Drucker konfigurieren und konfigurieren die Drucker Kommunikation (siehe

Abschnitt 13.3.2).

. Konfigurieren Sie Belegformat und Belegdruck wie in Abschnitt 15.5 beschrieben.
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Eichamtlichen Transfer konfigurieren

7. Setzen Sie den Schalter Sicherheit an Ihrem Gerit der Serie 3000, dies ist ein Hardware
Schalter. Der Modus Sicherheit hat keinen Einfluss bevor der Schalter nicht auf EIN ist.
Detaillierte Anweisungen fiir die unterschiedlichen Gerite der Serie 3000 finden Sie im
Abschnitt 14.6.

8. Kontaktieren Sie eine authorisierte Behorde fiir die eichamtliche Verplombung. Detaillierte
Anweisungen fiir die unterschiedlichen Gerite der Serie 3000 finden Sie im Abschnitt 14.7.

Menii Sicherheit fiir eichamtlichen Transfer (NTEP)

Sicherheit

Eichamtliche Messung
(Weights & Measures)

World Area
* NTEP
* OIML

(1)
Schalter Status (1) Nur lesen.

14.5 Eichamtlichen Transfer (OIML) und (OIML/Batch) konfigurieren
Um Eichamtlichen Transfer (OIML) und (OIML/Batch) zu konfigurieren:
1. Siehe Abb. 14-2:
a. World Area auf OIML setzen.
b. Batch (falls angezeigt) entsprechend setzen:

e Zugelassen: Die Batch Anwendung kann fiir Transaktionsmessung und
-management verwendet werden.

* Nicht zugelassen: Die Batch Anwendung kann nicht fiir Transaktionsmessung und
-management verwendet werden.

c. API oder Erweiterte Dichte (falls angezeigt) entsprechend setzen:

* Zugelassen: API oder Erweiterte Dichte Prozessvariablen konnen als
Transfervariable verwendet werden.

* Nicht zugelassen: API oder Erweiterte Dichte Prozessvariablen kénnen nicht als
Transfervariable verwendet werden.
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2. Stellen Sie sicher, dass das Serie 3000 System, inkl. aller Spezialanwendungen (Batch,
Mineralolmessung, Erweiterte Dichte) komplett konfiguriert und getestet ist. Priifen Sie
folgendes:

*  Volumen Durchflussart auf Flissigkeit gesetzt ist. Gas Standard Volume Durchfluss
kann nicht fiir den eichamtlichen Transfer gemédss OIML verwendet werden.

*  Wenn Sie Batch Anwendung fiir eine Transaktionsmessung verwenden wollen, priifen Sie,
dass die Batch Durchfluss Quelle auf die Prozessvariable gesetzt ist die fiir die
eichamtliche Transfermessung (Transfervariable) verwendet wird. Nur die folgenden
Prozessvariablen sind giiltig:

uoneyiunwwoy ajenbiqg

- Masse Durchfluss
- Volumen Durchfluss (Fliissigkeit)

- API korrigierter Volumen Durchfluss (wenn die Anwendung Mineral6lmessung im
vorherigen Schritt zugelassen wurde)

- ED Netto Masse Durchfluss (wenn die Anwendung Erweiterte Dichte im vorherigen
Schritt zugelassen wurde)

3. Fiihren Sie eine Sensor Nullpunktkalibrierung durch. Siehe Abschnitt 16.3.

4. Falls erwiinscht, konne Sie die Transfervariable mit Stenchen markieren die auf dem Transfer
(OIML) Beleg und in der Transferliste sowie optional auf der Proessanzeige erscheinen.
Ausfiihrung siehe Abb. 12-1 und:

a. Waihlen Sie die Transfervariable und setzen Eichamtliche Zulassung auf Zugelassen.
Die Daten fiir diese Prozessvariable wird mit Sternchen markiert, auf dem Transfer
(OIML) Beleg und in der Transferliste sowie optional auf der Proessanzeige (siehe
Schritt 5).

b. Fiir alle anderen Prozessvariablen setzen Sie Eichamtliche Zulassung auf Nicht
zugelassen..
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Anmerkung: Die Voreinstellung ist Nicht zugelassen. Es ist moglich mehr als eine Prozessvariable auf
Zugelassen zu setzen. Wenn Sie Dies tun, werden alle zugelassenen Variablen mit Sternchen markiert.

Anmerkung: Zugelassene Variablen werden auf einem Batch (OIML) Beleg niemals mit Sternchen

w
markiert. u:?
Anmerkung: Ausfiihrungen zur Transferliste finden Sie im Abschnitt 19.5.5. @
5. Falls erwiinscht konnen Sie spezifizieren, dass alle Prozessvariablen die in Schritt 4 als
Zugelassen konfiguriert sind auf dem Prozessmonitor mit Sternchen markiert werden (falls die
Prozessvariable fiir das Display konfiguriert wurde, siehe Abschnitt 12.3). Ausfiihrung, siehe
Abb. 14-2 und setzen die Prozessanzeige wie gewiinscht:
* Zugelassen: Daten fiir alle Prozessvariablen die in Schritt 4 als Zugelassen konfiguriert
wurden sind auf dem Prozessmonitor mit Sternchen markiert (falls die Prozessvariable fiir
das Display konfiguriert wurde, sieche Abschnitt 12.3).
* Nicht zugelassen: Keine Daten werden auf dem Prozessmonitor mit Sternchen markiert.
5
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112

6. Legen Sie fest wie Sie die Transaktion beenden wollen und fiihren die gewiinschte
Konfiguration durch. Normalerweise wird die Transaktion durch den Druck des
Transferbelegs (OIML) oder Batchbelegs (OIML) beendet. Ist die Druckfunktion nicht
verfiigbar, konnen Sie die eichamtliche Transfer (OIML) Transaktion mittels der Transfer
Riicksetzfunktion und die eichamtliche Transfer (OIML/Batch) Transaktion durch
zuriicksetzen des Batches beenden.

e Wenn Sie Transfer (OIML) oder Batch (OIML) Belege drucken wollen:
a. Siehe Abb. 13-2, setzen Sie Protokoll auf Drucker.

b. Wihlen Sie Drucker konfigurieren und konfigurieren die Drucker Kommunikation
(siehe Abschnitt 13.3.2).

c. Konfigurieren Sie Belegformat und Belegdruck wie in Abschnitt 15.6 beschrieben.

e Wenn Sie die Transfer Riicksetzfunktion mittels RESET-T Taste verwenden wollen, siehe
Abb. 13-1 und setzen Protokoll auf einen anderen Wert als Drucker. Die RESET-T Taste
ist jetzt von der Transfer Zdhleranzeige im Menii Anzeigen aus verfiigbar.

*  Wenn Sie die Transfer Riicksetzfunktion mittels Binédreingang 1 oder Binéreingang 2
verwenden wollen:

a. Siehe Abb. 13-1, setzen Protokoll auf einen anderen Wert als Drucker.
b. Wihlen Sie Bindreingénge.

c. Wihlen Sie Transfer Anzeige Riicksetzen, dann spezifizieren Sie dass der
Binidreingang zum Beenden des Transfers verwendet werden soll .

d. Waihlen Sie Transfer Anz zum Riicksetzen und spezifizieren die Daten die der
Transferliste hinzugefiigt werden sollen, wenn der spezifizierte Bindreingang aktiviert
ist.

Anmerkung: Diese Meniioptionen sind dhnlich der Transfer Druckanzeige und Transfer Anzeige zum
Druck Meniioptionen wie in Abschnitt 15.6.2 beschrieben, ausser dass der hier konfigurierte
Bindreingang nicht versucht einen Beleg zu drucken wenn der Bindreingang aktiviert ist und das
andere Menii es ermoglicht einen Beleg nur mit den Daten des Gesamtzdihlers zu drucken. Die
Anzeige Bindreingang und Transfer die hier speziefiziert sind reflektieren die entsprechenden
Meniioptionen und umgekehrt.

Anmerkung: Ist einem einzelnen Bindreingang zugeordnet beides zu drucken, ein Transferbeleg
(OIML) und ein Standard- oder Batchbeleg, dann wird nur der Transferbeleg (OIML) gedruckt. Mit
Ausnahme des Belegdrucks und der Tranfer Riicksetzfunktion konnen eine oder mehrere Aktionen
einem einzelnen Bindreingang zugeordnet werden. Alle anwendbaren zugeordneten Aktionen werden
ausgefiihrt. Andere Aktionen und Zuordnungen fiir den Bindreingang sind in Tabelle 7-14 aufgelistet
und definiert.

¢ Wenn Sie die Batch Riicksetzfunktion verwenden wollen, konnen Sie von der Batch
Prozessanzeige aus die Taste RESET driicken oder Sie ordnen die Batch Riicksetzfunktion
einem Binidreingang oder einem Binérereignis zu (siehe Abschnitt 11.7).

7. Falls gewiinscht konnen Sie ein Passwort fiir die Alarmliste definieren, das der Anwender
benotigt, um auf die Alarmliste, die Alarmhistorie und die Ereignisliste zuzugreifen.
Ausfiihrung siehe Abb. 14-2 und:

a. Definieren Sie die vier Tastendriicke die fiir das Passwort der Alarmliste verwendet
werden sollen.

b. Aktivieren Sie das Passwort fiir die Alarmliste.

Anmerkung: Einmal aktiviert, ist das Passwort der Alarmliste erforderlich, um wieder in dieses Menii
zu gelangen und das Passwort der Alarmliste zu dndern oder zu deaktivieren.
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14.6

8. [Measuring Instruments Directive (MID) Konformitit] Lesen und dokumentieren Sie den Wert
Feld Nullunktverifizierung (Field Verification Zero = FVZ). Um FVZ lesen zu konnen,
miissen Sie die Prozessanzeige so konfigurieren, dass sie angezeigt wird. Siehe
Abschnitt 12.3.

Anmerkung: Dies ist nur erforderlich fiir Systeme mit Auswerteelektronik. Arbeitet lhre eichamtliche
Transfer Anwendung mit einer Modell 3300 oder Modell 3350 Steuereinheit, haben Sie keinen FVZ
Wert.

9. (Gas Anwendungen in Deutschland) Lesen und dokumentieren Sie die Priifsummenwerte fiir
Auswerteelektronik und Core Prozessor Firmware Thres Durchfluss-Messsystems.

Anmerkung: Die Werte der Priifsumme kénnen ebenso fiir die MID Test Reports sein.

10. Setzen Sie den Schalter Sicherheit an Threm Gerit der Serie 3000, dies ist ein Hardware
Schalter. Der Modus Sicherheit hat keinen Einfluss bevor der Schalter nicht auf EIN ist.
Detaillierte Anweisungen fiir die unterschiedlichen Gerite der Serie 3000 finden Sie im
Abschnitt 14.6.

11. Kontaktieren Sie eine authorisierte Behorde fiir die eichamtliche Verplombung. Detaillierte
Anweisungen fiir die unterschiedlichen Gerite der Serie 3000 finden Sie im Abschnitt 14.7.

Menii Sicherheit fiir eichamtlichen Transfer (OIML) und eichamtlichen Transfer
(OIML/Batch)

Sicherheit

Eichamtliche Messung .

(Weights & Measures) Alarmliste
World area Alarmlisten Passwort aktivieren
* NTEP
* OIML Alarmlisten Passwort
Prozessliberwachung
Batczh<1> (1) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist.
AP ). ) (2) Wird nur angezeigt, wenn die Mineralélmessung Anwendung
Erweiterte Dichte® installiert ist

. " @ .
Auswerteelektronik Prifsumme . . . . )
Core Priifsumme® (3) Wird nur angezeigt, wenn die Erweiterte Dichte Anwendung
Schalter Status® installiert ist.
(4) Nur lesen.

Schalter Sicherheit setzen

Die Sicherheit fiir eichamtliche Anwendungen wirkt sich nicht aus, bevor der Schalter nicht auf EIN
gesetzt ist. Der Schalter Sicherheit ist ein Hardwareschalter.

Anmerkung: Der aktuelle Status des Schalters fiir Sicherheit kann auf dem Display angezeigt aber
nicht gedndert werden.
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Eichamtlichen Transfer konfigurieren

Dieser Schritt bietet Anweisungen fiir:

Schalttafelausfiihrung, Modell 3300 oder 3500
Rackausfiihrung, Modell 3300 oder 3500
Feldausfiihrung, Modell 3350 oder 3700

Folgen Sie den Anweisungen gemiss Ihres Gerites.

14.6.1

Gerate in Schalttafelausfiihrung

Schalter fiir Sicherheit eines in der Schalttafel montierten Modells 3300 oder Modells 3500 setzen:

1.

Spannungsversorgung fiir das Gerit abschalten.

Anmerkung: Wenn Sie den Schalter Sicherheit an einem Gerdt in Schalttafelausfiihrung setzen
wdhrend die Spannungsversorgung an ist, konnen Kommunikationsalarme erzeugt werden.

2.

114

An der Riickseite des Gerites der Serie 3000 die unverlierbaren Schrauben am Rahmen 16sen,
die den Schraub-Anschlussstecker oder das Ein-/Ausgangskabel befestigen.

. Die Montageplatte von der Riickseite abziehen.
. Der Schalter fiir Sicherheit befindet sich auf der Riickseite. Den Schalter auf abfwérts

(downward) setzen, siehe. Siehe Abb. 14-3.

. Stecken Sie die Montageplatte mit dem Schraub-Anschlussstecker oder Ein-/Ausgangskabel

auf die Steckerleiste der Riickseite auf.

. Befestigen Sie die Montageplatte an der Riickseite, in dem Sie die unverlierbaren Schrauben

fest ziehen.

. Spannungsversorgung fiir das Gerit wieder einschalten.

Schalter Sicherheit an Geréte in Schalttafelausfiihrung Modell 3300 oder Modell 3500

Eichamtliche Transfer Lasche
Plombendraht wird duch einen Beamten
der entsprechenden Behdérde gesetzt
(siehe Abschnitt 14.7)

Schalter Sicherheit
Sicherheit ist aktiv, wenn der Schalter auf
abfwarts (downward) steht
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14.6.2  Gerdte in Rackausfiihrung
Schalter fiir Sicherheit eines im Rack montierten Modells 3300 oder Modells 3500 setzen:

1. Am Frontrahmen des Gerites der Serie 3000 die unverlierbaren Schrauben 16sen, die diesen an
den Fiihrungsschienen des Racks befestigen.

2. Plattform aus dem Rack ziehen.
3. Enfernen Sie die Schutzmaske (siche Abb. 14-4).

4. Der Schalter fiir Sicherheit befindet sich auf der Riickseite. Den Schalter auf abfwérts
(downward) setzen, siche Abb. 14-4.

5. Schutzmaske wieder anbringen.

6. Installieren Sie den eichamtlichen Plombendraht (siehe Abschnitt 14.7) durch die
eichamtliche Transfer Lasche, dargestellt in Abb. 14-4. Dieser Vorgang muss von einem
Beamten der entsprechenden Behdrde vorgenommen werden.

7. Plattform auf die Fiihrungsschienen des Racks ausrichten.

8. Plattform in das Rack schieben. Stellen Sie sicher, dass die Pins der Riickseite Kontakt mit
dem Anschlussstecker haben.

9. (Optional) Tauschen Sie die beiden oberen oder unteren Schrauben im Frontrahmen gegen die
mitgelieferten Schicherungsschrauben aus, sieche Abb. 14-5.

10. Stellen Sie sicher, dass alle vier Schrauben am Frontrahmen fest in den Fiihrungsschienen des
Racks sitzen.

11. (Optional) Installieren Sie einen Plombendraht durch die Bohrungen im Frontrahmen, siehe
Abb. 14-5.

Schalter Sicherheit an Geréte in Rackausfiihrung Modell 3300 oder Modell 3500

Eichamtliche Transfer Lasche
Plombendraht wird duch einen Beamten
der entsprechenden Behdrde gesetzt
(siehe Abschnitt 14.7)

Schutzmaske

NOEEIIIIIS SIS I F S

¥

Schalter Sicherheit
Sicherheit ist aktiv, wenn
der Schalter auf
abfwérts (downward)
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Eichamtlichen Transfer konfigurieren

Sicherungsschraube an Gerate in Rackausfiihrung installieren

Optionaler Plombendraht wird duch einen
Beamten der entsprechenden Behérde
gesetzt (siehe Abschnitt 14.7)

Ersetzen der beiden oberen oder
beiden unteren Schrauben durch die

hﬁ QU oo 00000000 . .
; gelieferten Sicherungsschrauben
\JD [+] 0000000
© O
O 2 x Sicherungs-
O @ schraub

OC00000000000
J
2_© [Focre0seessy

14.6.3  Gerdte in Feldausfiihrung

A WARNUNG

Explosionsgefahr.

Entfernen Sie in explosiver Atmosphére den Deckel des Platinenraums erst 2
Minuten nach Abschalten der Spannungsversorgung.

Abb. 14-6 zeigt den Platinenraum.

A ACHTUNG

Unsachgemésse Handhabung von Geridtekomponenten kann das Geréte der
Serie 3000 beschadigen.

Wird ein Hebel oder ein anderes Werkzeug zum L&sen des Platinenraum Deckels
verwendet:

* Arbeiten Sie mit gleichmassigem Druck, um das Abplatzen des Lacks zu
verhindern. Abgeplatzter Lack kann zur Korrosion des Gehauses flihren. Wenn
Lack abgeplatzt ist, lackieren Sie das Gehause.

 Bringen Sie kein (ibermassiges Drehmoment auf. Uberméssiges Drehmoment
kann zur Beschadigung der Befestigung oder der Plattform fihren.

Schalter fiir Sicherheit des Modells 3350 oder Modells3700 setzen:
1. Schrauben Sie den Deckel des Platinenraums ab.

2. Der Schalter fiir Sicherheit befindet sich auf der Platine im Inneren des Platinenraums. Um das
Geriit zu sichern, setzen Sie den Schalter so, dass der Schalthebel in Richtung Montagebiigel
des Geriites der Serie 3000 steht, siche Abb. 14-6.

3. Deckel wieder montieren und mit einem Drehmoment von 16 Nm (12 ft-1b) festziehen.
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Schalter Sicherheit an Gerdte in Feldausfiihrung Modell 3350 oder Modell 3700

Platinenraum
Erst 2 Minuten nach Abschalten
der Spannungsversorgung 6ffnen.

Eichamtliche Transfer Ose und Lasche (x4)
Plombendraht wird duch einen Beamten

der entsprechenden Behdérde gesetzt

(siehe Abschnitt 14.7)

uoneyiunwwoy ajenbiqg

Schalter Sicherheit
Sicherheit ist aktiv, wenn der Schalter
in Richtung Montagebugel steht.

14.7 Installation der eichamtlichen Plomben

Die eichamtlichen (weights and measures) Plomben miissen durch einen Beamten der entsprechenden
Behorde oder einem autorisierten Dritten installiert und gesichert werden.

*  Bei dem Modell 3300 oder Modell 3500 in Schalttafelausfiihrung wird durch den Beamten ein
Plombendraht durch die eichamtliche Transfer Lasche gezogen, wie in Abb. 14-3 dargestellt.

* Bei dem Modell 3300 oder 3500 Modell in Rackausfiihrung sind zwei Stellen fiir die
eichamtliche Verplombung vorgesehen:
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- Erforderlich: Der Beamte hat den Plombendraht durch die eichamtliche Transfer Lasche zu
ziehen, wie in Abb. 14-4 dargestellt.

- Optional: Der Beamte kann den Plombendraht durch die Bohrungen der
Sicherungsschrauben an der Front der Plattform ziehen, wie in Abb. 14-5 dargestellt.

w

.. )

* Bei dem Modell 3350 oder Modell 3700 in Feldausfiihrung befindet sich eine Ose an der Seite &

des Platinenraums. Der Deckel verfiigt iiber vier Laschen. Der Beamte hat den Plombendraht @
durch die Bohrung der Ose und sowie der Bohrung der niichst liegenden Lasche zu ziehen, wie

in Abb. 14-6 dargestellt.
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15.1  Einfiihrung

Dieses Kapitel erldutert wie Belege formatiert und gedruckt werden. Um einen Beleg zu drucken,
muss die digitale Kommunikation zum Drucker konfiguriert werden. Siehe Abschnitt 13.3.2.

Fehler in der Reihenfolge der Konfigurationsschritte kann zu einer unvollstandigen Konfiguration
fiihren. Fiihren Sie die erforderliche Konfiguration in der Reihenfolge gemiss Abschnitt 1.7 aus.

Das Andern der Konfiguration kann den Betrieb des Gerites beeinflussen.

Stellen Sie Steuerungsgerate auf manuellen Betrieb, bevor Sie die Konfiguration
des Gerates andern.
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15.2  Beleg Ubersich

Es gibt fiinf Arten von Belegen. Unterschiedliche Arten von Belegen sind verfiigbar, abhéngig von der
Batch Anwendung und der eichamtlichen Transfer Anwendung (siehe Tabelle 15-1). Der Inhalt jeder
Belegart ist in Tabelle 15-2 aufgelistet.

Sie konnen die Formatierung jeder Belegart separat konfigurieren. Fiir einige Belegarten konnen Sie
bestimmte Inhalte spezifizieren, die Sie drauf oder nicht drauf haben mochten und sie konnen die
Belege konfigurieren, dass sie automatisch gedruckt werden, z.B. an entsprechenden Punkten des
Batches oder wenn ein Ereignis eintritt. Ebenso konnen Sie Belege zu bestimmten Zeiten, entweder
mittels der Taste DRUCK auf dem Bedieninterface oder einem Bindreingang drucken.

Formatieren Sie nur die Belegarten die Sie verwenden wollen. Die Formatierung fiir jede Belagart ist
in Abschnitt 15.3 bis 15.6 beschrieben.

swyeugaLaqu|
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Beleg Verfiigharkeit

Belege verfiigbar

Batch Transfer Batch

Spezial Anwendungen Standard Batch (NTEP)? (OIML) (OIML)®
Keine v

Batch Anwendung v 4

Eichamtliche Transfer Anwendung (NTEP) v /@

(Batch Anwendung erforderlich)

Eichamtliche Transfer Anwendung (OIML) v/ Vitauds v

(Batch Anwendung nicht installiert oder installiert
aber nicht zugelassen)

Eichamtliche Transfer Anwendung (OIML/Batch) v v v
(Batch Anwendung erforderlich, installiert und
zugelassen)

(1) Siehe Batchbelege wenn (a) die eichamtliche Transfer Anwendung nicht installiert ist oder (b) die eichamtliche Transfer Anwendung
installiert ist, World Area auf OIML gesetzt ist und die Batch Anwendung nicht fiir den eichamtliche Transfer zugelassen ist.

(2) Siehe Batchbelege wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist und World Area auf NTEP gesetzt ist.

(3) Siehe Batchbelege wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist, World Area auf OIML gesetzt ist und die Batch
Anwendung fiir den eichamtliche Transfer zugelassen ist.

(4) Behordlicher Beleg.

(5) Kein behéordlicher Beleg.

(6) Verfiigbar nur wenn die Batch Anwendung installiert ist.

Beleg Inhalte

Ticket type Kopfzeilen Beleg Inhalte (Standard) Beleg Inhalte (bedingt)
Standard 1und 2 * Abhéngig vom Beleg (z.B. * Banner “*Zugelassene Messung*”
3 und 4® Prozessanzeige Daten,

Alarmliste, usw.)

Batch 1und 2 * Batch Datum und Zeit * Banner® “Kein behérdlicher Beleg”
* Batch Daten
* Zeitstempel drucken

Batch (NTEP) 1und2 ¢ Batch Datum und Zeit * Banner “Beleg Duplikat”
3und 4 * Batch Daten * Banner “Sicherheitsverletzung”
* Batch Belegnummer * Banner “Kein behérdlicher Beleg”
Transfer (OIML) 1und2 e Transfer Datum und Zeit * Banner “Nicht Vollstadndig” mit den aktuellen
3und 4 * Transfer Daten Durchflussdaten
* Transfer Belegnummer * Banner “Vollstandig”
* Banner® “Alarm wahrend des Transfers”
Batch (OIML) 1und2 * Batch Datum und Zeit * Banner “Beleg Duplikat”
3und 4 * Batch Daten * Banner “Sicherheitsverletzung”
¢ Batch Belegnummer * Banner “Kein behérdlicher Beleg”

(1) Nur Audit Beleg Ereignisliste. Linie 3 und 4 sind formatiert und gedruckt wie fiir Transferbeleg konfiguriert.

(2) Erscheint nur wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist, World Area auf OIML gesetzt ist und die Batch Anwendung
nicht fiir den eichamtliche Transfer zugelassen ist.

(3) Alarm kann oder kann keine Sicherheitsverletzung sein.
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15.3 Standardbelege
Dieser Abschnitt beschreibt Formatierung und Druck von Standardbelegen.
15.3.1 Formatierung
Formatierung von Standardbelegen:
1. Im Menii Digital-Kom wihlen Sie RS-485 konfigurieren und setzen Protokoll auf Drucker.
Das Menii gemiss Abb. 15-1 wird angezeigt.
2. Wihlen Sie Drucker konfigurieren.
3. Setzen Sie die gewiinschten Parameter. Siehe Tabelle 15-3.
Anmerkung: Andere Parameter in diesem Menii sind definiert in Tabelle 13-3.
Anmerkung: Die Parameter der Kopfzeile 1, Kopfzeile 2 und Fusszeile werden gemeinsam von allen
Belegarten verwendet. Jede definierte Formatierung fiir Standardbelege wird auf alle Belege
angewandt.
Anmerkung: Weil Audit trail eine Funktion der eichamtlichen Transfer Anwendung ist und die
eichamtliche Transfer Anwendung erforderlich ist, ist der Priifereignis Protokollbeleg inklusiv der
Parameter fiir Kopfzeile 3 und Kopfzeile 4 fiir Transferbelege zu konfigurieren (siche Abschnitt 15.6.1
oder Abschnitt 15.5.1). In jeder anderen Hinsicht, sind Priifereignis Protokollbelege Standardbelege.
Beleg Konfigurationsmenii — Standardbelege
Digital Komm
RS-485 konfigurieren
Protokoll Drucker konfigurieren Bin&reingénge Druckertest
* HART * Drucker Auswahl * Anzeige drucken
* Modbus RTU * Anfangszeilen Code!" * Anzeigen zum Drucken
* Modbus ASCII » Kopfzeile 1-2 * Prozessanzeige
* Drucker * Fusszeile drucken
* Endezeilen Code!”
* Baud Rate
* Paritét
* Datenbits
* Stoppbits
* Zeichen pro Sekunde (1) Wird nicht angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer
* Drucker Puffergrésse Anwendung installiert ist.
* Zeilen pro Seite (2) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert

* Anzahl der Belege®
* Autom Druck®
* Papier priifen inaktiv®

ist und betrifft nur die Batchbelege.

(3) Wird nicht angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer
Anwendung installiert ist und World Area auf OIML
gesetzt ist.
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Beleg Parameter fiir Standardbelege

Variable Voreinstellung Beschreibung

Anfangszeilen Code Keine Drucker Steuerungscode. Geben Sie den von Ihrem Drucker
Endezeilen Code benétigten Steuerungscode ein, z. B. Blattvorschub.
Kopfzeile 1 Text Leer (kein Text) Geben Sie den Text fur diese Zeile ein, fir Kopfzeile oder
Kopfzeile 2 Fusszeile.

Fusszeile Sie kdnnen bis zu 22 Zeichen eingeben. Max. 21 Zeichen

werden angezeigt, verwenden Sie die linke und rechte Cursor
Steuertaste, um den ganzen Text der Zeile anzusehen.

Zeilenvorschilbe 1 Zeile Geben Sie 1, 2 oder 3 ein. Dieser Parameter steuert den
Abstand der aktuellen Zeile und der nachfolgenden Zeile.

Schriftgrésse Normale Héhe Wéhlen Sie normale Héhe oder doppelte Héhe.®

(1) ASCII nicht druckbare Steuercodes werden als zwei Zeichenfolge in hexadezimalem Format dargestellt, z.B. ist der das Zeichen fiir
Zeilenumschaltung “0A" (Null, A). Fiihrende oder angehdingte Leerzeichen werden ignoriert, aber es miissen keine Leerzeichen
zwischen hexadezimalen Codes gesetzt werden.

(2) Nicht alle Drucker sind in der Lage doppelte Hohe zu drucken. Ist doppelte Hohe konfiguriert, aber der Drucker kann doppelte Hohe
nicht drucken, verwendet er die normale Hohe.

15.3.2 Drucken

Sie konnen Standardbelege manuell drucken, mittels Bedieninterface oder Bindreingang. Sie konnen
auch spezifiziere, dass Belege automatisch gedruckt werden wenn ein Ereignis eintritt. Sie konnen diese
Methoden, so viel wie gewiinscht, verwenden.

Bedieninterface

Um Standardbelege vom Bedieninterface aus zu drucken, verwenden Sie die DRUCK Taste. Die
DRUCK Taste erscheint immer dann, wenn die Druckfunktion verfiigbar ist. Zum Beispiel konnen Sie
Folgendes drucken:

* Die aktuelle Prozessanzeige

* Alle konfigurierten Prozessanzeigen

* Alle Konfigurationsdaten

* Die aktive Alarmliste, Alarmhistorie oder Alarm Ereignisliste

Ist das Gerit der Serie 3000 an einem Core Prozessor mit Standard Funktionalitit angeschlossen
konnen Sie spezifizieren ob der Beleg Durchschnitt, Maximum und Minimum einer Prozessvariablen
enthalten soll, falls zutreffend. Verwenden Sie die Druck Prozessanzeige Option, wie nachfolgend
beschrieben.

Bindreingang oder Bindrereignis

Sie konnen das Gerit der Serie 3000 so konfigurieren, so dass ein Standardbeleg gedruckt wird, wann
immer ein Bindreingang aktiviert ist oder ein Bindrereignis eintritt. Dieser Beleg kann einen oder
mehrere Anzeigen beinhalten, es werden alle zugehorigen Anzeigen gedruckt. Um Dies auszufiihren:

1. Vom Menii Digitale Kommunikation (siche Abb. 15-1), wihlen Sie RS-485 konfigurieren
dann wihlen Sie Bindreingéange.

2. Verwenden Sie die Option Anzeige drucken und wihlen den Bindreingang oder das
Bindrereignis zu welchem Sie die Anzeige zuordnen wollen.

3. Verwenden Sie die Option Anzeigen zum drucken und spezifizieren die Anzeigen die gedruckt
werden sollen, wenn der spezifizierte Bindreingang aktiviert ist oder das Binidrereignis eintritt.
Sie konnen so viele Anzeigen spezifizieren wie gewliinscht.
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15.4

Konfigurations- und Bedienungsanleitung

4. (Nur Core Prozessor mit Standard Funktionalitit) Wenn Sie eine Prozessanzeige spezifiziert
haben, verwenden Sie die Option Prozessanzeige drucken, um zu steuern, ob der Beleg
die Durchschnitt-, Maximal- und Minimalwerte fiir die Prozessvariable beinhalten soll oder nicht
(Mit Status oder Ohne Status).

Anmerkung: Sie konnen einem Bindreingang oder Bindrereignis eine oder mehrere Aktionen
zuordnen. Andere Bindreingang oder Bindrereignis Aktionen und Zuordnungen sind in Tabelle 7-14
aufgelistet. Beachten Sie, dass wenn Sie Beleg drucken einem Bindreingang oder Bindrereignis
zugeordnet haben, alle Standard, Batch, Batch (NTEP) und Batch (OIML) Belege gedruckt werden,
aber wenn ein Transferbeleg (OIML) mit anderen Belegarten zugeordnet ist, wird nur der
Transferbeleg (OIML) gedruckt. Falls erforderlich ordnen Sie den Transferbeleg (OIML) einem
Bindreingang zu und alle anderen Belege dem zweiten Bindreingang.

Batchbelege

Dieser Abschnitt beschreibt Formatierung und Druck von Batchbelegen.

15.4.1 Formatierung
Formatierung von Batchbelegen:

1. Im Menii Digitale Kommunikation wéhlen Sie RS-485 konfigurieren und setzen Protokoll
auf Drucker. Das Menii geméss Abb. 15-2 wird angezeigt.

2. Wihlen Sie Drucker konfigurieren.

3. Setzen Sie die gewiinschten Parameter. Siehe Tabelle 15-4.
Anmerkung: Andere Parameter in diesem Menii sind definiert in Tabelle 13-3.

Anmerkung: Die Parameter der Kopfzeile 1, Kopfzeile 2 und Fusszeile werden gemeinsam von allen
Belegarten verwendet. Jede definierte Formatierung fiir Standardbelege wird auf alle Belege
angewandt.
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Beleg Konfigurationsmenii — Batchbelege

Digital-Kom

RS-485 konfigurieren

Protokoll

* HART

e Modbus RTU
¢ Modbus ASCII
¢ Drucker

Drucker konfigurieren

* Drucker Auswahl

* Anfangszeilen Code
* Kopfzeile 1-2

* Fusszeile

* Endezeilen Code

* Baud Rate

* Paritat

* Datenbits

* Stoppbits

» Zeichen pro Sekunde
* Drucker Puffergrosse
* Zeilen pro Seite

* Anzahl der Belege

* Autom Druck

* Papier priifen inaktiv"

Beleg Parameter fiir Batchbelege

Variable

Voreinstellung

Bin&reingénge Druckertest

* Anzeige drucken

* Anzeigen zum Drucken

* Prozessanzeige
drucken

(1) Wird nicht angezeigt, wenn die eichamtliche Transfer
Anwendung installiert ist und World Area auf OIML gesetzt ist.

Beschreibung

Anfangszeilen Code
Endezeilen Code

Keine

Drucker Steuerungscode. Geben Sie den von Ihrem Drucker
bendtigten Steuerungscode ein, z. B. Blattvorschub.

Kopfzeile 1 Text Leer (kein Text) Geben Sie den Text fir diese Zeile ein, fur Kopfzeile oder
Kopfzeile 2 Fusszeile.
Fusszeile Sie kénnen bis zu 22 Zeichen eingeben. Max. 21 Zeichen
werden angezeigt, verwenden Sie die linke und rechte Cursor
Steuertaste, um den ganzen Text der Zeile anzusehen.
Zeilenvorschilbe 1 Zeile Geben Sie 1, 2 oder 3 ein. Dieser Parameter steuert den
Abstand der aktuellen Zeile und der nachfolgenden Zeile.
Schriftgrésse Normale Héhe Waéhlen Sie normale Hohe oder doppelte Hohe. "
Anzahl der 1 Die Anzahl der Batchbelege die am Ende des Batches
Belege gedruckt werden sollen. Dieser Parameter ist nur anwendbar,

wenn der eichamtliche Transfer deaktiviert oder der
eichamtliche Transfer aktiviert und der Modus auf Europa
gesetzt ist.

Autom Druck

Nein

e Wahlen Sie JA, wenn Sie wollen, dass am Ende des
Batches automatisch Batchbelege gedruckt werden sollen.
Die Belege werden nur dann gedruckt, wenn der Sollwert
erreicht und der Durchfluss gestoppt ist.

* Wahlen Sie NEIN, wenn Sie nicht wollen, dass am Ende
jedes Batches automatisch Belege gedruckt werden sollen.

(1) Nicht alle Drucker sind in der Lage doppelte Hohe zu drucken. Ist doppelte Hohe konfiguriert, aber der Drucker kann doppelte Hohe
nicht drucken, verwendet er die normale Hohe.
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15.4.2 Drucken

=
Batchbelege kénnen auf verschiedene Arten gedruckt werden: %
e Automatisch, am Ende eines Batches oder wenn ein Binérereignis eintritt ;
)
e Manuell, mittels des Bedieninterfaces oder einem Binireingang g
Anmerkung: Informationen dieses Abschnitts betreffen nur Batchbelege die nicht als eichamtliche 5
Transferbelege verwendet werden. Informationen zum Drucken von Batchbelegen die als eichamtliche E.,_
Transferbelege verwendet werden, siehe Abschnitt 15.5.2 fiir Batchbelege (NTEP) oder S
Abschnitt 15.6.2 fiir Batchbelege (OIML).
Autom Druck
Um Batchbelege automatisch zu drucken, konfigurieren Sie die Parameter Autom Druck und Anzahl
der Belege wie erforderlich (siehe Tabelle 15-4).
Bedieninterface m
Um Batchbelege vom Bedieninterface aus zu drucken, verwenden Sie die Taste DRUCK. Die Taste §
DRUCK erscheint nur wenn der Batch beendet ist, darf nicht erscheinen wenn der Batch gestoppt =
wurde. %
Binareingang oder Binarereignis =
(7]
Sie konnen das Gerit der Serie 3000 so konfigurieren, so dass ein Batchbeleg gedruckt wird, wann o)

immer ein Binéreingang aktiviert ist oder ein Bindrereignis eintritt. Dieser Beleg kann einen oder
mehrere Anzeigen beinhalten zusitzlich zur Batchanzeige, es werden alle zugehdrigen Anzeigen
gedruckt. Um Dies auszufiihren:

1. Im Menii Digitale Kommunikation (siehe Abb. 15-1) wihlen Sie RS-485 konfigurieren und
wihlen Binareingénge.

2. Verwenden Sie die Option Anzeige drucken und wihlen den Bindreingang oder das
Binirereignis zu welchem Sie die Anzeige zuordnen wollen.

3. Verwenden Sie die Option Anzeigen zum drucken und spezifizieren die Anzeigen die gedruckt
werden sollen, wenn der spezifizierte Bindreingang aktiviert ist oder das Bindreingang eintritt.
Sie konnen so viele Anzeigen spezifizieren wie gewlinscht.

Wenn die Druckanfrage eintritt:

*  Wenn kein Durchfluss vorhanden ist (der Batch ist gestoppt oder beendet), der Batchbeleg ist
gedruckt.

e Wenn Durchfluss vorhanden ist, bleibt die Anfrage in der Warteschlage bis der Durchfluss
stoppt und der Batchbeleg zu dieser Zeit gedruckt wird.

Anmerkung: Sie konnen einem Bindreingang oder Bindrereignis eine oder mehrere Aktionen
zuordnen. Andere Bindreingang oder Bindrereignis Aktionen und Zuordnungen sind in Tabelle 7-14
aufgelistet. Beachten Sie, dass wenn Sie Beleg drucken einem Bindreingang oder Bindrereignis
zugeordnet haben, alle Standard, Batch, Batch (NTEP) und Batch (OIML) Belege gedruckt werden,
aber wenn ein Transferbeleg (OIML) mit anderen Belegarten zugeordnet ist, wird nur der
Transferbeleg (OIML) gedruckt. Falls erforderlich ordnen Sie den Transferbeleg (OIML) einem
Bindreingang zu und alle anderen Belege dem zweiten Bindreingang.
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Mehrfache Belege
Wenn mehrfache Belege gedruckt werden:
* Mit einer Druckanfrage, alle Belege sind identisch.

*  Mit mehreren Druckanfragen, jeder Beleg enthilt den Zeitstempel und die aktuellen
Batchdaten als der Beleg gedruckt wurde.

15.5 Batchbelege (NTEP)
Dieser Abschnitt beschreibt Formatierung und Druck von Transferbelegen wenn die eichamtliche
Transfer Anwendung auf World Area = NTEP konfiguriert ist.
15.5.1 Formatierung
Der Batchbeleg (NTEP) basiert auf dem Batchbeleg mit einigen zusétzlichen Optionen. Batchbeleg
(NTEP) formatieren:
1. Batchbeleg wie in Abschnitt 15.4.1 beschrieben formatieren.
2. Im Menii Digitale Kommunikation, wihlen Sie RS-485 konfigurieren und wihlen dann
Format W&M Beleg. Das Menii gemiss Abb. 15-3 wird angezeigt.
3. Setzen Sie die gewiinschten Parameter. Siehe Tabelle 15-5.
Anmerkung: Andere Parameter in diesem Menii sind definiert in Tabelle 13-3.
Anmerkung: Die Parameter der Anfangszeile, Endezeile, Kopfzeile 1, Kopfzeile 2 und Fusszeile
werden gemeinsam von allen Belegarten verwendet. Jede definierte Formatierung fiir den Batchbeleg
(NTEP) wird auf alle Belege angewandt.
Beleg Konfigurationsmenii — Batchbelege (NTEP)
Digital Kom
RS-485 konfigurieren
Protokoll Drucker konfigurieren Format eichamtlicher Binareingédnge Druckertest
« HART Beleg (W&M)
* Modbus RTU * Drucker Auswahl * Anzeige drucken
* Modbus ASCII * Anfangszeilen Code » Kopfzeile 1 — 4 * Anzeigen zum drucken
* Drucker * Kopfzeile 1-2 * Fusszeile * Prozessanzeige
* Endeszeilen Code * Batch Start Nr. drucken
* Fusszeile (Verladebeleg)
* Baud Rate
* Paritat
* Datenbits
* Stoppbits
* Zeichen pro Sekunde s . .
[Bude Bse | (B el (T B
* Zeilen pro Seite g & ’
* Anzahl der Belege!” manuell.
* Autom Druck
* Papier prifen inaktiv

126

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Beleg Formatierung und Druck

Beleg Parameter — Batchbelege (NTEP) =)
Q
Variable Voreinstellung  Beschreibung %
Kopfzeile 1 Text Leer (kein Text) Geben Sie den Text fir diese Zeile ein, fur Kopfzeile oder A
Kopfzeile 2 Fusszeile. 3
Kopfzeile 3 Sie kénnen bis zu 22 Zeichen eingeben. Max. 21 Zeichen E
Kopfzeile4 werden angezeigt, scrollen Sie entsprechend, um alle =
Fusszeile Zeichen anzusehen. 5
Zeilenvorschibe 1 Zeile Geben Sie 1, 2 oder 3 ein. Dieser Parameter steuert den 8
Abstand der aktuellen Zeile und der nachfolgenden Zeile.
Schriftgrésse Normale Héhe Wahlen Sie normale Hohe oder doppelte Hohe."
Batch Start Nr. 0 Start Belegnummer flr Batch Verladebeleg (BOL).
(Verladebeleg)
(1) Nicht alle Drucker sind in der Lage doppelte Hohe zu drucken. Ist doppelte Hohe konfiguriert, aber der Drucker kann doppelte Héhe
nicht drucken, verwendet er die normale Hohe.

m
a
=3
15.5.2  Drucken 2
Batchbelege (NTEP) konnen auf verschiedene Arten gedruckt werden: §
e Automatisch, am Ende eines Batches oder wenn ein Binérereignis eintritt E
e Manuell, mittels des Bedieninterfaces oder einem Binireingang §
(7]
Es kann immer nur ein Batchbeleg (NTEP) gedruckt werden, die Anzahl der Belegparameter wird g

nicht angewendet.

Die eichamtliche Transfer Transaktion endet wenn der erste Batchbeleg (NTEP) fiir den aktuellen
Batch gedruckt ist. Die trifft zu, wenn der Batch beendet ist, der Sollwert erhoht und der Batch dann
fortgesetzt ist. In diesem Fall enthalten alle Belege identische eichamtliche Transferdaten, obwohl die
Batchdaten sich gedndert haben konnen.

Autom Druck

Um einen Batchbeleg (NTEP) automatisch zu drucken wenn der Batch Sollwert erreicht ist, setzen
Sie die Parameter Autom Druck fiir Batch Belege auf Ja (siehe Tabelle 15-4).

Bedieninterface

Um einen Batchbeleg (NTEP) vom Bedieninterface aus zu drucken, verwenden Sie die Taste DRUCK.
Die Taste DRUCK erscheint nur wenn der Batch beendet ist, darf nicht erscheinen wenn der Batch
gestoppt wurde.

Bindreingang oder Bindrereignis

Sie konnen das Gerit der Serie 3000 so konfigurieren, so dass ein Batchbeleg (NTEP) gedruckt wird,
wann immer ein Bindreingang aktiviert ist oder ein Binérereignis eintritt. Dieser Beleg kann einen
oder mehrere Anzeigen beinhalten zusitzlich zum Batchbeleg (NTEP), es werden alle zugehdrigen
Anzeigen gedruckt. Um Dies auszufiihren:

1. Im Menii Digitale Kommunikation (siche Abb. 15-1) wihlen Sie RS-485 konfigurieren und
wihlen Binareingénge.

2. Verwenden Sie die Option Anzeige drucken und wihlen den Bindreingang oder das
Binirereignis zu welchem Sie die Anzeige zuordnen wollen.

5
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3. Verwenden Sie die Option Anzeigen zum drucken und spezifizieren die Anzeigen die gedruckt
werden sollen, wenn der spezifizierte Bindreingang aktiviert ist oder das Bindreingang eintritt.
Sie konnen so viele Anzeigen spezifizieren wie gewiinscht.
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15.6
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Wenn die Druckanfrage eintritt:

*  Wenn kein Durchfluss vorhanden ist (der Batch ist gestoppt oder beendet), der Batchbeleg
(NTEP) ist gedruckt.

*  Wenn Durchfluss vorhanden ist, bleibt die Anfrage in der Warteschlage bis der Durchfluss
stoppt und der Batchbeleg (NTEP) zu dieser Zeit gedruckt wird.

Anmerkung: Sie konnen einem Bindreingang oder Bindrereignis eine oder mehrere Aktionen
zuordnen. Andere Bindreingang oder Bindrereignis Aktionen und Zuordnungen sind in Tabelle 7-14
aufgelistet.

Zusatzliche Belege

Bevor Batch zuriicksetzen ausgefiihrt wurde, konnen fiir die aktuelle Transaktion zusétzliche
Batchbelege (NTEP) manuell gedruckt werden, mittels der Taste DRUCK oder durch aktivieren eines
Binidreingangs der konfiguriert wurde einen Batchbeleg (NTEP) zu drucken. Die Batchbelege (NTEP)
enthalten identische eichamtliche Transferdaten und alle Belege, ausser dem ersten, sind mit dem
Banner “Beleg Duplikat” versehen.

Transferbelege (OIML)

Dieser Abschnitt beschreibt Formatierung und Druck von Transferbelegen wenn die eichamtliche
Transfer Anwendung auf World Area = OIML konfiguriert ist und die Batch Anwendung nicht zum
Managen der eichamtlichen Transfer Transaktion verwendet wird.

15.6.1 Formatierung
Transferbelege (OIML) formatieren:

1. Im Menii Digitale Kommunikation, wéhlen Sie RS-485 konfigurieren und setzen Protokoll
auf Drucker. Das Menii geméss Abb. 15-4 wird angezeigt

2. Wihlen Sie Format Eichamtlicher Beleg.

3. Setzen Sie die gewiinschten Parameter. Siehe Tabelle 15-6.

Anmerkung: Die Parameter der Anfangszeile, Endezeile, Kopfzeile 1, Kopfzeile 2 und Fusszeile
werden gemeinsam von allen Belegarten verwendet. Jede definierte Formatierung fiir den
Transferbeleg (OIML) wird auf alle Belege angewandt.

Anmerkung: Andere Parameter in diesem Menii sind definiert in Tabelle 13-3.

Anmerkung: In vorherigen Versionen der eichamtlichen Transfer Anwendung wurde ein Parameter
Transfer Zihler Format angezeigt. Dies wurde durch die Option Eichamtliche Zulassung ersetzt
(siehe Abschnitt 14.5, Schritt 4).
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Beleg Konfigurationsmenii — Transferbelege (OIML)

=
Q
S
Digital-Kom )
)
3
3
c
RS-485 konfigurieren ,Er
2
=
S
Protokoll Drucker konfigurieren Format eichamtlicher Binareingédnge Druckertest
* HART Beleg
* Modbus RTU * Drucker Auswabhl * Transfer Anzeige
» Modbus ASCII * Anfangszeilen Code Kopfzeile 1-4 drucken®
* Drucker * Kopfzeile 1-2 ¢ Transfer Anzeigen zum
* Endezeilen Code Transferbeleg drucken®
* Fusszeile » Transfer Start * Anzeige drucken® m
* Baud Rate (Verladebeleg) * Anzeigen zum o
* Paritat * ransfer Drucken® o
* Datenbits Druckbedingungen * Prozessanzeige 3
* Stoppbits * Transfer Blattvorschub drucken o
* Zeichen pro Sekunde * Alarm Ereignis 2
* Drucker Puffergrosse * Anzahl der =
* Zeilen pro Seite Transferbelege ‘-;u'
* Anzahl der Belege!” 5
* Autom Druck™ Fusszeile -
w
(1) Nicht anwendbar fiir Transferbelege (OIML).
(2) Verwendet zum Drucken der Transferbelege (OIML).
(3) Verwendet zum Drucken anderer Belegarten.
Beleg Parameter — Transferbelege (OIML)
Variable Voreinstellung Beschreibung

Keine

Drucker Steuerungscodes. Geben Sie alle Steuerungscodes
die fuir lhren Drucker erforderlich sind ein, z.B. Seitenvorschub.

Anfangszeilen Code
Endezeilen Code

Kopfzeile 1 Text Leer (kein Text) Geben Sie den Text fur diese Zeile ein, fir Kopfzeile oder

Kopfzeile 2 Fusszeile.

Kopfzeile 3 Sie kénnen bis zu 22 Zeichen eingeben. Max. 21 Zeichen
Kopfzeile 4 werden angezeigt, scrollen Sie entsprechend, um alle Zeichen
Fusszeile anzusehen.

1 Zeile Geben Sie 1, 2 oder 3 ein. Dieser Parameter steuert den

Abstand der aktuellen Zeile und der nachfolgenden Zeile.

Zeilenvorschibe

Normale Héhe

Schriftgrosse Wabhlen Sie normale Hohe oder doppelte Hohe.™
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Beleg Parameter — Transferbelege (OIML) Fortsetzung

Variable

Voreinstellung

Beschreibung

Transferbeleg Transfer Start
(Verladebeleg)

0

Start Belegnummer flir Transfer Verladebeleg (BOL).

Das Andern der Startnummer setzt die Transferliste zuriick.
Wenn die Starthummer geéndert wurde nachdem die Transfers
komplett sind, sind alle Daten der Transferliste verloren.

Transfer

Druckbedingunge

n

Mit Durchfluss

* Kein Durchfluss — Belege kénnen nicht gedruckt werden,
wenn Durchfluss durch den Sensor vorhanden ist. Wurde ein
Beleg unter den Bedingungen kein Durchfluss gedruckt und
der Beleg enthélt einen Transfer Z&hlwert, ist der Transfer
komplett und der Durchfluss und der Banner “Komplett” sind
auf dem Beleg aufgedruckt.

* Mit Durchfluss — Belege kénnen bei vorhandenem Durchfluss
gedruckt werden.

- Wird ein Beleg bei vorhandenem Durchfluss gedruckt, wird
der Durchfluss und der Banner “Nicht komplett” auf dem
Beleg aufgedruckt und der Transfer wird fortgesetzt.

- Wird ein Beleg bei den Bedingungen kein Durchfluss
gedruckt und der Beleg enthalt einen Transfer Z&hlwert, ist
der Transfer komplett und der Durchfluss und der Banner
“Komplett” sind auf dem Beleg aufgedruckt.

- Wird ein Beleg bei den Bedingungen kein Durchfluss
gedruckt und der Beleg enthélt keinen Transfer Z&hlwert,
wird der Durchfluss auf den Beleg gedruckt und der Transfer
ist nicht komplett.

Transfer

Seitenvorschub

Nein

* Nein — Es wird kein Seitenvorschub automatisch nach dem
Drucken eines Beleges ausgefihrt.

* Ja — Es wird ein Seitenvorschub automatisch nach dem
Drucken eines Beleges ausgefihrt.

Alarm Ereignis

Nein

* Nein — Die Belege enthalten kein Banner “Alarm Ereignis
wahrend des Transfers” wenn ein Alarm wéhrend des
Transferprozesses eintritt.

* Ja — Die Belege enthalten ein Banner “Alarm Ereignis
wahrend des Transfers” wenn ein Alarm wéhrend des
Transferprozesses eintritt.

Anzahl der of
Transferbelege

Die Anzahl der Transferbelege (OIML) die gedruckt werden
sollen wenn eine Druckanfrage empfangen wird. Der Bereich
ist 1 bis 3.2

(1) Nicht alle Drucker sind in der Lage doppelte Hohe zu drucken. Ist doppelte Hohe konfiguriert, aber der Drucker kann doppelte Hohe
nicht drucken, verwendet er die normale Hohe.
(2) Jede Druckanfrage (abhdngig von Durchfluss und Beleginhalt) komplettiert eine Transaktion. Sind Duplikat Belege fiir jede
Transaktion erforderlich, miissen Sie die erforderliche Anzahl hier spezifizieren, es gibt keinen anderen Weg die Duplikat Belege zu
drucken. Alle Belege des gleichen Transfers sind identisch, sie enthalten keinen Banner “Duplikat Beleg”.

130

15.6.2

Drucken

Transferbelege (OIML) miissen manuell gedruckt werden, entweder mittels der Taste DRUCK auf
dem Bedieninterface oder einem Binireingang der konfiguriert ist einen Transferbeleg (OIML) zu

drucken.

Die Ergebnisse der Druckanfrage sind abhédngig vom Durchfluss zum Zeitpunkt der Druckanfrage,
dem Parameter Transfer Druckbedingungen und dem Inhalt des Belegs, wie in Tabelle 15-7

dargestellt.
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Ergebnisse der Druckanfrage fiir Transferbelege (OIML) =)
Q
Durchfluss zum Beleg enthalt Transfer %
Zeitpunkt der Transfer Druck- =
Druckanfrage? Zahlwert? bedingungen Ergebnis g
Bei Durchfluss Keine Angabe Mit Durchfluss e Banner “Nicht komplett” und Durchfluss auf dem g
Beleg aufgedruckt ,%
* Aktuelle Transfer Z&hlwerte werden auf dem Beleg Q
aufgedruckt aber nicht mit Sternchen markiert, selbst §
wenn die Prozessvariablen zugelassen sind
* Transfer wird fortgesetzt
Keine Angabe Kein Durchfluss * Beleg wird nicht gedruckt
* Transfer wird fortgesetzt
Kein Durchfluss Ja Keine Angabe * Banner “Komplett” wird auf dem Beleg aufgedruckt
* Transfer Z&hlwert wird auf dem Beleg aufgedruckt
* Zugelassene Prozessvariablen werden mit
Sternchen markiert m
* Eichamtliche Transfer Transaktion wird automatisch o
komplettiert =
* Transferdaten werden in die Transferliste 3
geschrieben =
* Nummer Transfer Verladebeleg (BOL) wird =
fortgeschaltet =
* Nachste eichamtliche Transfer Transaktion wird ;,_-'
gestartet =
@
Nein Keine Angabe * Banner “Nicht komplett” und Durchfluss auf dem 2

Beleg aufgedruckt
* Transfer wird fortgesetzt

Bedieninterface

Anmerkung: Diese Funktion ist bei vorhandenem Durchfluss und wenn die Transfer
Druckbedingungen auf Kein Durchfluss gesetzt sind, nicht verfiigbar.

Einen Transferbeleg (OIML) mittels Bedieninterface drucken:
1. Vom Menii Anzeigen wihlen Sie Transfer Zahler.
2. Wihlen Sie die Art des Belegs den Sie drucken wollen.
3. Driicken Sie die Taste DRUCK.

Bindreingang

Sie konnen einen Bindreingang konfigurieren einen Transferbeleg (OIML) zu drucken.

Anmerkung: Sie konnen einem Bindreingang eine oder mehrere Aktionen zuordnen. Andere
Bindreingang Aktionen und Zuordnungen sind in Tabelle 7-14 aufgelistet. Beachten Sie, dass wenn
Sie Beleg drucken einem Bindreingang zugeordnet haben, alle Standard, Batch und Batch (OIML)
Belege gedruckt werden, aber wenn ein Transferbeleg (OIML) mit anderen Belegarten zugeordnet ist,
wird nur der Transferbeleg (OIML) gedruckt. Falls erforderlich ordnen Sie den Transferbeleg (OIML)
einem Bindreingang zu und alle anderen Belege dem zweiten Bindreingang.

Um Dies auszufiihren:

1. Im Menii Digitale Kommunikation (siche Abb. 15-4) wihlen Sie RS-485 konfigurieren und
wihlen Binareingénge.
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2. Verwenden Sie die Option Transfer Anzeige drucken, um den Binéreingang zu wihlen dem
Sie den Transferbeleg (OIML) zuordnen wollen.
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3. Verwenden Sie die Option Transfer Anzeige zum Drucken, um die Einstellung der Daten zu
spezifizieren die gedruckt werden sollen wenn der spezifizierte Bindreingang aktiviert ist.

e Ist Transfer Zahler, Transfer & Gesamtzahler, APl Transfer & Gesamtzéihler oder ED
Transfer & Gesamtzahler gewihlt, wird beim Drucken des Belegs unter der Bedingung
kein Durchfluss der Transfer komplettiert und die Transferdaten werden in der
Transferliste aufgezeichnet.

* Ist Gesamtzéhler gewihlt, wird beim Drucken des Belegs der Transfer nicht komplettiert
und es werden keine Transferdaten in der Transferliste aufgezeichnet

Anmerkung: Die Optionen Transfer Anzeige drucken und Transfer Anzeige zum Drucken sind dhnlich
den Menii Optionen Transfer Anzeige Riicksetzen und Transfer Anz zum Riicksetzen wie in

Abschnitt 14.5, Schritt 6 beschrieben, ausser wenn dieses Menii die Option Gesamtzdihler enthdlt und
der Bindreingang hier konfiguriert ist wird ein Beleg gedruckt, wenn der Bindreingang aktiviert ist.
Bindreingang und Transfer Anzeigen die hier spezifiziert sind werden im entsprechenden Riicksetzt
Optionen Menii reflektiert und umgekehrt.

Mehrfache Belege

Sind mehrfache Belege erforderlich setzen Sie die Anzahl der Transferbelege auf die erforderliche
Anzahl. Da eine Transfer (OIML) Druckanfrage den aktuellen Transfer komplettiert und einen Neuen
beginnt, konnen Sie die mehrfache Druckanfrage nicht zum Drucken von Duplikt Belegen
verwenden. Alle Belege fiir den gleichen OIML Transfer sind identisch, sie enhalten nicht den Banner
“Duplikat Beleg”.

Batchbelege (OIML)

Dieser Abschnitt beschreibt Formatierung und Druck von Transferbelegen wenn die eichamtliche
Transfer Anwendung auf World Area = OIML konfiguriert ist und die Batch Anwendung zum
Managen der eichamtlichen Transfer Transaktion verwendet wird.

15.7.1 Formatierung
Batchbelege (OIML) formatieren:

1. Im Menii Digitale Kommunikation, wéhlen Sie RS-485 konfigurieren und setzen Protokoll
auf Drucker. Das Menii geméss Abb. 15-4 wird angezeigt

2. Wihlen Sie Format Eichamtlicher Beleg.

3. Setzen Sie die gewiinschten Parameter. Siehe Tabelle 15-6.

Anmerkung: Die Parameter der Anfangszeile, Endezeile, Kopfzeile 1, Kopfzeile 2 und Fusszeile
werden gemeinsam von allen Belegarten verwendet. Jede definierte Formatierung fiir den
Transferbeleg (OIML) oder Batchbeleg (OIML) wird auf alle Belege angewandt.

Anmerkung: Andere Parameter in diesem Menii sind definiert in Tabelle 13-3.

Anmerkung: In vorherigen Versionen der eichamtlichen Transfer Anwendung wurde ein Parameter
Transfer Zihler Format angezeigt. Dies wurde durch die Option Eichamtliche Zulassung ersetzt in
Konfiguration > Menii Anzeigen (siehe Abschnitt 14.5, Schritt 4).
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Beleg Konfigurationsmenii — Batchbelege (OIML)

Digital-Kom

RS-485 konfigurieren

Protokoll

* HART

* Modbus RTU
* Modbus ASCII
* Drucker

(1) Betrifft nur die Batchbelege. Nicht anwendbar auf Batchbelege (OIML).
(2) Nicht anwendbar auf Batchbelege (OIML).

Drucker konfigurieren

* Drucker Auswabhl

* Anfangszeilen Code
* Kopfzeile 1-2

* Endezeilen Code

* Fusszeile

* Baud Rate

* Paritat

* Datenbits

* Stoppbits

* Zeichen pro Sekunde
* Drucker Puffergrosse
 Zeilen pro Seite

* Anzahl der Belege!"
¢ Autom Druck

Format eichamtlicher
Beleg

Kopfzeile 1-4
Transferbeleg®
Fusszeile

Batch Start Nr.
(Verladebeleg)

Binareingédnge

¢ Transfer Anzeige
drucken®

¢ Transfer Anzeigen zum
drucken®

* Anzeige drucken

* Anzeigen zum Drucken

* Prozessanzeige
drucken

Druckertest

Beleg Parameter — Batchbhelege (OIML)

Variable

Voreinstellung

Beschreibung

Anfangszeilen Code
Endezeilen Code

Keine

Drucker Steuerungscodes. Geben Sie alle Steuerungscodes
die fUr Ihren Drucker erforderlich sind ein, z.B. Seitenvorschub.

Kopfzeile 1 Text
Kopfzeile 2

Kopfzeile 3

Kopfzeile 4
Fusszeile

Leer (kein Text)

Fusszeile.

Geben Sie den Text fir diese Zeile ein, fiir Kopfzeile oder

Sie kdénnen bis zu 22 Zeichen eingeben. Max. 21 Zeichen
werden angezeigt, scrollen Sie entsprechend, um alle Zeichen

anzusehen.

Zeilenvorschiibe

1 Zeile

Geben Sie 1, 2 oder 3 ein. Dieser Parameter steuert den
Abstand der aktuellen Zeile und der nachfolgenden Zeile.

Schriftgrosse

Normale H6he

Wiéhlen Sie normale Hohe oder doppelte Hohe."

Transferbeleg

Nicht anwendbar auf Batchbelege (OIML).

Batch
Startnummer
(Verladebeleg)

Start Belegnummer flr Batch Verladebelege (BOL).

(1) Nicht alle Drucker sind in der Lage doppelte Hohe zu drucken. Ist doppelte Hohe konfiguriert, aber der Drucker kann doppelte Hohe
nicht drucken, verwendet er die normale Hohe.
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15.7.2  Drucken

Batchbelege (OIML) kénnen auf verschiedene Arten gedruckt werden:
*  Automatisch, am Ende eines Batches
*  Manuell, mittels des Bedieninterfaces oder einem Binidreingang

Es kann immer nur ein Batchbeleg (OIML) gedruckt werden, die Anzahl der Belegparameter wird
nicht angewendet.

Die eichamtliche Transfer Transaktion endet wenn der erste Batchbeleg (OIML) fiir den aktuellen
Batch gedruckt ist. Die trifft zu, wenn der Batch beendet ist, der Sollwert erhoht und der Batch dann
fortgesetzt ist. In diesem Fall enthalten alle Belege identische eichamtliche Transferdaten, obwohl die
Batchdaten sich gedndert haben konnen.

Autom Druck

Um einen Batchbeleg (OIML) automatisch zu drucken wenn der Batch Sollwert erreicht ist, setzen
Sie die Parameter Autom Druck fiir Batch Belege auf Ja (siehe Tabelle 15-8).

Bedieninterface

Um einen Batchbeleg (OIML) vom Bedieninterface aus zu drucken, verwenden Sie die Taste DRUCK
an der Batch Prozessanzeige. Die Taste DRUCK erscheint nur wenn der Batch beendet ist, darf nicht
erscheinen wenn der Batch gestoppt wurde.

Bindreingang oder Bindrereignis

Sie konnen das Gerit der Serie 3000 so konfigurieren, so dass ein Batchbeleg (OIML) gedruckt wird,
wann immer ein Bindreingang aktiviert ist oder ein Binérereignis eintritt. Dieser Beleg kann einen
oder mehrere Anzeigen beinhalten zusitzlich zum Batchbeleg (OIML), es werden alle zugehdrigen
Anzeigen gedruckt.

Anmerkung: Sie konnen einem Bindreingang oder Bindrereignis eine oder mehrere Aktionen
zuordnen. Andere Bindreingang und Bindrereignis Aktionen und Zuordnungen sind in Tabelle 7-14
aufgelistet. Beachten Sie, dass wenn Sie Beleg drucken einem Bindreingang oder Bindrereignis
zugeordnet haben, alle Standard und Batch (OIML) Belege gedruckt werden, aber wenn ein
Transferbeleg (OIML) mit anderen Belegarten zugeordnet ist, wird nur der Transferbeleg (OIML)
gedruckt. Falls erforderlich ordnen Sie den Transferbeleg (OIML) einem Bindreingang zu und alle
anderen Belege dem zweiten Bindreingang.

Um Dies auszufiihren:

1. Im Menii Digitale Kommunikation (siche Abb. 15-4) wihlen Sie RS-485 konfigurieren und
wihlen Binareingénge.

2. Verwenden Sie die Option Anzeige drucken, um den Binédreingang zu wihlen dem Sie den
Batchbeleg (OIML) zuordnen wollen.

3. Verwenden Sie die Option Anzeigen zum Drucken, um zu spezifizieren dass ein Batchbeleg
gedruckt wird. Das Drucken dieses Belegs komplettiert immer den Transfer.

Mehrfache Belege

Sind mehrfache Belege erforderlich, verwenden Sie die Taste DRUCK oder den Bindreingang, um
zusitzliche Belege zu drucken bevor der Batch zuriickgesetzt ist. Ein Beleg wird bei jeder
Druckanfrage gedruckt. Die zusétzlichen Belege enthalten den Banner “Duplikat Beleg”.
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16.1

16.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt die erforderlichen Vorgehensweisen fiir die erste Inbetriebnahme des
Gerites der Serie 3000. Nach der ersten Inbetriebnahme konnen diese Vorgehensweisen zur
Storungsanalyse und -beseitigung sowie zu Wartungszwecken durchgefiihrt werden

Die hier beschriebenen Vorgehensweisen zur Inbetriebnahme:
e Spannungsversorgung fiir des Durchfluss-Messsystem
*  Sensor Nullpunktkalibrierung
* Ein- und Ausginge priifen
* mA Ausgang abgleichen

Anmerkung: Wenn Sie ein Steuergerdt Modell 3300 oder Modell 3350 verwenden, so ist die
Nullpunktkalibrierung auf Thr Gerdt nicht anzuwenden. Fiihren Sie die anderen Vorgehensweisen
durch

Spannungsversorgung

Bevor Sie das Gerit der Serie 3000 mit Spannung versorgen, schliessen Sie alle Gehdusedeckel und
ziehen diese fest an.

A WARNUNG

Der Betrieb des Geréates der Serie 3000, ohne geschlossene Gehausedeckel,
stellt elektrische Gefahrenquellen dar die zum Tod, Verletzungen oder
Sachschaden fiihren kénnen.

Stellen Sie sicher, dass Sicherheitsbarrieren und die Gehausedeckel fir die
Feldverdrahtung, Elektronikplatinen Gehauseraum, Elektronikmodul und dem
Gehause alle geschlossen sind bevor Sie das Gerat der Serie 3000 mit Spannung
versorgen.

Schalten Sie Spannungsversorgung ein. Das Durchfluss-Messsystem fiihrt automatisch einen
Displaytest durch. Wihrend des Displaytests verdunkelt sich das Display fiir ca. fiinf Sekunden.
Nachdem der Displatest beendet ist:

1. Wird das Micro Motion Logo fiir zwei bis drei Sekunden angezeigt.

2. Wird eine Anwendungsliste fiir zwei bis drei Sekunden angezeigt.
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3. Geht das Gerit in den Betriebsmodus:

» Ist keine Batch Anwendung installiert, erscheint die Prozessanzeige, wie in Abb. 17-1
dargestellt.

» Ist die Batch Anwendung installiert, erscheint die Batch Prozessanzeige, sieche Abb. 18-1.

4. Stehen aktive Alarme an, wird die Alarmkategorie im Alarmbalken angezeigt. Um die Alarme
anzusehen, zu bestitigen oder darauf zu reagieren siche Chapter 22.

Anmerkung: Die Auswerteelektronik Serie 3000 ist ca. eine Minute nach Einschalten der
Spannungsversorgung (variiert je nach Modell) zur Messung bereit. Jedoch benotigt die Elektronik
ca. zehn Minuten fiir den Wiremausgleich. Wihren dieser zehn Minuten kann es sein, dass die
Auswerteelektronik geringfiigige Instabilititen oder Ungenauigkeiten aufweist.

16.2.1  Kommunikationsmethoden nach dem Einschalten
Nach dem Einschalten:
* Die Kommunikation mittels Bedieninterface ist verfiigbar sobald das Display lesbar ist.

e Wenn Sie ein Handterminal oder ProLink II mit HART/Bell 202 verwenden, konnen Sie direkt
nach dem Einschalten eine Kommunikation mit dem Gerét der Serie 3000 iiber die priméiren
mA Ausgangsklemmen herstellen. Weitere Informationen beziiglich der Verwendung von
ProLink II finden Sie im Appendix G sowie dem Handterminal im Appendix H.

e Wenn Sie ProLink II iiber RS-485 verwenden, sind die Anschlussklemmen fiir 10 Sekunden
direkt nach dem Einschalten verfiigbar, um eine Service Port Verbindung herzustellen. Wird in
dieser Zeit keine Service Port Verbindung hergestellt, werden die Anschlussklemmen
automatisch auf die konfigurierten Modbus Kommunikationsparameter zuriickgesetzt. Seien
Sie sicher, dass Sie die entsprechenden ProLink II Anschlussparameter eingestellt haben.

Sensor Nullpunktkalibrierung
Anmerkung: Dieser Abschnitt trifft nicht auf die Steuergerdte Modell 3300 oder Modell 3350 zu.

Die Nullpunktkalibrierung des Durchfluss-Messsystems setzt den Referenzpunkt bei Null Durchfluss.
Beim Hersteller wurde eine Nullpunktkalibrierung durchgefiihrt, es ist keine Nullpunktkalibrierung
vor Ort erforderlich. Sollten Sie jedoch die Durchfiihrung einer Nullpunktkalibrierung vor Ort
wiinschen, gemiss lokalen Anforderungen oder zur Bestédtigung der Nullpunktkalibrierung des
Herstellers, ist dies moglich.

Bei der Kalibrierung des Durchfluss-Messsystems kann die Nullpunkt Kalibrierzeit (Zero time) eingestellt
werden. Unter Nullpunkt Kalibrierzeit versteht man die Zeit, die der Auswerteelektronik vorgegeben wird,
um den Referenzpunkt bei Null Durchfluss zu bestimmen. Die werkseitig voreingestellte Zeit liegt bei

20 Sekunden.

* Fine lingere Nullpunkt Kalibrierzeit kann zu einem genaueren Nullpunkt fiihren, aber die
Wabhrscheinlichkeit einer fehlerhaften Nullpunktkalibrierung ist grosser. Die zunehmende
Wahrscheinlich-keit von Signalrauschen ist der Grund fiir eine unkorrekte Kalibrierung.

*  FEine kiirzere Nullpunkt Kalibrierzeit fiihrt dagegen zu einem weniger genauen Nullpunkt, aber
die Wahrscheinlichkeit einer unkorrekten Nullpunktkalibrierung ist geringer.

Fiir die meisten Anwendungen ist die voreingestellte Nullpunkt Kalibrierzeit geeignet.
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Anmerkung: Bei einem anstehenden Alarm sollte keine Nullpunktkalibrierung des o
Durchfluss-Messsystems vorgenommen werden. Beheben Sie das Problem und fiihren dann die =
Nullpunktkalibrierung des Durchfluss-Messsystems durch. Bei einem anstehenden Alarm mit >
niedriger Prioritit kann eine Nullpunktkalibrierung vorgenommen werden. Informationen iiber Status 3
und Alarme der Auswerteelektronik finden Sie im Abschnitt 22.7. g
5
n:,r
16.3.1 Fehler bei der Nullpunktkalibrierung und Nullpunktwerte wieder speichern =
=]
Schldgt Nullpunktkalibrierung fehl, siehe Abschnitt 16.3.4 fiir Informationen zur Stérungsanalyse und
-beseitigung.
Zusitzlich, wenn Sie einen Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitit haben:

* Sie konnen den Hersteller Nullpunktwert wieder speichern. Diese Vorgehensweise setzt den
Nullpunktwert der durch den Hersteller ermittelt wurde zuriick, wenn die Hersteller
Konfiguration in der Auswerteelektronik gespeichert wurde.

*  Wenn Sie ProLink II zur Nullpunktkalibrierung des Durchfluss-Messsystems verwenden g
konnen Sie direkt nach der Nullpunktkalibrierung ebenso den vorherigen Nullpunktwert 2
wieder speichern (z.B. eine "undo" Funktion), solange Sie die Verbindung zur %—*
Auswerteelektronik noch nicht abgebrochen haben. Haben Sie die Verbindung zur =
Auswerteelektronik abgebrochen, konnen Sie den vorherigen Nullpunktwert nicht wieder :‘_'|
speichern. 8

@,
]
16.3.2  Vorbereitung zur Sensor Nullpunktkalibrierung
Durchfluss-Messsystem zur Sensor Nullpunktkalibrierung vorbereiten:
1. Installieren Sie den Sensor gemiss der entsprechenden Betriebsanleitung des Sensors.
2. Das Serie 3000 System mit Spannung versorgen, geben Sie dem Gerit ca. 30 Minuten Zeit,
um seine Betriebstemperatur zu erreichen.
3. Lassen Sie das zu messende Prozessmedium durch den Sensor stromen, bis die
Sensortemperatur ungefahr die normale Betriebstemperatur erreicht hat.
4. Schliessen Sie das Absperrventil, welches sich auslaufseitig vom Sensors befindet. =
5. Fiillen Sie den Sensor komplett mit dem Prozessmedium unter normalen Betriebsbedingungen ttn‘:

wie Temperatur, Dichte, Druck usw. und stellen Sie sicher, dass Sie keinen Durchfluss durch
den Sensor haben.

6. Stellen Sie sicher, das der Durchfluss durch den Sensor absolut gestoppt ist.

A ACHTUNG

Wenn noch Prozessmedium durch den Sensor fliesst, ist die
Nullpunktkalibrierung ungenau, was zu einer ungenauen Prozessmessung
fahrt.

Um die Sensor Nullpunktkalibrierung und die Messgenauigkeit zu verbessern
stellen Sie sicher, dass der Durchfluss durch den Sensor absolut gestoppt ist.
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16.3.3

Sensor Nullpunktkalibrierung durchfiihren

Sensor Nullpunktkalibrierung:

1.

Vom Menii Kalibrierung (siehe Abb. 16-1) wihlen Sie Sensor Nullpktkalibrierung. Der
Zugriff auf das Menii Kalibrierung erfolgt {iber die Option Wartung des Meniis Management.

. Priifen Sie die Einstellung Nullpunkt Kalibrierzeit und indern diese, falls erforderlich.

3. Beobachten Sie den angezeigten Wert fiir den Massedurchfluss. Wenn Dieser nicht Null ist,
priifen Sie die Sensor Vorbereitung, siehe Abschnitt 16.3.2.

. Wihlen Sie Nullpunkt kalibrieren und driicken WAHL. Wéhrend der Sensor

Nullpunktkalibrierung:

Wird ein Kalibrierung lauft Alarm generiert.
Wird die verbleibende Zeit auf Null Sekunden runter gezéhlt.

Wird der Status ,,l4uft” in der Anzeige Kalib. Nullpunkt und der Nullpunkt Offset in
Mikrosekunden anzeigt.

. Wenn die Kalibrierung abgeschlossen ist:

Wechselt in der aktiven Alarmliste der Alarm von ,,aktiv* auf ,,inaktiv unbestétigt*.
War die Kalibrierung erfolgreich erscheint der Status ,,Abgeschlossen®.

War die Kalibrierung fehlerhaft erscheint der Status ,,Fehler.

6. Driicken Sie EXIT, um zur Anzeige Sensor Nullpunkt zuriickzukehren.

7. (Optional) Um den Alarm von der aktiven Alarmliste und dem Alarmbalken oben in der

Anzeige zu 16schen, bestétigen Sie den Alarm gemiss der in Chapter 22 beschriebenen
Vorgehensweise.
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Abb. 16-1

Menii Kalibrierung

Kalibrierung

Sensor Nullpkt.kalib

Abgleich mA Ausgang

Nullpunkt Kalib.zeit
Massedurchfluss™
Nullpunkt kalibrieren
Hersteller
Nullpunktwert wieder

mA Ausgang 1 2

Abgleich 4,0 mA

| Batch AOC®

| (siehe Chapter 18) |

e

| Dichte Kurvenabgleich® |
(Siehe Betriebsanleitung
| erweiterte Dichte) |

speichern® * mA Wert eingeben
Aktuelle Daten * mA Ausgang lesen
anzeigen e Stimmt mA Ausgang?
Abgleich 20,0 mA
* mA Wert eingeben
* mA Ausgang lesen
¢ Stimmt mA Ausgang?
r—— — L — — 1
Dichte |
| (siehe Chapter21)
L - — — — — _—_ 1
B
Niedrige Dichte
* Dichte
* D1
* Dichte kalibrieren
Hohe Dichte
* Dichte
D2
* Dichte kalibrieren

¢ Dichte

* Dichte
*D3
* Dichte

¢ Dichte
*D4
¢ Dichte

Dichte bei Durchfluss
* Aktuelle Dichte

Dichte D3 (T-Serie)

Dichte D4 (T-Serie)

kalibrieren

kalibrieren

kalibrieren

R

Temperatur | | Systemverifizierung |
(siehe Chapter 21) | I (siehe Chapter 21) |
L — — _ — — 4 L — — — - — _ 4
| T
Niedrige Temperatur Unsicherheitsgrenze
* Niedriger Temp. Wert Zéahler

* Temp. kalibrieren
Hohe Temperatur

* Hoher Temp. Wert
* Temp. kalibrieren

Aktuelle Daten anzeigen

(1) Nur lesen, Anzeige nur zur Kontrolle.

(2) Wird nur angezeigt, wenn Sie einen Core Prozessor mit erweiterter
Funktionalitit verwenden und die Hersteller Konfiguration gespeichert
wurde.

(3) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist.

(4) Wird nur angezeigt, wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.

Start Systemverifizierung

Aktuelle Daten anzeigen
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(1) Wird nur angezeit, wenn Polling fiir Druck konfiguriert wurde.
(2) Wird nur angezeit, wenn Polling fiir Temperatur konfiguriert wurde.
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16.3.4  Diagnose Sensor Nullpunkt Fehler

Wenn die Anzeige Kalib. Nullpunkt ,,Kalibrierfehler anzeigt, ist die Sensor Nullpunktkalibrierung
nicht erfolgreich zu Ende gefiihrt worden. ,,Kalibrierfehler” kann bedeuten:

*  Durchfluss wihrend der Sensor Nullpunktkalibrierung
* Teilweise leere Messrohre
* Unsachgemaiss montierter Sensor

Sensor Nullpunkt Fehler 16schen:

* Driicken Sie EXIT, um die Anzeige Kalib. Nullpunkt zu verlassen, dann fiihren Sie erneut eine
Nullpunktkalibrierung durch oder

* Verwerfen die Nullpunktkalibrierung in dem Sie die Spannungsversorgung der Plattform aus
und wieder ein schalten.

» Falls erforderlich speichern Sie den Hersteller oder vorherigen Nullpunktwert wieder (sieche
Abschnitt 16.3.1)

Ein- und Ausgénge priifen
Das Menii Diagnose wird benétigt, um die Ein- und Ausgénge zu priifen. Abb. 16-2 zeigt das Menii
Diagnose. Das Menii Diagnose erreichen Sie iiber die Option Wartung des Meniis Management.

Mit dem Menii Diagnose konnen Sie:
* Den Status der Bindreingiinge ansehen
* Eingehende Druck- und Temperaturwerte von externen Geriten ansehen
e Wert des Frequenzeingangs ansehen

* FEinen spezifischen Wert fiir Bindrausginge, mA Ausginge und Frequenzausgang setzen

Menii Diagnose

Diagnose
Ext Eingédnge anzeigen Ausgénge simulieren
Binareingang 1 Bindrausgénge
Bin&reingang 2 * Bindrausgang 1
Frequenzeingang * Bindrausgang 2
Externer Druck" * Bindrausgang 3
Externe Temperatur®

mA Ausgénge

* mA Ausgang 1
* mA Ausgang 2

Frequenzausgang
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Anmerkung: Das Menii Diagnose ist nicht das Gleiche wie die Diagnose Anzeige. Die o

Diagnoseanzeige erreichen Sie iiber das Menii Anzeige, das Ihnen erméglicht, die Werte der =

Messrohrfrequenz, linke Aufnehmerspule, rechte Aufnehmerspule, Antriebsverstirkung >

und Nullpunktwert, anzuzeigen. Die Diagnose Anzeige und deren Verwendung ist in Chapter 17 und 3

Chapter 22 beschrieben. g
5
r

16.4.1 Bindreingange lesen und priifen %
=]

Siehe Abb. 16-2, um den aktuellen Status von Bindreingang 1 und 2 anzusehen. Der Status kann sein:

* Ja(Ein)
e Nein (Aus)

Um die Bindreingiéinge zu priifen schalten Sie das externe Geridt um und priifen, ob der entsprechende

Wert durch das Gerit der Serie 3000 empfangen wird.
m
(2]

16.4.2  Frequenzeingang lesen und priifen §

Ist das Gerit der Serie 3000 fiir einen Frequenzeingang verdrahtet, siche Abb. 16-2, um auf die %—'

Ausgangswerte des Frequenzeingangs zuzugreifen und anzusehen. Die Frequenz wird in Hz E

angezeigt. =
Q

Um den Frequenzeingang zu testen, priifen Sie die Frequenz des externen Gerites und priifen, ob der i

entsprechende Wert durch das Gerit der Serie 3000 empfangen wird. K

16.4.3  Druck/Temperatur lesen/priifen

Ist fiir Druck oder externe Temperatur Polling konfiguriert, siche Abb. 16-2, um auf die Druck- oder

Temperaturwerte zuzugreifen und anzusehen, die durch das Gerét der Serie 3000 empfangen werden.

Um Druck- und Temperatureingiinge zu priifen, verwenden Sie ein Referenzgerit und priifen den

entsprechenden Wert, der von dam Gerit der Serie 3000 empfangen wird.

16.4.4  Ausgidnge setzen und priifen g

Die Software ermdglicht es den Status der Bindrausgéinge oder die Werte der mA Ausgénge sowie den S

Frequenzausgang zu setzen.

A ACHTUNG

Wird wahrend das Steuerungsgerit auf Automatik seht ein Ausgangstest
durchgefiihrt, ergibt das einen Fehler der Messung.

Um einen Fehler der Messung zu vermeiden, setzen Sie das Steuerungsgerét auf
manuellen Betrieb, bevor Sie einen Ausgangstest durchfihren.

Binarausgénge
Siehe Abb. 16-2, um auf den aktuellen Status der Bindrausgiinge zuzugreifen und diese zu setzen.

1. Wihlen Sie den Bindrausgang den Sie setzen wollen.

awyeugauequ|

2. Die Voreinstellung ist nicht fixiert. Setzen Sie den Ausgang auf EIN oder AUS. Der Ausgang
mit dem zugehorigen EIN und AUS ist abhéngig von der Polaritit gemiss Tabelle 8-1
(Informationen zum Setzen der Bindrausgangs-Polaritit sieche Abschnitt 8.3.1)
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3. Driicken Sie SPEICH, um den Status des gewihlten Bindrausgangs zu setzen.
4. Priifen Sie das empfangende Gerit, um sicher zu sein, dass der korrekte Wert empfangen wird.

5. Setzen Sie den Bindrausgang auf unfixiert oder gehen Sie raus zur Anzeige Ausginge
simulieren. Der Bindrausgang ist freigegeben und wird wieder durch die Anwendung
gesteuert.

mA Ausgéange
Siehe Abb. 16-2, um auf den aktuellen Ausgangswert des mA Ausgangs zuzugreifen und zu setzen.
1. Wihlen Sie den mA Ausgang den Sie setzen wollen.
2. Andern Sie den Ausgangswert mit der Cursor Steuerungstaste.
3. Driicken Sie SPEICH, um den Ausgangswert zu setzen.
4.

Priifen Sie das empfangende Gerit, um sicher zu sein, dass der korrekte Ausgangswert
empfangen wird.

Wenn Sie raus zur Anzeige Ausgéinge simulieren gehen, ist der mA Ausgang freigegeben und wird
wieder durch die Anwendung gesteuert..

Ist die Differenz zwischen dem Ausgangswert, der durch die Auswerte-elektronik ausgegeben wird
und dem Wert der am empfangenden Gerit empfangen wird, nicht akzeptabel fiir lhre Anwendung,
fiihren Sie einen Abgleich des mA Ausgangs durch. Siehe Section 16.5.

Frequenzausgang

Siehe Abb. 16-2, um auf den aktuellen Ausgangswert des Frequenzausgangs zuzugreifen und diesen
zu setzen.

1. Wihlen Sie den Frequenzausgang.

2. Andern Sie den Ausgangswert mit der Cursor Steuerungstaste.
3. Driicken Sie SPEICH, um den Ausgangswert zu setzen.
4

. Priifen Sie das empfangende Gerit, um sicher zu sein, dass der korrekte Ausgangswert
empfangen wird.

Wenn Sie raus zur Anzeige Ausginge simulieren gehen, ist der Frequenzausgang freigegeben und
wird wieder durch die Anwendung gesteuert..

Abgleich mA Ausgang

Der Abgleich des mA Ausgangs erzeugt einen gemeinsamen Messkreis zwischen dem Gerit der
Serie 3000 und dem Geriit, das das mA Signal empfiangt. Zum Beispiel, wenn das Gerit der

Serie 3000 ein 4 mA Signal ausgeben sollte, aber das empfangene Gerit den falschen 3,8 mA Wert
anzeigt. Wenn der Ausgang des Gerites der Serie 3000 der korrekt abgeglichen ist, wird ein
entsprechend kompensiertes Signal ausgegeben, das sicher stellt, dass das empfangene Gerit den
tatsidchlichen 4 mA Wert anzeigt.

Sie miissen beide, den 4 mA und 20 mA Punkt abgleichen, um eine entsprechende Kompensation
iber den ganzen Ausgangsbereich zu erhalten.

Einen mA Ausgangs Abgleich durchfiihren:

1. Schliessen Sie ein digitales Multimeter (DMM) oder ein anderes Referenzgerit an den
Anschlussklemmen des priméren oder sekunddren mA Ausgangs an. Stellen Sie sicher, dass
das Referenzgerit in Serie angeschlossen ist. In Tabelle 16-1 sind die Anschlussklmmen, an
die das Referenzgerit angeschlossen werden sollte, aufgelistet

2. Stellen Sie sicher, dass das Referenzgerét auf den abgelesenen mA Wert gesetzt ist.
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mA Ausgénge Anschlussklemmen

Anschlussklemmen Nummer

Modell 3300 oder

Modell 3500 mit Modell 3300 oder
Bezeichnung der Schraub- oder Modell 3500 mit  Modell 3350 oder
Anschlussklemmen Polaritat Lot-anschlussklemmen E/A Kabel Modell 3700
4-20 mA primar + c2 1 2
- a2 2 1
4-20 mA sekundar + c4 14 4
— a4 15 3
Position Anschlussklemmenblock  Ganz rechte Block auf der An der DIN Schiene  Grauer
Riickseite montiert Anschlussklemmenblock

. Vom Menii Wartung, Kalibrierung auswéhlen, siche Abb. 16-1.
. Wihlen Sie Abgleich mA Ausgang.
. Wihlen Sie mA Ausgang 1 oder mA Ausgang 2.

AN L B~ W

. Wiihlen Sie den Wert der abgeglichen werden soll:
* 4 mA abgleichen, wihlen Sie Abgleich 4,0 mA
* 20 mA abgleichen, wihlen Sie Abgleich 20,0 mA

7. Driicken Sie ANDERN, geben Sie den aktuell angezeigten Wert des Referenzgeriites ein und
driicken dann SPEICH.
8. Vergleichen Sie den Wert, der am Referenzgerit angezeigt wird, mit dem des Displays.
* Istder Ausgangswert der im Display angezeigt wird gleich dem Wert des Referenzgerites,
driicken Sie JA.
e Istder Ausgangswert der im Display angezeigt wird nicht gleich dem Wert des
Referenzgerites, driicken Sie NEIN und wiederholen Schritt 7 und 8.

Anmerkung: Ein Abgleich des Ausgangs sollte £ 200 MikroA nicht iiberschreiten. Ist ein grosserer
Abgleich erforderlich, nehmen Sie mit Emerson Process Management Kontakt auf.

Anmerkung: Wenn Sie den primdren mA Ausgang abgleichen und diesen Abgleich mit einer HART
Verbindung zu dem Gerdt der Serie 3000 ausfiihren beeinflusst das HART Signal die Anzeige.
Klemmen Sie die HART Verbindung ab, bevor Sie den Ausgangswert ablesen, dann stellen Sie die
Verbindung wieder her und fahren mit dem Abgleich nach dem Ablesen weiter.
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17.1

17.2

17.3

Einfiihrung
Dieses Kapitel erldutert die Anwendung des Gerites der Serie 3000 im Betriebsmodus.
Es gibt zwei unterschiedliche Betriebsmodi:

* Die Prozessanzeige ist der voreingestellte Betriebsmodus, wenn keine Batch Anwendung
vorhanden ist. Der Prozessanzeige Modus ist in Abschnitt 17.4 beschrieben.

* Batch Modus, dies ist der voreingestellte Betriebsmodus, wenn die Batch Anwendung
installiert ist. Der Batch Modus ist beschrieben in Kapitel 18

Beide Modi arbeiten unterschiedlich, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert und die
Sicherheit aktiviert ist. Siehe Kapitel 19.

Um festzustellen, welche Anwendungen installiert sind, verwenden Sie die Anwendungsliste im
Anzeigen Menii, sieche Abschnitt 17.5.9.

Inbetriebnahme und Displaytest

Bei der Inbetriebnahme fiihrt das Gerét der Serie 3000 automatisch ein Displaytest durch. Wihrend
des Displaytests verdunkelt sich die Anzeige fiir ca. fiinf Sekunden. Nachdem der Displaytest beendet
ist:

1. Wird das Micro Motion Logo fiir zwei bis drei Sekunden angezeigt.
2. Wird eine Anwendungsliste fiir zwei bis drei Sekunden angezeigt.
3. Die Auswerteelektronik geht in den Betriebsmodus:

* Ist keine Batch Anwendung installiert, erscheint die Prozessanzeige, wie in Abb. 17-1
dargestellt.

* Ist die Batch Anwendung installiert, erscheint die Batch Anzeige, siche Abb. 18-1.

4. Stehen aktive Alarme an, wird die Alarmkategorie im Alarmbalken angezeigt. Um die Alarme
anzusehen, zu bestitigen oder darauf zu reagieren sieche Abschnitt 22.6.

Erste Inbetriebnahme

Fiir Auswerteelektroniken der Serie 3000 ist bei der ersten Inbetriebnahme eine Sensor
Nullpunktkalibrierung durchzufiihren. Mit der Nullpunktkalibrierung des Messsystems wird der
Referenzpunkt bei Null Durchfluss bestimmt.

Wenn der Sensor Nullpunkt gesetzt ist, ist er Teil des nicht fliichtigen Speichers und ist nicht von
einem Stromausfall, Entladungen oder Aus-und Einschalten der Spannung betroffen.

Anweisungen zur Sensor Nullpunktkalibrierung finden Sie im Abschnitt 16.3
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A ACHTUNG

Eine fehlerhaft durchgefiihrte Sensor Nullpunktkalibrierung bei der ersten
Inbetriebnahme kann der Grund sein, dass das Durchfluss-Messsystem
ungenaue Signale erzeugt.

Um ungenaue Messungen zu vermeiden, flhren Sie eine Nullpunktkalibrierung
durch, bevor Sie mit dem Durchfluss-Messsystem in Betrieb gehen.

17.4 Prozessanzeige im Betriebsmodus

Die Prozessanzeige, dargestellt in Abb. 17-1, ist der voreingestellte Betriebsmodus, ausser wenn die

Batch Anwendung vorhanden ist

*  Um durch die Prozessanzeige zu scrollen, driicken Sie linke oder rechte Cursor
Steuerungstaste. Die Nummer neben dem Pfeil in der obersten Zeile gibt die Anzeige an, die
angeigt wird, wenn die linke oder rechte Cursor Steuerungstaste gedriickt wird. Ist keine
Displayvariable fiir diese spezialle Anzeige konfiguriert wird die Anzeige libersprungen.

*  Wenn ein Zihler auf der Anzeige erscheint, konnen Sie RESET driicken zum Zuriicksetzen auf
0. Durch driicken von RESET werden nur die Zihler zuriickgesetzt, die angezeigt sind.

* Driicken Sie DRUCK, um einen Beleg mit den angezeigten Werten der Prozessvariablen zu

drucken.

Sie konnen die Prozessvariablen konfigurieren, die auf einem der 5 Anzeigen der Prozessanzeige

dargestellt werden. Um die Prozessanzeige zu konfigurieren siehe Kapitel 12.

Ist die Batch Anwendung installiert konnen Sie die Prozessvariablen iiber die Option Prozessanzeige

vom Menii Anzeigen aus anzeigen lassen, sieche Abschnitt 17.5.

Serie 3000 Display im Modus Prozessanzeige

5¢ GERAT 1 —2
Masse Durchfluss

Hintergrund- 2 . 33

beleuchtetes

Display g / =]
Masszahler

485.88
g

Funktionstasten

Cursor
Steuerungstasten

Taste
ANZG oder EXIT

Taste
SICHERHEIT
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17.5 Verwendung Menii Anzeigen

Wenn Sie bei der Betriebsanzeige ANZG driicken, wird das Menii Anzeigen angezeigt (siche

Abb. 17-2.

Dieses Menii variiert, je nach den installierten Anwendungen. Ihr Menii kann anders sein.

Anmerkung: Siehe Kapitel 19 fiir Informationen beziiglich des Anzeigen Meniis, wenn die
eichamtliche Transfer Anwendung installiert und World Area auf OIML gesetzt ist.

Abb. 17-3 stellt die Funktionen dar, die durch die Funktionstasten und Cursor Steuerungstasten im

Anzeigen Menii ausgefiihrt werden.

Menii Anzeigen

Anzeigen

Aktive Alarmliste

Prozessanzeige

Vorwahlwerte
auswihlen®

Batch Zahler Inv"

Prozess Zahler

Vorwahlwert 1
Vorwahlwert 2
Vorwahlwert 3
Vorwahlwert 4
Vorwahlwert 5
Vorwahlwert 6

Vorwahl Zahler Inv 1
Vorwahl Zahler Inv 2
Vorwahl Zahler Inv 3
Vorwahl Zahler Inv 4
Vorwahl Zahler Inv 5
Vorwahl Zahler Inv 6

Diagnoseanzeige

Dichte Kurven®

LCD Optionen

Anwendungsliste

Messrohrfrequenz
Aunehmerspule Li
Aunehmerspule Re

Nullpunktwert

Antriebsverstarkung

Dichte Kurve 1
Dichte Kurve 2
Dichte Kurve 3
Dichte Kurve 4
Dichte Kurve 5
Dichte Kurve 6

Kontrast
LCD Hintergr.bel.

(1) Wenn die Batch Anwendung installiert und konfiguriert ist.

(2) Wenn die erweiterte Dichte Anwendungssoftware installiert und konfiguriert ist und keine Dichte Kurven den Batch
Vorwahlwerten zugeordnet sind.

(3) Wenn die Anwendung fiir Mineralolmessung installiert und konfiguriert ist.

(4) Wenn die erweiterte Dichte Anwendungssoftware installiert und konfiguriert ist.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung

Prozess

* Masse Zahler

¢ Volumen Zahler

* API| Ref Vol Zahler®

« ED Ref Vol Zahler®

* ED Net Masse Zahler®
* ED Net Vol total®

* Freq Eingang Zahler

Zahler Inv

¢ Masse Zahler Inv

¢ \Jolume Zé&hler Inv

* API Ref Vol Zahler Inv®
* ED Ref Vol Zéhler Inv®
* ED Net Masse Zahl Inv®
* ED Net Vol Zahler Inv®
* Freq Eingang Zahler Inv
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WAHL

Arbeiten mit dem Menii Anzeigen

EXIT

ALARME

MENU ANZEIGEN

Prozessanzeige
Vorwahlwert auswdhlen
Batch Zahler Inv
Prozess Zahler
Diagnoseanzeige
Dichte Kurven
LCD Optionen
Anwendungsliste

Bewegt Cursor nach oben

— WAHL

Bewegt Cursor nach unten

»
»
©

Auswahl eines
hervorgehobenen HILFE Hilfe anzeigen EXIT Zuriick zur Betriebsanzeige
Menilpunktes RESET  Zahler zuriicksetzen

ANDERN Hervorgehobenen

Mendpunkt andern

SPEICH  Anderung speichern
STOPP Pause der Zahlung, alle

Zahler ausser Batch

START Fortsetzung der Zahlung,

alle Zahler ausser Batch

RESET Zahler zurlicksetzen

DRUC

148

K Beleg drucken

17.5.1 Aktive Alarmliste

Die Plattform fiihrt wihrend des Betriebs Selbstdiagnosen durch. Wenn die Plattform bestimmte
Ereignisse oder Bedingungen erkennt, wird eine Alarmmeldung im markierten Alarmbalken ganz
oben in der Anzeige angezeigt und eine Position der aktiven Alarmlist hinzugefiigt.

Die Aktive Alarmliste listet:
e Alle Alarme die aktiv sind (die Bedingung fiir den aktiven Alarm besteht)

e Alle Alarme die nicht bestétigt sind (auch wenn die Bedingung fiir den Alarm nicht mehr
besteht)

Der Alarm wird in der aktiven Alarmliste gelistet und im markierten Alarmbalken ganz oben in der
Anzeige angezeigt bis der Alarm bestitigt ist.

Die aktive Alarmliste ist auf eine der beiden Arten organisiert:

+  Uber das Menii Anzeige, gemiss Abb. 17-2, werden nur Alarm Kategorien die aktive und
unbestétigte Alarme enthalten, aufge-listet. Die Alarm Kategorien werden nach Priorititen
aufgelistet (Elektronik, Sensor, Prozess, Konfiguration). Um einzelne Alarme anzusehen,
stellen Sie den Cursor auf eine Alarm Kategorie und driicken HILFE.

+  Uber das Menii Wartung werden die individuellen Alarme numerisch nach der Alarmnummer
aufgelistet (die Alarmnummern sind in Abschnitt 22.7 dokumentiert).

Informationen iiber unbestitigte Alarme oder die Reaktion auf Alarmmeldungen finden Sie in
Abschnitt 22.6.
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17.5.2  Prozessanzeige

Diese Wahl zeigt die Prozessanzeige wie in Abschnitt 17.4 beschrieben. Die Anzeige ist identisch mit
der in Abb. 17-1 dargestellten Anzeige.

Wenn Sie vom Menii Anzeige aus in die Prozessanzeige gelangt sind, driicken Sie EXIT, um zum
Menii Anzeige zuriickzukehren.
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17.5.3 Vorwahlwerte auswéhlen

Die Option Vorwahlwerte auswéhlen ermoglicht es Ihnen, aus den existierenden Vorwahlwerten die
zu spezifizieren, die zur Batch-steuerung verwendet werden sollen. Hier werden nur die aktivierten
Vorwahlwerte aufgelistet.

Bei der Batch Anwendung konnen bis max. sechs unterschiedliche Vorwahlwerte gesetzt werden.
Jeder Vorwahlwert hat einen eigenen Sollwert. Ein Vorwahlwert kann auch eine Bezeichnung haben
die im Auswahlmenii erscheint.

Weitere Informationen zu Batch Vorwahlwerten und Konfiguration finden Sie im Abschnitt 11.6.
Anmerkung: Wurde dem ausgewdhlen Vorwahlwert eine Dicht Kurve zugeordnet, dann basiert der

Batch Zdhler auf der wihrend der Konfiguration der Dichte Anwendung, abgeleiteten Variablen.
Siehe Betriebsanleitung Erweiterte Dichte.

snpowsqaleg yojeg

17.5.4  Batch Gesamtzahler
Diese Option zeigt die aktuellen Gesamtzihler aller aktivierten Vorwahlwerte.

Weitere Informationen zu den Batch Vorwahlwerten und zur Konfiguration finden Sie in
Abschnitt 11.6. Weitere Informationen zu den Batch Gesamtzihler und zum Zuriicksetzen finden Sie
im Abschnitt 18.3.

17.5.5 Prozess Summenzahler und Gesamtzihler

Das Menii Anzeigen ermdglicht Ihnen die Prozess Summenzéhler anzusehen, zu starten, zu stoppen
und zuriickzusetzen sowie die Prozess Gesamtzédhler anzusehen.

Summenzihler ansehen oder bedienen:
1. Vom Menii Anzeigen, Prozess Zéhler wihlen.

2. Wiihlen Sie Prozess. Die aktuellen Werte der ersten vier Zihler werden angezeigt. Scrollen
Sie nach unten, um zusitzliche Summenzihler anzusehen.

snpowsqalilog JoydIjweydsiy

3. Um alle Summenzihler zu starten oder stoppen driicken Sie die linke Funktionstaste mit der
Bezeichnung START oder STOPP.

4. Um einen speziellen Summenzahler zuriickzusetzen:
a. Markieren Sie den Summenzdhler der zuriickgesetzt werden soll.
b. Driicken Sie die Taste RESET.
Um einen Gesamtzihler anzusehen:
1. Vom Menii Anzeigen, Prozess Zéhler wihlen.
2. Wihlen Sie Gesamtzahler.

19lyez

3. Scrollen Sie in der Liste nach unten, um die gewiinschten Werte anzusehen.

Anmerkung: Gesamtzdhler konnen nicht vom Menii Anzeigen aus zuriickgesetzt werden. Um einen
Gesamtzihler zuriickzusetzen miissen Sie das Menii Wartung verwenden, siche Abschnitt 20.5.
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17.5.6  Diagnoseanzeige

Die Diagnoseanzeige zeigt die Real-time Werte der Sensor Messrohrfrequenz, Aufnehmerspule Li,
Aufnehmerspule Re, Antriebsverstirkung und Nullpunktwert an.

Die Antriebsverstirkung, die Werte der Aufnehmerspulen und die Sensor Messrohrfrequenz sind
hilfreich bei der Storungsanalyse von Storalarmen. Informationen zur Stérungsanalyse und
-beseitigung der Storalarme siehe Kapitel 22.

Der Nullpunktwert ist hilfreich zur Anzeige des Durchflusses, wenn dieser unterhalb der Masse
Schleichmengenabschaltung fillt. Um die Masse Schleichmengenabschaltung zu konfigurieren siehe
Abschnitt 7.3.2.

Anmerkung: Die Diagnoseanzeige ist nicht das gleiche wie das Menii Diagnose. Das Menii Diagnose,
das Sie tiber die Option Wartung des Meniis Management erreichen, ermoglicht Ihnen das Ansehen
von externen Eingdngen und die Simulation von Ausgangswerten. Das Menii Diagnose und die
Verwendung sind in Kapitel 16 beschrieben.

17.5.7  LCD Optionen

Die LCD Optionen ermoglichen Ihnen den Kontrast einzustellen oder die Hintergrundbeleuchtung der
Anzeige zu aktivieren.

1. Wihlen Sie LCD Optionen vom Menii Anzeigen.
2. Wiihlen Sie Kontrast, um den Kontrast der Anzeige einzustellen.

3. Wihlen Sie LCD Hintergr.bel., um die Hintergrundbeleuchtung ein- oder auszuschalten.

17.5.8 Dichte Kurven

Der Dichte Kurven Meniipunkt ist nur verfiigbar, wenn die erweiterte Dichte Anwendung installiert
ist und eine oder mehrere Dichte Kurven konfiguriert wurden. Diese Anzeige listet alle Dichte Kurven
die konfiguriert wurden auf. Die aktive Dichte Kurve ist markiert.

* Ist keine Dichte Kurve einem Batch Vorwahlwert zugeordnet, konnen Sie dieses Menii dazu
verwenden, um die aktive Dichte Kurve zu dndern. Um Dies auszufiihren, markieren Sie die
gewiinschte Kurve und driicken WAHL.

* Ist eine Dichte Kurve einem Batch Vorwahlwert zugeordnet, ist diese Kurve aktiv und Sie
konnen die aktive Dichte Kurve von diesem Menii aus nicht dndern.

17.5.9  Anwendungsliste

Die Anwendungsliste zeigt die Software Version des Gerites der Serie 3000 und des Core Prozessors
(falls zutreffend) und alle installierten Anwendungen. Siehe diese Anzeige fiir die Software
Versionsnummer bei moglichen Problemmeldungen.
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18.1

18.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel beschreibt die Verwendung der Anwendung Batchsteuerung sowie das Einrichten des
Batch AOC (automatic overshoot compensation = Uberfiillkompensation).

Anmerkung: Bevor Sie die Batch Anwendung verwenden konnen, muss diese konfiguriert werden.
Informationen zur Konfiguration der Batch Anwendung siehe Kapitel 11.

Anmerkung: Informationen fiir Formatierung und Druck von Belegen, siche Kapitel 15.

Batchvorgang

Bei einem Batchvorgang wird der Durchfluss gestartet und wenn die entsprechende Sollwertmenge an
Prozessmedium durch den Sensor gestromt ist, automatisch gestoppt. Wihrend eines Batches kann
der Durchfluss gestoppt und wieder fortgesetzt werden. Auch kann ein Batch vor Erreichen des
Sollwertes beendet werden.

Ein normaler Batchvorgang lduft wie folgt ab:

1. Auswahl eines Batch Vorwahlwertes, siehe Abschnitt 17.5.3. Der Batch Vorwahlwert legt den
Sollwert wie auch die Handhabung von Ende Warnungen und Uberlauf fest sowie bei einem
2-stufigen Batchvorgang den Punkt, an dem Primir- und Sekundirventil 6ffnen und das
Primiérventil schliessen soll.

2. Start des Batches. Der Bediener kann den Batch manuell mittels der START Taste auf dem
Bedienerinterface starten oder Bindreingang bzw. Ereignis konnen konfiguriert sein den Batch
zu starten, siche Abschnitt 11.7. Bevor ein Batch gestartet werden kann, muss der vorherige
Batch beendet und die Zihler zuriickgesetzt sein.

Anmerkung: Das Zuriicksetzen kann automatisch (wenn Reset bei Start aktiviert ist, siehe
Abschnitt 11.5) oder manuell mittels der RESET Taste oder iiber einen zugeordneten Bindreingang
(siehe Abschnitt 11.7) erfolgen.

3. Im normalen Betrieb stoppt des Durchfluss-Messsystem den Batch automatisch wenn der
konfigurierte Sollwert erreicht ist.
Der Bediener kann den Batch manuell mittels der STOPP oder ENDE Taste auf dem
Bedienerinterface anhalten. Die Funktionen STOPP und ENDE kénnen auch einem
Binidreingang oder Bindrereignis zugeordnet werden, siehe Abschnitt 11.7.

e Wenn der Batch gestoppt ist werden die aktuellen Batch Zidhler angehalten und mittels der
WEITER Taste vom aktuellen Wert aus wieder gestartet. Die Funktion WEITER kann
auch einem Binidreingang oder Bindrereignis zugeordnet werden, siehe Abschnitt 11.7.

e Ist der Batch beendet, kann er nicht wieder gestartet werden (mit einer Ausnahme: bei
Erhohung des Batch Sollwertes auf einen Wert der grosser ist als der aktuelle Batchwert).

Tabelle 18-1 beschreibt die Batch Ereignisse und wie die Batch Funktionstasten funktionieren sowie
die unterschiedlichen Batch Bedingungen.
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Als Beispiel eines Batchvorgangs, inklusive der Auswirkungen von STOPP und WEITER, siche
Abschnitt 18.4.

Informationen der Batchfunktion Steuerfunktionen, sieche Abschnitt 11.7.

Batch Ereignisse

Ereignis Beschreibung

Batch lauft * Batchvorgang lauft.
* Batch lauft bleibt aktiv, bis der Batch komplett oder beendet ist. Ist der Batch
gestoppt, bleibt Batch 14uft aktiv.

Primérventil * |st die Steuerungsoption auf Reset bei Start konfiguriert, wird durch Driicken von
offenen/schliessen, START der Batchzé&hler auf Null gesetzt, die Pumpe gestartet oder das Ventil
1-stufiger Batch gedffnet und der Batch gestartet.

¢ |st die Steuerungsoption nicht auf Reset bei Start konfiguriert, wird durch Dricken
von START die Pumpe gestartet oder das Ventil ge6ffnet um den Batch zu starten.
* Die Pumpe stoppt oder das Ventil schliesst automatisch, wenn der Sollwert erreicht

ist.
Primérventil *|st die Steuerungsoption auf Reset bei Start und der Vorwahlwert so konfiguriert,
offenen/schliessen, dass der Primarkontakt bei 0 % vom Sollwert oder bei der Menge 0 &ffnet, wird durch
2-stufiger Batch Driicken von START der Batchzahler auf Null gesetzt, das Priméarventil gedffnet und

der Batch gestartet.

* Ist die Steuerungsoption nicht auf Reset bei Start und der Vorwahlwert so
konfiguriert, dass der Primarkontakt bei 0 % vom Sollwert oder bei der Menge 0
6ffnet, wird durch Driicken von START das Priméarventil ge6ffnet und der Batch
gestartet.

¢ |st der Vorwahlwert so konfiguriert, dass der Primarkontakt ungleich 0 % vom
Sollwert oder bei der Menge ungleich 0 6ffnet, so 6ffnet das Ventil, wenn der Batch
Zahler den Wert fur das Offnen des Primarkontaktes erreicht hat.

¢ Das Primarventil schliesst, wenn der Batch Zahler den Wert flir das Schliessen des
Primérkontaktes erreicht hat.

Sekundarventil * Ist die Steuerungsoption auf Reset bei Start und der Vorwahlwert so konfiguriert,
offenen/schliessen, dass der Sekundéarkontakt bei 0 % vom Sollwert oder bei der Menge 0 6ffnet, wird
2-stufiger Batch durch Driuicken von START der Batchzéhler auf Null gesetzt, das Sekundérventil

gedffnet und der Batch gestartet.

¢ |st die Steuerungsoption nicht auf Reset bei Start und der Vorwahlwert so
konfiguriert, dass der Sekundéarkontakt bei 0 % vom Sollwert oder bei der Menge 0
o6ffnet, wird durch Driicken von START das Sekundérventil gedffnet und der Batch
gestartet.

* Ist der Vorwahlwert so konfiguriert, dass der Sekundarkontakt ungleich 0 % vom
Sollwert oder bei der Menge ungleich 0 6ffnet, so 6ffnet das Sekundérventil, wenn
der Batch Zahler den Wert fir das Offnen des Sekundarventils erreicht hat.

¢ Das Sekundarventil schliesst, wenn der Sollwert erreicht ist.

Ende Warnung ¢ |st die Ende Warnung wéahrend der Konfiguration aktiviert worden, erzeugt die
Batchsteuerung einen Alarm, wenn die Batchmenge den programmierten Wert fir
die Ende Warnung erreicht.

* Die Ende Warnung bleibt aktiv bis der Batch beendet ist.

Uberlauf « Ist der Uberlauf wahrend der Konfiguration aktiviert worden, erzeugt die
Batchsteuerung einen Alarm, wenn die Batchmenge den programmierten Wert oder
% vom Sollwert Gberschreitet.
¢ Der Uberlauf bleibt aktiv bis der Durchfluss stoppt.

Batch Pumpe * Die Systempumpe ist in Betrieb.
* Die Systempumpe bleibt in Betrieb solange Primar- oder Sekundarventil gedffnet ist.

18.3  Batch Prozessanzeige
Abb. 18-1 zeigt das Display der Serie 3000 im Batch Betriebsmodus, fertig um einen Batch zu starten.

Das Display zeigt, dass in diesem Batch aktuell O kg abgefiillt wurden. Wenn der Durchfluss startet,
wird im Display kontinuierlich die abgefiillte Menge angezeigt.
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Die Anzeige kann so eingestellt werden, dass entweder die abgefiillte Menge (count up) oder die noch
abzufiillende Menge (count down) angezeigt wird. Um dies Einstellung vorzunehmen, siehe
Abschnitt 11.5.

Serie 3000 Display im Batch Modus Funktionstasten

GERAT 1

Vorwahlwert 1

Aktuell

Hintergrund-
beleuchtetes
Display

Cursor
Steuerungstasten

Sollwert

START HILFE ANZG

Korrektur

Funktionstasten Cursor

Taste
. . } . SICHERHEIT
Anmerkung: Ist die Anwendung Mineralélmessung oder Erweiterte

Dichte Anwendung installiert und der Batchcontoller misst das
Standardvolumen, netto Volumen oder netto Masse, zeigen die aktuellen
Werte und Sollwerte eher die netto Zdhler an, als die brutto Zdihler.

18.3.1  Funktionstasten
In Abb. 18-2, zeigt das Display, dass der Batch Sollwert 12,3 kg ist.

*  Wenn Sie START driicken, wird der Bindrausgang, der der Pumpe und dem Ventil zugeordnet
ist, aktiviert und der Durchfluss gestartet.

*  Wenn die Sollwertmenge durch den Sensor gestromt ist, wird der Bindrausgang, der der
Pumpe und dem Ventil zugeordnet ist, deaktiviert und der Durchfluss gestoppt.

Die Bezeichnungen der drei Funktionstasten wechseln wihrend der Batch lduft, um die Funktionen
anzuzeigen, die bei dem entsprechenden Zustand durchgefiihrt werden kénnen.

Um den Batch zu starten, driicken Sie die linke Taste mit der Bezeichnung START. Abb. 18-2 zeigt
was passiert.
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Verwendung der Batch Funktionstasten

—
GERAT 1 GERAT 1
Vorwahlwert 1 Vorwahlwert 1
Aktuell Aktuell

4.4
kg
12.3

STOPP__ HILFE ANZG

Sollwert Sollwert

START HILFE ANZG

9
9
9
©

©

Display zeigt kontinuierlich die

Funktionen dieser aktuelle Menge an

Tasten andern sich

Abb. 18-3 zeigt die Aktionen an, die durch die Funktionentasten wihrend des Batchbetriebs
durchgefiihrt wurden.

Funktionstasten im Batch Modus

GERAT 1
Vorwahlwert 1

Aktuell

Sollwert

HILFE ANZG

START

k>

O

ANZG Zugang zum Men( Anzeige
OK Bestatigung einer Alarmmeldung

HILFE Hilfe anzeigen
WEITER Fortsetzen eines unterbrochenen Batches
DRUCK  Beleg drucken

START Batch starten

STOPP ¢ Stoppt den Batch bevor der Sollwert erreicht ist
e Batch kann fortgesetzt werden

ENDE * Beendet den Batch bevor der Sollwert erreicht ist
e Batch kann nicht fortgesetzt werden

RESET Zurlicksetzen der Batchmenge auf Null
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18.4

18.3.2  Cursor Steuerungstasten

Der Parameter Sollwert sperren kann so gesetzt werden, dass der Bediener den Sollwert direkt von
der Batch Betriebsanzeige aus dndern kann, wenn der Batch nicht lduft (Sollwert sperren auf Nein
setzen). Sollwerteinstellung aktivieren siche Abschnitt 11.5.

In Abb. 18-4, tist unter der ganz rechten Ziffer des Sollwertes der Cursor fiir die Korrektur zu sehen.
Wenn Sollwert sperren auf Nein gesetzt ist und kein Batch lduft, erscheint der Cursor in der
Anzeige. Wenn der Cursor in der Anzeige zu sehen ist, kann mittels der Cursor Steuerungs-tasten der
Sollwert gedndert werden.

Abb. 18-4 zeigt die Funktion der Cursor Steuerungstasten wenn der Cursor fiir die Korrektur zu sehen
ist.

Einstellung des Batch Sollwertes

Bewegt Cursor nach links

Erhoéht den Wert Gber dem Cursor

/

GERAT 1
Vorwahlwert 1

Aktuell Bewegt Cursor nach rechts

Sollles o
ollwer
12.3
START  HILFE ANZG \ Verringert den Wert (iber dem Cursor

»
»
»
©

Cursor

Anmerkung: Wenn die Anwendung zur Mineralolmessung oder die erweiterte Dichtemessung
installiert ist und die Batchsteuerung Standard Volumen, Netto Volumen oder Netto Masse
misst, zeigen die Werte Aktuell und Sollwert die netto Mengen anstatt der brutto Mengen.

Batch Prozessablaufe

Die folgenden Abliufe (Abb. 18-5 und 18-6) zeigen das Offnen und Schliessen des Primir- und
Sekundérventils bei normalem Ablauf und wenn STOPP / WEITER in verschiedenen Zustinden
wihrend des Batches ausgefiihrt wurden.

Anmerkung: Weil die Pumpe in Betrieb ist, immer wenn ein Ventil gedffnet ist, ist dies in den Abldufen
nicht dargestellt.

Die Beschreibung zweier spezieller Abldufe finden Sie in den Beispielen, die den Abbildungen
folgen.
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Batch Prozessabléufe: 2-stufiger Batch, Priméarkontakt bei 0 % offnen

Normaler Betrieb

0% m % n % 100 %
Ventilverhalten mit STOPP/WEITER bei x %
X % bevor Sekundarkontakt - — — S
offnet || pemmem e
[ | | |
0% X% m% m+X % n % 100 %
X % nachdem Sekundarkontakt ~ _ __ __| — __ _ - — —_ —
gedffnet hat,beim+x % <n% Lo il | e e
| [ | |
0% m % X% m+X % n % 100 %
X % nachdem Sekundarkontakt - — —| — — — — — — —
gedffnet hat,beim+x % >n%  beeeeeaaeaaaa | e e a
| [ | |
0% m % X % Nn% m+x% 100 %
X % nachdem Primarkontakt ~ = @~ - — —|— — — — — —
geschlossenhat b e e e e e e
| | | |
0% m % n % % m+Xx % 100 %
Konfigurierte Ventile Legende
¢ Primérkontakt 6ffnen: 0 % e Primarventi - — — — -
¢ Sekundarkontakt 6ffnen: m % e Sekundarventil . . .. ......
¢ Primarkontakt schliessen: n % ¢ Durchfluss
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Abb.18-6  Batch Prozessabldufe: 2-stufiger Batch, Sekundérkontakt bei 0 % o6ffnen

NormalerBetrieb L — -

Ventilverhalten mit STOPP/WEITER bei x %

X % bevor Priméarkontakt 6ffnet _——_——

0 % X% m% m+X % n % 100 %
X % nachdem Primarkontakt — = — =
geoffnet hat, beim+x % <n% oo oo -
| [ | |
0 % m % X% m+xX % n % 100 %
X % nachdem Sekundarkontakt | _ _ _ _ _
gedffnet hat,beim+x % >n% oo e
| [ ] | |
0% m % X % N% mM+Xx% 100 %
X % nachdem Priméarkontakt |
geschlossenhat o e
| | [ |
0% m % n % X % m+x % 100 %
Konfigurierte Ventile Legende
¢ Priméarkontakt 6ffnen: 0 % e Priméarventi - — — — =
¢ Sekundarkontakt 6ffnen: m % e Sekundarventil -----------
¢ Primarkontakt schliessen: n % ¢ Durchfluss
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Beispiel 1 Konfiguration der Batchsteuerung:
* Anzahl Batchstufen = 2
e Vorwahlwert konfiguriert auf = % vom Sollwert
Konfiguration des Vorwahlwertes:
e Sollwert = 100 Liter
¢  Primérkontakt 6ffnen = 0 %
* m (Sekundérkontakt 6ffnen) = 30 %
e n (Primarkontakt schliessen) = 70 %
Bediener Aktionen:
e Keine, siehe ersten Ablauf in Abb. 18-5.

Ergebnis:

* Am Anfang des Batchvorgangs, Primarventil 6ffnet und der
Durchfluss startet.

e Wenn das Durchfluss-Messsystem 30 Liter gemessen hat, 6ffnet
das Sekundarventil.

e Wenn das Durchfluss-Messsystem 70 Liter gemessen hat,
schliesst das Primérventil.

e  Wenn das Durchfluss-Messsystem 100 Liter gemessen hat,
schliesst das Sekundarventil.

Beispiel 2 Konfiguration der Batchsteuerung:
* Anzahl Batchstufen = 2
e Vorwahlwert konfiguriert auf = % vom Sollwert
Konfiguration des Vorwahlwertes:
e Sollwert = 100 Liter
*  Priméarkontakt 6ffnen =0 %
* m (Sekundérkontakt 6ffnen) = 30 %
* n (Primarkontakt schliessen) = 70 %
Bediener Aktionen:

e STOPP/WEITER erfolgt wenn 20 Liter gemessen wurden
(20 % vom Sollwert, x = 20 %), siehe zweiten Ablauf in Abb. 18-5.

Ergebnis:

* Am Anfang des Batchvorgangs, Primarventil 6ffnet und der
Durchfluss startet.

e Wenn das Durchfluss-Messsystem 50 Liter gemessen hat,
(30 + 20, oder m + x) 6ffnet das Sekundérventil.

e Wenn das Durchfluss-Messsystem 70 Liter gemessen hat,
schliesst das Primérventil.

e Wenn das Durchfluss-Messsystem 100 Liter gemessen hat,
schliesst das Sekundarventil.
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18.5

18.6

Spezielle Félle bei Batch Prozessablaufen

Dieser Abschnitt beschreibt zwei hdufige Situationen bei Batch Prozessabldufen die besondere
Aufmerksamkeit des Bedieners erfordern.

18.5.1  Reinigung/Spiilung der Sensor Messrohre

In normalen Ablauf wird der Batch Zéhler immer dann fortgeschaltet wenn Durchfluss erkannt wird.
Durchfluss durch die Messrohre ohne dass der Zéhler fortgeschaltet wird:

1. Stellen Sie sicher, dass die Steuerfunktion Batchzéhler sperren einem Binédreingang
zugeordnet ist, wie in Abschnitt 11.7 beschrieben.

2. Bindreingang oder Binirereignis aktivieren.
3. Medium durch die Messrohre stromen lassen, wie erforderlich.

4. Wenn Sie fertig sind die Zdhlung fortzusetzen, deaktivieren Sie den Bindreingang.

18.5.2  Batch beenden wahrend Durchfluss vorhanden ist
Generell einen Batch beenden:

e Automatisch, Sollwert muss erreicht und der Durchfluss gestoppt sein.

e  Manuell, der Batch muss gestoppt (pause) und der Durchfluss gestoppt sein.
Batch beenden wihrend Durchfluss vorhanden ist:

1. Stellen Sie sicher, dass die Steuerfunktion Durchflussbatch sperren einem Binéreingang
zugeordnet ist, wie in Abschnitt 11.7 beschrieben.

2. Wenn der Batchzihler den Sollwert erreicht, aktivieren Sie den Binédreingang, so dass der
Batch normal beendet werden kann.

Batch AOC Kalibrierung

Die Batch AOC (automatic overshoot compensation = Uberfiillkompen-sation) hilt die aktuell
abgefiillte Menge so nahe wie moglich am Batch Sollwert, in dem die Uberfiillmenge minimiert wird.

Wenn die Batch AOC aktiviert ist (siche Abschnitt 11.5) ist eine Batch AOC Kalibrierung
erforderlich, um die Daten fiir die Kompensation zu ermitteln. Demnach wird eine Batch AOC
Kalibrierung empfohlen:

¢ Immer wenn der Sollwert iiber- oder unterschritten wird

*  Wenn Gerite, Ventile oder Pumpe ausgetauscht wurden

Anmerkung: Wenn die Batch AOC nicht aktiviert ist, konnen Sie keine Batch AOC Kalibrierung
durchfiihren.

Durchfiihrung einer Batch AOC Kalibrierung:
1. Vom Menii Wartung, Kalibrierung wéhlen (sieche Abb. 4-2).
2. Wihlen Sie Batch AOC.
3. Wiihlen Sie Start Kalibrierung.
4. Driicken Sie wiederholt EXIT, um zuriick zur Betriebsanzeige zu kommen.

5. Fiihren Sie 2 bis 10 Batchvorgénge aus.
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6. Wenn die Uberfiillung entsprechend minimiert ist:
a. Vom Menii Wartung, Kalibrierung wihlen.
b. Wihlen Sie Batch AOC.

7. Wihlen Sie Kalibrierung speichern.

8. WAHL driicken.
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19.1

19.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel erldutert die Verwendung und Handhabung der eichamtlichen Transfer Anwendung.
Fogende Punkte werden behandelt:

* FEine Sicherheitsverletzung identifizieren — siehe Abschnitt 19.2
*  Generell Unterschiede zwischen gesichertem und ungesichertem Status — siehe Abschnitt 19.3
* Eichamtlichen Batch verwendden (NTEP) — siehe Abschnitt 19.4

e Eichamtlichen Transfer (OIML) and eichamtlichen Transfer (OIML/Batch) verwenden — siehe
Abschnitt 19.5

* Eine Sicherheitsverletzung 16schen — siehe Abschnitt 19.6
e Gerit der Serie 3000 neu konfigurieren — siehe Abschnitt 19.7
e Audit trail — sieche Abschnitt 19.8

Die eichamtlichen Transfer Anwendung muss fiir das System das Sie verwenden wollen konfiguriert
sein. Informationen zur Konfiguration der eichamtlichen Transfer Anwendung finden Sie in
Kapitel 14.

Eine Sicherheitsverletzung identifizieren

Es ist sinnvoll zwische Datensicherheit und behordlicher Sicherheit zu unterscheiden. Datensicherheit
ist gegeben wenn der Schalter eichamtlicher Transfer in der EIN Position ist und kein Banner
“Sicherheitsverletzung” auf dem Display der Serie 3000 erscheint. Die behordliche Sicherheit
erfordert die Datensicherheit und die eichamtliche Verplombung.

Fiir den eichamtlichen Transfer ist die behordliche Sicherheit erforderlich. Somit liegt eine
Sicherheitsverletzung vor, wenn einer der folgenden Punkte zutrifft:

* Eine visuelle Inspektion zeigt, dass die eichamtliche Verplombung verletzt oder nicht
vorhanden ist.

* Das Gerit der Serie 3000 stellt eine Sicherheitsverletzung fest und zeigt den Banner
“Sicherheitsverletzung” auf dem Display an.

Anmerkung: Die Banner “Sicherheitsverletzung” und “Kein behordlicher Beleg” werden auf
Batchbelege (NTEP) oder Batchbelege (OIML) gedruckt, nicht jedoch auf Transferbelege (OIML).

Liegt eine Sicherheitsverletzung vor, kann die Sicherheit nicht garantiert werden und die Daten der
Serie 3000 konnen nicht gemiss den eichamtlichen Anforderungen verwendet werden. Um die
Sicherheitsverletzung zu 16schen siehe Abschnitt 19.6.
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Betriebsmodus — Eichamtlicher Transfer

Wert halten

19.3  Gesicherter und ungesicherter Status
Generell, wenn das Gerit der Serie 3000 im gesicherten Status ist kann der Bediener den
Batchvorgang ausfiihren und die Prozessdaten ansehen, aber nicht die Gerétekonfiguration dndern. Ist
das Gerit im ungesicherten Status sind Konfigurationsdnderungen zugelassen aber andere Gerite
Verhaltensidnderungen um den ungesicherten Status anzuzeigen.
Tabelle 19-1 bietet eine detaillierte Liste von Anderungen spezieller Merkmale oder Funktionen wenn
die eichamtlichen Transfer Anwendung installiert ist und das Gerit der Serie 3000 entweder im
gesicherten oder ungesicherten Status ist.
Serie 3000 Verhalten und verfiighare Funktionen
Eichamtl. Transfer (OIML) und
Eichamtl. Transfer (NTEP) Eichamtl. Transfer (OIML/Batch)
Funktion Sicher Unsicher Sicher Unsicher
Batchvorgang
Batch zurlicksetzen Ja Ja Ja Ja
Batch start, stopp, fortsetz. Ja Ja Ja Ja
Batch Verladebeleg Nr. Nein Ja Nein Ja
manuell geéndert
Abweichenden Batch Ja Ja Ja Ja
Vorwahlwert gewahlt
Transfer Verladebeleg Nr. Keine Angabe Keine Angabe Nein Ja
manuell geéndert
Tageszeit Kann in jede Y Kann in jede Ja
Richtung um eine Richtung um eine
Stunde geéndert Stunde geéndert
werden. Kann nicht werden. Kann nicht
in die gleiche in die gleiche
Richtung zweimal Richtung zweimal
nacheinander nacheinander
geandert werden. geandert werden.
Externe Druck- und
Temperaturdaten
Update mittels Polling Ja Ja Ja Ja
Update mittels Modbus Nein Ja Nein Ja
oder HART Host
Kalibrierung
Nullpunkt Nein Ja Nein Ja
Dichte Nein Ja Nein Ja
Temperatur Nein Ja Nein Ja
Systemverifizierung Nein Ja Nein Ja
Original Version Nein Ja Nein Nein
Smart Systemverifizierung
¢ Ausgange auf Messung  Ja Ja Ja Ja
fortsetzen
* Ausgange auf Stérung Ja Ja Ja Ja
¢ Ausgange auf letzten Nein Ja Nein Ja
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Tabelle 19-1  Serie 3000 Verhalten und verfiighare Funktionen Fortsetzng

Eichamtl. Transfer (NTEP)

Eichamtl. Transfer (OIML) und
Eichamtl. Transfer (OIML/Batch)

Funktion Sicher Unsicher Sicher Unsicher
Ausgénge
Verhalten mA Ausgang Normal Bei Ausgabe des Normal Konfiguriert fur
Durchflusses, Stoéraktion
Anzeige Null
Durchfluss. Sonst
normal
mA Ausgang Abgleich Nein Ja Nein Ja
mA Ausgang Messkreistest Nein Ja Nein Ja
Verhalten Normal Inaktiv (erzeugt Normal Konfiguriert fur
Frequenzausgang keine Impulse) wie Stoéraktion
unter
Stoérbedingungen
Frequenzausgang Nein Nein Nein Ja
Messkreistest
Verhalten Bindrausgang Normal Normal Normal Konfiguriert far
Stoéraktion
Bindrausgang Nein Ja Nein Ja
Messkreistest
Service Port Verbindung Nein Ja Nein Ja

Ist das Gerat im
sicheren Status
wahrend die
Service Port
Verbindung aktiv ist,
werden die
Klemmen auf den
RS-485 Modus
zuriickgesetzt und
die Verbindung ist
unterbrochen.

Ist das Gerat im
sicheren Status
wahrend die
Service Port
Verbindung aktiv ist,
werden die
Klemmen auf den
RS-485 Modus
zuriickgesetzt und
die Verbindung ist
unterbrochen.
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Betriebsmodus — Eichamtlicher Transfer

Serie 3000 Verhalten und verfiighare Funktionen Fortsetzng

Funktion

Eichamtl. Transfer (NTEP)

Eichamtl. Transfer (OIML) und
Eichamtl. Transfer (OIML/Batch)

Sicher

Unsicher

Sicher

Unsicher

Prozessvariablen

Alle Durchfliisse

Ausgabe normal

Ausgabe als Null

Ausgabe normal

Ausgabe normal

Dichte und Temperatur

Ausgabe normal

Ausgabe normal

Ausgabe normal

Ausgabe normal

Prozess Summenzahler Fortschaltung Gestoppt Ersetzt durch Ersetzt durch
normal Ist einer Transfer Transfer
Kann nicht gestoppt  zurlickgesetzt: Summenzéhler. Summenzahler.
werden. *Werden alle Transfer Transfer
Kann nicht anderen Summenzéhler Summenzéhler
zurickgesetzt automatisch Fortschaltung gestoppt
werden bevor der zurlickgesetzt normal
Durchfluss Null ist. ~ « Ein Displaytest
Ist einer wird automatisch
zurlickgesetzt: durchgeflhrt
*Werden alle
anderen
automatisch
zurlickgesetzt
¢ Ein Displaytest
wird automatisch
durchgeflhrt
Prozess Gesamtzahler Fortschaltung Gestoppt Fortschaltung Gestoppt
normal Kann nicht normal Kann nicht
Kann nicht gestoppt  zurtickgesetzt Kann nicht gestoppt  zurtickgesetzt
werden. werden. werden. werden.
Kann nicht Kann nicht
zurlickgesetzt zurlickgesetzt
werden. werden.
Transfer Summenzéhler Keine Angabe Keine Angabe Uberlaufanzeige: Uberlaufanzeige
e Kann nicht kann geldscht
manuell geldscht  werden
werden
* Wird automatisch
geldscht bei
Transfer Neustart
Transfer Gesamtzéhler Keine Angabe Keine Angabe Uberlaufanzeige Uberlaufanzeige
kann nicht geléscht  kann geloscht
werden werden
Simulationsmodus Nein Ja Nein Ja
Alarm Menu Normal Normal Passwort Alarmliste Passwort Alarmliste
erforderlich (wenn erforderlich (wenn
aktiviert) aktiviert)
19.4  Eichamtlicher Transfer (NTEP)

Dieser Abschnitt bietet Ihnen Informationen iiber die Verladebeleg-Nr. (BOL), die eichamtliche
Transfer Transaktion, Belege und Belegdruck und genereller Betrieb des Gerites der Serie 3000 wenn
World Area auf NTEP gesetzt ist.
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19.4.1  Verladebeleg-Nr. (BOL)
In den eichamtlichen Transfer (NTEP) Anwendungen gibt es eine Verladebeleg-Nr. (BOL). Die

w
Verladebeleg-Nr. wird verwendet, um die eichamtliche Transfer Transaktion und den Batch zu %_
identifizieren. Die voreingestellte Start Verladebeleg-Nr. ist O und die Verladebeleg-Nr. wird S
automatisch fortgeschaltet wenn der Batch zuriickgesetzt wird. Um die Start Verladebeleg-Nr. 5
manuell zu dndern oder zuriickzusetzen sieche Abschnitt 15.5.1. §.
»
Anmerkung: Die Verladebeleg-Nr. springt nach 99.999.999 Batchvorgdingen auf 0.
Sie konnen die Start Verladebeleg-Nr. wenn das Gerit im gesicherten Status ist nicht dndern. In den
meisten Fillen wird die Start Verladebeleg-Nr. bei der ersten Konfiguration gesetzt und danach nicht
mehr gedndert. Um die aktuelle Verladebeleg-Nr. festzustellen sehen Sie sich den letzten Verladebeleg
(NTEP) an.
19.4.2  Eine eichamtliche Transfer (NTEP) Transaktion durchfiihren
w
Der eichamtliche Transfer (NTEP) wird zusammen mit der Batch Anwendung verwendet. um eine g—
eichamtliche Transfer (NTEP) Transaktion durchzufiihren: ;
1. Batch zuriicksetzen. Da zuriicksetzen bei Start deaktiviert ist, miissen Sie den Batch manuell g"_
zuriicksetzen. An diesem Punkt, wird die Batch Verladebeleg-Nr. fortgeschaltet, der Batch %
Summenzihler zuriickgesetzt und die eichamtliche Transfer Transaktion beginnt. g
2. Batch durchfiihren. Die Batch Anwendung stoppt den Durchfluss automatisch wenn der g’

Sollwert erreicht ist, aber Sie konnen den Sollwert erhéhen und den Durchfluss fortsetzen,
falls erforderlich.

3. Ist die gewiinschte Menge geliefert, gemiss Messung der Batch Anwendung, wird der
Durchfluss gestoppt und der Batch beendet.

4. Transaktion beenden durch drucken des Batchbelegs (NTEP). Die eichamtliche Transfer
Transaktion endet wenn der erste Batchbeleg (NTEP) gedruckt ist. Sie konnen den Beleg am
Ende des Batches manuell oder automatisch drucken. Wihrend der Batch gestoppt ist konnen
Sie keinen Beleg drucken.

Siehe nachfolgenden Abschnitt fiir Informationen zum Beleg drucken.

19.4.3  Batchbelege (NTEP) und Beleg drucken

Der Batchbeleg (NTEP) ist dem Batchbeleg sehr @hnlich, enthilt aber einige zusitzliche Daten. Der
Batchbeleg (NTEP) gilt als behordlicher Beleg. Um einen Batchbeleg (NTEP) zu drucken siehe
Abschnitt 15.5.2, fiir Anweisungen zum automatischen und manuelle drucken und zum Drucken
zusitzlicher Belege.
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Beachten Sie Folgendes:
* Ein Batchbeleg (NTEP) kann nicht gedruckt werden bevor der Durchfluss nicht gestoppt ist.

* Istein Batchbeleg (NTEP) gedruckt und der Batch Sollwert wird dann erhoht und der Batch
wird fortgesetzt, werden die eichamtlichen Transferdaten nicht geéndert bevor nicht die Batch
Daten geédndert sind. Alle zusétzlichen Batchbelege (NTEP) die wihrend dieses Batches
gedruckt wurden enthalten die orginal eichamtlichen Transferdaten und den Banner “Duplikat
Beleg”

19lyez

*  Fiir den Druckertyp Epson TMU?295 kann ein Alarm Kein Papier generiert werden, abhéngig
von der Einstellung des Parameters Papier priifen deaktivieren (sieche Tabelle 13-3). Keine
andere Form von Druckfehler sind erkannt.
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19.5
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19.4.4  Generelle Verwendung des Gerates der Serie 3000

Dieser Abschnitt beschreibt den Einfluss des eichamtlichen Transfers (NTEP) spezieller
Geritefunktionen der Serie 3000. Informationen dieses Abschnitts ergdnzen die Informationen der
Tabelle 19-1.

19.4.5 Gesamizihler

Prozess Gesamtzihlerwerte konnen fiir die Darstellung auf dem Display zu gross weden. Tritt Dies
ein, wird der Dezimalpunkt (Komma) nach rechts verschoben und eventuell die Anzeige auf die
wissenschaftliche Schreibweise umgestellt.

Anmerkung: Der angezeigte Wert kann ungenauer werden. Es erfolgt kein Genauigkeitsverlust bei
dem im Gerdt gespeicherten Wert.

Anmerkung: Die Definitionen fiir Prozess Summenzdihler, Prozess Gesamtzdihler, Transfer
Summenzdihle, und Transfer Gesamtzdihler, siehe Abschnitt 20.2.

Audit trail

Die Audit trail Funktion (siehe Abschnitt 19.8) ist aktiv egal ob sich das Gerit aktuell im sicheren
oder unsicheren Status befindet.

Eichamtlicher Transfer (OIML) und eichamtlicher Transfer (OIML/Batch)

Dieser Abschnitt bietet [hnen Informationen iiber die Verladebeleg-Nr. (BOL), die eichamtliche
Transfer Transaktion, Belege und Belegdruck, Transferliste und genereller Betrieb des Gerites der
Serie 3000 wenn World Area auf OIML gesetzt ist.

19.5.1  Verladebeleg-Nr. (BOL)

Im eichamtlichen Transfer (OIML) wird die Transfer Verladebeleg-Nr. verwendet, um die
eichamtliche Transfer Transaktion zu identifizieren. Die voreingestellte Transfer Start
Verladebeleg-Nr. ist O und die Transfer Verladebeleg-Nr. wird automatisch fortgeschaltet wenn der
eichamtlichen Transfer komplettiert ist. Die Start Verladebeleg-Nr. wird niemals automatisch
zuriickgesetzt. Um die Transfer Start Verladebeleg-Nr. manuell zu dndern oder zuriickzusetzen siehe
Abschnitt 15.6.1.

Anmerkung: Ist die Transfer Start Verladebeleg-Nr. gedndert oder zuriickgesetzt, ist die Transferliste
zuriickgesetzt und alle Transferdaten sind geldscht. Siehe Abschnitt 19.5.5.

Im eichamtlichen Transfer (OIML/Batch) wird die Batch Verladebeleg-Nr. verwendet, um die
eichamtliche Transfer Transaktion zu identifizieren. Die voreingestellte Batch Start Verladebeleg-Nr.
ist 0 und die Batch Verladebeleg-Nr. wird automatisch fortgeschaltet wenn der Batch zuriickgesetzt
wird. Die Batch Start Verladebeleg-Nr. wird niemals automatisch zuriickgesetzt. Um die Batch Start
Verladebeleg-Nr. manuell zu dndern oder zuriickzusetzen siehe Abschnitt 15.6.1.

Sie konnen die Start Verladebeleg-Nr. wenn das Gerit im gesicherten Status ist nicht dndern. In den
meisten Fillen wird die Start Verladebeleg-Nr. bei der ersten Konfiguration gesetzt und danach nicht
mehr gedndert. Um die aktuelle Verladebeleg-Nr. festzustellen sehen Sie sich den letzten Transfer
Verladebeleg (OIML) oder Batchbeleg (OIML) an. Bei Transfer (OIML) kdnnen Sie ebenso die
Transferliste priifen (sieche Abschnitt 19.5.5).
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19.5.2  Eine eichamtliche Transfer (OIML) Transaktion durchfiihren
Um eine eichamtliche Transfer (OIML) Transaktion durchzufiihren:

1. Durchfluss starten.

2. Durchfluss stoppen wenn die gewiinschte Menge geliefert wurde.

3. Beenden Sie die Transaktion, entweder durch Drucken des Transferbelegs (OIML) oder durch
verwenden der Transfer Riicksetzfunktion.

* Beenden der Transaktion durch Drucken des Belegs, drucken Sie einen Transferbeleg
(OIML) der den Transferzidhler enthilt (sieche Abschnitt 19.5.4).

* Beenden der Transaktion durch Transfer Riicksetzfunktion, fithren Sie einen der folgenden
Punkte aus:

- Driicken der RESET-T Taste.

- Einen Bindreingang aktivieren der fiir die Transfer Komplettierung konfiguriert ist
(siehe Abschnitt 14.5, Schritt 6).

Anmerkung: Wihrend der Transfer Riicksetzfunktion ist das Display der Serie 3000 tempordr leer.

Wenn der Transfer komplettiert ist werden die Transferdaten in die Transferliste geschrieben,
die Transfer Verladebeleg-Nr. um 1 fortgeschaltet, alle Summenzihler ausser dem Batchzihler
automatisch zuriickgesetzt und die néchste eichamtliche Transfer Transaktion beginnt direkt.

Anmerkung: Gesamtzihler werden wenn der Transfer komplettiert ist nicht automatisch zuriickgesetzt.

Beachten Sie Folgendes:

* Belege sind optional. Wenn Sie keinen Beleg drucken dient die Transferliste als behordlicher
Nachweis und die Transfer Riicksetzfunktion wird zum beenden der Transaktion und zum
Beginn einer neuen verwendet.

¢ Be vorhandenem Durchfluss:
- Konnen Sie die Transaktion nicht beenden.
- Die Transfer Riicksetzfunktion ist dektiviert.

- Sie sind in der Lage oder auch nicht einen Beleg zu drucken. Wenn ja, enthélt der Beleg
den Durchfluss und den Banner “Nicht komplett”. Siehe Abschnitt 19.5.4.

* Eine eichamtliche Transfer (OIML) Transaktion kann ausgefiihrt und komplettiert werden
wenn das Gerit im gesicherten oder ungesicherten Status ist.

19.5.3  Eine eichamtliche Transfer (OIML/Batch) Transaktion durchfiihren
Um eine eichamtliche Transfer (OIML/Batch) Transaktion durchzufiihren:

1. Batch zuriicksetzen. Da zuriicksetzen bei Start dektiviert ist, miissen Sie den Batch manuell
zurlicksetzen. An diesem Punkt, wird die Batch Verladebeleg-Nr. fortgeschaltet, der Batch
Summenzihler zuriickgesetzt und die eichamtliche Transfer Transaktion beginnt.

2. Batch durchfiihren. Die Batch Anwendung stoppt den Durchfluss automatisch wenn der
Sollwert erreicht ist, aber Sie konnen den Sollwert erh6hen und den Durchfluss fortsetzen,
falls erforderlich.

3. Ist die gewiinschte Menge geliefert, gemiss Messung der Batch Anwendung, wird der
Durchfluss gestoppt und der Batch beendet.

4. Transaktion beenden durch drucken des Batchbelegs (OIML), sieche Abschnitt 19.5.4.
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Beachten Sie Folgendes:

e Das Beenden des Batches beendet nicht automatisch die Transaktion. Die Transaktion endet
wenn der erste Batchbeleg (OIML) gedruckt ist oder wenn der Batch zuriickgesetzt ist.

¢ Bei vorhandenem Durchfluss konnen Sie die Transaktion nicht beenden.

19.5.4

Transferbelege (OIML) und Batchbelege (OIML) und Beleg drucken

Druckmethoden, Bedingungen und Beleginhalte fiir Transferbelege (OIML) und Batchbelege (OIML)
sind in Tabelle 19-2 beschrieben.

Transferbelege (OIML) und Batchbelege (OIML) Druckmethoden, Bedingungen und Inhalte

Transferbelege (OIML)

Batchbelege (OIML)

Druckmethode

* Manuell mittels DRUCK Taste oder
Bindreingang
¢ Siehe Abschnitt 15.6.2

* Manuell mittels DRUCK Taste oder
Bin&reingang

¢ Automatisch mittels Auto Druck Parameter
oder Binérereignis

e Siehe Abschnitt 15.7.2

Zugelassene

Markiert mit Sternchen

Nicht markiert mit Sternchen

Prozessvariablen

Druck bei Zugelassen oder nicht, abh&ngig vom Nicht zugelassen
vorhandenem Parameter Transfer Druckbedingungen (siehe

Durchfluss Tabelle 15-7)

Sicherheitsverletzung

Kein Banner Sicherheitsverletzungr

Banner Alarm inklusive oder nicht, abhéngig
vom Parameter der eingetretenen Alarme
(siehe Tabelle 15-6)

Banner Sicherheitsverletzung wird auf Beleg
gedruckt

Druckfehler

Siehe Abschnitt mit dem Titel Druckfehler

Siehe Abschnitt mit dem Titel Druckfehler

Druckstatus

Siehe Abschnitt mit dem Titel Druckstatus

Siehe Abschnitt mit dem Titel Druckstatus

Druckfehler

Wenn ein Druckfehler auftritt:

*  Fiir Druckertyp FDW und Transferbelege (OIML) wird nach dem ersten Fehler folgende
Warnmeldung fiir fiinf Sekunden angezeigt:

Beleg Druckfehler

Drucker Off-line und/oder kein Papier

Wenn der Belegdruck das Zweite mal fehlschldgt wird der Transfer automatisch kompettiert
und folgende Warnmeldung angezeigt:

Beleg Druckfehler

Manuelle Aufzeichnung der Transferdaten von der Transferliste

Das Display zeigt dann den Eintrag in die Transferliste fiir den gerade komplettierten Transfer.

*  Fiir Druckertyp FDW und Batchbelege (OIML) wird nach dem ersten Fehler folgende
Warnmeldung fiir fiinf Sekunden angezeigt:

Beleg Druckfehler

Drucker Off-line und/oder kein Papier

Ist der zweite Druckversuch erfolgreich enthilt der Beleg das Banner “Duplikat Beleg” mit
anderen Daten (z.B. Batchzihler und Zeitstempel) basierend auf dem ersten Druckversuch.
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Wenn der Belegdruck das Zweite mal fehlschligt wird die Fehlermeldung wiederholt, der
Batchzihler zuriickgesetzt und die Batch Verladebeleg-Nr. fortgeschaltet.

w
»  Fiir den Druckertyp Epson TMU?295, wenn der Drucker iiber einen RS-485 Konverter %_
angeschlossen ist, wird die Bedingung kein Papier mittels Warnmeldung wie oben beschrieben S
gehandhabt. Andere Arten von Druckerfehler konne nicht erkannt werden. 5
<)
»  Fiir andere Druckertypen, wird eine Zweiweg Kommunikation nicht unterstiitzt. Keine Form g
von Druckfehlern wird erkannt.
Druckstatus
Fiir einige Druckertypen kann ein Bindrausgang konfiguriert werden, anzuzeigen dass der Beleg nicht
gedruckt werden kann (sieche Abschnitt 8.3.2), fiir eine dieser beiden Griinde:
* Die letzte Beleg Druckanfrage ist fehlgeschlagen.
*  Der Durchfluss ist nicht Null.
Wenn eine dieser Situationen eintritt wird der Binirausgang aktiviert. o
g
)
19.5.5  Transferliste 5
®
Anmerkung: Die Transferliste wird nur fiir Transfer (OIML) Transaktionen verwendet. Die g
Transferliste enthdlt keine Eintrdge fiir Batch (NTEP) oder Batch (OIML) Transaktionen. g
[=
(7]

Immer wenn ein Transfer komplett ist werden Transferdaten der Transferliste hinzugefiigt. Der
Eintrag kann die Transfer Summenzéhler oder die Transfer Summen- und Gesamtzihler und die
Transfervariable die mit Sternchen markiert sein kann enthalten, abhdngig von der Konfiguration
(siehe Abschnitt 14.5). Ein Beispiel fiir einen Eintrag in die Transferliste ist in Abb. 19-1 dargestellt.

Ist ein Beleg gedruckt aber der Transfer ist nicht komplett, werden keine Daten der Transferliste
hinzugefiigt.

Sie konnen die Daten der letzten 20 Transfers auf der Transferliste ansehen, um dies zu tun:
1. Wihlen Sie Transferliste vom Menii Anzeigen.

2. Verwenden Sie die Option Wéhle Verladebeleg ansehen, um den Transfer zu spezifizieren
den Sie ansehen wollen. Die Listendaten fiir den gewahlten Transfer werden automatisch
angezeigt.

Beispiel Eintrag Transferliste
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Transferliste

M. RESET

5-MAR-2007 19:19:02
Transf (Verladebel) :

1 Komplett

Masse Transfer

x 100.000 kg *
Volumen Transfer
10000.000 1

19lyez

Qs

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 169



Betriebsmodus — Eichamtlicher Transfer

Anmerkung: Ist die Transfer Start Verladebeleg-Nr. gedndert, ist die Transferliste zuriickgesetzt und
alle Transferdaten sind geloscht.

Anmerkung: Es ist nicht moglich die Transferliste zu drucken oder mittels digitaler Kommunikation
abzurufen.

19.5.6  Generelle Verwendung des Gerates der Serie 3000

Dieser Abschnitt beschreibt den Einfluss des eichamtlichen Transfers (OIML) und des eichamtlichen
Transfers (OIML/Batch) spezieller Gerdtefunktionen der Serie 3000. Informationen dieses Abschnitts
ergdnzen die Informationen der Tabelle 19-1

Prozessanzeige

Abhingig von der Konfiguration, kann die Transfervariable auf der Prozessanzeige mit Sternchen
dargestellt werden (siehe Abschnitt 14.5, Schritt 5).

Passwort Alarmlist

Wenn das Passwort fiir die Alarmliste aktiviert wurde (siehe Abschnitt 14.5, Schritt 7) werden die
Bediener nach dem Passwort fiir die Alarmliste gefragt, wenn sie versuchen auf die aktive Alarmliste,
die Alarmhistorie oder die Ereignisliste zuzugreifen.

Anzeigen Menii

Das Menii Anzeigen @ndert sich wie folgt:
e Transfer Summenzéhler ersetzt Prozess Summenzihler.
* Transferliste wird hinzugefiigt.

Siehe Abb. 19-2.

Anzeigen Menii — Eichamtlicher Transfer (OIML) und Eichamtlicher Transfer (OIML/Batch)

Anzeigen
Aktive Vorwahlwerte Transfer- Diagnose- LCD
Alarmliste auswihlen® zéhler? anzeige Optionen
Prozess- Batch Transferliste Dichtekurven® Anwendungs-
anzeige Gesamtzihler") liste

(1) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist.
(2) Tasten der Transferzihler Anzeige abhdngig vom konfigurierten Protokoll.
(3) Wird nur angezeigt, wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
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Wenn Sie Transferzidhler wihlen:

e Konnen Sie den aktuellen Transfer, Gesamtzihler oder Transfer- und Gesamtzihlerwerte des

W
aktuellen Transfers ansehen. %_
» Ist das Protokoll auf Drucker gesetzt wird eine Taste DRUCK angezeigt wenn die %
Druckfunktion verfiigbar ist (d.h. wenn die Transfer Druckbedingungen auf mit Durchfluss g
gesetzt sind oder wenn die Transfer Druckbedingungen auf kein Durchfluss gesetzt sind und g
kein Durchfluss durch den Sensor vorhanden ist). Sie konnen den aktuellen Transfer,
Gesamtzihler oder Transfer- und Gesamtziahlerwerte des aktuellen Transfers drucken.
*  Wenn Sie einen Beleg drucken der einen Transferwert enthilt, unter den Bedingungen Null
Durchfluss, wird die aktuelle eichamtliche Transfer Transaktion komplettiert und eine neue
gestarted (siehe Abschnitt 19.5.3).
* Ist das Protokoll nicht auf Drucker gesetzt wird eine Taste RESET-T angezeigt. Die Taste kann
dafiir verwendet werden die aktuelle eichamtliche Transfer Transaktion zu komplettieren und
eine neue zu starten (siche Abschnitt 19.5.3). @
Daten eines anderen Transfers ansehen: 3
=2
1. Wihlen Sie Transferliste vom Menii Anzeigen. @
2. Verwenden Sie die Option Wéhle Verladebeleg ansehen, um den Transfer zu spezifizieren >
den Sie ansehen wollen. Sie konnen die Daten der letzten 20 Transfers ansehen. Die §
Listendaten fiir den gewihlten Transfer werden automatisch angezeigt. g
[=
(7]

Summenzéhler und Gesamtzahler

Anmerkung: Die Definitionen fiir Prozess Summenzdihler, Prozess Gesamtzdihler, Transfer
Summenzdhler und Transfer Gesamtzdihler, siehe Abschnitt 20.2.

Egal ob das Geriit der Serie 3000 im gesicherten oder ungesicherten Status ist:

* Die Prozess Summenzihler sind nicht verfiigbar. Diese werden durch die Transfer
Summenzihler ersetzt.

*  Prozess Gesamtzihler konnen nicht zuriickgesetzt werden.

Der maximale Wert fiir Transfer Summenzéhler und Gesamtzéhler ist 999999999. Diese werden nicht
in der wissenschaftliche Schreibweise angezeigt. Ist der maximale Wert erreicht springen Diese auf 0
und der Buchstabe R (Rollover Indikator) wird der Datenzeile in der Transfer Anzeige hinzugefiigt.
Das R kann oder kann nicht auf der Prozessanzeige dargestellt oder auf die Belege der Prozessanzeige
gedruckt werden, abhingig von der Zulassung der Prozessanzeige:

L
(2]
>
[Y
3
=
5
=
]
=
ool
1]
-
=
]
o
7]
3
[}
Q
[=
»

» Ist die Prozessanzeige zugelassen (siche Abschnitt 14.5), wird das R auf der Prozessanzeige
dargestellt und auf die Belege der Prozessanzeige gedruckt.

» Ist die Prozessanzeige nicht zugelassen, wird das R auf der Prozessanzeige nicht dargestellt
und nicht auf die Belege der Prozessanzeige gedruckt.

Das R wird automatisch von den Transfer Summenzihlerwerten geloscht, wenn eine neue
eichamtliche Transfer Transaktion gestartet ist. Das R wird nicht automatisch von den Transfer
Gesamtzihlerwerten geloscht. Um das R von den Transfer Gesamtzédhlerwerten zu l6schen:

1. Wihlen Sie Transfer Zahler vom Menii Anzeigen.

2. Wihlen Sie Gesamtzahler.

3. Wihlen Sie den Gesamtzihler dessen Display-Indikator Sie 16schen wollen.
4. Driicken Sie die Taste LOSCH (siche Abb. 4-6).

19lyez

Anmerkung: Diese Aktion l6scht nur den Rollover Indikator und hat keinen Einfluss auf den Transfer
Gesamtzihlerwert. Um das R zu l6schen muss da Gerdt der Serie 3000 im ungesicherten Status sein.
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19.6

Audit trail

Die Audit trail Funktion (siehe Abschnitt 19.8) ist aktiv, egal ob das Gerét der Serie 3000 aktuell im
gesicherten oder ungesicherten Status ist.

Loschen einer Sicherheitsverletzung

Die Art der Loschung einer Sicherheitsverletzung ist abhéngig von deren Ursache. Siehe Tabelle 19-3.

Sicherheitsverletzung, Ursachen und Methoden zur Léschung

Ursache Methode zur Léschung

Schalter Sicherheit ist auf AUS Schalter Sicherheit auf EIN setzen.

Core Prozessor ausgetauscht oder aus-/eingebaut e Schalter Sicherheit auf AUS und zuriick auf EIN setzen.

e Liegen die Alarme A009 und A026 am Modell 3300 oder
Modell 3500 Schalttafelgerét an, siehe Abschnitt 22.9.

19.7

19.8

172

Anmerkung: Die Loschung einer Sicherheitsverletzung am Ger<dt der Serie 3000 etabliert keine
behérdliche Sicherheit (siehe Abschnitt 19.2). Um behérdliche Sicherheit zu etablieren, muss eine
eichamtlich zugelassene Installation mit Verplombung durchgefiihrt werden (siehe Abschnitt 14.7).

Gerat der Serie 3000 neu konfigurieren

Wenn es erforderlich ist das Gerit der Serie 3000 neu zu konfigurieren:

. Offnen Sie die eichamtliche Plombe.

. Setzen Sie den Schalter Sicherheit auf AUS (siehe Abschnitt 14.6).
. Fiihren Sie die erforderlichen Anderungen der Konfiguration durch.
. Setzen Sie den Schalter Sicherheit auf EIN (siehe Abschnitt 14.6).

. Falls erforderlich, bestitigen Sie den Alarm Sicherheitsverletzung (siehe Abschnitt 22.6).
Dieser Schritt ist nicht erforderlich, da das Gerit der Serie 3000 normalerweise auch mit dem
unbestitigten Alarm arbeitet.

DN B W N =

6. Fiihren Sie eine eichamtlich zuldssige Installation der Plombe durch (siehe Abschnitt 14.7).

Audit trail

Die Audit trail Funktion wird verwendet, um jede Anderung der Parameter der Serie 3000
aufzuzeichnen, die wihrend dem Status ungesichert erfolgen.

Die Audit trail Funktion ist in Ereignisse organisiert. Das Gerit der Serie 3000 ordnet jedem Ereignis
eine Nummer zu und speichert das Ereignis numerisch sortiert ab. Ein Ereignis beinhaltet alle
Parameteridnderungen zwischen dem Zeitpunkt an dem der Sicherheits Modus verlassen wurde und
dem Zeitpunkt wo der Sicherheits Modus wieder herhestellt wurde. Zum Beispiel:

* Sicherheits-Modus verlassen, keine Parameteranderungen vorgenommen, Sicherheits-Modus
wieder herhestellt — kein Ereignis Eintrag im Audit trail.

* Sicherheits-Modus verlassen, eine Parameterdnderung vorgenommen, Sicherheits-Modus
wieder herhestellt — ein Ereignis Eintrag im Audit trail.

* Sicherheits-Modus verlassen, verschiedene Parameterdnderung wurden an einem Tag
vorgenommen sowie verschiedene Parameterinderung an den néchsten Tagen,
Sicherheits-Modus wieder herhestellt — ein Ereignis Eintrag im Audit trail.
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Zum Audit trail haben Sie Zugriff vom Menii Wartung aus. Siehe Abb. 19-3.

Abh.19-3  Audit trail Menii

Wartung

Audit trail

Aktuelle Ereignisnummer
Ereignis anzeigen
Datum suchen

19.8.1 Audit trail verwenden

Die Position Aktuelle Ereignisnummer im Audit Trail Menii zeigt die Ereignisnummer des letzten
Ereignisses.

Die Position Ereignis anzeigen wird verwendet, um das Ereignis zu lokalisieren das angezeigt werden
soll.

Um das anzuzeigende Ereignis zu lokalisieren, verwenden Sie eine der folgenden Methoden:
e Manuell
a. Ereignis anzeigen markieren.
b. ANDERN driicken.
c. Verwenden Sie die Cursor Tasten, um zur Ereignis Nummer zu gehen.
d. SPEICH driicken.
e. EXIT driicken.
e Datum suchen
a. Datum suchen markieren.
b. WAHL driicken.
c. Tag, Monat und Jahr angeben bei dem die Suche beginnen soll.
d. SPEICH driicken.
e. EXIT driicken.

Ein Ereignis anzeigen:

L
(2]
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o
3
=
=
=
o
i}
W
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e
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1. Verwenden Sie Ereignis anzeigen das erforderlich ist, um das Ereignis zu lokalisieren.
2. ANZG driicken.

3. Ist mehr als ein Ereignis aufgelistet, scrollen Sie durch die Liste und markieren das Ereignis,
das Sie ansehen mochten.

4. WAHL driicken.

5. Scrollen Sie durch die Liste der Parameterdnderungen mittels den Cursor Tasten oder mit den
AB und AUF Tasten.
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20.1  Einfiihrung

Dieses Kapitel erldutert die Anzeige, Start, Stopp und Zuriicksetzen der Summenzihler und
Gesamtzihler.

Anmerkung: Summenzdihler und Gesamtzdihler arbeiten anders wenn die eichamtliche Transfer
Anwendung installiert ist. Mehr Informationen finden Sie in Kapitel 19.

20.2  Ubersicht
Es gibt verschiedene Arten von Zihlern:

*  Prozess Summenzdihler sammieren die Mengen der Prozessvariablen und kénnen im normalen
Betrieb (d.h. von der Prozessanzeige oder dem Anzeigen Menii) angesehen, gestartet, gestoppt
und zuriickgesetzt werden. Prozess Zihler sind:

- Masse Zihler

- Volumen Zzhler

- API Ref Vol Zihler

- ED Ref Volumen Zihler (ED = erweiterte Dichte)
- ED Net Masse Zihler

- ED Net Volumen Zihler

- Frequenzeing Zihler

*  Prozess Gesamtzihler summieren die Gesamtmengen der Prozessvariablen. Sie konnen von
der Prozessanzeige aus oder vom Menii Anzeigen oder Wartung angesehen werden, konnen
aber nur vom Menii Wartung aus zuriickgesetzt werden. Sie werden normalerweise dafiir
verwendet, die Gesamtmenge der Prozessvariablen iiber mehrere Riicksetzungen des Prozess
Summenzihler auf zu summieren. Prozess Gesamtzihler sind:

- Masse Gesamtzihler

- Volumen Gesamtzihler

- API Ref Vol Gesamtzihler

- ED Ref Vol Gesamtzihler (ED = erweiterte Dichte)
- ED Net Mas Gesamtzéhler

- ED Net Vol Gesamtzéhler

- Freqeing Gesamtzihler
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*  Batch Gesamtzdhler summieren die Gesamtmenge einer Prozessvariablen {iber viele Batche
auf. Pro Batch Vorwahlwert existiert ein Batch Gesamtzdihler. Batch Gesamtzihler stehen nur
dann zur Verfiigung, wenn die Batch Anwendung installiert und konfiguriert ist und nur fiir die
aktivierten Batch Vorwahlwerte. Das Menii Anzeigen ermdglicht Ihnen Batch Gesamtzihler
Werte nur fiir die Batch Vorwahlwerte anzusehen, die aktiviert sind. Das Menii Wartung
ermoglicht Thnen das Ansehen und Zuriicksetzen der Batch Gesamtzihler Werte aller sechs
Batch Vorwahlwerte, egal ob diese definiert oder aktiviert sind.

Zusitzlich, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist und World Area auf OIML
gesetzt ist, werden die Prozess Summenzéhler und Gesamtzihler durch Folgende ersetzt:

*  Transfer Summenzdhler — summiert die Menge der Transfervariablen die bei einer
eichamtliche Transfer Transaktion gemessen wurde. Diese wird automatisch zuriickgesetzt
wenn die eichamtliche Transfer Transaktion endet.

*  Transfer Gesamtzdhler — summiert die Gesamtmenge der Transfervariablen die iiber die
eichamtlichen Transfer Transaktionen gemessen wurde. Diese kann nicht zuriickgesetzt
werden.

Weitere Informationen tiber Transfer Summenzihler und Gesamtzahler, sieche Abschnitt 19.5.6.

Anmerkung: Die Auswerteelektronik kann Summenzdhler und Gesamtzihler Werte bis zu 2%
speichern. Grissere Werte haben zur Folge, dass die internen Zihler in den Uberlauf gehen.

20.3  Zéahler Handling
Diese Methode dient zum Handling der Zzhler, abhingig vom Z#hlertyp und von der Funktion die
ausgefiihrt werden soll. Siehe Tabelle 20-1.
Zihler werden auf der Prozessanzeige nur dann angezeigt, wenn die Prozessanzeige dafiir konfiguriert
ist sie anzuzeigen (siehe Abschnitt 12.3). Die anwenderspezifische Kennzeichnung wird verwendet
(siehe Abschnitt 12.4). Informationen zur Verwendung der Prozessanzeige, um Zéhler
zuriickzusetzen, finden Sie in Abschnitt 17.4.
Siehe Kapitel 4 fiir Informationen zum Zugrift auf das Menii Anzeigen und Wartung..
Zéhler Handling
Zahlertyp Prozessanzeige Menii Anzeigen Menii Wartung
Prozess Summenzahler Aktuellen Wert anzeigen, Anzeige aktueller Wert, Start,  Kein Zugriff méglich
zurilicksetzen™ Stopp, zuriicksetzen"
Prozess Gesamtzahler Aktuellen Wert anzeigen Anzeige aktueller Wert Anzeige aktueller Wert,
zurlcksetzen®
Batch Gesamtzahler Keine Angabe Aktuellen Wert anzeigen fir Aktuellen Wert anzeigen,

aktivierte Batch Vorwahlwerte  zuriicksetzen aller sechs
Batch Vorwahlwerte

(1) Zuriicksetzen ist nur verfiigbar, wenn mittels Bedieninterface aktiviert. Siehe Abschnitt 5.3.3.
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Abb. 20-1  Menii Anzeigen — Zahler Handling

Anzeige
Prozess Zahler Batch Gesamtzéhler®

Prozess Gesamtzéahler ¢ Vorwahlwert 1
¢ \Jorwahlwert 2
¢ Vorwahlwert 3
¢ Vorwahlwert 4
¢ Vorwahlwert 5

* Masse Summenzahler * Masse Gesamtzahler ¢ Vorwahlwert 6

¢ \/olumen Summenzéhler ¢ \/olumen Gesamtzahler

* API Ref Vol Summenzéahler” * API Ref Vol Gesamtzéhler"

* ED Ref Vol Summenzéhler?® * ED Ref Vol Gesamtzéhler®

* ED Net Mas Summenzéhler® * ED Net Mas Gesamtzahler®

* ED Net Vol Summenzéhler?® * ED Net Vol Gesamtzéhler®

* Frequenzeing Summenzéhler * Freqeing Gesamtzéhler

(1) Wird nur angezeigt, wenn die Anwendung fiir Mineralélmessung installiert ist.
(2) Wird nur angezeigt, wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
(3) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist. Es werden nur aktive Vorwahlwerte aufgelistet.

Abb. 20-2  Menii Wartung — Zahler Handling

Wartung

Batch Gesamtzahler” Prozess Gesamtzéhler
¢ Vorwahlwert 1 * Masse Gesamtzahler
¢ Vorwahlwert 2 ¢ \lolume Gesamtzéhler
 Vorwahlwert 3 * API Ref Vol Gesamtzahler®
« Vorwahlwert 4 * ED Ref Vol Gesamtzéhler®
« Vorwahlwert 5 * ED Net Mas Gesamtzahler®
« Vorwahlwert 6 * ED Net Vol Gesamtzéhler®

* Frequenzeing Gesamtzéhler

(1) Wird nur angezeigt, wenn die Batch Anwendung installiert ist.
(2) Wird nur angezeigt, wenn die Anwendung fiir Mineralolmessung installiert ist.
(3) Wird nur angezeigt, wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
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20.4

20.5

178

Prozess Zahler
Verwenden Sie das Menii Anzeigen um:
*  Den aktuellen Wert des Prozess Zihlers anzuzeigen
» Starten oder stoppen aller Prozess Summenzihler und Gesamtzihler gleichzeitig
* Einen Prozess Zihler zuriicksetzen
Vom Menii Anzeigen aus:
1. Wihlen Sie Prozess Zéhler.

2. Wiihlen Sie Prozess. Alle Prozess Zihler werden angezeigt. Scrollen Sie die Liste nach unten,
falls erforderlich.

3. Um alle Summenzéhler und Gesamtzzhler zu starten driicken Sie START.
4. Um alle Summenzéhler und Gesamtzéhler zu stoppen driicken Sie STOPP.

5. Um einen Zihler zuriickzusetzen, markieren Sie den gewiinschten Zéhler und driicken RESET.

Anmerkung: Die Taste RESET ist nur verfiighar wenn das Zuriicksetzen der Zdhler mittels
Bedieninterface aktiviert ist. Siehe Abschnitt 5.3.3.

Anmerkung: Ist der Schreibschutz aktiviert (siche Abschnitt 5.3.2), konnen die Prozess Zdhler nicht
zuriickgesetzt werden bevor der Durchfluss nicht Null ist.

Prozess Gesamtzahler

Verwenden Sie das Menii Wartung um:
* Den aktuellen Wert des Prozess Gesamtzihlers anzuzeigen
* Einen Prozess Gesamtzéhlers zuriicksetzen

Vom Menii Wartung aus:

1. Wihlen Sie Prozess Gesamtzahler. Alle Prozess Gesamtzihler werden angezeigt. Scrollen
Sie die Liste nach unten, falls erforderlich.

2. Um einen Prozess Gesamtzihler zuriickzusetzen, markieren Sie den gewiinschten Prozess
Gesamtzihler und driicken RESET.

Anmerkung: Die Taste RESET ist nur verfiighar wenn das Zuriicksetzen der Zdhler mittels
Bedieninterface aktiviert ist. Siehe Abschnitt 5.3.3.

Ebenso konnen Sie sich im Menii Anzeigen den aktuellen Wert des Prozess Gesamtzéhlers ansehen.
Vom Menii Anzeige aus:

1. Wihlen Sie Prozess Zahler.
2. Wihlen Sie Prozess Gesamtzahler.

3. Wibhlen Sie den gewiinschten Prozess Gesamtzéhler. Der aktuelle Wert erscheint in der
Anzeige.
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20.6  Batch Gesamtzédhler
Verwenden Sie das Menii Wartung um:
¢ Den aktuellen Wert des Batch Gesamtzéhler anzuzeigen
¢ Einen Batch Gesamtzéhler zuriicksetzen

Vom Menii Wartung aus:

1. Wihlen Sie Batch Gesamtzéhler. Die Werte aller Batch Vorwahlwerte werden angezeigt.

Scrollen Sie die Liste nach unten, falls erforderlich.

2. Um einen Batch Gesamtzihler zuriickzusetzen, markieren Sie den gewiinschten Batch
Gesamtzihler und driicken RESET.

Ebenso konnen Sie sich im Menii Anzeigen den aktuellen Wert des Batch Gesamtzéhlers ansehen:

1. Wihlen Sie Batch Gesamtzéahler. Nur fiir aktivierte Vorwahlwerte werden die Werte
aufgelistet.

2. Scrollen Sie die Liste nach unten, falls erforderlich.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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21.2

Ubersicht
Dieses Kapitel beschreibt folgende Vorgehensweisen:
* Systemverifizierung — sieche Abschnitt 21.3
* Systemvalidierung und Geritefaktoren setzen — siehe Abschnitt 21.4
* Dichte Kalibrierung — siche Abschnitt 21.5
e Temperatur Kalibrierung — siehe Abschnitt 21.6

Dieses Kapitel enthilt Basis Informationen und Ablaufdiagramme fiir jeden Konfigurationsschritt.
Details iiber die Durchfiihrung jeder Vorgehensweise finden Sie in den Ablaufdiagrammen Ihres
Gerites der Serie 3000 und des Kommunikationsmittels in den Anhéngen dieser Betriebsanleitung.

Notes: Alle in diesem Kapitel aufgefiihrten Vorgehensweisen fiirProLink Il oder Handterminal gehen
davon aus, dass IThr Computer bereits an dem Gerdit der Serie 3000 angeschlossen ist, eine
Kommunikation besteht und dass Sie alle zutreffenden Sicherheitsvorschriften einhalten.

Systemverifizierung, Systemvalidierung und Kalibrierung
Es gibt drei Vorgehensweisen:

»  Systemverifizierung — Vertrauen in die Leistungsmerkmalen des Sensors erlangen, durch das
Analysieren von sekundéren Variablen die in einer starken Beziehung mit den Durchfluss- und
Dichte-Kalibrierfaktoren stehen

»  Systemvalidierung — Leistungsmerkmale bestétigen durch Vergleichen der Sensor Messung
mit einem Messnormal

»  Kalibrierung — Nachweis des Verhiltnisses zwischen einer Prozessvariablen (Durchfluss,
Dichte oder Temperatur) und dem Signal vom Sensor

Diese drei Vorgehensweisen werden in den Abschnitten 21.2.1 bis 21.2.4 behandelt und verglichen.
Bevor Sie eine dieser Vorgehensweisen ausfiihren, sehen Sie sich diesen Abschnitt an, um sicher
zu stellen, dass Sie fiir Ihren Zweck die entsprechende Vorgehensweise ausfiihren.
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Leistungsmerkmale der Messung

21.2.1  Systemverifizierung

Die Systemverifizierung betrifft nur die Auswerteelektroniken Modell 3500 und Modell 3700. Um die
Systemverifizierung zu verwenden, muss die Auswerteelektronik an einem Core Prozessor mit
erweiterter Funktionalitit angeschlossen sein und die Option Systemverifizierung verfiigen.

Die Systemverifizierung bewertet die konstruktive Integritit der Sensor Messrohre durch Vergleich
der aktuellen Steifigkeit zu der im Herstellerwerk gemessenen. Steifigkeit ist definiert als
Auslenkung des Messrohres pro Belastungseinheit oder Kraft dividiert durch die Amplitude. Durch
die Anderung der konstruktiven Integritit indert sich die Reaktion des Sensors in Bezug auf Masse
und Dichte, dieser Wert kann als Leistungsmerkmal Indikator der Messung herangezogen werden.
Anderungen der Steifigkeit des Rohres sind normalerweise begriindet durch Erosion, Korrosion oder
Beschédigung des Rohres.

Anmerkung: Micro Motion empfiehlt die Systemverifizierung in regelmdssigen Abstinden
durchzufiihren.

Es gibt zwei Versionen der Systemverifizierung, die Original Systemverifizierung und die Smart
Systemverifizierung. Tabelle 21-1 listet die Anforderungen fiir die Original Version und der Smart
Version der Systemverifizierung auf. Tabelle 21-2 bietet einen Gegeniiberstellung der beiden
Versionen.

Anmerkungen: Wenn Sie mit einer dlteren ProLink Il Version oder Handterminal
Gerdtebeschreibungen (DD) arbeiten, haben Sie keinen Zugriff auf die zusdtzlichen Funktionen der
Smart Version der Systemverifizierung. Wenn Sie mit einem ProLink Il Update oder dem
Handterminal mit Original Version der Systemverifizierung arbeiten, unterscheiden sich die
Prozeduren leicht von den hier dargestellten Prozeduren.

Anforderungen an die Anwendung Systemverifizierung entsprechend der Version

Anwendung Systemverifizierung

Anforderungsart Original Version Smart Systemverifizierung
Auswerteelektronik v7.0 v8.0 und héher

Core Prozessor mit v3.0 v3.6 und héher

erweiterter Funktionalitat®

ProLink Il Anforderungen v2.5 v2.9

HART DD Anforderungen 375 Handterminal Geréte rev 7, DD rev 1 375 Handterminal Geréte rev 8, DD rev 1

(1) Der Core Prozessor mit Standard Funktionalitdit unterstiitzt die Systemverifizierung nicht.
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Gegeniiberstellung der Merkmale und Funktionen der Systemverifizierung:

Original Version -

Merkmale oder

Smart Systemverifizierung

Anwendung Systemverifizierung

Funktionen

Original Systemverifizierung

Smart Systemverifizierung

Prozessunterbrechung

Durchfluss stoppen nicht erforderlich

Durchfluss stoppen nicht erforderlich

Unterbrechung der Messung

Drei Minuten. Ausgange gehen auf:
» Zuletzt gemessener Wert
* Konfigurierter Stérwert

Anwenderoption:

* Messung fortfihren. Messung ist nicht
unterbrochen. Test erfordert ca. 90 s.

* Zuletzt gemessener Wert. Ausgange
fixiert und Messung fur ca. 140 s
unterbrochen.

» Konfigurierter Stérwert. Ausgénge fixiert
und Messung fiir ca. 140 s
unterbrochen.

Speichern der Ergebnisse

Testergebnisse nur fur Tests gespeichert,
bei Ausfiihrung mit ProLink Il und auf PC
gespeichert

Die Zwanzig letzten Ergebnisse sind in der
Auswerteelektronik gespeichert,
unabhangig vom flr die Prozedur
verwendeten Hilfsmittel. Bei Test
Ausfiihrung mit ProLink Il werden
zusatzliche Ergebnisdaten auf PC
gespeichert.

Ergebnisdaten auf dem Display

Erfolgreich/Fehlgeschlagen/Abbruch des
aktuellen Tests

Fir alle in der Auswerteelektronik
gespeicherten Ergebnisse:

* Erfolgreich/Fehlgeschlagen/Abbruch
¢ Abbruchcode (falls relevant)

* Steifigkeit Aufnehmer rechts und links

Ergebnisdaten mit dem
Handterminal

Erfolgreich/Fehlgeschlagen/Abbruch des
aktuellen Tests

Far alle in der Auswerteelektronik

gespeicherten Ergebnisse:

« Erfolgreich/Fehlgeschlagen/Abbruch

* Abbruchcode (falls relevant)

* Steifigkeit Aufnehmer rechts und links

* Vergleichstabelle der gespeicherten
Ergebnisse

* Vergleichsdarstellung der gespeicherten
Ergebnisse

Ergebnisdaten mit

Fur alle auf dem PC gespeicherten

Fur alle auf der Auswerteelktronik

ProLink Il Ergebnisse: gespeicherten Ergebnisse:
« Erfolgreich/Fehlgeschlagen/Abbruch « Erfolgreich/Fehlgeschlagen/Abbruch
* Abbruchcode (falls relevant) * Abbruchcode (falls relevant)
* Steifigkeit Aufnehmer rechts und links * Steifigkeit Aufnehmer rechts und links
* Testausfihrung Metadata * Testausfihrung Metadata
* Vergleichsgraphiken * Vergleichsgraphiken
* Testreports * Testreports
* Datenexport und * Datenexport und
Manipulationsmdglichkeiten Manipulationsméglichkeiten
Startmethoden Manuell Manuell
Zeitplanungsprogramm
Ereignis
Bin&reingang
21.2.2  Systemvalidierung und Geratefaktoren

Die Systemvalidierung kann bei allen Systemen der Serie 3000 verwendet werden
(Auswerteelektroniken und Steuergerite). Es gibt keine speziellen Anforderungen.

Die Systemvalidierung vergleicht den Messwert des Gerites der Serie 3000 mit einem externen
Messnormal. Die Systemvalidierung erfordert einen Datenpunkt.
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Anmerkung: Fiir eine brauchbare Systemvalidierung muss des externe Messnormal deutlich genauer
sein als der Sensor. Im Produktdatenblatt des Sensors finden Sie die Spezifikation der Genauigkeit.

Weicht die Massdurchfluss-, Volumendurchfluss- oder Dichtemessung des Gerites der Serie 3000
signifikant vom externen Messnormal ab, sollte der entsprechende Geritefaktor gesetzt werden. Der
Geritefaktor ist ein Wert mit dem das Geréte der Serie 3000 den Wert der Prozessvariablen
multipliziert. Die voreingestellten Geritefaktoren sind 1,0, das bedeutet, dass kein Unterschied
zwischen den Daten vom Sensor und den ausgegebenen Daten besteht.

Geritefaktoren werden normalerweise dazu verwendet, um das Durchfluss-Messsystem auf ein
geeichtes Messnormal abzugleichen. Moglicherweise sind die Gerétefaktoren periodisch zu ermitteln
und zu konfigurieren, um den Vorschriften gerecht zu werden.

21.2.3  Kalibrierung

Die Kalibrierung betrifft nur die Auswerteelektroniken Modell 3500 und Modell 3700. Es gibt keine
speziellen Anforderungen.

Das Durchfluss-Messsystem misst Prozessvariablen basierend auf feste Referenzpunkte. Die
Kalibrierung gleicht diese Referenzpunkte ab. Drei Arten der Kalibrierung kénnen durchgefiihrt
werden

*  Nullpunktkalibrierung (siche Abschnitt 16.3)
* Dichtekalibrierung
*  Temperaturkalibrierung

Dichte- und Temperaturkalibrierung erfordern zwei Datenpunkte (niedrig und hoch) und eine
externe Messung fiir jeden. Die Kalibrierung dndert den Offset und/oder Steigung der Linie, die das
Verhiltnis von Prozessdichte und ausgegebenem Dichtewert reprisentiert oder die das Verhiltnis
von Prozesstemperatur und ausgegebenem Temperaturwert représentiert.

Anmerkung: Fiir eine brauchbare Dichte- oder Temperaturkalibrierung muss die externe Messung
genau sein.

Auswerteelektroniken sind werkseitig kalibriert und benétigen normalerweise keine vor Ort
Kalibrierung im Feld. Fiihren Sie eine Kalibrierung des Durchfluss-Messsystems nur dann durch, wenn
dies durch gesetzliche Bestimmungen gefordert wird. Bevor Sie das Durchfluss-Messsystem
kalibrieren, setzen Sie sich mit Micro Motion in Verbindung.

Micro Motion empfichlt eine Systemvalidierung und die Verwendung von Gerdtefaktoren anstatt einer
Kalibrierung, um das Durchfluss-Messsystem auf ein geeichtes Messnormal abzugleichen oder einen
Messfehler zu korrigieren.

21.2.4  Vergleich und Empfehlungen

Wenn Sie zwischen Systemverifizierung, Systemvalidierung und Kalibrierung wihlen, berticksichtigen
Sie die folgenden Faktoren:
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Unterbrechung des Prozesses und der Messung

Die Smart Systemverifizierung bietet die Option die Prozessmessung wihrend des Tests
fortzufiihren.

Die Durchfiihrung der Original Systemverifizierung benétigt ca. drei Minuten. Wéhrend
dieser drei Minuten kann der Durchfluss weiter laufen (vorausgesetzt gentigend Stabilitit
bleibt erhalten), jedoch wird die Messung gestoppt.

Die Systemvalidierung fiir Dichte erfordert keine Unterbrechung des Prozesses oder
Prozessmessung. Aber die Systemvalidierung fiir Masse- oder Volumendurchfluss
erfordern einen Stillstand des Prozesses fiir die Dauer des Tests.

Die Kalibrierung refordert einen Stillstand des Prozesses. Zusitzlich erfordert die Dichte-
und Temperaturkalibrierung den Austausch des Prozessmediums gegen ein Medium
niedriger und hoher Dichte oder niedriger und hoher Temperatur.

Anforderungen an die externe Messung

Die Systemverifizierung erfordert keine externe Messungen.
Die Nullpunktkalibrierung erfordert keine externe Messungen.

Dichtekalibrierung, Temperaturkalibrierung und Systemvalidierung benétigen externe
Messungen. Fiir gute Ergebnisse muss die externe Messung iiber eine hohe Genauigkeit
verfiigen.

Justierung der Messung

Die Systemverifizierung ist ein Indikator des Sensorzustandes, dndert aber die interne
Messung des Durchfluss-Messsystems nicht.

Die Systemvalidierung dndert die interne Messung des Durchfluss-Messsystems nicht.
Wenn Sie sich entscheiden, einen Gerétefaktor als Ergebnis einer Systemvalidierung zu
setzen, so wird nur die ausgegebene Messung gedndert — die Basismessung bleibt
unverindert. Sie konnen jederzeit die Anderung riickgingig machen, in dem Sie den
Geritefaktor auf den vorherigen Wert zuriicksetzen.

Die Kalibrierung @ndert die Interpretation der Auswerteelektronik auf die Prozessdaten
und entsprechende Anderungen der Basismessung. Wenn Sie eine Nullpunktkalibrierung
durchfiihren, konnen Sie den werkseitigen Nullpunktwert spéter wieder speichern. Sie
konnen nicht zuriick zum vorherigen Nullpunktwert (wenn dies nicht der werkseitige
Nullpunktwert ist), Dichte Kalibrierwerte oder Temperatur Kalibrierwerte ohne dass Sie
diese manuell aufgezeichnet haben.

Micro Motion empfiehlt die Systemverifizierung sowie die Durchfiihrung in regelmissigen Abstidnden.
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21.3
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Systemverifizierung durchfiihren

Anmerkung: Um die Systemverifizierung zu verwenden, muss die Auswerteelektronik zusammen mit
einem Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitit verwendet werden und die Auswerteelektronik
muss iiber die Option Systemverifizierung verfiigen.

21.3.1 Vorbereitung zum Test Systemverifizierung

Prozessmedium und Prozesshedingungen

Der Test Systemverifizierung kann mit jedem Prozessmedium durchgefiihrt werden. Es ist nicht
erforderlich die werkseitigen Bedingungen einzuhalten.

Wihrend des Test miissen die Prozessbedingungen stabil sein. Um die Stabilitit zu maximieren:
e Temperatur und Druck konstant halten.

*  Schwankungen der Mediumszusammensetzung vermeiden (z.B., Zwei-Phasenstromung,
Sedimentierung, usw.).

e Durchfluss konstant halten. Fiir eine hohere Testsicherheit, Durchfluss reduzieren oder
stoppen.

Variiert die Stabilitdt ausserhalb der Testgrenzen, wird der Test abgebrochen. Prozess auf Stabilitét
priifen und Test wiederholen.

Auswerteelektronik Konfiguration

Die Systemverifizierung wird nicht durch konfigurierte Parameter fiir Durchfluss, Dichte oder
Temperatur beeinflusst. Es ist nicht erforderlich die Konfiguration der Auswerteelektronik zu dndern.

Regelkreise und Prozessmessung

Sind die Ausgédnge der Auswerteelektronik wihrend des Tests auf zuletzt gemessenen Wert oder
Storung gesetzt, werden die Ausgiinge fiir zwei Minuten fixiert (Smart Systemverifizierung) oder drei
Minuten (Original Systemverifizierung). Deaktivieren Sie alle Regelkreise fiir die Dauer des Tests
und stellen Sie sicher, dass alle Daten wihrend dieser Periode entsprechend gehandhabt werden.

Spezifikation Unsicherheitsgrenze

Die Spezifikation Unsicherheitsgrenze definiert den akzeptablen Grad der Abweichung von den
werkseitigen Ergebnissen, ausgedriickt in Prozent. Schwankungen innerhalb der Grenzen werden als
Erfolgreich ausgegeben. Schwankungen ausserhalb der Grenzen als Fehlgeschlagen oder Achtung.

*  Wenn Sie die Smart Systemverifizierung verwenden, ist die Spezifikation Unsicherheitsgrenze
werkseitig gesetzt und kann nicht geéindert werden.

*  Wenn Sie die Original Systemverifizierung verwenden, ist die Spezifikation
Unsicherheitsgrenze konfigurierbar. Micro Motion empfiehlt den voreingestellen Wert zu
verwenden. Bevor Sie die Spezifikation Unsicherheitsgrenze dndern setzen Sie sich mit dem
Micro Motion Kundenservice in Verbindung.

21.3.2  Original Systemverifizierungs-Test, durchfiihren
Um einen Systemverifizierungs-Test durchzufiihren:

e  Mit ProLink II, sieche Abb. 21-1

e  Mit Bedieninterface, siche Abb. 21-2
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Anmerkung: Wenn Sie den Systemverifizierungs-Test von ProLink Il starten zeigt das Display der
Auswerteelektronik folgendes:

SENSOR
VERFY/x%

Abb. 21-1  Original Systemverifizierungs-Test — ProLink Il
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Extras >
Systemverifizierung >
Strukturell integere Methode

A

Konfigurationsparameter o Vorherige Testdaten
priifen g anzeigen

|
P

Graphik der
Ergebnisse

Zuriick™

A

Optionale Testdaten
eingeben

Weiter

A

Report anzeigen (Option zu
drucken oder speichern)

Initialisieren und starten | \ 4
der Systemverifizierung |

Y
Start

Stor- Letzten Wert
Konfiguration halten

Fortschrittsbalken
zeigt an Test lauft

v v v
L_| Abbruch Fehlge- Erfolg-

schlagen reich
Ja [ T Weiter__]
Weiter
(1) Wurde die Grapik am Beginn der Vorgehensweise
i Nein angezeigt, gehen Sie hier beim Klicken auf Zuriick, zuriick
EBETEET zum Beginn der Vorgehensweise (entlang der gestrichelten
Linie).

(2) Die Ergebnisse des Systemverifizierungs-Tests sind nicht
gespeichert bevor nicht Ende angeklickt ist
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Original Systemverifizierungs-Test — Bedieninterface

Menti Wartung >
Systemverifizierung >

Unsicherheitsgrenze
setzen' o .
(1) Geben Sie die Unsucherheitsgrenz als

‘ Start

Dezimalwert ein, z.B. 0,0400 (4 %).
Systemverifizierung ‘

‘ Verhalten der Ausgange ‘
setzen

v

‘ Fortfahren? ‘

‘ Fortschritt ........ X%

v v v

‘ ERFOLGREICH ‘ ‘ FEHLGESCHLAGEN ‘ ‘ ABBRUCH ‘

21.3.3  Smart Systemverifizierungs-Test durchfiihren
Um einen Smart Systemverifizierung-Test durchzufiihren:
e  Mit ProLink II, siche Abb. 21-3.
e  Mit Bedieninterface, siche Abb. 21-4.
e Mit Handterminal, siche Abb. 21-5.

Anmerkung: Ist die Anwendung eichamtlicher Transfer installiert und die Auswerteelektronik
gesichert ist, konnen Sie einen Smart Systemverifizierung-Test mit Ausgdnge auf Messung fortsetzen
oder Stérung durchfiihren. Zuletzt gemessener Wert ist nicht verfiigbar. Detaillierte Informationen
siehe Abschnitt 19.3.

Anmerkung: Wenn Sie den Smart Systemverifizierungs-Test von ProLink Il oder dem Handterminal
starten und die Ausgdnge auf zuletzt gemessenen Wert oder Storung gesetzt sind zeigt das Display der
Auswerteelektronik folgendes:

SENSOR
VERFY/x%
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Abb. 21-3  Smart Systemverifizierungs-Test — ProLink I

Extras >
Systemverifizierung >
Systemverifizierung aktivieren

v

Konfigurationsparameter - - -
. Vorherige Ergebnisse anzeigen ]7
prufen _>[ S g

-
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(2]
-
[=
=]

«Q
[7]
3
[]
=
x
3
=3
o

Vorherige Ergebnisse anzeigen ]

Beschreibende Daten
eingeben (optional)

Weiter

&
<

y
. Konfiguration oder
Nein Nullpunkt geandert? Ja
Details anzeigen
(optional)
Ausgangsverhalten wahlen
Systemverifizierung starten
Fehlgeschlagen Test Ergebnis Erfolgreich:
Ja Nein——— l l
Abbruch ([ weiter | [ zurick |

»€

A 4

Test
Ergebnisdarstellung

Report
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Smart Systemverifizierungs-Test — Bedieninterface

Menii Wartung >
Systemverifizierung >

v

Start Systemverifizierung

Ausgangsverhalten setzen

Ausgang

—Mit Messung fortfahren Letzten Wert halten

Einstellung
Stérung
Fortfahren?
Fortschritt . . ....... X%
ERFOLGREICH FEHLGESCHLAGEN ABBRUCH
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Abb. 21-5  Smart Systemverifizierungs-Test — Handterminal

-
o,

7]

Online > Online > £
1 Overview > 3 Service Tools > a

3 Shortcuts > 4 Maintenance > (]

6 Meter Verification 1 Routine Maintenance > (BD

3 Meter Verification =

3

o

6 3 o

A 4

1 Run Meter Verification
2 View Test Results
3 Schedule Meter Verification

|
1

v
Select Output Behavior

A 4

1 Continue Measuring
2 Outputs Held at Last Value
3 Outputs Held at Fault

v

Meter verification in progress:
X% complete

v

Result screen
7'y
[ Abbruch | [ ok |
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21.3.4

Testergebnisse der Systemverifizierung lesen und interpretieren

Erfolgreich/Fehlgeschlagen/Abbruch

Wenn der Test beendet ist, wird das Ergebnis als Erfolgreich, Fehlgeschlagen oder Abbruch
angezeigt:

Erfolgreich — Das Testergebnis liegt innerhalb der Spezifikation Unsicherheitsgrenze. Das
heisst die Steifigkeit der linken und rechten Aufnehmer entsprechen den werkseitigen Werten,
plus/minus der Spezifikation Unsicherheitsgrenze. Entsprechen Nullpunktwert und
Konfiguration der Auswerteelektronik den Werten des Herstellers, wird der Sensor die
Spezifikationen des Herstellers fiir die Durchfluss- und Dichtemessung einhalten.
Erwartungsgemaiss werden Messsysteme die Systemverifizierung bei jedem Testlauf jederzeit
bestehen.

Fehlgeschlagen/Achtung — Das Testergebnis liegt nicht innerhalb der Spezifikation
Unsicherheitsgrenze. Micro Motion empfiehlt, dass Sie unverziiglich den
Systemverifizierungs-Test wiederholen. Verwenden Sie die Smart Systemverifizierung mit
Ausginge auf Fortsetzung der Messung gesetzt ist, indern Sie die Einstellung auf zuletzt
gemessenen Wert oder Stérung.

- Besteht der Sensor den zweiten Test, kann das erste Fehlgeschlagen/Achtung ignoriert
werden.

- Besteht der Sensor den zweiten Test nicht, kann es sein, dass die Messrohre beschédigt sind.
Stellen Sie mittels Ihren Erfahrungen mit dem Prozess, die Art der Beschidigung fest und
legen die entsprechende Aktion fest. Diese Aktion kann auch bedeuten, dass der Sensor
ausgebaut und die Messrohre untersucht werden miissen. Mindestens, ist jedoch die
Validierung des Durchflusses und die Kalibrierung der Dichte durchzufiihren.

Abbruch — Ein Problem ist wihrend des Systemverifizierungs-Tests aufgetreten
(z. B. Instabilitét des Prozesses). Abbruchcodes sind in Tabelle 21-3 aufgelistet und definiert und
empohlene Aktionen fiir jeden Code angegeben.

Systemuverifizierung Abbruchcodes

Abbruchcode Beschreibung Empfohlene Aktion

1 Vom Anwender initiilerter Abbruch Nicht erforderlich. Vor erneutem Teststart 15 s
warten.

3 Frequenzdrift Sicher stellen, dass Temperatur, Durchfluss
und Dichte stabil sind und Test erneut
durchfihren.

5 Hohe Antriebsverstéarkung Sicher stellen, dass Durchfluss stabil ist,
Gaseinschlisse minimieren und Test erneut
durchfihren.

8 Unstabieler Durchfluss Vorschlage fur einen stabilen Durchfluss
beachten, siehe Abschnitt 21.3.1 und Test
erneut durchfihren.

13 Keine werkseitigen Referenzdaten fiir den Micro Motion Kundenservice kontaktieren und

Systemverifizierungs-Test fur Luft den Abbruchcode bereithalten.

192
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Systemverifizierung Abbruchcodes Fortsetzung

Abbruchcode Beschreibung Empfohlene Aktion

14 Keine werkseitigen Referenzdaten fur den Micro Motion Kundenservice kontaktieren und
Systemverifizierungs-Test fir Wasser den Abbruchcode bereithalten.

15 Keine Konfigurationsdaten fur die Micro Motion Kundenservice kontaktieren und
Systemverifizierung den Abbruchcode bereithalten.

Andere Genereller Abbruch. Test wiederholen. Wenn der Test erneut

abbricht, Micro Motion Kundenservice
kontaktieren und den Abbruchcode
bereithalten.

Detaillierte Testdaten mit ProLink Il
Bei jedem Test werden folgende Daten in der Auswerteelektronik gespeichert:
* Einschaltdauer zum Zeitpunkt des Tests (Smart Systemverifizierung)
*  Testergebnis
» Steifigkeit der linken und rechten Aufnehmer, angezeigt in Prozent Abweichung von dem
werkseitigen Wert. Wurde der Test abgebrochen, wird fiir diese Werte O gespeichert.
e Abbruchcode, falls anwendbar
ProLink II speichert zusitzlich beschreibende Informationen fiir jeden Test in die Datenbank des
lokalen PC’s, inklusive:
» Zeitstempel der PC Uhr
* Aktuelle Messsystem Identifikationsdaten
*  Aktuelle Durchfluss und Dichte Konfigurationsparameter
e Aktuelle Nullpunktwerte
*  Aktuelle Prozesswerte fiir Massedurchfluss, Volumendurchfluss, Dichte, Temperatur und
externen Druck
* (Optional) Kunden- und Testbeschreibungen, eingegeben durch den Anwender

Wenn Sie die Smart Systemverifizierung verwenden und einen Systemverifizierungs-Test von
ProLink II aus ausfiihren, priift ProLink II zuerst auf neue Testergebnisse auf der Auswerteelektronik
und synchronisiert die lokale Datenbank, falls erforderlich. Wéhrend diesem Schritt zeigt das
ProLink II folgendes an:

Synchronisierung x out of y
Bitte Warten

Anmerkung: Wenn Sie eine Aktion Abfragen wihrend die Synchronisation lduft, zeigt ProLink Il eine
Meldung an die Sie fragt, ob Sie die Synchronisation zu Ende fiihren wollen. Wenn Sie Nein wdhlen,
kann es sein, dass die ProLink Il Datenbank nicht tiber die neuesten Testergebnisse der
Auswerteelektronik verfiigt.

Die Testergebnisse sind am Ende jeden Tests in folgender Form verfiigbar:
»  Test Ergebnisdarstellung (siche Abb. 21-6).

* FEin Testreport beinhaltet beschreibende Informationen des aktuellen Tests, die Test
Ergebnisdarstellung und Background Informationen iiber die Systemverifizierung.Sie knnen
diesen Report als HTML Datei exportieren oder an einem voreingestellen Drucker
ausdrucken.
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 hars fpes Granze T T T T T T T T T T TTTTTTTTTT T oS ToTT oo Toomooooomooooomoooooooooooooe
3 o Initiiert durch ProLink Il
2 Initiiert durch Bedieninterface oder
= anderem Hilfsmittel
—1
3
so-0A A A A A A A R R R R AR RN R T R
=
.5_1
=2
-3
g Mrtere Spez Grenze
1681 1683 1685 1687 1689 1691 1693 1695 1697 1699
1682 1684 1686 1688 1690 1692 1694 1696 1698 1700
Systemverifizierungszahler
A 1

Anmerkung: Um die Darstellung und den Report vorheriger Tests anzusehen ohne Duchfiihrung eines
Tests, klicken Sie in der ersten Registerkarte der Systemverifizierung, auf Vorherige Testergebnisse

anzeigen und Report drucken. Siehe Abb. 21-3. Test Reporte sind fiir Tests verfiigbar die von
ProLink II aus initiiert wurden.

Test Ergebisdarstellung

Struktur Integritat Systemverifizierung - Testergebnisse

Letztes Systemverifizieungsergebnis
’7 Suztemverifizierung fertig. Sengor entzpricht den S pezifikationen des Herstellers,

Strukitm Integritiit normierte Steifighkeit
Auswerteelelnronik Modell: 27T00C, Auswerteeleloronik Seriennummer: 0, Sensor Modell: TO73, Sensor Seriennummer: 0

A Device Initiated Inlet Stiffness  [] Device Initiated Outlet Stiffness 4 Prolink Initiated Inlet Stiffness
B Prolink Initiated Outlet Stiffness

Fiechter Klick auf die Darstellunag, um interaktiv mit ihm zu arbeiten.Klick '< Zuriick’, um emeut Daten aufzuzeichnen.

Aufweiter klicken, um den Report zu generieren und zu dru... Dater&gfﬁg‘g;ﬂ;&n als |

< Zuriick, I Weiter I Lazchen Hilfe

Die Test Ergebnisdarstellung zeigt die Ergebnisse aller Tests in der ProLink II Datenbank,
aufgezeichnet entsprechend der Spezifikation Unsicherheitsgrenze. Die Steifigkeit im Einlauf und im

Auslauf werden separat angezeigt. Dies hilft bei der Unterscheidung zwischen lokalen und
gleichartigen Anderungen der Sensor Messrohre.

Diese Darstellung unterstiitzt Trendanalysen, welche zum Aufspiiren von Sensorproblemen hilfreich
sein konnen bevor diese ernsthaft werden.
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Beachten Sie Folgendes:

* Die Test Ergebnisdarstellung zeigt evtl. nicht alle Ergebnisse und evtl. nicht kontinuierlich.
ProLink II speichert Informationen tiiber alle Tests die von ProLink II initiiert wurden und alle
Tests die auf der Auswerteelektronik verfiigbar sind, wenn die Testdatenbank synchronisiert
ist. Jedoch speichert die Auswerteelektronik nur die 20 letzten Testergebnisse. Um sicher zu
stellen, dass alle Ergebnisse vorliegen, verwenden Sie immer ProLink II, um die Tests zu
initiieren oder synchronisieren die ProLink II Datenbank bevor das Uberschreiben erfolgt.
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* Die Darstellung verwendet unterschiedliche Symbole, um zwischen Tests zu unterscheiden die
durch ProLink II initiiert wurden und Tests die durch ein anderes Hilfsmittel initiiert wurden.
Ein Testreport ist nur verfiigbar, wenn der Test durch ProLink II initiiert wurde.

* Sie konnen mit einem Doppelklick auf die Darstellung die Prisentation auf verschiedene
Arten manipulieren (Titel andern, Schrift dandern, Farben, Rénder und Rasterlinien, usw.), und
die Daten in zusitzliche Formaten zu exportieren (inkl. “Drucker”).

* Sie konnen diese Darstellung als CSV Datei fiir die Verwendung in externen Anwendungen

Detaillierte Testdaten mit dem Bedieninterface

exportieren.
Anmerkung: Erfordert die Smart Systemverifizierung. Bei der Original Systemverifizierung stehen
keine detaillierten Testdaten zur Verfiigung.

Bei jedem Smart Systemverifizierungs-Test werden die folgenden Daten in der Auswerteelektronik
gespeichert:

* Einschaltdauer zum Zeitpunkt des Tests
*  Testergebnis

* Steifigkeit der linken und rechten Aufnehmer, angezeigt in Prozent Abweichung von dem
werkseitigen Wert. Wurde der Test abgebrochen, wird fiir diesen Werte 0 gespeichert.

e Abbruchcode, falls anwendbar

Um diese Daten anzuzeigen, siche Abb. 21-7.
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Systemverifizierung Testdaten — Bedieninterface

Menii Wartung >
Systemverifizierung >

!

Ergebnisse lesen

Betriebsstundenzéhler wahlen

——Erfolgreich: Testergebnis Abbruch

Fehlgeschlagen
\ 4 \ 4

Testergebnis Testergebnis Testergebnis
Dauer in Sekunden Dauer in Sekunden Dauer in Sekunden
Steifigkeit Auslass Steifigkeit Auslass Testergebnis
Steifigkeit Einlass Steifigkeit Einlass Abbruchcode

Detaillierte Testdaten mit dem Handterminal

Anmerkung: Erfordert die Smart Systemverifizierung. Bei der Original Systemverifizierung stehen
keine detaillierten Testdaten zur Verfiigung.

Bei jedem Smart Systemverifizierungs-Test werden die folgenden Daten in der Auswerteelektronik
gespeichert:

* Einschaltdauer zum Zeitpunkt des Tests
* Testergebnis

» Steifigkeit der linken und rechten Aufnehmer, angezeigt in Prozent Abweichung von dem
werkseitigen Wert. Wurde der Test abgebrochen, wird fiir diesen Werte 0 gespeichert.

e Abbruchcode, falls anwendbar

Das Handterminal bietet ebenso eine Trendfunktion die es ermoglicht die Ergenisse von 20 Tests als
Tabelle oder als Darstellung anzuzeigen.

Um diese Daten anzuzeigen, sieche Abb. 21-8.
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Systemverifizierung Testdaten — Handterminal

3 Meter Verification

-
o,

Online > Online > 2"
1 Overview > 3 Service Tools > ‘g

3 Shortcuts > 4 Maintenance > [7]

6 Meter Verification 1 Routine Maintenance > 3

3

3

=3
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v

1 Run Meter Verification
2 View Test Results
3 Schedule Meter Verification

|
2

v

1 Run Counter

2 Running Hours

3 Test Result

4 Abort Code

5 LPO Stiffness

5 RPO Stiffness

7 Show Results Table
8 Show Results Plot
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Test Result #x

Run Counter
Running Hours
Test Result
Abort Code
LPO Stiffness
RPO Stiffness

Zum vorherigen__|
Test

21.3.5  Einstellung fiir automatische oder externe Ausfiihrung des Systemverifizierungs-Tests

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

Anmerkung: Erfordert die Smart Systemverifizierung. Bei der Original Systemverifizierung steht der
Zeitplan nicht zur Verfiigung.

Es gibt drei Arten einen Smart Systemverifizierungs-Test automatisch auszufiihren:
* Definieren als Ereignisaktion
* Fine einmalige automatisch Ausfiihrung einstellen
* Eine periodische Ausfiihrung einstellen

Zusitzlich, wenn Ihre Auswerteelekronik einen Binédreingang hat, konnen Sie den Binireingang so
konfigurieren, dass dieser von extern einen Smart Systemverifizierungs-Test auslost.

In allen Fillen wird der Test mit Ausgidnge auf Messung fortsetzen durchgefiihrt.

00.€ / 0G€€ uauoneyyizads
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Sie konnen diese Methoden in jeder Kombination verwenden. Zum Beispiel, konnen Sie spezifizieren,
dass der Smart Systemverifizierungs-Test ausgefiihrt wird, in drei Stunden von jetzt an, jede 24
Stunden von jetzt an, jedes mal wenn ein spezielles Binirereignis eintritt und jedes mal wenn ein
Binidreingang aktiv ist.

* Systemverifizierung als Ereignisaktion definieren, sieche Abschnitt 10.4.
* Systemverifizierung als Bindreingangsaktion definieren, siche Abschnitt 7.3.5.

* FEine einmalige automatisch Ausfiihrung einstellen, eine periodische Ausfiihrung einstellen,
Anzahl der Stunden bis zum néchsten geplanten Test anzeigen oder einen Zeitplan 16schen:

- Mit ProLink II, klick auf Extras > Systemverifizierung > Zeitplan
Systemverifizierung.

- Mit dem Bedieninterface, siche Abb. 21-9.
- Mit dem Handterminal, sieche Abb. 21-10.
Beachten Sie Folgendes:

*  Wenn Sie eine einmalige automatisch Ausfiihrung einstellen, spezifizieren Sie die Startzeit als
Anzahl der Stunden von der aktuellen Zeit. Zum Beispiel wenn die aktuelle Zeit 2:00 Uhr ist
und Sie 3,5 Stunden spezifizieren, startet der Test um 5:30 Uhr.

*  Wenn Sie eine periodische Ausfiihrung einstellen, spezifizieren Sie Anzahl der Stunden
zwischen den Ausfiihrungen. Der erste Test startet wenn die spezifizierte Anzahl der Stunden
verstrichen ist und die Tests werden im gleichen Intervall wiederholt bis der Zeitplan geloscht
wird. Zum Beispiel wenn die aktuelle Zeit 2:00 Uhr ist und Sie 2 Stunden spezifizieren, startet
der erste Test um 4:00 Uhr, der nidchste um 6:00 Uhr und so weiter.

* Um die automatisch Ausfiihrung vom Bedieninterface aus auszuschalten, setzen Sie den
entsprechenden Wert (Néchste Ausfithrung oder Periodische Ausfithrung) auf O Stunden.

Smart Systemverifizierung Zeitplan — Bedieninterface

Menii Wartung >
Systemverifizierung >

!

Zeitplan Systemverifizierung

Verbleibende Zeit

Né&chster Durchgang

Wiederholung Zeit
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Smart Systemverifizierung Zeitplan — Handterminal
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21.4  Systemvalidierung durchfiihren

Um eine Systemvalidierung durchzufiihren, messen Sie eine Probe des Prozessmediums und
vergleichen die Messung mit den Werten des Durchfluss-Messsystems.

Verwenden Sie folgende Formel, um einen Geritefaktor zu berechnen:

externer Standard
aktuelle Messung Auswerteelektronik

Neuer Geratefaktor = konfigurierter Geratefaktor x

Der giiltige Bereich fiir Werte der Geritefaktoren ist 0,8 bis 1,2. Wenn der berechnete Geritefaktor
diese Grenzen liberschreitet, setzen Sie sich mit dem Micro Motion Kundenservice in Verbindung.

Um den neuen Geritefaktor einzugeben verwenden Sie das Menii Eingénge (siehe Abb. 7-1).

Beispiel Das Durchfluss-Messsystem ist das erste Mal installiert und Uberprift.
Das Durchfluss-Messsystem misst einen Massedurchfluss von
250,27 Ib, die Referenzmessung betragt 250 Ib. Der Geratefaktor fur
den Massedurchfluss wird wie folgt bestimm:

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

250

250,27 = 0,9989

Massedurchfluss Geratefaktor = 1 x

Der erste Massedurchfluss Geratefaktor ist 0,9989.

Ein Jahr spéter wird das Durchfluss-Messsystem erneut tUberpruft.
Das Durchfluss-Messsystem misst einen Massedurchfluss von
250,07 Ib, die Referenzmessung betragt 250,25 Ib. Der neue
Geratefaktor fur den Massedurchfluss wird wie folgt bestimmt:

250,25

Massedurchfluss Geratefaktor = 0,9989 x 250.07

= 0,9996

Der neue Massedurchfluss Geréatefaktor ist 0,9996.

00.€ / 0G€€ uauoneyyizads
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Dichte Kalibrierung durchfiihren
Die Dichtekalibrierung beinhaltet die folgenden Kalibrierpunkte:
e Alle Sensoren:
- D1 Kalibrierung (niedrige Dichte)
- D2 Kalibrierung (hohe Dichte)
*  Nur T-Serie Sensoren:
- D3 Kalibrierung (optional)
- D4 Kalibrierung (optional)

Bei T-Serie Sensoren kann die optionale D3 und D4 Kalibrierung die Genauigkeit der Dichtemessung
verbessern. Wenn Sie eine D3 und D4 Kalibrierung durchfiihren:

» Fiihren Sie keine D1 oder D2 Kalibrierung durch.
* Fiihren Sie die D3 Kalibrierung durch, wenn Sie iiber ein kalibriertes Medium verfiigen.

* Fiihren Sie beide, D3 und D4 Kalibrierung durch, wenn Sie iiber zwei kalibrierte Medien
verfiigen (andere als Luft und Wasser).

Die ausgewdhlte Kalibrierung muss, wie hier beschrieben, ohne Unterbrechung durchgefiihrt werden.
Anmerkung: Bevor Sie die Kalibrierung durchfiihren, notieren Sie sich die aktuellen Kalibrierparameter.
Wenn Sie ProLink Il verwenden, konnen Sie die aktuelle Konfiguration als Datei auf dem PC

speichern. Sollte die Kalibrierung fehlschlagen, kénnen die bekannten Werte zuriickgespeichert
werden.

21.5.1  Vorbereitung zur Dichtekalibrierung

Bevor Sie mit der Dichtekalibrierung beginnen, sehen Sie sich die Anforderungen dieses Abschnitts an.

Anforderungen an den Sensor

Wihrend der Dichtekalibrierung muss der Sensor komplett mit dem Kalibriermedium gefiillt sein und
der Durchfluss durch den Sensor muss so klein sein, wie es Ihre Anwendung ermoglicht. Dies wird
normalerweise durch Schliessen des auslaufseitig vom Sensor befindlichen Absperrventils erreicht,
dann den Sensor mit dem entsprechenden Medium fiillen.

Medien zur Dichtekalibrierung

Die D1 und D2 Dichtekalibrierung erfordert ein D1 Medium (niedrige Dichte) und ein D2 Medium
(hohe Dichte). Hierfiir kénnen Sie Luft und Wasser nehmen. Zur Kalibrierung eines T-Serie Sensors
muss das D1 Medium Luft und das D2 Medium Wasser sein.

Bei T-Serie Sensoren muss die D1 Kalibrierung mit Luft und die D2
Kalibrierung mit Wasser durchgefiihrt werden.

Fiir die D3 Dichtekalibrierung muss das Medium folgenden Anforderungen entsprechen:
e Min. Dichte von 0,6 g/cm’

e Min. Dichteabweichung von 0,1 g/cm®des D3 Mediums von Wasser. Die Dichte des D3
Mediums kann hoher oder niedriger als die Dichte des Wassers sein.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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Fiir die D4 Dichtekalibrierung muss das Medium folgenden Anforderungen entsprechen:
¢ Min. Dichte von 0,6 g/cm’

«  Min. Dichteabweichung von 0,1 g/cm®des D4 Mediums vom D3 Medium. Die Dichte des
D4 Mediums muss hoher sein als die Dichte des D3 Mediums.

e Min. Dichteabweichung von 0,1 g/cm®des D4 Mediums von Wasser. Die Dichte des D4
Mediums kann hoher oder niedriger als die Dichte des Wassers sein.
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Wihrend der Kalibrierung miissen Sie die Dichte des Kalibriermediums eingeben. Zur Vereinfachung
bieten die Tabellen 21-4 und 21-5 die Dichte von Luft und Wasser bei unterschiedlichen
Umgebungsbedingungen.

Dichte von Luft

Temperatur in °C und °F

Druck

in mbar 10 °C 15°C 20 °C 25 °C 30 °C 35 °C 40 °C 45 °C 50 °C

(in. Hg) 50 °F 59 °F 68 °F 77 °F 86 °F 95 °F 104°F 113°F 122 °F
850 (25,14) 0,0010 0,0010 0,0010 0,0010 0,0010 0,0010 0,0009 0,0009 0,0009
900 (26,62) 0,0011 0,0011 0,0011 0,0010 0,0010 0,0010 0,0010 0,0010 0,0009

uabunigls

950 (28,10) 0,0012 0,0011 0,0011 0,0011 0,0011 0,0011 0,0010 0,0010 0,0010
1000 (29,57) 0,0012 0,0012 0,0012 0,0012 0,0011 0,0011 0,0011 0,0011 0,0011
1050 (31,06) 0,0013 0,0013 0,0012 0,0012 0,0012 0,0012 0,0012 0,0011 0,0011

Dichte von Wasser

Temperatur Temperatur

°C °F Dichte in g/cm?® °C °F Dichte in g/cm?® ”
0 32 0,99987 21 69,8 0,99802 E
1 33,8 0,99993 22 71,6 0,99780 ES
2 35,6 0,99997 23 73,4 0,99756 3
3 37,4 0,99999 24 75,2 0,99732 g‘-
4 39,2 1,00000 25 77 0,99707 =
5 41 0,99999 26 78,8 0,99681 =
6 42,8 0,99997 27 80,6 0,99654 &
7 44,6 0,99993 28 82,4 0,99626 =
8 46,4 0,99988 29 84,2 0,99597 o
9 48,2 0,99981 30 86 0,99567 a
10 50 0,99973 S
11 51,8 0,99963 31 87,8 0,99537

12 53,6 0,99952 32 89,6 0,99505

13 55,4 0,99940 33 91,4 0,99473

14 57,2 0,99927 34 93,2 0,99440

15 59 0,99913 35 95 0,99406

16 60,8 0,99897 36 96,8 0,99371

17 62,6 0,99880 37 98,6 0,99336

18 64,4 0,99862 38 100,4 0,99229

19 66,2 0,99843

20 68 0,99823

00.€ / 0G€€ uauoneyyizads

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 201



Leistungsmerkmale der Messung

202

21.5.2

Vorgehensweisen zur Dichtekalibrierung

Kalibrierung der niedrigen Dichte durchfiihren:

1.
2.

N O e B~

Befiillen Sie den Sensor mit Medium niedriger Dichte wie Luft.

Wenn moglich sperren Sie den Durchfluss ab, ansonsten pumpen Sie das Medium mit dem
niedrigst moglichen Durchfluss, die der Prozess erlaubt, durch den Sensor.

. Verwenden Sie eine gesicherte Methode zur Ableitung der genauen Dichte in g/cm” fiir das

Medium unter Betriebsbedingungen. Wenn Luft das Medium fiir die Kalibrierung bei
niedriger Dichte ist, konnen Sie fiir die Dichte einen Wert aus der Tabelle 21-4 verwenden.

. Driicken Sie die Taste Sicherheit auf dem Bedienerinterface.
. Vom Menii Wartung, wihlen Sie Kalibrierung.

. Wihlen Sie Dichte.

. Wihlen Sie Niedrige Dichte.

a. Setzen Sie den D1 Wert fiir die Dichte bei Betriebsbedingungen in g/cm’.

b. Waibhlen Sie Dichte kalibrieren und driicken dann WAHL. Ein Alarm , Kalibrierung lduft*
wird generiert.

. Wenn Die Kalibrierung fertig ist:

* In der aktiven Alarmliste wechselt der Alarm von ,,aktiv‘ auf ,,inaktiv aber unbestétigt*.
*  War die Kalibrierung erfolgreich, erscheint der Status ,,Erfolgreich®.
*  War die Kalibrierung fehlerhaft, erscheint der Status ,,Fehler*.

. Driicken Sie EXIT, um zuriick zum Menii Dichte zu gelangen.
10.

(Optional) Um den Alarm von der aktiven Alarmliste und dem Alarmbalken oben in der
Anzeige zu 16schen, bestitigen Sie den Alarm gemadss der in Kapitel 22 beschriebenen
Vorgehensweise.

Kalibrierung der hohen Dichte durchfiihren:

1.
2.

Befiillen Sie den Sensor mit Medium hoher Dichte wie Wasser.

Wenn moglich sperren Sie den Durchfluss ab, ansonsten pumpen Sie das Medium mit dem
niedrigst moglichen Durchfluss, die der Prozess erlaubt, durch den Sensor.

. Um eine stabile Dichte zu erhalten, stellen Sie sicher, dass das Medium wihrend der

Kalibrierung komplett frei von Gaseinschliissen bleibt.

. Verwenden Sie eine gesicherte Methode zur Ableitung der genauen Dichte in g/cm’ fiir das

Medium unter Betriebsbedingungen. Wenn Wasser das Medium fiir die Kalibrierung bei hoher
Dichte ist, konnen Sie fiir die Dichte einen Wert aus der Tabelle 21-5 verwenden.

. Vom Menii Dichte, wihlen Sie Hohe Dichte.

a. Setzen Sie den D2 Wert fiir die Dichte bei Betriebsbedingungen in g/cm’,

b. Waibhlen Sie Dichte kalibrieren und driicken dann WAHL. Ein Alarm , Kalibrierung lduft*
wird generiert.

. Wenn Die Kalibrierung fertig ist:

e In der aktiven Alarmliste wechselt der Alarm von ,,aktiv* auf ,,inaktiv aber unbestitigt®.
*  War die Kalibrierung erfolgreich, erscheint der Status ,,Erfolgreich®.
*  War die Kalibrierung fehlerhaft, erscheint der Status ,,Fehler*.

. Driicken Sie EXIT, um zuriick zum Menti Dichte zu gelangen.
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8.

(Optional) Um den Alarm von der aktiven Alarmliste und dem Alarmbalken oben in der
Anzeige zu 16schen, bestitigen Sie den Alarm geméss der in Kapitel 22 beschriebenen
Vorgehensweise.

D3 Kalibrierung durchfiihren (nur T-Serie Sensoren):

1.
2.

Befiillen Sie den Sensor komplett mit einem Medium bekannter Dichte.

Wenn moglich sperren Sie den Durchfluss ab, ansonsten pumpen Sie das Medium mit dem
niedrigst moglichen Durchfluss, die der Prozess erlaubt, durch den Sensor.

. Um eine stabile Dichte zu erhalten, stellen Sie sicher, dass das Medium wihrend der

Kalibrierung komplett frei von Gaseinschliissen bleibt.

. Verwenden Sie eine gesicherte Methode zur Ableitung der genauen Dichte in g/cm’ fiir das

Medium unter Betriebsbedingungen.

. YVom Menii Dichte, wihlen Sie Dichte D3.

a. Setzen Sie den D3 Wert fiir die Dichte bei Betriebsbedingungen in g/cm’.

b. Wihlen Sie Dichte kalibrieren und driicken dann WAHL. Ein Alarm ,,Kalibrierung 1duft*
wird generiert.

. Wenn Die Kalibrierung fertig ist:

* In der aktiven Alarmliste wechselt der Alarm von ,,aktiv* auf ,,inaktiv aber unbestitigt®.
*  War die Kalibrierung erfolgreich, erscheint der Status ,,Erfolgreich®.
*  War die Kalibrierung fehlerhaft, erscheint der Status ,,Fehler*.

. Driicken Sie EXIT, um zuriick zum Menii Dichte zu gelangen.

8. (Optional) Um den Alarm von der aktiven Alarmliste und dem Alarmbalken oben in der

Anzeige zu 16schen, bestétigen Sie den Alarm gemdss der in Kapitel 22 beschriebenen
Vorgehensweise.

D4 Kalibrierung durchfiihren (nur T-Serie Sensoren):

1.
2.

Befiillen Sie den Sensor komplett mit einem Medium bekannter Dichte.

Wenn moglich sperren Sie den Durchfluss ab, ansonsten pumpen Sie das Medium mit dem
niedrigst moglichen Durchfluss, die der Prozess erlaubt, durch den Sensor.

. Um eine stabile Dichte zu erhalten, stellen Sie sicher, dass das Medium wihrend der

Kalibrierung komplett frei von Gaseinschliissen bleibt.

. Verwenden Sie eine gesicherte Methode zur Ableitung der genauen Dichte in g/cm? fiir das

Medium unter Betriebsbedingungen.

. Vom Menii Dichte, wihlen Sie Dichte DA4.

a. Setzen Sie den D4 Wert fiir die Dichte bei Betriebsbedingungen in g/cm’.

b. Waihlen Sie Dichte kalibrieren und driicken dann WAHL. Ein Alarm ,,Kalibrierung 1duft*
wird generiert.

. Wenn Die Kalibrierung fertig ist:

* In der aktiven Alarmliste wechselt der Alarm von ,,aktiv‘ auf ,,inaktiv aber unbestétigt*.
*  War die Kalibrierung erfolgreich, erscheint der Status ,,Erfolgreich®.

e War die Kalibrierung fehlerhaft, erscheint der Status ,,Fehler*.

7. Driicken Sie EXIT, um zuriick zum Menii Dichte zu gelangen.

8. (Optional) Um den Alarm von der aktiven Alarmliste und dem Alarmbalken oben in der

Anzeige zu 16schen, bestétigen Sie den Alarm gemdss der in Kapitel 22 beschriebenen
Vorgehensweise.
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Temperaturkalibrierung durchfiihren

Die Temperaturkalibrierung ist eine Zweipunktkalibrierung: Kalibrierung von Temperatur-Offset und
Temperatursteigung. Die Kalibrierung muss ohne Unterbrechung zu Ende gefiihrt werden.

Die Temperatur Kalibrierung erfordert die Ablesung und Eingabe der Temperaturwerte in °Celsius.
Obgleich es nicht erforderlich ist, ist es hilfreich die Temperatureinheit in °Celsius zu konfigurieren.
Im Abschnitt 7.3.2 finden Sie Informationen zur Konfiguration der Temperatureinheit.

Kalibrierung von Temperatur Offset durchfiihren:

1.

98]

N O e B~

Befiillen Sie den Sensor mit Prozessmedium mit der niedrigsten Temperatur, die wihrend der
Anwendung gemessen wird.

. Warten Sie ca. 30 Minuten bis sich die Temperatur stabilisiert hat.

. Verwenden Sie ein sehr genaues Thermometer, Temperatursensor, Pt100 oder ein anderes

Gerit zur Messung der Temperatur des Prozessmediums.

. Vom Menii Wartung, wihlen Sie Kalibrierung.
. Wihlen Sie Temperatur.
. Wihlen Sie Niedrige Temperatur.

. Im Menii Niedrige Temperatur:

a. Setzen Sie den Niedrige Temp Wert auf die Temperatur, die in Schritt 3 gemessen wurde,
in °Celsius und driicken SPEICH.

a. Wihlen Sie Temperatur kalibrieren und driicken WAHL.

8. Wihrend der Kalibrierung wird eine Alarmmeldung generiert.

10.
11.

. Wenn Die Kalibrierung fertig ist:

e In der aktiven Alarmliste wechselt der Alarm von ,,aktiv* auf ,,inaktiv aber unbestitigt®.
*  War die Kalibrierung erfolgreich, erscheint der Status ,,Erfolgreich®.

e War die Kalibrierung fehlerhaft, erscheint der Status ,,Fehler*.

Driicken Sie EXIT, um zuriick zum Menii Temperatur zu gelangen.

(Optional) Um den Alarm von der aktiven Alarmliste und dem Alarmbalken oben in der
Anzeige zu 16schen, bestitigen Sie den Alarm geméss der in Kapitel 22 beschriebenen
Vorgehensweise.

Kalibrierung von Temperatur Steigung durchfiihren:

1.

Befiillen Sie den Sensor mit Prozessmedium mit der hochsten Temperatur, die wihrend der
Anwendung gemessen wird.

. Warten Sie ca. 30 Minuten bis sich die Temperatur stabilisiert hat.

3. Verwenden Sie das gleiche Referenzgerit, das Sie bei der Messung der Temperatur Offset

Kalibrierung verwendet haben zur Messung der Temperatur des Prozessmediums.

4. Yom Menii Temperatur, wihlen Sie Hohe Temperatur.

. Im Menii Hohe Temperatur:

a. Setzen Sie den Hohe Temp Wert auf die Temperatur, die in Schritt 3 gemessen wurde, in
°Celsius und driicken SPEICH

a. Wihlen Sie Temperatur kalibrieren und driicken WAHL.

. Wihrend der Kalibrierung wird eine Alarmmeldung generiert.
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7. Wenn Die Kalibrierung fertig ist:
e In der aktiven Alarmliste wechselt der Alarm von ,,aktiv* auf ,,inaktiv aber unbestétigt®.
*  War die Kalibrierung erfolgreich, erscheint der Status ,,Erfolgreich.
*  War die Kalibrierung fehlerhaft, erscheint der Status ,,Fehler.

8. Driicken Sie EXIT, um zuriick zum Menii Temperatur zu gelangen.

9. (Optional) Um den Alarm von der aktiven Alarmliste und dem Alarmbalken oben in der
Anzeige zu 16schen, bestitigen Sie den Alarm gemadss der in Kapitel 22 beschriebenen
Vorgehensweise.

-
o,
(2]
-
[=
=]

«Q
[7]
3
[]
=
x
3
=3
o

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 205




206 Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Diagnose, Storungsanalyse und -beseitigung

221

22.2

Einfiihrung

Dieses Kapitel erldutert, wie die Diagnosesoftware zur Stérungsanalyse von Alarmbedingungen
verwendet werden kann. Die Diagnosesoftware beinhaltet:

* Aktive Alarmliste

*  Alarmmitteilungen

* Diagnoseanzeige

* Sensor Simulationsmodue
* Aktive Alarmliste

* Alarmmitteilungen

* Diagnoseanzeige

Weiterhin liefert dieses Kapitel zusétzliche Informationen zur Storungsanalyse und -beseitigung.

Prozessvariablen priifen

Micro Motion empfiehlt die Basis Prozessvariablen unter normalen Betriebsbedingungen zu notieren,
dies ist hilfreich, um ungewohnlich hohe oder niedrige Zustéinde von Prozessvariablen zu erkennen.
Die Funktion des Messsystem Fingerprints (siehe Abschnitt 22.3) kann zur Aufzeichnung der
aktuellen Werte von zwolf Prozessvariablen und zum Ansehen der aufgezeichneten Werte dieser
Prozessvariablen sowie fiir drei weiterer Betriebspunkte der Auswerteelektronik verwendet werden

Zur Storungsanalyse und -beseitigung priifen Sie die Prozessvariablen bei normalem Durchfluss
sowie bei Null Durchfluss mit gefiillten Messrohren. Mit Ausnahme des Durchflusses sollten keine
oder nur geringe Unterschiede zwischen den beiden Bedingungen, normaler/kein Durchfluss, zu
erkennen sein. Stellen Sie signifikante Unterschiede fest, setzen Sie sich mit dem Micro Motion
Kundenservice in Verbindung.

Ungewdhnliche Werte der Prozessvariablen konnen auf eine Vielzahl unterschiedlicher Probleme
hinweisen. In Tabelle 22-1 sind verschiedene Probleme und deren Abhilfe aufgelistet.
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Prozessvariablen Probleme und mdgliche Abhilfe

Symptom

Ursache

Mégliche Abhilfe

Konstanter Durchfluss bei den
Bedingungen Null Durchfluss

Nicht fluchtende Rohrleitung
(speziell bei neuen Installationen)

Rohrleitung korrigieren.

Offenes oder leckes Ventil

Ventilmechanismus prifen oder
beheben.

Schlechter Sensor Nullpunkt

Nullpunktkalibrierung erneut
durchflihren. Siehe Abschnitt 16.3.

Ungeeignete Messeinheit

Konfiguration priifen. Siehe
Abschnitt 22.13.

Abschaltung zu niedrig gesetzt

Konfiguration prifen. Siehe
Abschnitt 7.3.2.

Schlechter Durchfluss Kalibrierfaktor

Charakterisierung prifen. Siehe
Abschnitt 22.16.

Sprunghafter Durchfluss bei den
Bedingungen Null Durchfluss

Hochfrequente Stérungen

Umgebung auf hochfrequente Stérung
-en prifen. Siehe Abschnitt 22.11.5.

Verdrahtungsproblem

Komplette Verdrahtung Sensor -
Auswerteelektronik priifen und sicher
stellen, dass der Kontakt gut ist.

Nicht richtig geerdetes 9-adriges Kabel
(externer Core Prozessor mit extern
installierter Auswerteelektronik)

9-adrige Kabelinstallation prafen.

Vibrationen der Rohrleitung nahe der
Sensor Messrohrfrequenz

Umgebung prifen und
Vibrationsquellen beseitigen.

Schlechte Erdung des Sensors (nur
T-Serie Sensors)

Prifen Sie die Erdung des Sensors.

Leckage, Ventil oder Abdichtung

Rohrleitung prifen.

Ungeeignete Messeinheiten

Konfiguration prufen.
Siehe Abschnitt 22.13.

Ungeeignete Dampfungswerte

Konfiguration prufen.
Siehe Abschnitt 7.3.2.

Schwallstrémung

Siehe Schwallstrom Alarme im
Abschnitt 22.7.3.

Verstopfte Messrohre

Antriebsverstarkung und Messrohr-
frequenz prifen. Messrohre spilen
oder Sensor austauschen.

Feuchtigkeit in der Sensor
Anschlussdose

Anschlussdose 6ffnen und trocknen.
Kein Kontaktmittel verwenden. Beim
Schliessen sicher stellen, dass
Dichtungen und O-Ringe unbeschadigt
und die O-Ringe eingefettet sind.

Montagespannungen auf den Sensor

Sensormontage prifen. Sicherstellen,

dass der:

* Sensor nicht zur Rohrleitungs-
abstutzung verwendet wird.

* Sensor nicht zur Korrektur des Rohr-
leitungsversatzes verwendet wird.

* Sensor nicht zu schwer fur die
Rohrleitung ist.

Sensor cross-talk

Umgebung auf Sensor mit ahnlicher
Messrohrfrequenz (+0,5 Hz) prifen.

Falsche Sensor Einbaulage

Die Sensor Einbaulage muss zum
Prozessmedium passen. Siehe
Installationsanleitung Ihres Sensors.
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Prozessvariablen Probleme und mogliche Abhilfe Fortsetzung

Symptom

Ursache

Mogliche Abhilfe

Sprunghafter Durchflusswert bei
stabilem Durchfluss

Problem mit der Ausgangsverdrahtung

Verdrahtung zwischen dem Geréat der
Serie 3000 und empfangendem Geréat
prufen. Siehe Installationsanleitung
Ihres Sensors.

Problem mit dem empfangenden Geréat

Test mit einem anderen empfangenden

Gerat.

Ungeeignete Messeinheit

Konfiguration priifen. Siehe
Abschnitt 22.13.

Ungeeignete Ddmpfungswert

Konfiguration priifen. Siehe
Abschnitt 7.3.2.

Ubermassig hohe oder sprunghafte
Antriebsverstérkung

Siehe Abschnitt 22.18.3 und
Abschnitt 22.18.4.

Schwallstrémung

Siehe Schwallstrom Alarme in
Abschnitt 22.7.3.

Verstopfte Messrohre

Antriebsverstarkung und Messrohr-
frequenz prifen. Messrohre spiilen
oder Sensor austauschen.

Verdrahtungsproblem

Komplette Verdrahtung Sensor -
Auswerteelektronik priifen und sicher
stellen, dass der Kontakt gut ist.

Ungenauer Durchfluss oder
Batchmenge

Schlechter Durchflusskalibrierfaktor

Charakterisierung prufen. Siehe
Abschnitt 7.3.3.

Ungeeignete Messeinheit

Check configuration. See
Abschnitt 22.13.

Schlechter Sensor Nullpunkt

Nullpunktkalibrierung des Durchfluss-
Messsystems. Siehe Abschnitt 16.3.

Schlechte Dichtekalibrierfaktoren

Charakterisierung prifen. Siehe
Abschnitt 7.3.3.

Schlechte Erdung des Durchfluss-
Messsystems

Siehe Abschnitt 22.11.3.

Schwallstrémung

Siehe Schwallstrom Alarme im
Abschnitt 22.7.3.

Problem mit dem empfangenden Gerat

Siehe Abschnitt 22.11.6.

Verdrahtungsproblem

Komplette Verdrahtung Sensor -
Auswerteelektronik priifen und sicher
stellen, dass der Kontakt gut ist.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Prozessvariablen Probleme und mogliche Abhilfe Fortsetzung

Symptom

Ursache

Mogliche Abhilfe

Ungenauer Dichtewert

Problem mit dem Prozessmedium

Qualitat des Prozessmediums nach
den Ublichen Verfahren prifen..

Schlechte Dichtekalibrierfaktoren

Charakterisierung prifen. Siehe
Abschnitt 7.3.3.

Verdrahtungsproblem

Komplette Verdrahtung Sensor -
Auswerteelektronik prifen und sicher
stellen, dass der Kontakt gut ist.

Schlechte Erdung des Durchfluss-
Messsystems

Siehe Abschnitt 22.11.3.

Schwallstrémung

Siehe Schwallstrom Alarme im
Abschnitt 22.7.3.

Sensor cross-talk

Umgebung auf Sensor mit dhnlicher
Messrohrfrequenz (0,5 Hz) prifen.

Verstopfte Messrohre

Antriebsverstarkung und Messrohr-
frequenz prifen. Messrohre spiilen
oder Sensor austauschen.

Signifikanter Unterschied zwischen
angezeigter Temperatur und
Prozesstemperatur

Fehlerhafter Widerstandsthermometer

Alarmbedingungen prufen und der
Vorgehensweise zur Stérungsanalyse
und -beseitigung fir den angezeigten
Alarm folgen.

Polling Konfiguration fiir die Temperatur
prifen und gegebenenfalls
deaktivieren. Siehe Abschnitt 7.6.

Problem mit der Sensor Verdrahtung

Verdrahtung zum Sensor priifen. Siehe
Abschnitt 22.11.2.

Falscher Kalibrierfaktor

Temperatur Kalibrierfaktor richtig
setzen. Siehe Abschnitt 22.17.

Geringer Unterschied zwischen
angezeigter Temperatur und
Prozesstemperatur

Temperatur Kalibrierung erforderlich

Temperatur Kalibrierung durchfiihren.
Siehe Abschnitt 21.6.

Loser Anschluss der Sensor
Verdrahtung

Verdrahtung zum Sensor prifen. Siehe
Abschnitt 22.11.2.

Korrosion am Messrohr

Messrohre spulen.

Ungewdhnlich hoher Dichtewert

Verstopfte, teilweise gefullte oder
Messrohre mit Ablagerungen

Antriebsverstérkung und
Messrohrfre-quenz priifen. Siehe
Abschnitt 22.18.

Messrohre splen.

Falscher K2 Wert

Charakterisierung prifen. Siehe
Abschnitt 22.16.

Ungewdhnlich niedriger Dichtewert

Schwallstrémung

Siehe Abschnitt 22.7.3.

Falscher K2 Wert

Charakterisierung prifen. Siehe
Abschnitt 22.16.

Sensor Erosion

Kontaktieren Sie Micro Motion.

Ungewohnlich hohe
Messrohrfrequenz

Sensor Erosion

Kontaktieren Sie Micro Motion.

Ungewohnlich niedrige
Messrohrfrequenz

Vertauschte Anschliisse der
Antriebsspule (Installationen externer
Core Prozessor mit externer
Auswerteelektronik)

Anschliisse der Antriebsspule prifen
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Prozessvariablen Probleme und mogliche Abhilfe Fortsetzung

=
- - - m
Symptom Ursache Maogliche Abhilfe 7}
c
Ungewohnlich niedrige Spannungder Verstopfte, teilweise gefillte oder Antriebsverstérkung und =
Aufnehmerspule Messrohre mit Ablagerungen Messrohrfrequenz priifen. Siehe g
Abschnitt 22.18. o
- =
Messrohre splen. :sr
Ungewohnlich hohe Verschiedene mdgliche Ursachen Siehe Abschnitt 22.18.5. %
Antriebsverstarkung
Ungewohnlich hohe Verschiedene mdgliche Ursachen Siehe Abschnitt 22.18.3.
Messrohrfrequenz

22.3 Messsystem Fingerprint

Anmerkung: Messsystem Fingerprint ist nur verfiigbar bei Systemen mit Core Prozessor mit Standard
Funktionalitdt.

Die Funktion des Messsystem Fingerprints bietet die Moglichkeit von Momentanaufnahmen oder
,Fingerprints* von zwolf Prozessvariablen bei vier Betriebspunkten der Auswerteelektronik, siehe
Tabelle 22-2.

Messsystem Fingerprint Daten

Fingerprint
Zeitpunkt Beschreibung Aufgezeichnete Prozessvariablen
Aktuell Gegenwartige Werte * Masse Durchfluss * Messrohrfrequenz
*Volumen Durchfluss  * Antriebsverstarkung
Hersteller Werte beim Verlassen des ¢ Dichte e Linke Aufnehmerspule
Herstellerwerkes * Temperatur * Rechte Aufnehmerspule
* Geh&ausetemperatur  * Core Prozessor Temperatur
Installation Werte zum Zeitpunkt der ersten * Mech Nullpunkt e Core Prozessor
Sensor Nullpunktkalibrierung Eingangsspannung
Letzter Nullpunkt Werte zum Zeitpunkt der letzten

Sensor Nullpunktkalibrierung

Fiir jede Prozessvariable, sind folgende Werte aufgezeichnet:
*  Fiir Mech Nullpunkt:
- 5 Minuten Durchschnitt

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

- 5 Minuten Standardabweichung
» Fiir alle anderen Prozessvariablen:

- Augenblicklicher Wert

- 5 Minuten Durchschnitt

- 5 Minuten Standardabweichung

- Aufgezeichnetes Minimum

- Aufgezeichnetes Maximum

Um auf die Fingerprint Daten zuzugreifen, verwenden Sie das Menii Wartung, wie in Abb. 22-1
dargestellt. Die Auswerteelektronik zeigt die Daten in SI oder englischen Einheiten an, gemiss der
Konfiguration im Menii Einheiten. Das Display wird kontinuierlich aktualisiert.

00.€ / 0G€€ uauoneyyizads
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Wenn der Cursor auf Aktuell steht, konnen Sie die Taste RESET verwenden, um eine neue Startzeit
fiir die aufgezeichneten Minimum und Maximum Werte zu setzen.

Wenn der Cursor auf Hersteller steht, konnen Sie die Taste SPEICH verwenden, um die Daten des
Hersteller Fingerprints mit den aktuellen Fingerprint Daten zu iiberschreiben.

Anmerkung: Durch die kontinuierliche Aktualisierung, kann die Fingerprint Funktion negative
Auswirkungen auf die andere Sensor — Auswerteelektronik Kommunikationen haben. Offnen Sie das
Sensor Fingerprint Fenster nicht, ohne dass Sie dieses auch verwenden und stellen Sie sicher, dass Sie
es schliessen, wenn Sie es nicht ldnger bendtigen.

Menii Messsystem Fingerprint

Wartung

Messsystem Fingerprint

Einheiten Aktuell Hersteller Installation Letzte Nullpunkt

Sl

Englisch

* Masse Durchfluss

¢ VVolumen Durchfluss
¢ Dichte

e Temperatur

22.4

212

¢ Gehausetemperatur
¢ Nullpunktwert

* Messrohrfrequenz

* Antriebsverstarkung
* Li Aufnehmerspule
* Re Aufnehmerspule
* Platinentemperatur
* Eingangsspannung

Sensor Simulationsmodus

Anmerkung: Der Sensor Simulationsmodus ist nur verfiigbar bei Systemen Systemen mit Core
Prozessor mit erweiterter Funktionalitdit.

Die Sensor Simulation ermdglicht Thnen die Prozessdaten fiir Massedurchfluss, Temperatur und
Dichte zu simulieren. Der Simulationsmodus hat verschiedene Verwendungen:

*  Er kann hilfreich sein, wenn ein Problem in der Auswerteelektronik oder sonst wo im System
vorliegt. Zum Beispiel, wenn Signalschwankungen oder Rauschen zusammen auftreten. Die
Quelle kann die SPS, der Sensor, schlechte Erdung oder eine Anzahl weiterer Faktoren sein.
Mittels der Sensor Simulation kann der Ausgang auf ein konstantes Signal gesetzt werden und
Sie konnen feststellen von welchem Punkt das Rauschen kommt.

* Er kann verwendet werden, um die Systemreaktion zu analysieren oder den Messkreis
abzustimmen.
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22.5

22.6

Ist der Sensor Simulationsmodus aktiv, werden die spezifizierten simulierten Werte anstatt der
Prozessdaten vom Sensor verwendet. Zum Beispiel beeinflusst die Sensor Simulation:

* Alle Werte wie Massedurchfluss, Temperatur oder Dichte die auf dem Display angezeigt oder
mittels Ausgénge oder digitaler Kommunikation ausgegeben werden

e Die Masse Summen- und Gesamtzihlerwerte

* Alle Volumenberechnungen und Daten, inkl. ausgegebener Werte, Volumen Summenzihler
und Volumen Gesamtzihler

Entsprechend sollten Sie die Simulation nicht aktivieren, wenn Ihr Prozess diese Beeinflussungen
nicht tolerieren kann und stellen Sie sicher, dass die Simulation nach Beendigung des Tests deaktiviert
ist.

Anmerkung: Anders als der aktuellen Massedurchflusss- und Dichtewerte sind die simulierten Werte
nicht temperaturkompensiert.

Anmerkung: Die Simulation dndert keine Diagnosewerte.

Der Sensor Simulationsmodus ist verfiigbar {iber ProLink II (siehe Abb. G-3) und dem Handterminal
(sieche Abb. H-7). Um die Sensor Simulation einzustellen gehen Sie wie folgt vor:

1. Simulationsmodus aktivieren.
2. Fiir Massedurchfluss:
a. Spezifizieren Sie Art der Simulation: Fixer Wert, Dreieckswelle oder Sinuswelle.
b. Geben Sie die erforderlichen Werte ein.
*  Wenn Sie fixer Wert Simulation spezifiziert haben, geben Sie einen festen Wert ein.

*  Wenn Sie Dreieckswelle oder Sinuswelle Simulation spezifiziert haben, geben Sie die
min. Amplitude, max. Amplitude und die Periode ein.

3. Wiederholen Sie Schritt 2 fiir Temperatur und Dichte.

Um den Sensor Simulationsmodus fiir Problembereiche zu verwenden, aktivieren Sie den
Simulationsmodus und priifen das Signal an verschiedenen Punkten zwischen Auswerteelektronik
und empfangendem Gerit.

Updates, Upgrades und Master Resets

Micro Motion empfiehlt dass Sie die Gerite Konfigurationsinformation dokumentieren oder speichern
bevor Sie die Software Thres Gerites Serie 3000 Updaten oder Upgraden oder bevor Sie ein Master
Reset durchfiihren.

Sie konnen die Konfiguration manuell dokumentieren. Alternativ, wenn Sie iiber ProLink II verfiigen,
konnen Sie die Konfigurationsdaten als Datei auf Ihrem PC speichern.

Alarm Arten und Handling

Das Geriit der Serie 3000 fiihrt wihrend des Betriebs Selbstdiagnosen durch. Entdeckt das Gerit
bestimmte Fehler oder Zustinde, wird eine Alarmmeldung im markierten Alarmbalken oben in der
Anzeige angezeigt und es wird ein Alarm in die aktive Alarmliste eingetragen.

22.6.1 Alarmstufe

Alarme sind in drei Alarmstufen klassifiziert. Die Alarmstufe steuert das Verhalten des Gerites, wenn
ein Alarmzustand eintritt, siche Tabelle 22-3.
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Alarmstufen und Stérungshehandlung

Aktion des Gerates der Serie 3000 wenn die Bedingung eintritt

“Alarm aktiv” Alarm aufdem “Alarm aktiv”

Status Bit Display Aufzeichnung in die Stéranzeige
Alarmstufe setzen? anzeigen? Historie eingetragen?  aktiviert?®
Stérung Ja Ja Ja Ja
Informativ Ja Ja Ja No
Ignorieren Ja Nein Nein Nein

(1) Bei einigen Alarmen tritt die Stéranzeige (Ausgdnge auf konfigurierte Storwerte setzen) nicht ein bis das Storungs-Timeout
tiberschritten wurde. Bei anderen Alarmen tritt die Storanzeige ein sobald die Storbedingung festgestellt wird. Die Tabellen 22-4 bis
22-6 enthalten Informationen welche Alarme durch Storungs-Timeout beeinflusst sind. Um Storungs-Timeout zu konfigurieren siehe
Kapitel 8.

214

Einige Alarme konnen neu klassifiziert werden. Zum Beispiel:

* Die voreingestellte Alarmstufe fiir Alarm A20 (Kalibrierfaktoren nicht eingegeben) ist
Storung, dieser kann entweder auf Informativ oder Ignorieren neu konfiguriert werden.

* Die voreingestellte Alarmstufe fiir Alarm A102 (Antrieb Bereichsiiberschreitung) ist
Informativ, dieser kann entweder auf Ignorieren oder Stérung neu konfiguriert werden

Informationen, welche Alarme neu klassifiziert werden konnen, finden Sie im Abschnitt 22.7.
Informationen, wie Alarme neu klassifiziert werden konnen, finden Sie im Abschnitt 6.3.1.

22.6.2 Timeout fiir Stérungen

Voreingestellt, setzt das Gerit der Serie 3000 die Ausginge auf deren konfigurierte Stérwerte, wenn
eine Storung erkannt wurde. Fiir spezielle Storungen konnen Sie durch Andern von Timeout fiir
Storungen, auf einen Wert ungleich Null (siehe Kapitel 8), diese Aktion verzogern. Ist Timeout fiir
Storung konfiguriert:

*  Wihrend der Timeout Periode gibt das Gerit weiterhin die zuletzt giiltige Messung aus.

* Das Timeout fiir Stérung betrifft nur den mA Ausgang, den Frequenzausgang und den
Bindrausgang. Die Storanzeige mittels digitaler Kommunikation ist nicht betroffen.

Das Timeout fiir Stérung ist nicht fiir alle Storungen anwendbar. Informationen welche Stérungen
durch das Timeout betroffen sein konnen, siche Abschnitt 22.7.

22.6.3  Alarm Kategorien

Alarme sind in vier Alarm Kategorien eingeteilt mit folgender Prioritit:
e  Elektronik
e Sensor (nur Auswerteelektronik Modell 3500 und Modell 3700)
* Prozess

* Konfiguration
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22.6.4  Alarm Vorfélle und Listen
Informationen iiber Alarm Vorfille werden gepflegt und angezeigt auf drei verschiedene Arten:
e Aktive Alarmliste (sieche Abb. 22-2) — Liste:
- Alle Alarme die aktiv sind (die Bedingung fiir den Grund dass der Alarm aktiv ist)

- Alle Alarme die unbestitigt sind (wenn die Bedingung der Grund ist, dass der Alarm nicht
langer aktiv ist)

Die aktive Alarmliste bietet Hilfe fiir jeden aufgelisteten Alarm (siehe Abschnitt 22.6.5) und
ermOglicht auch das Bestitigen der Alarme. Sie wird mit jedem Aus-/Einschalten der
Spannungsversorgung geldscht und neu generiert.

sjewnowisbunysio

Wenn die aktive Alarmliste im Menii Anzeigen angesehen wird, werden nur Kategorien
aufgelistet die aktive Alarme enthalten, induvidielle Alarme werden nicht aufgelistet. Wenn
die aktive Alarmliste im Menii Wartung angesehen wird, werden induvidielle Alarme
aufgelistet

*  Alarm Historie (sieche Abb. 22-3) — listet alle eingetretenen Alarme auf, mit der Anzahl jedes
eingetretenen Alarms sowie einem Zeitstempel wann der letzte Alarm eingegangen und
geldscht wurde. Diese Liste wird beim Aus-/Einschalten der Spannungsversorgung der
Serie 3000 nicht geloscht. Von der Alarm Historie aus kdnnen Sie die Alarme nicht bestétigen
und haben keinen Zugriff auf das Hilfesystem. Die Alarm Historie erreichen Sie iiber das
Menii Wartung.

*  Alarm Ereignisliste (siche Abb. 22-4) — listet die letzten 50 Alarm Ereignisse, Eintragung und
Loschung. Diese wird beim Aus-/Einschalten der Spannungsversorgung der Serie 3000 nicht
geldscht. Von der Alarm Ereignisliste aus konnen Sie die Alarme nicht bestétigen und haben
keinen Zugriff auf das Hilfesystem. Die Alarm Ereignisliste erreichen Sie iiber das Menii
Wartung.

Beispiel Alarmliste

Aktive Alarmliste

23-JUN-03 10:02
Dichte Out-of-Range
23-JUN-03 10:02
Xmtr Initialisierung
23-JUN-03 10:02
Spannungsvers Reset
23-JUN-03 10:02

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg
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Beispiel Alarm Historie

Alarm Historie

Anz 25
Anfg 23-JUN-03 14:56
Ende 23-JUN-03 14:56

Freqg. Ausgang Fix
1

Anfg 13-JUN-03 9:39
Ende 13-JUN-03 9:39

EXIT

©

Beispiel Alarm Ereignisliste

Alarm Ereignisliste

SysVerif LetzGemWert

Ende: 15-JAN-07 16:53

Sensor Fehler
Ende: 15-JAN-07 16:51

Sensor Fehler
Anfg: 15-JAN-07 16:50

EXIT

Qs

Aktive Alarmliste
Um auf die aktive Alarmliste vom Menii Anzeigen aus zuzugreifen:
1. Von der Betriebsanzeige aus, driicken Sie EXIT oder ANZG.
2. Aktive Alarmliste markieren.
3. Um alle Alarme zu bestitigen driicken Sie die Taste OKALL.
4. Um alle Alarme einer Alarm Kategorie zu bestitigen:
a. Wihlen Sie Aktive Alarmliste.
b. Verwenden Sie die Cursor Tasten, um den Alarm Kategorie zu markieren.
a. Driicken Sie die Taste OK.

Anmerkung: Sie konnen individuelle Alarme nicht vom Menii Anzeige aus anzeigen und bestdtigen.

Um auf die aktive Alarmliste vom Menii Wartung aus zuzugreifen:
1. Von der Betriebsanzeige aus, die Taste Sicherheit driicken.
2. Wihlen Sie Wartung.
3. Aktive Alarmliste markieren.
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4. Um alle Alarme zu bestitigen driicken Sie die Taste OKALL.

5. Um einen einzelnen Alarm zu bestitigen:
a. Waihlen Sie Aktive Alarmliste.
b. Verwenden Sie die Cursor Tasten, um den Alarm zu markieren.
c. Driicken Sie die Taste OK.

sjewnowisbunysio

22.6.5 Hilfesystem

Hilfe wird fiir jeden Alarm zur Verfiigung gestellt. Auf das Hilfesystem kann von mehreren
Positionen aus zugegriffen werden:

*  Von der Liste der Alarm Kategorien in der aktiven Alarmliste. Sind mehrere Alarme in der
aktiven Alarmliste eingetragen, driicken Sie NEXT, um die Hilfe fiir alle Alarme in der
ausgewihlten Kategorie anzusehen.

¢ Von der Liste der individuellen Alarme in der aktiven Alarmliste
¢ Immer wenn die HILFE Taste erscheint

Um die Hilfe von einer Liste aus anzusehen, markieren Sie einen Listeneintrag und driicken die Taste
HILFE.

Das Hilfesystem zeigt bis zu fiinf Informations Anzeigen an. Auf diesen Anzeigen wird:
* Die Alarm Nummer angezeigt.
*  Der Alarm erklért.

* Mbogliche Anweisungen gegeben, um die Alarmbedingung zu beheben.

+ Benoétigt die Hilfe mehr als eine Anzeige, verwenden Sie die Tasten ZURUCK (Seite zuriick)
oder NEXT (néchste Seite), um den ganzen Hilfetext anzusehen.

Beispiel Alarm Hilfe

ALARME

Alarm Nummer Dichte Out-of-Range
[A8] Die Dichte liegt
aussserhalb der Sen-
sorgrenzen. Wenn Sen-
sorstdérung (A3)
ansteht dann zuerst
Sensorstdrung

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

be-heben. Prufung
aller Dichtekalibri-
erfakto-ren.

ZURUCK EXIT

>

22.7 Alarmliste nach Kategorien

Dieser Abschnitt listet alle Alarme in den vier Alarm Kategorien (Elektronik, Sensor, Prozess und
Konfiguration) auf und liefert Informationen iiber die Alarmstufe, Anwenderkonfiguration, Verhalten
bei Timeout fiir Storungen und empfohlene Aktionen fiir den Anwender.

00.€ / 0SEE uauoneyyizadg
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22.71

Elektronik Alarme

Tabelle 22-4 listet alle Alarme der Elektronik Kategorie mit Beschreibungen, empfohlene Aktionen
fiir den Anwender sowie zugehorige Informationen auf.

Elektronik Alarme

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch
Alarm im Meni Vorein-  derkonfi- Stérung
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Aktionen des Anwenders
A001 CP EEPROM Nicht Stérung Nein Nein Spannungsversorgung.
Fehler korrigierbare, Aus-/Einschalten.
unpassend
Priffsumme. Das Dyrchfluﬂss-Messsystem
sollte Uberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A002 CP RAM Fehler Ein RAM Bereich  Stérung Nein Nein Spannungsversorgung.
des Core Aus-/Einschalten.
Eigohztessor kann Das Durchfluss-Messsystem
beschrieben sollte Uberprift werden.
werden. Kontaktieren Sie Micro Motion.
A009 Xmtr Die Auswerte- Stérung Ja Nein Keine Aktion erforderlich
Initialisierung elektronik fuhrt ausser der Alarm steht noch
nach dem an. Steht der Alarm noch an:
Einschalten eine * Verdrahtung zum Sensor
Selbst- prifen
kalibrierung * Verdrahtung der
durch. Spannungsvers. prifen
¢ Stellen Sie sicher, dass der
Sensor komplett gefillt oder
leer ist
* Sensor Konfiguration prifen.
Siehe Abschnitt 7.3.3.
¢ Steht Alarm A026 an, Core
Prozessor Adresse prifen.
Siehe Abschnitt 19.6.
AO14 Auswerteelekir. Auswerte- Stdrung Nein Nein Spannungsversorgung
Fehler elektronik Fehler, Aus-/Einschalten.
einer von S Soul q
verschiedenen ensor spulen- und -
Griinden. Wlderstandstgst durchfiihren,
siehe Abschnitt 22.20.
Das Durchfluss-Messsystem
sollte Gberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A018 EEPROM (3000) Nicht Stérung Nein Nein Spannungsversorgung
korrigierbare, Aus-/Einschalten.
;?Sgisrﬁpn% Das D.l.Jrchqu"ss-Messsystem
sollte Uberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A019 RAM Fehler Ein RAM Bereich  Stdrung RAM Fehler Nein Spannungsversorgung
der Auswerte- Aus-/Einschalten.
ﬁ:gmronlk kann Das Durchfluss-Messsystem
beschrieben sollte Uberpraft werden.
werden. Kontaktieren Sie Micro Motion.
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Elektronik Alarme Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch
Alarm im Menii Vorein- derkonfi- Stérung
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Aktionen des Anwenders
A022("  CP Konfig Fehler  Nicht Stoérung CP Konfig  Nein Spannungsversorgung
korrigierbare, Fehler Aus-/Einschalten.
g?ﬁfiisrﬁ%% Das Durchfluss-Messsystem
’ sollte Uberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A023M  CP Zahler Fehler Nicht Stdrung Nein Nein Spannungsversorgung
korrigierbare, Aus-/Einschalten.
;?Sfasisrﬁgi Das Durchfluss-Messsystem
’ sollte Uberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A024M  CP Programm Nicht Stdrung Nein Nein Spannungsversorgung
Fehler korrigierbare, Aus-/Einschalten.
E?Efasisrﬁrr:]de Das Durchfluss-Messsystem
' sollte Uberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A025"  CP Boot Nicht Stérung Nein Nein Spannungsversorgung
Programm Fehler korrigierbare, Aus-/Einschalten.
;?L?fasiﬁgi Das Durchfluss-Messsystem
’ sollte Uberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A026 Xmtr Komm Kommunikations ~ Stérung Nein Nein Ist die eichamtliche Transfer
Problem Fehler zwischen Anwendung installiert, kann es
Auswerte- sein, dass der Core Prozessor
elektronik und abgeklemmt oder ausgetauscht
Core Prozessor. wurde. Siehe Abschnitt 22.9.
Verdrahtung zwischen
Auswerteelektronik und Core
Prozessor priifen (externer
Core Prozessor mit externer
Auswerteelektronik).
Umgebung der
Auswerteelektronik und
Verdrahtung auf Rauschen
Uberprufen.
Core Prozessor LED prifen,
siehe Abschnitt 22.19.1.
Prifen, ob der Core Prozessor
mit Spannung versorgt wird,
siehe Abschnitt 22.11.1.
Core Prozessor
Widerstandstest durchfiihren,
siehe Abschnitt 22.19.2.
A028 Xmtr Versuch zum Stoérung Nein Nein Spannungsversorgung
Schreibfehler Core Prozessor Aus-/Einschalten.

zu schreiben ist
fehlgeschlagen.

Das Durchfluss-Messsystem
sollte Uberprift werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Elektronik Alarme Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch
Alarm im Menii Vorein- derkonfi- Stérung
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Aktionen des Anwenders
A031®  Spannung zu Der Core Stérung Nein Nein Spannungsversorgung und
niedrig Prozessor erhélt deren komplette Verdrahtung
nicht gentigend prifen.
Energie.
A103™M  Méglicher Core Prozessor  Informativ  Ja Nein Spannungsversorgung
Datenverlust kann die Aus-/Einschalten.
Z&hlerwerte vom
letzten Kom'plette'aktuelle
Konfiguration ansehen, um
Abschalten festzustellen welche Daten
gﬁ;%tsgagigw;?n verloren gegangen sind.
P ’ Konfigurieren Sie die
Einstellungen mit verloren
gegangenen oder falschen
Daten neu.
Das Durchfluss-Messsystem
sollte Uberpraft werden.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
A107 Spannungsvers Auswerteelektron Informativ = Ja Nein Keine Aktion erforderlich.
Reset ik wurde neu
gestartet.
A1120®  Software Auswerteelektron Informativ  Ja Nein Software Upgrade durchfiihren.
Upgrade ik Software Rev. Kontaktieren Sie Micro Motion.
niedriger als Achten Sie darauf, dass das
Core Prozessor Gerat weiterhin funktioniert.
Software.
A129 PPI Display (Nureichamtliche Informativ  Ja Nein Spannungsversorgung
Fehler Transfer) Die Aus-/Einschalten. Bleibt das
Zurlcklese Problem bestehen,
(Readback) kontaktieren Sie Micro Motion
Funktion von
dem Auswerte-
elektronik Display
zeigt einen
Fehler oder eine
Storung an.
A130 Drucker kein (Nureichamtliche Ignorieren Ja Nein Am Drucker Papier auffullen.
Papier Anwendung) Der
Belegdrucker hat
kein Papier.
A134 PPI Speicher Speicher oder Informativ = Ja Nein Spannungsversorgung
Fehler Prifsummen- Aus-/Einschalten. Bleibt das
fehler im Problem bestehen,
Auswerte- kontaktieren Sie Micro Motion.
elektronik
Display.
A135 PPI Komm Fehler Interner Informativ = Ja Nein Spannungsversorgung

Kommunikations-
fehler mit dem
Auswerte-
elektronik
Display.

Aus-/Einschalten. Bleibt das
Problem bestehen,
kontaktieren Sie Micro Motion.

(1) Betrifft nur Systeme mit Core Prozessor mit Standard Funktionalitdt.
(2) Betrifft nur Systeme mit Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitdt.
(3) Betrifft nur Systeme mit Auswerteelektronik Software dlter als rev7.0.
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22.7.2

Sensor Alarme

Tabelle 22-5 listet alle Alarme der Sensor Kategorie mit Beschreibungen, empfohlene Aktionen fiir

den Anwender sowie zugehorige Informationen.

Sensor Alarme

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch
Alarm im Menii Vorein- derkonfi-  Stérung Aktionen des
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Anwenders
A003 Sensor Fehler Keine Stérung Ja Ja Testpunkte prifen. Siehe
Messrohr-schwin Abschnitt 22.18.
gung am Sensor S " .
ensor Spulen priifen. Siehe
festzustellen. Abschnitt 22.20.
Verdrahtung zum Sensor
prifen. Siehe
Abschnitt 22.11.2.
Auf Schwallstrémung prufen.
Siehe Abschnitt 22.7.3.
Sensor Messrohre prifen.
A004 Temp. Ausserhalb Die gemessene  Stdrung Nein Ja Verdrahtung zum Sensor
des Bereichs Temperatur liegt prifen. Siehe
ausserhalb der Abschnitt 22.11.2.
Sensorgrenzen. Sensor Konfiguration priifen.
Siehe Abschnitt 7.3.3.
Testpunkte prifen. Siehe
Abschnitt 22.18.
Sensor Spulen prifen und
Pt100. Siehe
Abschnitt 22.20.
Prifen, ob die
Prozesstemperatur innerhalb
der Bereiche von Sensor und
Auswerteelektronik liegt.
Kontaktieren Sie Micro
Motion.
A016 Sensor Pt100 Sensor Pt100 hat  Stdérung Ja Ja Verdrahtung zum Sensor

Fehler

eine Stérung.

prifen. Siehe
Abschnitt 22.11.2.

Stellen Sie sicher, dass der
entsprechende Sensortyp
konfiguriert ist. Siehe
Abschnitt 7.3.3.

Testpunkte prifen. Siehe
Abschnitt 22.18.

Sensor Spulen priifen. Siehe
Abschnitt 22.20.

Kontaktieren Sie Micro
Motion.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Sensor Alarme Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst

Anzeige Anwen- durch
Alarm im Menii Vorein- derkonfi- Stérung Aktionen des
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Anwenders
A017 Messgerat Pt100 Messgeréte Stérung Ja Ja Verdrahtung zum Sensor

Fehler Pt100 hat eine prifen. Siehe

Stérung. Abschnitt 22.11.2.

Stellen Sie sicher, dass der
entsprechende Sensortyp
konfiguriert ist. Siehe
Abschnitt 7.3.3.

Kontaktieren Sie Micro
Motion.

22.7.3 Prozess Alarme

Tabelle 22-6 listet alle Alarme der Prozess Kategorie mit Beschreibungen, empfohlene Aktionen fiir
den Anwender sowie zugehorige Informationen. Weitere Informationen spezieller Prozess Alarme
finden Sie weiter hinten in diesem Abschnitt.

Prozess Alarme

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch
Alarm im Meni Vorein- derkonfi-  Stérung
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Aktionen des Anwenders
A005 Masse Durchfluss Masse Stérung Ja Ja Testpunkte prifen. Siehe
Bereichsuber- Durchflusswert Abschnitt 22.18.
schreitung ausserhalb der S Soul ifen. Sieh
Sensorgrenzen. ensor Spulen prifen. Siehe

Abschnitt 22.20.

Prozess Uberprifen.

Stellen Sie sicher, dass die
entsprechende Messeinheit
konfiguriert ist. Siehe
Abschnitt 22.13.

4 mA und 20 mA Werte prifen.
Siehe Abschnitt 22.14.

Kalibrierfaktoren der
Auswerteelektronik
Konfiguration prifen. Siehe
Abschnitt 22.17.

Erneute Nullpunktkalibrierung
durchfiihren.
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Prozess Alarme Fortsetzung

Anzeige
Alarm im Menii
Nr. Wartung

Alarmstufe

Anwen-
derkonfi-
guration?

Vorein-
Beschreibung stellung

Beein-
flusst
durch
Stérung
Timeout

Aktionen des Anwenders

A008 Dichte
ausserhalb des
Bereichs

Dichtewert
ausserhalb der
Sensorgrenzen.

Stoérung Ja

Ja

Testpunkte prifen. Siehe
Abschnitt 22.18.

Falls verbunden mit Alarm
A003, Sensor Spulen prifen.
Siehe Abschnitt 22.20.

Prozess Uberpriifen. Prifen
Sie, ob Luft in den Messrohren
ist, die Messrohre nicht gefullt
sind, Fremdk&rper oder
Anhaftungen in den
Messrohren sind.

Kalibrierfaktoren der
Auswerteelektronik
Konfiguration prifen. Siehe
Abschnitt 22.17.

Dichte Kalibrierung
durchfiihren. Siehe
Abschnitt 21.5.

A010 Kalibrierfehler

Kalibrierung
fehlgeschlagen,
einer von
verschiedenen
Grinden.

Stérung Nein

Nein

Stellen Sie sicher, dass der
Sensor keinen Durchfluss hat.
Prifen Sie, dass keine
Rohrleitungsspannungen auf
den Sensor wirken und erneut
versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.

Spannungsversorgung
Aus-/Einschalten und erneut
versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.

AO011 Kal Fehler - zu
niedrig

Kalibrierung
fehlgeschlagen,
auf Grund von
rickwarts
Durchfluss durch
den Sensor.

Storung Ja

Nein

Stellen Sie sicher, dass der
Sensor keinen Durchfluss hat.
Prifen Sie, dass keine
Rohrleitungsspannungen auf
den Sensor wirken und erneut
versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.

Spannungsversorgung
Aus-/Einschalten und erneut
versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.

A012 Kal Fehler - zu

hoch

Kalibrierung
fehlgeschlagen,
auf Grund von
Durchfluss durch
den Sensor.

Stoérung Ja

Nein

Stellen Sie sicher, dass der
Sensor keinen Durchfluss hat.
Prifen Sie, dass keine
Rohrleitungsspannungen auf
den Sensor wirken und erneut
versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.

Spannungsversorgung
Aus-/Einschalten und erneut
versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Prozess Alarme Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch

Alarm im Meni Vorein- derkonfi-  Stérung

Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Aktionen des Anwenders

A013 Kal Fehler - Kalibrierung Stoérung Ja Nein Stellen Sie sicher, dass der
Rauschen fehlgeschlagen, Sensor keinen Durchfluss hat.

auf Grund von Auf elektromechanisches
Durchfluss durch Rauschen priifen. Mégliche
den Sensor. Quellen:
* Mechanische Pumpen
* Rohrleitungsspannungen am
Sensor
* Elektrische Stérungen
¢ Vibrationseffekte von
naheliegenden Maschinen
Erneut versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.
Spannungsversorgung
Aus-/Einschalten und erneut
versuchen. Siehe
Kalibrieralarme.
A033™"  Messrohr nicht Kein Signal von  Stérung Ja Ja Prozess Uberprifen. Prifen
gefullt LPO oder RPO, der Messrohre auf Gas, nicht

vermutlich gefullt, Fremdmaterial oder
schwingen die Ablagerungen.
Messrohre nicht.

A100 mA 1 in Sattigung Die dem Informativ. = Ja® Nein Siehe Alarm Séttigung des
primaren mA Ausgangs.
Ausgang
zugeordnete
Prozessvariable
ist ausserhalb
derkonfigurierten
Grenzen.

A102 Antrieb Keine oder Informativ. = Ja Nein Stellen Sie sicher, dass die
Bereichsuber- sprunghafte Sensor Messrohre nicht
schreitung Messrohr- verstopft sind, falls erforderlich

schwingung. die Rohre splen.

Stellen Sie sicher, dass der
Sensor mit Prozessmedium
gefullt ist.
Stellen Sie sicher, dass der
Sensor frei von Vibrationen ist.
Sensor Konfiguration prifen.
Siehe Abschnitt 7.3.3.
Stellen Sie sicher, dass der
Durchfluss innerhalb der
Sensorgrenzen liegt.

A105 Schwallstromung  Schwallstrdmung Informativ. = Ja Nein Siehe Schwallstrom Alarme.

im Prozess
festgestellt.
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Prozess Alarme Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch

Alarm im Meni Vorein- derkonfi-  Stérung

Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Aktionen des Anwenders

A110 Freq. Ausg. Die dem Informativ. = Ja® Nein Siehe Alarm Sittigung des
Séttigung Frequenz- Ausgangs.

ausgang
zugeordnete
Prozessvariable
ist ausserhalb
derkonfigurierten
Grenzen.
A113  mA 2in Sattigung Die dem Informativ. = Ja® Nein Siehe Alarm Séttigung des
sekundaren mA Ausgangs.
Ausgang
zugeordnete
Prozessvariable
ist ausserhalb
derkonfigurierten
Grenzen.
A115 Externer Eing HART Polling Informativ. = Ja Nein Stellen Sie sicher, dass das
Fehler Verbindung zum externe Gerat erreichbar ist:
externen Gerat * Betrieb des Gerats prifen.
ist * Verdrahtung prifen.
fehigeschlagen. Polling Konfiguration prifen.
Siehe Abschnitt 7.6.

A116 API: Temp Prozesstempera- Informativ  Ja Nein Prozess Uberprifen.
Bereichsuber- tur ausserhalb AP| Referenztabelle und
schreitung der API ; .

definierten Te[nperat.ur Konflguraltlon
Extrapolations- prifen. Siehe Abschnitt 9.4.
grenzen.

A117 API: Dichte Prozessdichte Informativ. = Ja Nein Prozess Uberprifen.
Bereichsuber- ausserhalb der
schreitung API definierten VAPI Refergnztapelle u_r_1d

: Dichte Konfiguration prifen.
Extrapolations- Siehe Abschnitt 9.4
grenzen. o

Al121 ED: Extrap. Erweiterte Dichte Informativ  Ja Nein Prozesstemperatur
Fehler Berechnungen Uberprifen.

Egﬁfsigg;%ﬁgﬁ S Prozessdichte uberprifen.

Datenbereichs.

Erweiterte Dichte Konfiguration
prifen. Siehe
Betriebsanleitung Erweiterte
Dichte.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Prozess Alarme Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch
Alarm im Meni Vorein- derkonfi-  Stérung
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Aktionen des Anwenders
A124 Freq. Eing Frequenzeingang Informativ = Ja Nein Frequenz Skalierung am
Sattigung vom externen externen Geréat neu
Gerat ist zu hoch. konfigurieren.
Frequenz Skalierung der
Plattform Serie 3000 neu
konfigurieren. Siehe
Abschnitt 7.4.
A125 Batch Timeout Kein Durchfluss  Informativ  Ja Nein Siehe Batch Alarme.
festgestellt
wéhrend der
konfigurierten
Timeout Periode.
A126 Batch Uberlauf Der Informativ = Ja Nein Siehe Alarm Séttigung des
Batchvorgang hat Ausgangs.
den
konfigurierten
Sollwert
Uberschritten.

(1) Betrifft nur Systeme mit Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitditr.
(2) Kann entweder auf Informativ oder Ignorieren gesetzt werden, nicht aber auf Storung.

Schwallstrom Alarme

Schwallstrome - Gas in einem Fliissigkeitsprozess oder Fliissigkeit in einem Gasprozess - treten
gelegentlich bei einigen Anwendungen auf. Das Auftreten von Schwallstromen kann die Messung der
Prozessdichte erheblich beeinflussen. Die Schwallstrom Grenzwerte und die Schwallstromdauer
ermdglichen der Auswerteelektronik extreme Anzeigeschwankungen zu unterdriicken.

Anmerkung: Die voreingestellten Schwallstrom Grenzwerte sind 0,0 und 5,0 g/cm’. Anheben des
unteren Schwallstrom Grenzwertes oder Herabsetzen des oberen Schwallstrom Grenzwertes erhoht
die Méglichkeit eines Schwallstromzustandes.

Sind Schwallstrom Grenzwerte konfiguriert und der Schwallstromzustand tritt ein:
* Ein Schwallstrom Alarm wird generiert.

* Alle Ausginge, die auf Durchfluss konfiguriert sind, halten den letzten gemessenen
Durchflusswert vor der Schwallstrémung bis zum Ende der konfigurierten Schwallstromdauer.

Verschwindet der Schwallstromzustand bevor die Schwallstromdauer abgelaufen ist:

* Ausginge, die auf Durchfluss konfiguriert sind, kehren zur aktuellen Durchflussanzeige
zuriick.

*  Der Schwallstrom Alarm wird deaktiviert, verbleibt aber in der Alarmliste bis er bestitigt ist.

Verschwindet der Schwallstromzustand nicht, bevor die Schwall-stromdauer abgelaufen ist, zeigen die
Ausginge, die auf Durchfluss konfiguriert sind, Null Durchfluss an.

Ist die Schwallstromdauer auf 0,0 Sekunden konfiguriert, zeigen die Ausgénge, die auf Durchfluss
konfiguriert sind, Null Durchfluss an, sobald ein Schwallstromzustand erkannt wird.
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Wenn ein Schwallstromzustand eintritt:

Prozess auf Kavitation, Dampfbildung oder Leckagen priifen.

Sensor Einbaulage dndern.

Dichte iiberwachen.

Wenn gewiinscht, neue Schwallstrom Grenzwerte eingeben, sieche Abschnitt 7.3.2.

Wenn gewiinscht, Schwallstromdauer erhohen, siehe Abschnitt 7.3.2.

Alarm Séttigung des Ausgangs

Wenn eine Ausgangsvariable die obere Bereichsgrenze iiberschreitet oder die untere Bereichsgrenze
unterschreitet, erzeugt das Gerét der Serie 3000 einen Sattigungsalarm des Ausgangs. Der Alarm kann
folgendes bedeuten:

Die Ausgangsvariable ist ausserhalb der entsprechenden Prozessgrenzen.
Die Messeinheit fiir den Durchfluss muss geéndert werden.
Sensor Messrohre sind nicht mit Prozessmedium gefiillt.

Sensor Messrohre sind verstopft.

Wenn ein Sittigungsalarm des Ausgangs eintritt:

Durchfluss innerhalb der Sensorgrenzen bringen.

Messeinheit priifen. Eventuell sollten Sie eine kleinere oder grossere Einheit verwenden.
Sensor priifen:

- Stellen Sie sicher, dass die Messrohre gefiillt sind.

- Messrohre spiilen.

Bei den mA Ausgingen, die 20 mA und 4 mA 4ndern, sieche Abschnitt 8.4.4.

Bei Frequenzausgang, Frequenz- und Durchflusswerte dndern, Impulse/Einheit oder
Einheiten/Impulse, siche Abschnitt 8.5.

Batch Alarme

Wenn die Batchsteuerung in Betrieb ist, erzeugt das Gerit der Serie 3000 auch Batch Alarme. In
Tabelle 22-7 finden Sie eine Zusammenstellung der Batch Alarme und entsprechende korrigierende
Aktionen.

Handling von Batch Alarmen

Alarm Meldung Ursache Aktion

Time Out ¢ In der konfigurierten Anzahl von * Ventile, Rohrleitung und Pumpen auf richtige Funktion
Sekunden flr Time Out wurde kein prifen
Durchfluss erkannt » Konfiguration der Durchfluss Quelle prifen

¢ Anzahl der Sekunden fir Time Out erhdhen, siehe
Abschnitt 11.5.

* Nachdem die Ursache festgestellt ist, drlicken Sie
ENDE um den Batch zu beenden oder WEITER um
den Batch fortzusetzen

¢ Wenn Sie das Modell 3300 oder 3350 verwenden
prifen Sie, ob das Peripheriegerat die Frequenz von
der externen Auswerteelektronik empfangt
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Handling von Batch Alarmen Fortsetzung

Alarm Meldung

Ursache

Aktion

Uberlauf

* Batchmenge hat den Sollwert
Uberschritten:

¢ Batch ist nicht beendet

¢ Es wird immer noch Durchfluss
gemessen

* Es ist erforderlich den Batch zu beenden

* Priifen Sie die Verdrahtung des Bindrausgangs fir die
Uberlauf Anzeige

* Priifen Sie das Gerét am Bindrausgang zur Anzeige
von Uberlauf

* Aktivieren Sie Batch AOC, siehe Abschnitt 11.5

¢ Erhéhen Sie die konfigurierte Menge flr Uberlauf

* Prufen Sie, ob die Schleichmengenabschaltung fir die
Prozessbedingungen richtig konfiguriert ist

* Durchfluss-Messsystem, Nullpunkt neu kalibrieren

* Nachdem die Ursache festgestellt ist, drlicken Sie
RESET oder START um einen neuen Batch zu starten.

Start ohne Reset

Bediener versucht den Batch zu
starten ohne RESET zu driicken

¢ Driicken Sie RESET und dann START oder
¢ Setzen die Option Reset bei Start auf Ja, siehe
Abschnitt 11.5.

Start nicht OK

Die Aktivierung der Batchsteuerungs-
option ist auf Nein gesetzt

Die Aktivierung der Batchsteuerungsoption auf Ja
setzen, siehe Abschnitt 11.5

Batch Durchfluss Quelle ist nicht
konfiguriert

Batch Durchfluss Quelle konfigurieren, siehe
Abschnitt 11.4.

Steuerungsfunktion wurde keinem
Bindrausgang zugeordnet

Steuerungsfunktion wie primér Ventil, sekundér Ventil
oder Pumpe den Bindrausgangen zuordnen, siehe
Abschnitt 8.3.2).

Ein Alarm ist aktiv

Alle Alarmmitteilungen Iéschen, siehe Abschnitt 22.6.

Binareingang ist so konfiguriert dass
er den Batch sperrt

Binareingang abschalten.

Sollwert ist Null

Sollwert &ndern, siehe Abschnitt 11.6.

Ist die erweiterte Dichte aktiviert und
die erweiterte Dichte Variable als
Batch Quelle Durchfluss konfiguriert,
ist eine gultige erweiterte Dichte Kurve
nicht dem aktuellen Vorwahlwert
zugeordnet.

Batch Vorwahlwert fir eine glltige erweiterte
Dichtekurve konfigurieren, siehe Abschnitt 11.6.

Ausgang ist fixiert, Kalibrierung lauft
oder Schwallstrémung ist eingetreten

Korrigieren Sie die Bedingung und versuchen es erneut.

Kalibrieralarme

Wenn eine Kalibrierung eine fehlschlégt :

1. Stellen Sie sicher, dass kein Medium durch den Sensor fliesst.

2. Wenn moglich mechanisches Rauschen eliminieren.

3. Stellen Sie sicher, dass der Innenraum der Sensor Anschlussdose trocken ist (falls in Threr
Installation vorhanden).

4. Kalibrierung erneut versuchen.
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22.7.4 Konfigurationsalarme

Tabelle 22-8 listet alle Alarme der Kategorie Konfiguration mit Beschreibungen, empfohlene g
Aktionen fiir den Anwender sowie zugehorige Informationen. =
‘g
Handling von Konfigurationsalarmen 3
o
A
Alarmstufe Beein- §
flusst o
Anzeige Anwen- durch
Alarm im Menii Vorein-  derkonfi- Stérung Aktionen des
Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Anwenders
A006 Sensor Master Reset Stérung Nein Nein Geben Sie die erforderlichen
Charakterisier wurde Werte ein. Siehe
ausgefuhrt. Abschnitt 7.3.3.
Erforderliche
Kalibrierwerte
nicht vorhanden.
A020 Kal. Faktoren Master Reset Stérung Nein Nein Geben Sie die erforderlichen
fehlen wurde Werte ein. Siehe
ausgefuhrt. Abschnitt 7.3.3.
Erforderliche
Kalibrierwerte
nicht vorhanden.
A021 Sensor Typ falsch K1 Wert nicht Stdrung Nein Nein Charakterisierungs-
vorhanden oder Parameter prifen. Siehe
falsch, oder Abschnitt 7.3.3.
Pt100 Daten vom
Sensor falsch.
A027 Sicherheits- (Nureichamtliche Stdrung Nein Nein Die eichamtliche Sicherheit
verletzung Anwendung) wurde verletzt. Alarm kann
Unbefugter durch den Anwender gel6scht
Zugriff auf das werden aber eine autorisierte
Gerét. Vorgehensweise ist .
erforderlich, um die Sicherheit o
wieder herzustellen. Stellen =
Sie sicher, dass der Schalter E
Sicherheit auf EIN gesetzt ist. o
Nehmen Sie mit Micro Motion =
Kontakt auf. o
A032™"  Stérung System-  System- Stérung Nein Nein Ermdglichen Sie die §
@ verifizierung verifizierung Vorgehensweise zu beenden. ~
lauft, Ausgénge Falls erforderlich, o
auf Stérung Vorgehensweise abbrechen S
gesetzt. und erneut starten mit
Ausgange gesetzt auf zuletzt
gemessenen Wert.
A032®  Ausgéange fixiert ~ System- Variiert® Ermdglichen Sie die
verifizierung Vorgehensweise zu beenden.
lauft, Ausgange Falls erforderlich,
auf Stérung oder Vorgehensweise abbrechen
zuletzt und erneut starten mit
gemessener Ausgange gesetzt auf
Wert gesetzt. Messung fortsetzen.
A034®  System- Test wird zu Informativ  Ja Nein Test. erneut durchfiihren.
verifizierug Ende gefuhrt, Wenn der Test erneut

fehlgeschlagen

aber Ergebnisse
nicht innerhalb
der Grenzen.

fehlschlagt, Abschnitt 21.3.4.
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Handling von Konfigurationsalarmen Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch

Alarm im Meni Vorein-  derkonfi- Stérung Aktionen des

Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Anwenders

A035®  System- Test wird nicht zu  Informativ = Ja Nein Falls erforderlich

verifizierug Ende gefihrt. Abbruchcode lesen, siehe

abgebrochen Abschnitt 21.3.4 und
entsprechende Aktion
durchfiihren.

A101 mA 1 Festwert Priméarer mA Informativ. Ja® Nein Parameter Messkreis
Ausgang gibt Strommodus andern. Siehe
Festwert aus. Abschnitt 22.11.7.

EXIT vom mA Ausgangs-
Abgleich. Siehe

Abschnitt 16.5.

EXIT von der mA Ausgangs-
Simulation.

SieheAbschnitt 16.4.4.
Prifen, ob der Ausgang
mittels digitaler
Kommunikation fixiert wurde.

A104 Kalibrierung lauft  Auswerteelek- Informativ. = Ja® Nein Keine Aktion erforderlich.
tronik fahrt
derzeitig eine
Durchfluss oder
Dichte
Kalibrierung
durch.

A106 Burst aktiviert Auswerteelekt- Informativ ~ Ja® Nein Keine Aktion erforderlich.
ronik ist fur Burst
Modus
konfiguriert.

A111 Freq. Ausg Frequenzausgan Informativ = Ja® Nein EXIT von der Frequenz-

Festwert g gibt Festwert ausgangs-Simulation. Siehe
aus. Abschnitt 16.4.2.

A114 mA 2 Festwert Sekundéarer mA  Informativ = Ja® Nein EXIT vom mA Ausgangs-
Ausgang gibt Abgleich. Siehe
Festwert aus. Abschnitt 16.5.

EXIT von der mA Ausgangs-
Simulation.

SieheAbschnitt 16.4.4.
Prifen, ob der Ausgang
mittels digitaler
Kommunikation fixiert wurde.

A118 DO 1 Festwert Bin&rausgang 1 Informativ. = Ja® Nein Bindrausgang 1 Fixierung
gibt Festwert I6sen. Siehe Abschnitt 16.4.1.
aus.

A119 DO 2 Festwert Bindrausgang2  Informativ. = Ja® Nein Bindrausgang 2 Fixierung
gibt Festwert I6sen. Siehe Abschnitt 16.4.1.
aus.
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Handling von Konfigurationsalarmen Fortsetzung

Alarmstufe Beein-
flusst
Anzeige Anwen- durch

Alarm im Meni Vorein-  derkonfi- Stérung Aktionen des

Nr. Wartung Beschreibung stellung guration? Timeout Anwenders

A120 ED: Kurven Konfigurierte Informativ. Nein Nein Erweiterte Dichte
Fehler Werte fUr die Konfiguration priifen. Siehe

Dichtekurven Betriebsanleitung erweiterte
erflllen nicht die Dichte.

erforderliche

Genauigkeit.

A122 DO 3 Festwert Binarausgang 3  Informativ = Ja® Nein Bindrausgang 3 Fixierung
gibt Festwert I6sen. Siehe Abschnitt 16.4.1.
aus.

A127 Batch Reset Versuch einen Informativ = Ja Nein Siehe Abschnitt 22.7.3.

erforderl Batch zu starten
ohne Reset des
vorherigen
Batches.

A128 Batch Start Auswerteelektron Informativ.  Ja Nein Siehe Abschnitt 22.7.3.
blockiert ik kann Batch

nicht starten.

A131"M  Systemverifi- Systemverifi- Informativ. = Ja Nein Ermoglichen Sie die

@ zierung zuletzt zierung lauft, Vorgehensweise zu beenden.
gemess Wert Ausgénge auf Falls erforderlich,
halten zuletzt gemess Vorgehensweise abbrechen

Wert. und erneut starten mit
Ausgange gesetzt auf
Stérung.

A131®  Systemverifi- Systemverifi- Informativ  Ja Nein Erméglichen Sie die
zierung zierung l4uft, Vorgehensweise zu beenden.
Fortschritt Ausgénge auf

Prozessdaten
weiterhin
ausgeben
gesetzt.

A132"  Simulations- Simulations- Informativ. Ja® Nein Simulationsmodus
modus modus ist aktiv. deaktivieren. Siehe

Abschnitt 22.4.

(1) Betrifft nur Systeme mit Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitdt.
(2) Betrifft nur Systeme mit der Anwendung Original Systemverifizierung.
(3) Betrifft nur Systeme mit der Anwendung Smart Systemverifizierung.

(4) Sind die Ausgdnge auf zuletzt gemessenen Wert gesetzt, ist die Alarmstufe Informativ. Sind die Ausgdnge auf Storung gesetzt, ist die

Alarmstufe Storung.
(5) Kann entweder auf Informativ oder Ignorieren gesetzt werden, nicht aber auf Storung.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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22.8

22.9
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Funktionierende Konfiguration wieder speichern

Manchmal ist es einfacher mit einer bekannten funktionierenden Konfiguration zu starten als eine
Storungsanalyse und -beseitigung an der existierenden Konfiguration durchzufiihren. Hierfiir konnen
Sie:
* FEine Konfigurationsdatei, gespeichert mittels ProLink II wieder zuriickspeichern, falls eine
vorhanden ist. Siche Abb. G-1.

* Die Hersteller Konfiguration, die im Gerit der Serie 3000 gespeichert ist, wieder
zuriickspeichern (es ist keine externe Konfigurationsdatei erforderlich). Um Dies auszufiihren:

- Mittels ProLink II, siche Abb. G-2. ProLink II v2.6 oder hoher ist erforderlich.
- Mittels Handterminal, siche Abb. H-3.

Beide dieser Aktionen iiberschreibt die existierende Konfiguration. Stellen Sie sicher, dass die
existierende Konfiguration entsprechend dokumentiert oder gespeichert ist.

Alarme A009/A026 am Modell 3300 oder Modell 3500 Schalttafelausfiihrung

Am Modell 3300 oder Modell 3500 Schalttafelgerite Rev6.1 oder dlter, wenn die eichamtliche
Transfer Anwendung installiert ist, kann es sein, dass die Alarme A009 und A026 generiert werden,
wenn die Position des Sicherheitsschalters verindert wurde wihrend das Gerit mit Spannung versorgt
wurde.

Anmerkung: Diese Alarme treten ein weil Sie beim Andern der Position des Sicherheitsschalters den
Anschlussstecker mit Montageplatte entfernen miissen, was bedeutet dass die Spannungsversorgung
zum Core Prozessor unterbrochen wird.

Um diese Alarme zu 16schen miissen Sie die Adresse des Core Prozessors manuell auf den
voreingestellten Wert 1 dndern wihrend die Auswerteelektronik im ungesicherten Status ist. Dann,
wenn die Auswerteelektronik im gesicherten Status ist, wird die Adresse des Core Prozessors
automatisch auf die einmalige Adresse die fiir eine sichere Verarbeitung verwendet wird gesetzt.
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Um die Core Prozessor Adresse manuell zu dndern:

1. Klemmen Sie die RS-485 Verdrahtung von den RS-485 Anschlussklemmen des Gerétes der
Serie 3000 ab (siche Abb. 2-3).

2. Schliessen Sie ProLink II an den RS-485 Adern oder an den RS-485 Anschlussklemmen des
Core Prozessors an, verwenden Sie das Modbus RTU (8-bit) Protokoll und irgend welche
Werte fiir Baud rate, Paritét und Stopp bit.

sjewnjsowsbunysio]

3. Verwenden Sie Polling, um eine Verbindung zum Core Prozessor herzustellen.

4. Wenn der Core Prozessor gefunden ist, klicken Sie auf ProLink > Konfiguration > Gerat und
setzen die Modbus Adresse auf 1.

5. Klicken Sie auf Ubernehmen.
6. Trennen Sie die ProLink II Verbindung.

7. Klemmen Sie die RS-485 Verdrahtung zwischen dem Gerit der Serie 3000 und dem Core
Prozessor wieder an.

Um dieses Problem zu vermeiden, schalten Sie die Spannungsversorgung der Auswerteelektronik ab
bevor Sie den Anschlussstecker mit Montageplatte entfernen.

Anmerkung: Verwechseln Sie nicht die Modbus Adresse des Core Prozessors mit der Modbus Adresse
der Auswerteelektronik. Auf die Modbus Adresse des Core Prozessors kénnen Sie nur zugreifen, wenn
Sie direkt am Core Prozessor anschliessen.

22.10 Probleme mit Ein-/Ausgangen
Wenn Sie Probleme mit den Ein-/Ausgédngen haben verwenden Sie Tabelle 22-9, um eine
entsprechende Abhilfe herauszufinden.
Probleme mit Ein-/Ausgangen und Abhilfen
Symptom Mégliche Ursache Mogliche Abhilfe

Probleme mit der
Spannungsversorgung

Kein mA und kein
Frequenzausgang oder
Messkreistest fehlerhaft

Spannungsversorgung und deren Verdrahtung
prifen. Siehe Abschnitt 22.11.

Einstellung der Stéranzeige priifen, um zu
Uberprifen, ob die Auswerteelektronik in

einer Stoérbedingung ist oder nicht. Siehe
Abschnitt 8.4.2, um die mA Stéranzeige oder
Abschnitt 8.5, um die Frequenz Stdranzeige zu
prifen. Wenn eine Stérungsbedingung ansteht,
siehe Abschnitt 22.7.

Prozess Uberprifen.
4 mA Wert prufen oder dndern. Siehe
Abschnitt 8.4.4.

Einstellung der Stéranzeige prifen, um zu
Uberpriifen, ob die Auswerteelektronik in
einer Stoérbedingung ist oder nicht. Siehe
Abschnitt 8.4.2. Wenn eine Stérbedingung
ansteht, aktive Alarmliste priifen, siehe
Abschnitt 22.6.

Stdrungsbedingung steht an, wenn
Stéranzeigen auf abwarts oder intern
Null gesetzt sind.

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

mA Ausgang < 4 mA Prozessbedingung unterhalb dem

konfigurierten 4 mA Wert

Stérungsbedingung steht an, wenn
Stéranzeige auf intern Null gesetzt ist.

Verdrahtung offen

Alle Anschliisse prifen.

Schlechtes mA Empfangsgerat

mA Empfangsgerat prifen oder anderes Gerat
versuchen, siehe Abschnitt 22.11.6.

Schlechter Ausgangskreis

DC Spannung Uber dem Ausgang messen,
um zu Uberprufen, ob der Ausgang aktiv ist.
Ausgangstest siehe Abschnitt 16.4.4.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Probleme mit Ein-/Ausgangen und Abhilfen Fortsetzung

Symptom

Mégliche Ursache

Mogliche Abhilfe

Kein Frequenzausgang

Prozessbedingung unterhalb der
Abschaltung

Abschaltung prifen oder andern, siehe
Abschnitt 8.4.4.

Stérungsbedingung steht an, wenn
Stéranzeige auf abwaérts oder intern
Null gesetzt ist

Einstellung der Stéranzeige prifen, um zu
Uberprifen, ob die Auswerteelektronik in
einer Stérbedingung ist oder nicht. Siehe
Abschnitt 8.5. Wenn eine Stérbedingung
ansteht, aktive Alarmliste prifen, siehe
Abschnitt 22.6.

Schwallstrdmung

Siehe Schwallstrom Alarme in Abschnitt 22.7.3.

Durchfluss in umgekehrter Richtung
zum konfigurierten Parameter der
Durchflussrichtung

Prozess Uberprifen.

Parameter der Durchflussrichtung prifen, siehe
Abschnitt 7.3.2.

Sensor Einbaulage prifen. Stellen Sie sicher,
dass die Durchflussrichtung des Prozesses dem
Durchfluss Richtungspfeil auf dem
Sensorgehause entspricht.

Schlechtes Frequenz Empfangsgerét

Frequenz Empfangsgerét prifen oder anderes
Gerat versuchen, siehe Abschnitt 22.11.6.

Ausgangswert nicht kompatible mit
dem Empfangsgerat

Prlfen Sie, ob der Ausgangswert und der
erforderliche Eingangswert fir den Empfang
kompatibel sind.

Schlechter Ausgangskreis

Ausgangstest, siehe Abschnitt 16.4.4.

Falsch konfigurierte Impulsbreite

Einstellung der Impulsbreite prufen, siehe
Abschnitt 8.5.2.

Interne Z&hler gestoppt und nicht neu
gestartet

Neustart der internen Zahler.

Ausgang ist fir passive
Spannungsversorgung konfiguriert

Stellen Sie sicher, dass die
Spannungsversorgung des Ausgangs auf aktiv
gesetzt ist. Siehe Abschnitt 8.5.

Konstanter mA Ausgang

HART Adresse ungleich Null
(Multi-drop Kommunikation), nur priméar
mA Ausgang

HART Adresse auf Null setzen, siehe
Abschnitt 22.11.7.

Ausgang im Testmodus fixiert

EXIT vom Testmodus, siehe Abschnitt 16.4.4.

Burst Modus aktiviert, nur priméar mA
Ausgang

Burst Modus deaktivieren, siehe Abschnitt 13.4.

Nullpunktkalibrierung fehlerhaft

Siehe Abschnitt 22.17.

mA Ausgang bleibt konstant
ausserhalb des Bereichs

Stérungsbedingung steht an, wenn
Stdranzeige auf aufwarts oder abwarts
gesetzt ist

Einstellung der Stéranzeige prifen, um zu
Uberpriifen, ob die Auswerteelektronik in
einer Stoérbedingung ist oder nicht. Siehe
Abschnitt 8.4.2. Wenn eine Stérbedingung
ansteht, aktive Alarmliste priifen, siehe
Abschnitt 22.6.

20 mA und 4 mA Werte nicht korrekt
gesetzt

20 mA und 4 mA Werte prifen. Siehe
Abschnitt 22.14.

mA Messung ist konstant
falsch

Ausgang nicht korrekt abgeglichen

Ausgang abgleichen, siehe Abschnitt 16.5.

Falsche Durchfluss Messeinheit
konfiguriert

Konfiguration der Durchfluss Messeinheit
prifen, siehe Abschnitt 22.13.

Falsche Prozessvariable konfiguriert

Prozessvariablen Zuordnung zum mA Ausgang
prufen, siehe Abschnitt 8.4.3.

20 mA und 4 mA Werte nicht korrekt
gesetzt

20 mA und 4 mA Werte prifen. Siehe
Abschnitt 22.14.
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Probleme mit Ein-/Ausgangen und Abhilfen Fortsetzung

Symptom

Mégliche Ursache

Mogliche Abhilfe

mA Wert richtig bei niedrigen
aber falsch bei héheren
Stromwerten

mA Messkreiswiderstand kann zu hoch

sein

Messkreiswiderstand des mA Ausgangs prufen,
ob dieser unterhalb der max. Messkreisbirde
liegt.

Frequenzmessung ist
konstant falsch

Ausgang nicht richtig skaliert

CFrequenzausgangs Skalierung und Methode
prifen, siehe Abschnitt 22.15. Priifen Sie ob
Spannung und Widerstand der Blirdengraphik
des Frequenzausgangs entspricht.

Falsche Durchfluss Messeinheit
konfiguriert

Konfiguration der Durchfluss Messeinheit
prifen, siehe Abschnitt 22.13.

Sprunghafte
Frequenzmessung bei
stabilem Durchfluss

Hochfrequenzstérungen aus der
Umgebung

Siehe Abschnitt 22.11.5.

Keine Verbindung an den
RS-485 Anschlussklemmen
im Service Port Modus

Anschlussklemmen nicht im Service
Port Modus

Anschlussklemmen NUR fir 10 Sekunden nach
Einschalten der Spannungsversorgung im
Service Port Modus. Aus-/Einschalten der
Spannungsversorgung und wahrend dieses
Intervalls eine Verbindung herstellen.

Adern vertauscht

Adern tauschen und erneut versuchen.

Auswerteelektronik im Multidrop
Netzwerk installiert

Alle Gerate der Serie 3000 im Netzwerk sind
wahrend des 10 Sekunden Service Port
Intervalls voreingestellt auf Adresse = 111.
Andere Gerate abklemmen oder
Spannungsversorgung ausschalten oder
RS-485 Kommunikation verwenden.

Geréat im gesicherten Status (nur
eichamtlicher Transfer)

Das Gerét der Serie 3000 auf ungesicherten
Status setzen oder RS-485 Kommunikation
verwenden.

Keine Verbindung an den
RS-485 Anschlussklemmen
im RS-485 Modus

Anschlussklemmen nicht im RS-485
Modus

Fir die ersten 10 Sekunden nach Einschalten
der Spannungsversorgung sind die
Anschlussklemmen im Service Port Modus.
Wird eine Service Port Verbindung wéhrend
dieses Intervalls vorgenommen bleibt diese im
Service Port Modus. Warten Sie bis das 10
Sekunden Intervall voriiber ist, Aus-/Einschalten
der Gerate Spannungsversorgung um die
Anschlussklemmen zuriickzusetzen (falls
erwinscht) oder die Verbindung im Service Port
Modus herstellen.

Falsche RS-485 Konfiguration

Nach dem 10 Sekunden Intervall nach
Einschalten der Spannungsversorgung wechselt
die Auswerteelektronik in den RS-485 Modus.
Voreinstellungen sind:

* Adresse = 1

e Baud rate = 9600

* Paritat = ungerade (odd)

Verwenden Sie das Bedieninterface, um die
RS-485 Einstellungen zu prifen oder zu &ndern
(siehe Abschnitt 13-3), dann setzen Sie die
Parameter entsprechend dem externen Gerat.

Adern vertauscht

Adern tauschen und erneut versuchen.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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22.11 Probleme der Verdrahtung diagnostizieren
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Gehen Sie gemiss den Vorgehensweisen dieses Abschnitts vor, um die Installation der
Auswerteelektronik auf Verdrahtungsprobleme zu priifen.

22.11.1 \Verdrahtung der Spannungsversorgung priifen
Um die Verdrahtung der Spannungsversorgung zu priifen:

1. Priifen, ob die richtige externe Sicherung verwendet wird. Eine falsche Sicherung kann den
Strom zur Auswerteelektronik begrenzen und so die Initialisierung verhindern.

2. Spannungsversorgung der Auswerteelektronik ausschalten. Ist die Auswerteelektronik in
einem explosionsgefihrdeten Bereich, warten Sie fiinf Minuten.

3. Stellen Sie sicher, dass die Adern der Spannungsversorgung an den richtigen
Anschlussklemmen angeschlossen sind, siehe Installationsanweisungen.

4. Priifen Sie, ob die Adern der Spannungsversorgung guten Kontakt haben und nicht iiber die
Isolierung angeklemmt sind.

5. Priifen Sie mit einem Spannungsmessgerit die Spannung an den Anschlussklemmen der
Spannungsversorgung der Auswerte-elektronik. Stellen Sie fest, ob sie innerhalb der
spezifizierten Grenzen liegt, siche Anhang A oder Anhang B

22.11.2 Verdrahtung Sensor-Auswerteelektronik priifen
Priifen Sie die Verdrahtung Sensor - Auswerteelektronik wie folgt:

» Ist die Auswerteelektronik am Sensor gemiss Verdrahtungsinformationen der
Installationsanweisungen angeschlossen.

* Haben die Adern guten Kontakt in den Anschlussklemmen.
Sind die Adern nicht richtig angeschlossen:
1. Spannungsversorgung der Auswerteelektronik ausschalten.
2. Ist die Auswerteelektronik in einem explosionsgefihrdeten Bereich, warten Sie fiinf Minuten
3. Korrigieren Sie die Verdrahtung.

4. Spannungsversorgung der Auswerteelektronik wieder einschalten.

22.11.3 Erdung iiberpriifen

Das Gerit der Serie 3000 muss geerdet werden. Wenn Sie einen T-Serie Sensor verwenden muss
dieser geerdet werden. Ist der Core Prozessor separat installiert, muss er auch separat geerdet werden.
Siehe Installationsanweisungen.

22.11.4 HART Kommunikation priifen

Um die HART Kommunikation zu priifen (nur priméirer mA Ausgang):
1. Priifen, ob die Leitungsadern korrekt fiir eine HART/analog Verdrahtung angeschlossen sind.
2. Analoge Verdrahtung entfernen.

3. Einen 250 Ohm Widerstand iiber den primédren mA Anschlussklemmen installieren.
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22.12

4. Spannungsabfall iiber dem Widerstand priifen (4-20 mA = 1-5 VDC). Ist der Spannungsabfall
< 1 VDC, erhohen Sie den Widerstand, um einen Spannungsabfall > 1 VDC zu erreichen.

5. Handterminal direkt iiber dem Widerstand anschliessen und versuchen eine Kommunikation
herzustellen (Polling).

22.11.5 Priifen auf hochfrequente Storungen

Wenn Sie hochfrequente Storungen auf Ihrem Frequenz- oder Bindrausgang haben, wenden Sie eine
der folgenden Losungen an:

* Hochfrequente Storquelle eliminieren. Mogliche Verursacher: Funkverkehr, grosser
Transformator, Pumpe, Motor sowie Alles was ein starkes elektrisches oder
elektromagnetisches Feld in der Nihe der Auswerteelektronik erzeugen kann.

* Auswerteelektronik versetzen.
*  Abgeschirmte Kabel fiir den Frequenzausgang verwenden.

- Schirm des Ausgangskabels am Gerit mit dem Eingang auflegen. Ist dies nicht moglich,
den Schirm an der Kabelverschraubung oder der Kabelschutzrohrverschraubung auflegen.

- Den Schirm nicht im Inneren des Anschlussraumes auflegen.
- Ein 360° Schirmabschluss ist nicht erforderlich.

22.11.6 Ausgangsverdrahtung und empfangendes Gerat priifen

Wenn Sie eine ungenaue Frequenz oder mA Wert empfangen, kann das ein Problem mit der
Ausgangsverdrahtung oder dem empfangenden Gerit sein.

* Priifen Sie den Ausgangswert an der Auswerteelektronik.
* Priifen Sie die Verdrahtung zwischen Auswerteelektronik und empfangendem Gerét.

*  Versuchen Sie ein anderes empfangendes Gerit.

22.11.7 Parameter Messkreis Strommodus priifen

Abhingig von der Einstellung des Parameters Messkreis Strommodus, kann es sein, dass der primire
mA Ausgang auf 4 mA fixiert ist. In dieser Situation:

*  Der primire mA Ausgang gibt nicht die Daten der Prozessvariablen aus.
* Der primidre mA Ausgang zeigt nicht die Stérbedingungen an.
Siehe Abschnitt 13.4.1.

Sensor Messrohre priifen

Korrosion, Erosion oder Beschidigung der Sensor Messrohre kann die Prozessmessung beeinflussen.
Um diese Bedingungen zu priifen, fiihren Sie eine Systemverifizierung durch, falls verfiigbar. Siehe
Kapitel 21. Falls die Systemverifizierung nicht verfiigbar ist, filhren Sie eine visuelle Inspektion durch
oder eine Dichtekalibrierung aus und priifen die Abweichungen der K1 und K2 Werte. Kontaktieren
Sie den Micro Motion Kundenservice.
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22.13

22.14

22.15

22.16

22.17
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Durchfluss Messeinheit priifen

Die Verwendung ungeeigneter Messeinheiten kann der Grund sein, dass die Auswerteelektronik
unerwartete Ausgangswerte erzeugt, mit unvorhersehbaren Effekten auf den Prozess. Stellen Sie
sicher, dass die konfigurierte Durchfluss Messeinheit richtig ist. Priifen Sie die Abkiirzungen, so steht
z. B. g/min fiir Gramm pro Minute und nicht fiir Gallon pro Minute, siche Abschnitt 7.3.2.

Kalibrierspanne priifen

Ein gesittigter mA Ausgang oder eine falsche mA Messung konnte auf fehlerhaft konfigurierte 4 mA
oder 20 mA Werte des mA Ausgangs hinweisen. Priifen Sie, ob diese Werte richtig sind und @ndern
Sie diese falls erforderlich, siche Abschnitt 8.4.4.

Frequenz-Ausgangsskalierung und Methode priifen

Ein gesittigter Frequenzausgang oder eine falsche Frequenzmessung konnte auf eine fehlerhafte
Frequenz-Ausgangsskalierung und /oder Methode hinweisen. Priifen Sie, ob die
Frequenz-Ausgangsskalierung und Methode richtig sind und éndern Sie diese falls erforderlich, siehe
Abschnitt 8.5.

Charakterisierung priifen

Eine fiir Ihren Sensor nicht korrekt charakterisierte Auswerteelektronik kann falsche Ausgangswerte
erzeugen. Scheint das Durchfluss-Messsystem korrekt zu arbeiten, gibt jedoch falsche Messwerte aus,
dann konnte dies an einer fehlerhaften Charakterisierung liegen, siehe Abschnitt 7.3.3.

Kalibrierung priifen

Eine fehlerhafte Kalibrierung kann dazu fiihren, dass die Auswerteelektronik unerwartete Messwerte
ausgibt. Scheint die Auswerteelektronik korrekt zu arbeiten, gibt jedoch falsche Messwerte aus, dann
kann dies auf eine fehlerhafte Kalibrierung zuriickzufiihren sein.

Micro Motion kalibriert vor der Auslieferung jede Auswerteelektronik. Daher sollten Sie die
Kalibrierung nur dann in Frage stellen, wenn die Auswerteelektronik nach Auslieferung kalibriert
wurde.

Die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Vorgehensweise fiir die Kalibrierung ist ausgelegt fiir ein
geeichtes Messnormal. Um eine wirklich genaue Kalibrierung durchzufiihren, wird eine
Messeinrichtung benétigt, die eine hohere Genauigkeit besitzt als das Durchfluss-Messsystem.

Bei einer signifikanten Abweichung (>20 %) zwischen Prozessdaten und den ausgegebenen Werten
der Auswerteelektronik, versuchen Sie nicht diese zu kalibrieren. Zu Threr Unterstiitzung kontaktieren
Sie den Micro Motion Kundenservice.

Anmerkung: Um das Durchfluss-Messsystem auf ein geeichtes Messnormal abzugleichen oder einen
Messfehler zu korrigieren, empfiehlt Micro Motion lieber die Gerdtefaktoren zu verwenden als eine
Kalibrierung durchzufiihren. Bevor Sie das Durchfluss-Messsystem kalibrieren, setzen Sie sich mit
Micro Motion in Verbindung. Informationen zur Uberpriifung der Leistungsaten siehe Kapitel 21.
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22.18 Testpunkte priifen

Einige Statusalarme, die eine Sensorstorung oder eine Messbereichs-iiberschreitung anzeigen, konnen
auf andere Probleme als auf einen gestorten Sensor zuriickgefiihrt werden. Sie konnen eine
Sensorstorung oder eine Messbereichsiiberschreitung dadurch bestimmen, dass Sie die Testpunkte des
Durchfluss-Messsystem priifen.

sjewnjsowsbunysio]

22.18.1 Testpunkte abfragen

Um die aktuellen Werte der Testpunkte abzufragen, verwenden Sie die Diagnoseanzeige, welche Sie
vom Menii View aus erreichen. Die Diagnoseanzeige stellt folgende Werte dar:

*  Messrohrfrequenz

* Aufnehmerspule links
*  Aufnehmerspule rechts
e Antriebverstirkung

e Nullpunktwert
Anmerkung: Die Diagnoseanzeige ist nicht das Gleiche wie das Menii Diagnose. Das Menii Diagnose
erreichen Sie iiber die Option Wartung des Meniis Management und erméglicht Ihnen Werte externer

Eingdnge anzusehen und Werte fiir die Ausgdnge zu setzen. Das Menii Diagnose und die Verwendung
ist im Kapitel 16 beschrieben.

22.18.2 Testpunkte auswerten

Wenden Sie die folgende Richtlinien an, um die Testpunkte auszuwerten:
» Ist die Antriebsverstirkung instabil, sieche Abschnitt 22.18.3.

* Sind die Werte fiir die linke oder rechte Aufnehmerspule nicht gleich den Werten gemiss
Tabelle 22-10, die auf der Messrohrfrequenz des Sensors basieren, siche Abschnitt 22.18.5.

* Sind die Werte fiir die linke oder rechte Aufnehmerspule gleich den Werten gemiiss
Tabelle 22-10, die auf der Messrohrfrequenz des Sensors basieren, notieren Sie sich [hre Werte
der Storungsanalyse und setzen sich mit dem Micro Motion Kundenservice in Verbindung.

Sensor, Werte der Aufnehmerspule

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

Sensormodell® Sensormodell

Sensor ELITE Modell CMF 3,4 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Sensor Modell D, DL und DT 3,4 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Sensor Modell F025, FO50, F100 3,4 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz

Sensor Modell F200 (Kompaktgeh&use) 2,0 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz

Sensor Modell F200 (Standardgehause) 3,4 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz

Sensor Modell H025, HO50, H100 3,4 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Sensor Modell H200 2,0 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Sensor Modell R025, R050, R100 3,4 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz

00.€ / 0G€€ uauoneyyizads
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Sensor, Werte der Aufnehmerspule Fortsetzung

Sensor Modell R200 2,0 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Micro Motion T-Serie Sensors 0,5 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Sensor CMF400 eigensicher 2,7 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Sensor Modell CMF400 mit 3,4 mV Spitze-Spitze pro Hz, basierend auf Sensor Messrohrfrequenz
Zusatzverstarker

(1) Ist Ihr Sensor nicht aufgelistet kontaktieren Sie Micro Motion.

22.18.3 Ubermissige Antriebsverstirkung
Eine iiberméssige Antriebsverstiarkung kann verschiedene Ursachen haben. Siehe Tabelle 22-11.
Ubermissige Antriebsverstirkung, Ursachen und Abhilfen

Ursache Mogliche Abhilfe

Ubermassige Schwallstromung Schwallstréme eliminieren.

Sensor Einbaulage andern.

Verstopfte Messrohre Messrohre spiilen.

Kavitation oder Dampfbildung Einlaufseitigen oder auslaufseitigen Druck am Sensor erhéhen.

Befindet sich einlaufseitig vor dem Sensor eine Pumpe,
vergréssern Sie den Abstand zwischen Pumpe und Sensor.

Messrohre mit zu hohem Druck beaufschlagt Kontaktieren Sie Micro Motion.

Antriebsplatine oder Modul fehlerhaft, gebrochene Kontaktieren Sie Micro Motion.
Messrohre oder Sensor im Ungleichgewicht

Mechanische Verbindung am Sensor Stellen Sie sicher, dass der Sensor frei schwingen kann.

Offene oder verlorene Antriebs- oder Aufnehmerspule Kontaktieren Sie Micro Motion.

Falsche Sensor Charakterisierung Sensor Charakterisierung prufen. Siehe Abschnitt 22.16.

22.18.4 Sprunghafte Antriebsverstarkung

Eine sprunghafte Antriebsverstirkung kann verschiedene Ursachen haben. Siehe Tabelle 22-12.

Sprunghafte Antriebsverstarkung, Ursachen und Abhilfen

Ursache Mogliche Abhilfe

Falsche K1 Charakterisierungskonstante fiir den Sensor K1 Charakterisierungskonstante neu eingeben. Siehe
Abschnitt 7.3.3.

Polaritat der Aufnehmer- oder Antriebsspule vertauscht  Kontaktieren Sie Micro Motion.

Schwallstrémung Priifen Sie, ob die Messrohre komplett mit Prozessmedium
geflllt sind.

Fremdkdrper in den Messrohren Messrohre spiilen.
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22.18.5 Niedrige Aufnehmerspannung

Eine niedrige Aufnehmerspannung kann verschiedene Ursachen haben. Siehe Tabelle 22-13.

Niedrige Aufnehmerspannung, Ursachen und Abhilfen

Ursache Mogliche Abhilfe

Fehlerhafte Verdrahtung zwischen Sensor und Core Verdrahtung priifen. Siehe Abschnitt 22.11.2.

Prozessor

Der Durchfluss befindet sich ausserhalb der Stellen Sie sicher, dass der Durchfluss nicht ausserhalb

Sensorgrenzen des Sensor Messbereichs liegt.

Schwallstrémung Prifen Sie, ob die Messrohre komplett mit Prozessmedium
gefullt sind.

Keine Schwingung der Sensor Messrohre Auf verstopfte Messrohre prifen.

Prifen Sie die Spannungsversorgung zur
Auswerteelektronik.

Stellen Sie sicher, dass der Sensor frei schwingen kann
(keine mechanische Verbindungen).

Verdrahtung prifen. Siehe Abschnitt 22.11.2.
Spulen am Sensor testen. Siehe Abschnitt 22.20.

Feuchtigkeit in der Sensorelektronik Beseitigen Sie die Feuchtigkeit in der Sensorelektronik.

Der Sensor ist beschadigt Kontaktieren Sie Micro Motion.

22.19 Core Prozessor priifen
Zwei mogliche Vorgehensweisen zur Priifung des Core Prozessors:

* Sie konnen die LED des Core Prozessors kontrollieren. Der Core Prozessor verfiigt iiber eine
LED, die die verschiedenen Zustinde des Durchfluss-Messsystems anzeigt. Siehe
Tabelle 22-14.

*  Wenn ein Alarm A026 anliegt konnen Sie einen Core Prozessor Widerstandstest durchfiihren,
um den Core Prozessor auf Beschiddigung zu priifen.

22.19.1 Priifung mit Core Prozessor LED
Um mit der Core Prozessor LED zu priifen:
1. Auswerteelektronik mit Spannung versorgen.

2. Entfernen Sie den Deckel des Core Prozessors. Der Core Prozessor ist eigensicher und kann in
allen Umgebungen geoffnet werden. Losen Sie nicht die Anschliisse des 4-adrigen Kabels
zwischen Core Prozessor und Auswerteelektronik

3. LED des Core Prozessors (Standard Funktionalitit) geméss Zustinde in Tabelle 22-14
iiberpriifen oder des Core Prozessors (erweiterte Funktionalitit) geméss Zustinde in
Tabelle 22-15.

4. Montieren Sie den Deckel, um zum normalen Betrieb zuriickkehren.

Anmerkung: Bei der Wiedermontage der Messsystem Komponenten stellen Sie sicher, dass alle
O-Ringe eingefettet sind.
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Core Prozessor mit Standard Funktionalitdt - LED Verhalten, Durchfluss-Messsystem Zustand

und Abhilfen
LED Verhalten Zustand Mégliche Abhilfe
1 x Blinken pro Normaler Betrieb Keine Aktion erforderlich.
Sekunde

(AN 25 %, AUS 75 %)

1 x Blinken pro
Sekunde
(AN 75 %, AUS 25 %)

Schwallstrémung

Siehe Abschnitt 22.7.3.

Standig AN

Nullpunktkalibrierung
oder Kalibrierung lauft

Lauft die Kalibrierung, ist keine Massnahme erforderlich. Lauft keine
Kalibrierung, kontaktieren Sie Micro Motion.

Core Prozessor erhalt
11,5bis5V

Spannungsversorgung der Auswerteelektronik prifen.

3 x schnelles Blinken
mit anschliessender
Pause

Sensor nicht erkannt

Verdrahtung zwischen Auswerteelektronik und Sensor prifen. Siehe
Abschnitt 22.11.2.

Falsche Konfiguration

Sensor Charakterisierungs-Parameter prifen. Siehe Abschnitt 22.16.

Abgebrochener Pin
zwischen Sensor und
Core Prozessor

Kontaktieren Sie Micro Motion.

4 x blinken pro
Sekunde

Storzustand

Alarmstatus prifen. Siehe Abschnitt 22.6.

AUS

Core Prozessor erhalt
weniger als 5V

* Verdrahtung der Spannungsversorgung zum Core Prozessor prifen.
Siehe Abschnitt 22.11.2.

¢ |st das Display der Auswerteelektronik hell, bekommt die
Auswerteelektronik auch Spannung. Spannung tber den Klemmen 1
(VDC+) und 2 (VDC-) am Core Prozessor priifen. Normaler
Anzeigewert ca. 14 VDC.
Ist der Wert normal, so ist ein interner Fehler des Core Prozessors
moglich. Kontaktieren Sie Micro Motion.
Ist der Wert 0, so ist ein interner Fehler der Auswerteelektronik
mdglich. Entfernen Sie die Adern von den Core Prozessor
Anschlussklemmen 1 und 2 und priifen die Spannung Uber die
Adern. Ist die Spannung jetzt ~14 VDC ist die Auswerteelektronik
OK. Ist die Spannung jetzt nicht ~14 VDC kontaktieren Sie Micro
Motion. Ist der Wert kleiner als 1 VDC, Verdrahtung der
Spannungsversorgung zum Core Prozessor prifen. Adern
moglicherweise vertauschen. Siehe Abschnitt 22.11.2.

¢ |st das Display der Auswerteelektronik nicht hell, bekommt die
Auswerteelektronik auch keine Spannung. Spannungsversorgung
prifen. Funktioniert die Spannungsversorgung, so kann die interne
Auswerteelektronik oder LED fehlerhaft sein. Kontaktieren Sie
Micro Motion.

Core Prozessor
interner Fehler

Kontaktieren Sie Micro Motion.

Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitat - LED Verhalten, Durchfluss-Messsystem
Zustand und Abhilfen

LED Verhalten

Zustand

Mégliche Abhilfe

Griin

Normaler Betrieb

Keine Aktion erforderlich.

Gelb blinkend

Nullpunktkalibrierung
[uft

Wenn die Kalibrierung lauft ist keine Aktion erforderlich. Wenn keine
Kalibrierung lauft kontaktieren Sie Micro Motion.

Gelb

Alarm niedriger
Alarmstufe

Alarmstatus prufen.
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Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitat - LED Verhalten, Durchfluss-Messsystem

Zustand und Abhilfen Fortsetzung &

7]

LED Verhalten Zustand Mogliche Abhilfe é
Rot Alarm hoher Alarmstatus prifen. 5
Alarmstufe E;;=

Rot blinkend Messrohre nicht voll Wenn Alarm A105 (Schwallstrdmung) aktiv ist, siehe Schwallstrom §
(80 % an, 20 % aus) Alarme in Abschnitt 22.7.3. o

Wenn Alarm A033 (Messrohre nicht voll) aktiv ist, priifen Sie den
Prozess. Prifen der Messrohre auf Gas, nicht geflllt, Fremdmaterial
oder Ablagerungen.

Rot blinkend Elektronik Fehler Kontaktieren Sie Micro Motion.
(50 % an, 50 % aus)
Rot blinkend Sensor Fehler Kontaktieren Sie Micro Motion.

(50 % an, 50 % aus,
Uberspringt jedes
Vierte)

AUS Core Prozessor erhélt  « Verdrahtung der Spannungsversorgung zum Core Prozessor prufen.
weniger als 5V .

¢ |st das Display der Auswerteelektronik hell, bekommt die
Auswerteelektronik auch Spannung. Spannung lber den Klemmen 1
(VDC+) und 2 (VDC-) am Core Prozessor prufen. Ist der Wert
kleiner als 1 VDC, Verdrahtung der Spannungsversorgung zum Core
Prozessor prufen. Adern méglicherweise vertauschen. Siehee
Abschnitt 22.11 oder kontaktieren Sie Micro Motion.

¢ |st das Display der Auswerteelektronik nicht hell, bekommt die
Auswerteelektronik auch keine Spannung. Spannungsversorgung
prifen. Siehe Abschnitt 22.11. Funktioniert die
Spannungsversorgung, so kann die interne Auswerteelektronik oder
LED fehlerhaft sein. Kontaktieren Sie Micro Motion.

Core Prozessor Kontaktieren Sie Micro Motion.
interner Fehler

22.19.2 Core Prozessor Widerstandstest (nur Standard Core Prozessor)
Anmerkung: Fiihren Sie diesen Test nur durch wenn der Alarm A026 ansteht.

Widerstandstest am Core Prozessor durchfiihren:
1. Spannungsversorgung fiir die Auswerteelektronik ausschalten.

. Entfernen Sie den Deckel des Core Prozessors

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

2
3. 4-adriges Kabel zwischen Core Prozessor und Auswerteelektronik abklemmen.
4

. Widerstand zwischen Anschlussklemme 3 und 4
(RS-485/A und RS-485/B) des Core Prozessors messen, siche Abb. 22-6. Der Widerstand
sollte 40 kQ bis 50 kQ betragen.

5. Widerstand zwischen Anschlussklemme 2 und 3
(VDC- und RS-485/A) des Core Prozessors messen.
Der Widerstand sollte 20 kQ bis 25 kQ betragen.

6. Widerstand zwischen Anschlussklemme 2 und 4
(VDC- und RS-485/B) des Core Prozessors messen.
Der Widerstand sollte 20 kQ bis 25 kQ betragen.

7. Ist einer der gemessenen Widerstinde kleiner als spezifiziert, so ist der Core Prozessor nicht in
der Lage mit der Auswerteelektronik oder einem externen Host Rechner zu kommunizieren.
Kontaktieren Sie Micro Motion.
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8. Zum normalen Betrieb zuriickkehren:
a. 4-adriges Kabel zwischen Core Prozessor und Auswerteelektronik wieder anschliessen.

b. Montieren Sie den Core Prozessor Deckel wieder.

Anmerkung: Bei der Wiedermontage der Messsystem Komponenten stellen Sie sicher, dass alle
O-Ringe eingefettet sind.

Core Prozessor Widerstandstest

20 kQ - 25 kQ

20 kQ - 25 kQ

22.20 Sensorspulen und Pt100 priifen

Probleme mit den Sensorspulen konnen die Ursache fiir verschiedene Alarme, inkl. Sensorstorungen
sowie diverser Bereichsiiberschreitungen sein. Das Priifen der Sensorspulen beinhaltet das Uberpriifen
der Anschlussklemmenpaare und auf Gehdusekurzschliisse.

22.20.1 Installation externer Core Prozesso mit externer Auswerteelektronik
Haben Sie einen Installation externer Core Prozessor mit externer Auswerteelektronik:
1. Spannungsversorgung der Auswerteelektronik ausschalten.
2. Ist die Auswerteelektronik in einem explosionsgefidhrdeten Bereich, warten Sie fiinf Minuten.
3. Am Core Prozessor:
a. Entfernen Sie den Deckel.
Anschlussklemmenblocke von der Klemmenplatine abziehen.

c. Mit einem digitalen Multimeter die Aufnehmerspulen geméss Tabelle 22-16 priifen,
indem mit dem Multimeter jedes Klemmenpaar der abgezogenen
Anschlussklemmenblocke durchgemessen wird. Notieren Sie die Werte.

Spulen und Test-Anschlussklemmenpaare

Test-
Spule Anschlussklemmenpaare
Antriebsspule Braun - rot
Linke Aufnehmerspule (LPO) Grin - weiss
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Spulen und Test-Anschlussklemmenpaare Fortsetzung

Test-
Spule Anschlussklemmenpaare
Rechte Aufnehmerspule (RPO) Blau - grau
Widerstandsthermometer (RTD) Gelb - violett

Adern Langenkompensator (LLC) (alle Sensoren ausser CMF400 eigensicher Gelb - orange
und T-Serie)

Kombinierte Widerstandsthermometer (nur T-Serie Sensoren)

Fester Widerstand (nur CMF400 eigensichere Sensoren)

4. Es diirfen keine offenen Messkreise, d. h. unendliche Widerstands-messwerte auftreten. Die
Werte fiir die linke und rechte Aufnehmer-spulen sollten gleich oder nahezu gleich sein
(= 5 Ohm). Sollten uniibliche Werte auftauchen, wiederholen Sie den Widerstandstest an der
Sensor Anschlussdose, um so mogliche Kabelfehler zu eliminieren. An beide Enden des
entsprechenden Spulenpaars sollte die Werte gleich sein.

5. Lassen Sie den Anschlussklemmenblock des Core Prozessors abgeklemmt. Am Sensor den
Deckel der Anschlussdose entfernen und jede Sensor Anschlussklemme auf Kurzschluss zum
Gehduse priifen, indem Sie mit dem Multimeter zwischen Klemme und Gehiuse messen.
Setzen Sie das Multimeter auf den hochsten Bereich, da der Widerstandswert jeder Klamme
unendlich sein sollte. Wird an einer Klemme ein Widerstand gemessen, liegt ein Kurzschluss
zum Gehiuse vor.

6. Test-Anschlussklemmenpaare:

a. Braun gegen alle anderen Klemmen ausser rot

b. Rot gegen alle anderen Klemmen ausser braun

c. Griin gegen alle anderen Klemmen ausser weiss

d. Weiss gegen alle anderen Klemmen ausser griin

e. Blau gegen alle anderen Klemmen ausser grau

f.  Grau gegen alle anderen Klemmen ausser blau

g. Orange gegen alle anderen Klemmen ausser gelb und violett
h. Gelb gegen alle anderen Klemmen ausser orange und violett

—

Violett gegen alle anderen Klemmen ausser gelb und orange

Anmerkung: D600 und CMF400 Sensoren mit Zwischenverstdrker haben andere
Anschlussklemmenpaare. Kontaktieren Sie Micro Motion.

Fiir jedes Paar sollte der Widerstand unendlich sein. Wird ein Widerstand gemessen, liegt ein
Kurzschluss zwischen den Anschlussklemmen vor. Mégliche Ursachen und Losungen siehe
Tabelle 22-17.

7. Ist das Problem nicht gelost, kontaktieren Sie Micro Motion.

8. Zum normalen Betrieb zuriickkehren:
a. Anschlussklemmenblocke wieder in die Anschlussplatine einsetzen.
b. Gehédusedeckel vom Core Prozessorgehduse wieder montieren.

c. Deckel der Anschlussdose am Sensor wieder montieren.

Anmerkung: Bei der Wiedermontage der Messsystem Komponenten stellen Sie sicher, dass alle
O-Ringe eingefettet sind.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 245

sjewnowisbunysio

00S€ / 00€€ uauoneyyIzadg

00.€ / 0SEE uauoneyyizadg



Diagnose, Storungsanalyse und -beseitigung

Sensor und Kabelkurzschliisse zum Gehduse, magliche Ursachen und Abhilfen

Mogliche Ursachen Lésung

Feuchtigkeit in der Sensor Anschlussdose Stellen Sie sicher, dass die Sensor Anschlussdose trocken und ohne
Korrosion ist.

Flussigkeit oder Feuchtigkeit im Sensorgehduse Kontaktieren Sie Micro Motion.

Interner Kurzschluss der Durchfihrung Kontaktieren Sie Micro Motion.
(Kabelabdichtung zwischen Sensor und Sensor
Anschlussdose)

Fehlerhaftes Kabel Kabel austauschen.

Unsachgemésse Kabelanschlisse Kabelanschlisse in der Sensor Anschlussdose prifen. Siehe
Micro Motion’s 9-Wire Flowmeter Cable Preparation and Installation
Guide oder die entsprechende Sensor Dokumentation.

22.20.2 4-adrige externe Installation
Haben Sie eine 4-adrige externe Installation:
1. Spannungsversorgung der Auswerteelektronik ausschalten.
2. Ist die Auswerteelektronik in einem explosionsgefiahrdeten Bereich, warten Sie fiinf Minuten.
3. Gehausedeckel des Core Prozessors entfernen.
4. Klemmen Sie die Adern von den Anschlussklemmen des Core Prozessors ab.
5

. Wenn Sie einen Core Prozessor mit Standard Funktionalitdt haben — Die unverlierbare 2,5 mm
Schraube in der Mitte des Core Prozessors 16sen. Core Prozessor vorsichtig und gerade vom
Sensor abheben. Den Core Prozessor beim Abheben nicht verdrehen.

6. Wenn Sie einen Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitdt haben — Die zwei unverlierbaren
2,5 mm Schrauben die den Core Prozessor im Gehiuse befestigen 16sen. Vorsichtig den Core
Prozessor aus dem Gehduse heben, dann das Sensorkabel durch Entfernen der Snapclips und
gerades Abziehen des Steckers von den Durchfiihrungspins abklemmen.

A ACHTUNG

Sind die Pins (Durchfiihrung) des Core Prozessors verbogen, abgebrochen
oder in irgend einer Weise beschéadigt, funktioniert der Core Prozessor nicht.

Um Beschédigungen der Core Prozessor Pins vorzubeugen:

e Core Prozessor beim Abheben nicht verdrehen.

¢ Wenn Sie den Core Prozessor auf den Pins aufsetzen, vergewissern Sie sich,
dass er auf die Fiihrungspins ausgerichtet ist und montieren den Core
Prozessor vorsichtig.

7. Mit einem digitalen Multimeter die Widerstidnde der Aufnehmerspulen priifen, indem mit dem
Multimeter jedes Pinpaar durchgemessen wird. Siehe Abb. 22-7 (Core Prozessor mit Standard
Funktionalitit) oder (Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitit), um die Pins und Pinpaare
zu identifizieren. Notieren Sie sich die Werte.
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Abh. 22-7  Sensor Pins — Core Prozessor mit Standard Funktionalitat

Adern Lédngenkompensator (LLC) /
gemeinsamer Widerstandsthermometer /
Fester Widerstand™

Rechte Aufnehmerspule —

Rechte Aufnehmerspule +

Linke Aufnehmerspule —

Widerstandsthermometer —

Linke Aufnehmerspule +

Widerstandsthermometer +
Antriebsspule —

Antriebsspule +

(1) Funktion als fester Widerstand fiir folgende Sensoren: F300, H300, F0254, FO504, F1004, CMF400
eigensicher, CMFS. Funktion als gemeinsamer Widerstandsthermometer fiir T-Serie Sensoren. Fiir
alle anderen Sensoren Funktion als Adern Lingenkompensator (LLC).

Abh. 22-8  Sensor Pins — Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitat

Antriebsspule — Antriebsspule +

Widerstandsthermometer —
Adern Langenkompensator (LLC) /
gemeinsamer Widerstandsthermometer /
Fester Widerstand"

Widerstandsthermometer +

Linke Aufnehmerspule — Rechte Aufnehmerspule +

Linke Aufnehmerspule + Rechte Aufnehmerspule —

(1) Funktion als fester Widerstand fiir folgende Sensoren: F300, H300, F025A4, F050A4, F1004, CMF400 eigensicher, CMFS.
Funktion als gemeinsamer Widerstandsthermometer fiir T-Serie Sensoren. Fiir alle anderen Sensoren Funktion als Adern
Léngenkompensator (LLC).

8. Es diirfen keine offenen Messkreise, d. h. unendliche Widerstandsmesswerte auftreten. Die
Werte fiir die linke und rechte Aufnehmerspulen sollten gleich oder nahezu gleich sein
(= 5 Ohm).

9. Mit dem Multimeter zwischen jedem Pin und dem Gehéuse priifen. Setzen Sie das Multimeter
auf den hochsten Bereich, da der Widerstandswert jedes Pins unendlich sein sollte. Wird an
einem Pin ein Widerstand gemessen, liegt ein Kurzschluss zum Gehiduse vor. In Tabelle 22-17
finden Sie mogliche Ursachen und Losungen.
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10.

Test Anschlusspaare:
a. Antriebsspule + gegen alle anderen Anschliisse ausser Antriebsspule —
b. Antriebsspule — gegen alle anderen Anschliisse ausser Antriebsspule +

c. Linke Aufnehmerspule + gegen alle anderen Anschliisse
ausser Linke Aufnehmerspule —

d. Linke Aufnehmerspule — gegen alle anderen Anschliisse
ausser Linke Aufnehmerspule +

e. Rechte Aufnehmerspule + gegen alle anderen Anschliisse
ausser Rechte Aufnehmerspule —

f.  Rechte Aufnehmerspule — gegen alle anderen Anschliisse
ausser Rechte Aufnehmerspule +

g. Widerstandsthermometer + gegen alle anderen Anschliisse ausser Adern
Langenkompensator + und Widerstandsthermometer/Adern Lingenkompensator

h. Adern Langenkompensator + gegen alle anderen Anschliisse ausser
Widerstandsthermometer + und Widerstandsthermometer/Adern Ldngenkompensator

i. Widerstandsthermometer/Adern Liangenkompensator gegen alle anderen Anschliisse
ausser Adern Liangenkompensator + und Widerstandsthermometer +

Anmerkung: D600 und CMF400 Sensoren mit Zwischenverstdrker haben andere
Anschlussklemmenpaare. Kontaktieren Sie Micro Motion.

11.

iir jedes Paar sollte der Widerstand unendlich sein. Wird ein Widerstand gemessen, liegt ein
Kurzschluss zwischen den Anschliissen vor. In Tabelle 22-17 finden Sie mégliche Ursachen
und Losungen.

Ist das Problem nicht geldst, kontaktieren Sie Micro Motion.

Zum normalen Betrieb zuriickkehren:

1.

4.
5.

Wenn Sie einen Core Prozessor mit Standard Funktionalitit haben:

a. Richten Sie die drei Fiihrungspins unten am Core Prozessor auf die entsprechenden
Bohrungen im Unterleil des Core Prozessorgehduses aus.

b. Vorsichtig den Core Prozessor auf die Pins aufsetzen, achten Sie darauf dass keine Pins
verbogen werden.

. Wenn Sie einen Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitit haben — Die zwei unverlierbaren

2,5 mm Schrauben die den Core Prozessor im Gehiuse befestigen 16sen. Vorsichtig den Core
Prozessor aus dem Gehiuse heben, dann das Sensorkabel durch Entfernen der Snapclips und
gerades Abziehen des Steckers von den Durchfiihrungspins abklemmen:

a. Stecken Sie das Sensorkabel auf die Durchfithrungspins.
b. Setzen Sie die Snapclips wieder ein, um das Sensorkabel auf der Durchfithrung zu sichern.

c. Setzen Sie den Core Prozessorwieder in das Gehéuse ein.

. Die unverlierbare Schraube mit einem Drehmoment von 0,7 bis 0,9 Nm (6 bis 8 in-1bs)

festziehen.
Schliessen Sie die Andern wieder an den Core Prozessor Anschlussklemmen an.

Setzen Sie den Core Prozessor Gehidusedeckel wieder auf.

Anmerkung: Bei der Wiedermontage der Messsystem Komponenten stellen Sie sicher, dass alle
O-Ringe eingefettet sind.
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Anhang A
Spezifikationen — Modell 3300 und Modell 3500

A1

A.2

A3

A4

Gehause und Montage

Fiir das Modell 3300 oder Modell 3500 stehen zwei Gehduse und Montage Optionen zur Verfiigung.

A11 Schalttafelmontage
*  Mit dem Blenden-Montagesatz
* Frontseitige Montage mit Blende in Schutzklasse IP65 (NEMA 4X)

A.1.2 Rackmontage
* 197 (486,2 mm) Rackmontage entspricht DIN 41494 und IEC 297-3
* Frontseitig Schutzklasse P40

Bedieninterface/Display

Display
¢ LCD hintergrundbeleuchtet, 128 x 128 Pixel, Bitmap
* Kontrast einstellbar

* Reflexionsfreies, chemisch bestindiges Acrylglas

Folientastatur
*  Grosse Drucktasten, mit spiirbarem Druckpunkt
e Software definierte Funktionstasten

*  Chemisch bestindiges Polyester

Gewicht

Maximum 1,6 kg, ohne vorbereitete Kabel

Abmessungen

Schalttafelmontage: Siehe Abb. A-1 und A-2.
Rackmontage: Siehe Abb. A-3.

Core Prozessor: Siehe Abb. A-4.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Spezifikationen — Modell 3300 und Modell 3500

Abmessungen Modell 3300 oder 3500, Schalttafelmontage mit Schraub-Anschlussstecker

Abmessungen in mm

165
| I Schalttafel
216
ﬂ “ 197
T J
Rahmen
Blende /
T 6 6 6 6 6 6 o]0 ‘
O ,A_
[ 114
O O 152 y
o \ 170
© 6 _© © ©j/0 © o o]0 \
152 Zulassungs-Ty \
penschild Eigensichere Barriere
(nur Modell 3500)
- - 12
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Spezifikationen — Modell 3300 und Modell 3500

Abb. A-2 Abmessungen Modell 3300 oder 3500, Schalttafelmontage mit Ein-/Ausgangskabel

Abmessungen in mm

165

—

Schalttafel

Blende

152

152
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Spezifikationen — Modell 3300 und Modell 3500

Abb. A-3 Abmessungen Modell 3300 oder Modell 3500, Rackmontag

Ii 25 TE 4‘
o3 J
;
(—————————\\

1 HE = 44,45 mm

. 1 TE =5,08 mm
Abmessungen in mm

4 xM2,5x 11
(CHeReNoRoReNeNoNoNoRoNeT

000000000003\

3 HE

O O 1285

122,5

OOOOOOOOOOOO§
J

142,2
28 TE

197 (486,2 mm) Rack entspricht DIN 41494, Teil 5 und IEC 297-3.
Nicht bei Modell 3300 oder 3500 enthalten.

Optional Schraubklemmen

Ruckseitige Schiene zur Montage der Anschlussstecker
gemass DIN 41612 und IEC 603-2
Nicht bei Modell 3300 oder 3500 enthalten.

Eigensichere
 Abschirmung,
41 hur Modell 3500

O O O O

Zulassungs-Typenschild

25,4 169,9 i

186,7 ——— =

e 200,6

216,2
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Abb. A-4 Core Prozessor Abmessungen
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Core Prozessor Komponenten bei externer Montage - 61
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Konfigurations- und Bedienungsanleitung 253




Spezifikationen — Modell 3300 und Modell 3500

A.5

A.6

254

Elektrische Anschliisse

Elektrische Anschliisse sind abhédngig von der Montageoption.

A5.1 Schalttafelmontage

Anschliisse Ein- und Ausgéange

e Lieferbar mit Schraub-Anschlussstecker (Standard) oder Schraub-Anschlussstecker fiir
Montage an externe DIN Schiene mit Ein-/Ausgangskabel (Option)

» Externe Anschliisse konnen auf vier verschiedene Schienentypen montiert werden.
Ein-/Ausgangskabel verfiigbar in den Langen 0,6 / 1,5/3 m.

 Die Anschlussklemmen sind geeignet fiir Kabelquerschnitte von 0,25 bis 1,5 mm?

Anschluss der Spannungsversorgung

Die Schraubklemmen sind geeignet fiir Kabelquerschnitte von 0,75 bis 2,5 mm?

A.5.2 Rackmontage

Anschliisse Ein- und Ausgdnge
* Anschlussstecker Typ D gemiss DIN 41612 (IEC 603-2)
* Lieferbar als Lot- (Standard) oder Schraubanschliisse (optional)

 Die Schraubklemmen sind geeignet fiir Kabelquerschnitte von 0,25 bis 1,5 mm®

Anschluss der Spannungsversorgung
e Schraubklemmen am Rackgehéuse befestigt
e Erdkontakt schliesst zuerst und trennt zuletzt

¢ Die Anschlussklemmen sind geeignet fiir Kabelquerschnitte von 0,75 bis 2,5 mm?

Ein- und Ausgéange

A.6.1 Eigensichere Eingangssignale

Ein 4-adriger Coriolissensor Signaleingang mit Erdung (Standard)

A.6.2 Nicht eigensichere Eingangssignale

Frequenz/Impulseingang
Ein 2-adriger Frequenz/Impulseingang
* Frequenzbereich: 0-20.000 Hz
*  Min. Pulsbreite: 25 psec
*  Spannungsversorgung: Aktiv oder passiv
*  Spannung: 0-0,8 VDC Low Zustand, 3—-30 VDC High Zustand
e  Strom: Normal 5 mA Pull-up

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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Bindreingénge
Zwei Binire, als Eingénge moglich
e Pulsbreite: 0,15 s min.
e Spannung: 0-0,8 VDC Low Zustand, 3-30 VDC High Zustand, potentialfreie Kontakte

sjewnjsowsbunysio]

A.6.3 Nicht eigensichere Ausgangssignale

mA Ausgénge
Zwei aktive 4-20 mA Augénge
*  Galvanisch getrennt bis 50 VDC von allen anderen Ausgingen und Erde
*  Max. Lastwiderstand: 1000 Q
* Ausgangssignal linear im Bereich von 3,8 bis 20,5 mA gemiss NAMUR NE43 (Juni 1994)

Bindrausgange
Drei Bindrausgénge

»  Fiir Applikationen konfigurierbar

uabunigls

* Polaritidt: Aktiv High oder aktiv Low, liber Software einstellbar

*  Spannungsversorgung: Intern Pull-up bis 24 V

*  Spannung: 24 VDC normal

e Strom: Aktiv bei 5,6 mA wenn V_, = 3 VCD, Passiv bis zu 500 mA bei max. 30 VDC

Frequenz/Impulsausgang
Ein 2-adriger Frequenz/Impulsausgang
*  Ausgang ist linear bis zu einem Durchfluss von 12.500 Hz
* Konfigurierbare Messeinheit
*  Skalierbar bis 10.000 Hz
*  Pulsbreite: 50 % Puls/Pause oberhalb 500 Hz, konfigurierbar fiir Frequenzen unterhalb 500 Hz
*  Spannungsversorgung: Aktiv oder passiv, iiber Software einstellbar

e Polaritit: Aktiv High oder aktiv Low, iiber Software einstellbar

v
°
©
N,
=
x
o
=
o
=]
o
S
w
2]
=]
<]
~
w
a
=]
=]

e Spannung: 24 VDC normal, aktiv 30 VDC max. passiv
*  Strom: Aktiv, 10 mA bei 3 VDC, Passiv, 500 mA, aktiv oder passiv

Storungsmeldung

Wenn eine Storung festgestellt wird, nehmen die Ausginge die festgelegten Zusténde ein. Der
Anwender kann wahlen zwischen Aufwirts, Abwirts, zuletzt gemessener Wert oder intern Null.
Die mA Ausginge entsprechen NAMUR NE43 (Juni 1994).

*  Aufwirts kann zwischen 21 bis 24 mA konfiguriert werden, 15.000 Hz fiir Frequenz
*  Abwirts kann zwischen 1 bis 3,6 mA konfiguriert werden, O Hz fiir Frequenz
* Zuletzt gemessener Wert, ist der letzte Ausgangswert der Prozessvariablen

e Intern Null, setzt den mA und Frequenzwert fiir die Prozessvariable auf Null

00.€ / 0G€€ uauoneyyizads
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A.7

A.8

256

A.6.4

Digitale Kommunikation
Ein RS-485 Port (Standard)
- Unterstiitzt Modbus RTU, Modbus ASCII, HART/RS-485 oder Drucker
- Konfigurierbar durch den Anwender
HART ist dem primiren mA Ausgang iiberlagert
- Standard HART/Bell-202 Kommunikationsparameter sind nicht konfigurierbar

Fiir die Umwandlung auf RS-232 werden externe Adapter benotigt (nicht im Lieferumfang
enthalten)

Spannungsversorgung

A7

Modell 3300 Steuergerét

85 his 265 VAC

50/60 Hz, 15 VA

0,25 A max. bei 85 VAC; 0,12 A max. bei 265 VAC

IEC 127-3/4 Sicherung, 0,63 A trige

Entspricht Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EC gemiss IEC 61010-1
Installation (Uberspannungsschutz) Kategorie II, Storgrad 2

18 his 30 VDC

A.7.2

7 W normal, 14 W max.
IEC 127-3/4 Sicherung, 1,6 A trige

Modell 3500 Auswerteelektronik

85 his 265 VAC

50/60 Hz, 30 VA

0,33 A max. bei 85 VAC; 0,15 A max. bei 265 VAC

IEC 127-3/4 Sicherung, 0,63 A trige

Entspricht Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EC per IEC 61010-1
Installation (Uberspannungsschutz) Kategorie II, Storgrad 2

18 bis 30 VDC

18 W normal, 25 W max.
IEC 127-3/4 Sicherung, 1,6 A trige

Umgebungsgrenzen

Umgebungstemperatur:
- Betrieb: —20 bis +60 °C
- Lagerung: —40 bis +70 °C

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit
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A9

A.10

A.11

A.12

Oberhalb 55 °C kann es zur teilweisen Verdunklung der Anzeige kommen. Unterhalb —20 °C kann
sich die Reaktionszeit erhohen.

* Feuchtigkeit: 5 bis 95 % relative Feuchte, nicht kondensierend bei 60 °C

e Vibration: Gemiss IEC 68.2.6, gewobbelt zwischen 5 bis 2000 Hz, 50 Wobbezyklen bei 1,0 g

Umgebungseinfliisse

EMV Einfliisse
* Entsprechen der EMV Richtlinie 89/336/EWG gemiss EN 61326 Industrie
*  Konform mit NAMUR NE21 (Juni 1997)

Einfluss der Umgebungstemperatur
* Auf die Analogausginge: + 0,005 % der Messspanne pro °C

Ex-Klassifizierungen

A.10.1  ATEX

Modell 3500 Auswerteelektronik

Nur Ex freier Bereich [EEx ib] IIB/IIC. Die Sensorausgénge sind eigensicher und kénnen an einen
Sensor in Zone 1 angeschlossen werden.

A.10.2 UL und CSA

Modell 3300 Steuergerit
Class I, Div. 2, Groups A, B, C, D bei Installation in geeignetem Geh&use.

Modell 3500 transmitter

Class I, Div. 2, Groups A, B, C, D bei Installation in geeignetem Gehéuse. Verfiigt iber nicht
funkenbildende Sensorausgénge fiir Einsatz in Class I, Div. 2, Groups A, B, C, D oder eigensichere

Sensorausginge fiir Einsatz in Class I, Div. 1, Groups C and D; Class II, Div. 1, Groups E, F und G.

Leistungsmerkmale

Die Leistungsmerkmale sind entsprechend der Sensor Spezifikationen.

Reinigunsanweisungen

Zur Reinigung des Modells 3300 oder Modells 3500 verwenden Sie ein sauberes, trockenes Tuch oder

trockene Luft.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Anhang B
Spezifikationen — Modell 3350 und Modell 3700

B.1 Gehauseaufteilung
* Der Gehduseraum mit dem Schraubdeckel enthilt die Elektronik
e Der Gehiuseanschlussraum enthilt:
- Den nicht eigensicheren Anschlussraum mit den Ein- und Ausgangsklemmen

- Den eigensicheren Gehduseraum mit Interface/Display, Sensor Anschlussklemmen (nur
Modell 3700) und optionale Ein- und Ausgangsklemmen

*  Drehbarer Montagebiigel und Interface/Display ermoglichen die Montage in vier
unterschiedliche Richtungen

e Schutzklasse IP67 (NEMA 4X)

B.2 Bedieninterface/Display

Anzeige
e LCD hintergrundbeleuchtet, 128 x 128 Pixel, Bitmap
* Kontrast einstellbar
» Reflexionsfreies, gehirtetes Acrylglas

*  Geeignet fiir die Installation im Ex-Bereich

Folientastatur
*  Grosse Drucktasten, mit spiirbarem Druckpunkt
* Software definierte Funktionstasten

e Chemisch bestindiges Polyester

B.3 Gewicht
8,6 kg

B.4 Abmessungen
Siehe Abb. B-1 bis B-4.
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Spezifikationen — Modell 3350 und Modell 3700

Abb. B-1 Abmessungen Modell 3350 oder Modell 3700 — Frontansicht

Abmessungen in mm
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Abb. B-3 Abmessungen Modell 3350 oder Modell 3700 — Ansicht Kabeleinfiihrungen
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Abmessungen Core Prozessor
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B.5

B.6

Elektrische Anschliisse
Zwei farbcodierte Verdrahtungs-Anschlussraume:

*  Anschlussraum mit eigensicherem Anschlussklemmenblock hat zwei 3/4” NPT oder
M20 x 1,5 Leitungseinfiihrungen

*  Anschlussraum mit nicht eigensicherem Anschlussklemmenblock hat drei 3/4” NPT oder
M20 x 1,5 Leitungseinfiihrungen

Die Schraubklemmen fiir die Ein-/Ausginge sind geeignet fiir Kabelquerschnitte
von 0,35 bis 1,5 mm?

Die Schraubklemmen fiir die Spannungsversorgung sind geeignet fiir Kabelquerschnitte
von 0,75 bis 4,0 mm?

Ein- und Ausgéange

B.6.1 Eigensichere Eingangssignale

Ein 4-adriger Coriolissensor Signaleingang mit Erdung (Standard)

B.6.2 Nicht eigensichere Eingangssignale

Frequenz/Impulseingang
Ein 2-adriger Frequenz/Impulseingang
* Frequenzbereich: 0-20.000 Hz
e Min. Pulsbreite: 25 ps
*  Spannungsversorgung: Aktiv oder passiv
*  Spannung: 0-0,8 VDC Low Zustand, 3-30 VDC High Zustand
e Strom: Normal 5 mA Pull-up

Bindreingange
Zwei Bindreingdnge
* Pulsbreite: 0,15 s min.
*  Spannung: 0-0,8 VDC Low Zustand, 3-30 VDC High Zustand, potentialfreier Kontakt

B.6.3 Nicht eigensichere Ausgangssignale

mA Ausgange
Zwei aktive 4-20 mA Ausgéinge
* Galvanisch getrennt bis 50 VDC von allen anderen Ausgingen und Erde
e  Max. Lastwiderstand: 1000 Q
* Ausgangssignal linear im Bereich von 3,8 bis 20,5 mA geméss NAMUR NE43 (Juni 1994)
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Spezifikationen — Modell 3350 und Modell 3700

264

Bindrausgéange
Drei Bindrausginge
»  Fiir Applikationen konfigurierbar
* Polaritiat: Aktiv High oder aktiv Low, iiber Software einstellbar
*  Spannungsversorgung: Intern Pull-up bis 24 V
*  Spannung: 24 VDC normal
e Strom: Aktiv bei 5,6 mA wenn V,

out

=3 VCD, Passiv bis zu 500 mA bei max. 30 VDC

Frequenz/ilmpulsausgang
Ein 2-adriger Frequenz/Impulsausgang
*  Ausgang ist linear bis zu einem Durchfluss entsprechend 12.500 Hz
* Konfigurierbare Messeinheit
»  Skalierbar bis 10.000 Hz
*  Pulsbreite: 50 % Puls/Pause oberhalb 500 Hz, konfigurierbar fiir Frequenzen unterhalb 500 Hz
*  Spannungsversorgung: Aktiv oder passiv, liber Software einstellbar
* Polaritidt: Aktiv High oder aktiv Low, iiber Software einstellbar
e Spannung: 24 VDC normal, aktiv, 30 VDC max. passiv
e Strom: Aktiv 10 mA bei 3 VDC, Passiv 500 mA aktiv oder passiv

Storungsmeldung

Wenn eine Storung festgestellt wird, nehmen die Ausginge die festgelegten Zustinde ein. Der
Anwender kann wihlen zwischen Aufwirts, Abwirts, zuletzt gemessener Wert oder intern Null.
Die mA Ausginge entsprechen NAMUR NE43 (Juni 1994).

» Aufwirts kann zwischen 21 bis 24 mA konfiguriert werden, 15.000 Hz fiir Frequenz
*  Abwirts kann zwischen 1 bis 3,6 mA konfiguriert werden, 0 Hz fiir Frequenz
*  Zuletzt gemessener Wert, ist der letzte Ausgangswert der Prozessvariablen

e Intern Null, setzt den mA und Frequenzwert fiir die Prozessvariable auf Null

B.6.4 Digitale Kommunikation
e Ein RS-485 Port (Standard)
- Unterstiitzt Modbus RTU, Modbus ASCII, HART/RS-485 oder Drucker
- Konfigurierbar durch den Anwender
* HART ist dem primiren mA Ausgang iiberlagert
- Standard HART/Bell-202 Kommunikationsparameter sind nicht konfigurierbar

*  Fiir die Umwandlung auf RS-232 werden externe Adapter benétigt (nicht im Lieferumfang
enthalten)
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B.7

B.8

B.9

B.10

Spannungsversorgung

85 bis 265 VAC
* 50/60 Hz, 30 VA
e 0,33 A max. bei 85 VAC und 0,15 A max. bei 265 VAC
e Sicherung IEC 127-3/4, 0,63 A trige
*  Entspricht Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EC per IEC 61010-1
+ Installation (Uberspannungsschutz) Kategorie II, Storgrad 2

18 bhis 30 VDC
e 18 W normal, 25 W max.
e Sicherung IEC 127-3/4, 1,6 A trige

Umgebungsgrenzen
*  Umgebungstemperatur:
- Betrieb: —20 bis +60 °C
- Lagerung: —40 bis +70 °C

Oberhalb 55 °C kann es zur teilweisen Verdunklung der Anzeige kommen. Unterhalb —20 °C kann
sich die Reaktionszeit erhohen.

* Feuchtigkeit: 5 bis 95% relative Feuchte, nicht kondensierend bei 60 °C
e  Vibration: Gemiss IEC 68-2-6, gewobbelt zwischen 5 bis 2000 Hz, 50 Wobbezyklen bei 1,0 g

Umgebungseinfliisse

EMV Einfliisse
* Entsprechen der EMV Richtlinie 89/336/EWG gemiss EN 61326 Industrie
*  Konform mit NAMUR NE21 (Juni 1997)

Umgebungstemperatur Einfluss
* Auf die Analogausginge: + 0,005 % der Messspanne pro °C

Ex-Klassifizierungen

B.10.1  ATEX

Zone 1, entspricht ATEX Richtlinie (94/9/EC) fiir Gruppe 11
Kategorie 2G und markiert als EEx de [ib] IIB/IIC T4.

B.10.2 UL und CSA

Class I, Div. 2, Groups A, B, C und D. Verfiigt iiber nicht funkenbildende Sensorausginge fiir Einsatz
in Class I, Div. 2, Groups A, B, C, D oder eigensichere Sensorausgénge fiir Einsatz in Class I, Div. 1,
Groups C und D; Class II, Div. 1, Groups E, F und G.
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Spezifikationen — Modell 3350 und Modell 3700

B.11 Leistungsmerkmale
Die Leistungsmerkmale sind entsprechend der Sensor Spezifikationen.

B.12 Reinigungsanweisungen
Zur Reinigung des Modells 3350 oder Modells 3700 verwenden Sie ein sauberes, feuchtes Tuch.

A WARNUNG

Das Reinigen des Displays des Modells 3350 oder Modells 3700 mit einem
trockenen Tuch kann eine statische Entladung zur Folge haben, die in einer
explosionsgefahrdeten Atmosphaére zu einer Explosion fithren kann.

Um eine Explosion zu verhindern, verwenden Sie in explosionsgeféhrdeter
Atmosphére immer ein sauberes, feuchtes Tuch zur Reinigung des Displays des
Modells 3350 oder Modells 3700.
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C.1 Einfiihrung

Das Relaismodule Modell 3100 mit den Leistungsrelais dient als Interface zu Pumpenschaltern oder
anderen Geriten.
C.2  Relaismodule
Das Modell 3100 enthélt drei Relais mit folgenden Merkmalen:
e Halbleiterausfiihrung, SPST

¢ Belastbar 24-250 VAC, 40 mA bis 5 A oder 0-70 VDC, 5 A

*  Versorgung iiber die Bindrausgéinge
C.3 Ex-Klassifizierung

C.3.1 ATEX

Zone 2, entspricht ATEX Richtlinie (94/9/EC) fiir Gruppe Il Kategorie 3G, gemédss CENELEC
Standard prEN 50021:1998 und markiert als:

 EExnVIIT4
«  KEMA 97 ATEX 4940 X
*  Umgebungstemperatur —20 bis +60 °C

C.3.2 UL und CSA
Class I, Division 2, Groups A, B, C und D
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Anhang D
Relais installieren

D.1

D.2

D.3

Einfiihrung
Dieser Anhang beschreibt wie die Relaismodule der Geréte der Serie 3000 installiert werden.

Die Relais werden benétigt, um mit Bindrausgiinge der Gerite an Steuergerite anzuschliessen.

Relaistypen
Zwei Relaistypen konnen mit der Serie 3000 verwendet werden:

¢ Relaismodul Modell 3100 von Micro Motion. Das Modell 3100 beinhaltet drei
Halbleiterrelais.

*  Vom Anwender beigestellte Relaismodule, die mit den Bindrausgéngen der Serie 3000 kompatibel
sind, siehe Abschnitt D.5.1.

D.2.1 Spannungsversorgung

Die Relaismodule Modell 3100 werden iiber die Bindrausginge der Serie 3000 mit Spannung
versorgt.

Vom Anwender beigestellte Relaismodule konnen iiber die Bindrausginge der Serie 3000 mit Spannung
versorgt werden, sofern folgende beide Punkte zutreffen:

¢ Esist ein Halbleiterrelais und

* die Anforderungen des Relaiseingangs passen zu den Eigenschaften des Bindrausgangs, siehe
Abschnitt D.5.1).

Trifft eine der beiden Bedingungen nicht zu, miissen die vom Anwender beigestellte Relaismodule
extern mit Spannung versorgt werden.

Installation im Ex-Bereich

Wenn Sie Relais oder Relaismodule im Ex-Bereich installieren, beachten Sie die Informationen in
diesem Abschnitt.
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Relais installieren

D.3.1 Relais Modell 3100

ATEX

Die Relaismodule Modell 3100 sind geeignet fiir die Installation in Zone 2, geméss ATEX Richtlinie
(94/9/EC) Gruppe 11, Kategorie 3G, nach CENELEC Standard prEN 50021:1998 und wie folgt
gekennzeichnet:

 EExnVIIT4

«  KEMA 97 ATEX 4940 X

*  Umgebungstemperatur —20 bis +60 °C
Anforderungen fiir den Ex-Bereich:

* Das Relaismodul Modell 3100 ist in ein passendes und nach Schutzart IP4X gemiss EN 60529
eingestuftes Gehduse zu montieren und muss den Umgebungsbedingungen am Einbauort des
Geriites gemiss entsprechen.

* Die dusseren Metallteile der Relaismodule (Kiihlkorper) sind an das
Potentialausgleichssystem innerhalb des Ex- Bereiches anzuschliessen.

UL und CSA

Die Relaismodule Modell 3100 sind geeignet fiir die Installation in Class I, Division 2, Groups A, B,
Cund D.

Anmerkung: Um den CSA Richtlinien zu entsprechen miissen, die Relaimodule in einem geeignetem
Gehduse installiert sein, die in dieser Kombination von der Canadian Standards Association (CSA)
akzeptiert wird.

D.3.2 Vom Anwender beigestellte Relais

Vom Anwender beigestellte Relais fiir den Einsatz in Zone 2 miissen die Zulassung als Gerét der
Kategorie 3 besitzen.

D.4 Relais austauschen

Einzelne defekte Relais sollten nicht ausgetauscht werden. Ist ein Relais defekt, sollte das gesamte
Relaismodul augetauscht werden.

Dies trifft sowohl auf das Modell 3100 wie auch auf Relais, die durch den Anwender beigestellt sind
zu, sowie fiir den Ex-Bereich und den Ex freien Bereich.

D.5 Verwendung von Relais mit Geraten der Serie 3000

Ein Relais wird verwendet, um mit einem Bindrausgang der Gerite der Serie 3000 ein Gerite
anzusteuern.
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D.5.1 Bindrausgédnge der Serie 3000

Die Serie 3000 verfiigt iiber drei Bindrausginge, die fiir spezielle Applikationsanforderungen
konfiguriert werden konnen. Die Ausgéinge haben folgende Eigenschaften::

e Polaritit:
- ,Active high* oder ,,active low*
- Uber die Software wihlbar
e Strom:
- Aktiv 5,6 mA bei V=3 VDC min.
- Passiv 500 mA bei 30 VDC max.
Abb. D-1 zeigt einen typischen Bindrausgangskreis.

Abb. D-1 Bindrausgangskreis

+24 V (Nom) -
1)
- 5
2.
=
12}
§ 3,2 kQ oy
=
o
=
N
| Ausgang +
'—
[]—{ <
'—
| Ausgang -

D.6 Relaismodul Modell 3100 installieren

Folgen Sie diesen Schritten um ein Relaimodul Modell 3100 zu installieren.

Schritt1  Relaismodul montieren

Montieren Sie das Relaismodul auf eine DIN Schiene. Der Klemmenblock ist fiir die Befestigung auf
verschiedenen Schienentypen geeignet, siehe Abb. D-2.
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Abb. D-2 Abmessungen des Relaismoduls

Abmessungen in mm l—————— 77 _ -

52 56
. ) .

TS 32

TS 15

TS35x7,5 TS 35x 15

203 -

00| 00/ oo A )

Schritt 2 Bindrausgang Anschlussklemmen an Relais anschliessen

Folgen Sie den Schritten wie unten aufgefiihrt, um die Bindrausgang Verdrahtungsklemmen der
Auswerteelektronik/Steuergerit fiir ein, zwei oder drei Relais anzuschliessen.
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A WARNUNG

Gefahr eines Stromschlags.

Unsachgemasse Installation der Verdrahtung oder Installation bei unter Strom
stehender Leitung kann die Ursache flr einen Stromschlag oder Sachschaden
sein.

00L& usuoneyiyizads

Zur Sicherheit von Personen und Anlagen:

¢ Spannung vor Beginn der Arbeiten an der Verdrahtung ausschalten.

¢ Stellen Sie sicher, dass die Installation mindestens die lokalen Vorschriften
erfillt.

* |Installieren Sie Relais und Verdrahtung geméss den Abbildungen in dieser
Anweisung.

¢ |Installieren Sie Relais und Verdrahtung an einem Ort wo die
Umgebungstemperatur zwischen —20 und +60 °C liegt

1. Verwenden Sie folgende Kabelquerschnitte:
e Modell 3300 oder Modell 3500: 0,25 bis 1,5 mm?
e Modell 3350 oder Modell 3700: 0,35 bis 1,5 mm?®

2. Schliessen Sie die Adern zwischen den Anschlussklemmen der Auswerteelektronik und des
Relais gemiss Tabelle D-1 sowie der nachfolgenden Abbildungen an:

e Modell 3300 oder Modell 3500 mit Schraubanschluss- oder Lotfahnenstecker,
siche Abb. D-3

e Modell 3300 oder Modell 3500 mit E/A-Kabel, siche Abb. D-4
e Modell 3350 oder Modell 3700, siche Abb. D-5
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Auswerteelektronik/Steuergerat Anschlussklemmen und Modell 3100 Anschlussklemmen 5
S,
Auswerteelektronik/Steuergerét =
o
Modell 3300 oder Modell 3500 Modell 3350 oder Modell 3700 =
=}
E/A-Kabel 8
oder E/A- Schraubanschluss-
Klemmen- oder Grauer Anschluss- Klemmen- Modell3100
block Létfahnenstecker klemmenblock funktion Klemmen
19 al4 20 Ruckfuhrung al4
18 c14 18 Binarausgang 1 cl4
20 c16 17 Binarausgang 2 c16
22 c18 16 Binarausgang 3 c18
=
D
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Modell 3300 oder Modell 3500 an Modell 3100 — Schraubanschluss- oder Lotfahnenstecker

Adernquerschnitt 0,25 bis 1,5 mm? e i o
L[ am
mc 6 am
K3 K2 K1 mc 8 om
mc 10 am
MODEL 3300/3500 mc 12 am
TERMINAL 14 amf—
CONNECTION
[ L1 16 am
18 am
Relais 3 Relais 2 Relais 1 mc 20 am
mc 22 am
PP I [P =z o W ) Hc 24 am
=3 sz [ mc 26 am
O=0| el O|[0=0| =2 | 0=0| g2l O
IE¢ 127-2 m IEC 127-2 % IEC 127-2 % mc 30 aom
mc 32 am
Modell 3300 oder Modell 3500
Ein-/Ausgangs Anschlussklemmen
Siehe Abb. 2-2
Modell 3300 oder Modell 3500 an Modell 3100 — E/A-Kabel
; ; 2 —1—
Adernquerschnitt 0,25 bis 1,5 mm == o
&
K3 K2 K1 (_’: j b
E D j o~
MODEL 3300/3500 g :T j on
CORNECTION — | oy |
Relais 3 Relais 2 Relais 1 =
—[>3 5| co
== Mo
N
BT B - s 2O AW vz o2 FOoTA BV Lis o5t Z[EZIS
O=0| fe2| O||O=0| fg2] O|O0=0| g2 O z[:l?,z‘:
NS N
G 1272 &% 1 1272 &% ¥ 72 &% (| N
| Py ==
=l +

Modell 3300 oder Modell 3500
Ein-/Ausgangs Anschlussklemmen
Siehe Abb. 2-2
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Model 3350 oder Modell 3700 an Modell 3100

Ein-/Ausgangs Anschlussklemmen
Grauer Anschlussklemmenblock

Siehe Abb. 2-2 <
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Verdrahtung Relais an Steuergerat
Um ein, zwei oder drei Relais an ein Steuergerit anzuschliessen gehen Sie wie folgt vor.

1. Verwenden Sie einen Adernquerschnitt von 0,35 bis 1,5 mm?>.

<

2. Verdrahten Sie das Relaismodul mit dem Steuergerit gemaiss nachfolgender Abbildung: g_
* Bei einer AC Spannungsversorgung des Relais sieche Abb. D-6. Bei den AC E.
Ausgangsklemmen ist nicht auf die Polaritit zu achten. =

3

* Bei einer DC Spannungsversorgung des Relais sieche Abb. D-7. S
Bei den DC Ausgangsklemmen ist auf die Polaritét zu achten. =

=
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Relaismodul Modell 3100 an Steuergerdt — AC Spannungsversorgung

24 bis 280 VAC Ein, zwei oder alle drei Relais
(keine Polaritat) kénnen angeschlossen werden

INODEL 330073500

Priméres Regelventil oder
anderes Steuergeréat

Relais 1

%
iE

Relais 2

Sekundéres Regelventil oder
anderes Steuergerét

Pumpe oder anderes
QK Steuergerét

Relais 3

Relaismodul Modell 3100 an Steuergerat — DC Spannungsversorgung

. + - Ein, zwei oder alle drei Relais
12 bis 30 VDC kénnen angeschlossen werden
igsd u
Eass.
iQ%K
=E‘I' ? Primares Regelventil
Relais 1 * oder anderes
R : Steuergerét
2 8
T =
Q% 0
|:: . Sekundéres Regelventil
-:D 2 oder anderes
Relais 2 Steuergerét
: E :
el B —
Pumpe oder anderes
ICE!EI Steuergerét
=E % | +
S|Ch=
Relais 3
]EE
LA
Q -4
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D.7 Vom Anwender beigestellte Relais installieren

Vom Anwender beigestellte Relais installieren Sie wie folgt:

Bindrausgang Anschlussklemmen an Relais anschliessen

Folgen Sie den Schritten wie unten aufgefiihrt, um die Bindrausgang Verdrahtungsklemmen der
Auswerteelektronik/Steuergerit fiir ein, zwei oder drei Relais anzuschliessen.

A WARNUNG

Gefahr eines Stromschlags.

00L& usuoneyiyizads

Unsachgemasse Installation der Verdrahtung oder Installation bei unter Strom
stehender Leitung kann die Ursache fir einen Stromschlag oder Sachschaden
sein.

Zur Sicherheit von Personen und Anlagen:

D

)

e Spannung vor Beginn der Arbeiten an der Verdrahtung ausschalten. 5-
¢ Stellen Sie sicher, dass die Installation mindestens die lokalen Vorschriften ;
erfullt. &

¢ Installieren Sie Relais und Verdrahtung gemass den Abbildungen in dieser ,:f'
Anweisung. o

¢ |Installieren Sie Relais und Verdrahtung an einem Ort wo die
Umgebungstemperatur zwischen —20 und +60 °C liegt

1. Verwenden Sie folgende Kabelquerschnitte:
e Modell 3300 oder Modell 3500: 0,25 bis 1,5 mm?
e Modell 3350 oder Modell 3700: 0,35 bis 1,5 mm?

2. Schliessen Sie die Adern zwischen den Anschlussklemmen der Auswerteelektronik und des

<
Relais gemiss Tabelle D-2 sowie der nachfolgenden Abbildungen an: %
e Modell 3300 oder Modell 3500 mit Schraubanschluss- oder Lotfahnenstecker, Z
siehe Abb. D-8 %
e Modell 3300 oder Modell 3500 mit E/A-Kabel, siche Abb. D-9 ¢§
e Modell 3350 oder Modell 3700, siche Abb. D-10 -
Anschlussklemmen Auswerteelektronik an vom Anwender beigestellte Relais
Auswerteelektronik/Steuergerét
Modell 3300 oder Modell 3500 Modell 3350 oder Modell 3700
Schraubanschluss-
E/A-Kabel oder oder Grauer Anschluss-
E/A-Klemmenblock Lotfahnenstecker klemmenblock Klemmenfunktion
19 a4 20 Ruckfhrung =
=}
18 c14 18 Binarausgang 1 E.:
20 c16 17 Bindrausgang 2 5
22 c18 16 Binarausgang 3 ®
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Relais installieren

Modell 3300 oder Modell 3500 an vom Anwender beigestellte Relais — Schraubanschluss- oder
Lotfahnenstecker

Modell 3300 oder Modell 3500

. * Externe
Ein-/Ausgangs
Anschlussklemmen VDC Spannungsversorgung
. | * 12 bis 30 VDC
Siehe Abb. 2-2
- + * Max. Spulenbelastung:
500 mA/Relais

max.
500 mA .ﬂ. h
max. |
500 mA % a) h Vom Anwender
i I beigestellte Relais
max.
500 mA _ﬂ h

Adernquerschnitt
0,25 bis 1,5 mm?

Modell 3300 oder 3500 an vom Anwender beigestellte Relais — E/A-Kabel

e Externe

o ebeaovme
Modell 3300 oder VDC o is
Modell3500 — « Max. Spulenbelastung:
Ein-/Ausgangs ] - + 500 mA/Relais
Anschlussklemmen
Siehe Abb. 2-2 — Adernquerschnitt 0,25 bis 1,5 mm?

‘ﬁ

— 500 mA ._%?} r

r

max. Vom Anwender
) — 500 mA % a} E
)y I beigestellte Relais
— max.

o 500 mA _ﬂ E
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Relais installieren

Abb. D-10  Modell 3350 oder 3700 an vom Anwender beigestellte Relais

Modell 3350 oder Modell 3700 Ein-/Ausgangs Anschlussklemmen
Grauer Anschlussklemmenblock

Siehe Abb. 2-2
max. 500 mA %‘ % < . )
. ) Vom Anwender beigestellte Relais
max. 500 mA
EN
max. 500 mA % ¢ * 12 bis 30 VDC
! r Externe » Max. Spulenbelastung
+| Spannungs- 500 mA/Relais
5\ versorgung

Adernquerschnitt 0,35 bis 1,5 mm?

Schritt 2 Verdrahtung Relais an Steuergerat

Die Art der Verdrahtung des Relais an ein Steuergerit ist abhéngig von der Funktion des Relais.
Dieses Beispiel zeigt eine typische Verdrahtung einer zweistufigen Batch Anwendung, siehe
Abb. D-11.

)
o
D
7
5
7]
o
-
=
o
©
5

Abb. D-11  Vom Anwender beigestellte Relais an Steuergerit: Zweistufige Batch Anwendung

Priméres Regelventil oder
anderes Steuergerat

.
|

> P

Sekundéares Regelventil oder
anderes Steuergerét

]

Vom Anwender
beigestellte Relais g ¥ -
§> _{ Pumpe oder anderes

T Steuergerét
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Voreingestellte Werte und Bereiche

E.1 Einfiihrung

Dieser Anhang gibt Informationen iiber die voreingestellten Werte der meisten Parameter der
Serie 3000. Sofern vorhanden, werden die giiltigen Bereiche auch definiert.

Diese voreingestellten Werte stellen die Konfiguration der Plattform nach einem Master Reset dar.
Abhingig von der Bestellung sind bestimmte Werte vom Hersteller konfiguriert.

E.2 Gebrduchlichsten Voreinstellungen und Bereiche

Nachfolgende Tabelle enthilt die voreingestellten Werte und Bereiche fiir die gebrduchlichsten
Einstellungen der Serie 3000.

Voreingestellte Werte und Bereiche der Serie 3000

Typ Einstellung Voreinstellung Bereich Anmerkung
Flow Durchflussrichtung Vorwérts
Durchflussdampfung 08s 0,0-51,2s Vom Anwender eingegebener
Wert wird auf den nachst klei-
neren Wert der Liste Vorein-
stellung korrigiert. Fiir Gas
Anwendungen, empfiehlt
Micro Motion eine Wert
von 2,56 oder hoher.
Durchflusskalibrierfaktor 1.00005.13 Bei T-Serie Sensoren
reprasentiert dieser Wert den
verknupften FCF und FT
Faktor. Siehe Abschnitt 7.3.3.
Massedurchflusseinheiten a/s
Massedurchfluss- 0,0000 g/s Empfohlene Einstellung:
abschaltung * Standard — 0,2 % des max.
Durchflusses vom Sensor
¢ Leer-Voll-Leer Batch —
2,5 % des max.
Durchflusses vom Sensor
Volumendurchfluss Art Flussigkeit
Volumendurchflusseinheiten  L/s
Volumendurchfluss- 0/0 L/s 0,0-xL/s x erhalten Sie durch die
abschaltung Multiplikation des Durchfluss-
kalibrierfaktors mit 0,2, bei
Verwendung der Einheit L/s.
Geratefaktoren  Massefaktor 1.00000
Dichtefaktor 1.00000
Volumenfaktor 1.00000

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Voreingestellte Werte und Bereiche

Voreingestellte Werte und Bereiche der Serie 3000 Fortsetzung

Typ Einstellung Voreinstellung Bereich Anmerkung
Dichte Dichtedampfung 1,6 sec 0,0 -51,2 sec Vom Anwender eingegebe-
ner Wert, korrigiert auf den
néchsten vorkonfigurierten
Wert in der Liste.
Dichteeinheiten g/cm?®
Dichteabschaltung 0,2 g/lcm?® 0,0 - 0,5 g/cm?®
D1 0,00000
D2 1,00000
K1 1000,00
K2 50.000,00
FD 0,00000
Temperaturkoeffizient 4,44
Unterer Schwallstrom 0,0 g/cm?® 0,0 - 10,0 g/lcm?®
Grenzwert
Oberer Schwallstrom 5,0 g/lcm?® 0,0 — 10,0 g/cm?®
Grenzwert
Schwallstromdauer 0,0 sec 0,0 — 60,0 sec
Temperatur Temperaturddmpfung 4,8 sec 0,0 — 38,4 sec Vom Anwender eingegebe-
ner Wert, korrigiert auf den
néchst niedrigeren vorkonfi-
gurierten Wert in der Liste.
Temperatureinheiten Grad C
Temperaturkalibrierfaktor 1.00000T0.0000
Frequenz- Durchflusseinheit kg/min
eingang Skaliermethode Frequenz =
Durchfluss
Frequenz 1000,0000
Durchfluss 999,9999 kg/min
K-Faktor 1,0000
Bindreingdnge  Polaritat Aktiv low
Bindrausgdnge Typ HI
Prozessvariable Massedurchfluss
HI PV Wert 0,0000
Bindrausgdnge  Polaritat Aktiv low
Zuordnung Keine
Stdéranzeige Keine
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Voreingestellte Werte und Bereiche

Voreingestellte Werte und Bereiche der Serie 3000 Fortsetzung

Typ Einstellung Voreinstellung Bereich Anmerkung
mA Ausgang 1 Stdérungsanzeige: Bedingung Abwarts
Stérungsanzeige: Einstellung 2,0000 mA 1,0-3,6 mMA
Stérungsanzeige: Letzte Os 0,0-60,0s
Messwert Timeout
Variablen Zuordnung Massedurchfluss
Kalibrierspanne: 20,0 mA 200,0000 g/s
Kalibrierspanne: 4,0 mA —200,0000 g/s
Kalibrierspanne: 0,0000 g/s
Schleichmengenabschaltung
Démpfung in s 0,0000
mA Ausgang 2  Stdérungsanzeige: Bedingung Abwarts
Stérungsanzeige: Einstellung 2,0000 mA 1,0-3,6 mMA
Stérungsanzeige: Letzte Os 0,0-60,0s
Messwert Timeout
Variablen Zuordnung Dichte
Kalibrierspanne: 20,0 mA 10,0000 g/cm?®
Kalibrierspanne: 4,0 mA 0,0000 g/cm?®
Dampfung in s 0,0000
LRV Massedurchfluss —200,000 g/s
Volumendurchfluss —0,200 I/s
Dichte 0,000 g/cm?®
Temperatur —240,000 °C
Antriebsverstarkung 0,000 %
Gas Standard —423,78 SCFM
Volumendurchfluss
Externe Temperatur —240,000 °C
Externer Druck 0,000 psi
URV Massedurchfluss 200,000 g/s
Volumendurchfluss 0,200 I/s
Dichte 10,000 g/cm?®
Temperatur 450,000 °C
Antriebsverstarkung 100,000 %
Gas Standard 423,78 SCFM
Volumendurchfluss
Externe Temperatur 450,000 °C
Externer Druck 100,000 psi
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Voreingestellte Werte und Bereiche

Voreingestellte Werte und Bereiche der Serie 3000 Fortsetzung

Typ Einstellung Voreinstellung Bereich Anmerkung
Frequenz- Quelle Durchfluss Massedurchfluss
ausgang Skaliermethode Frequenz =
Durchfluss
Frequenz 1,000,00 Hz 0,00091 —
10.000,00 Hz
Durchfluss 16.666,66999 g/s
Max. Impulsbreite 277,2352 ms 0-277,2352 ms
Spannungsversorgung Aktiv
Polaritat Aktiv high
Stérungsanzeige Abwarts
Letzte Messwert Timeout 0,0s 0,0-60,0s
RS-485 Baud Rate 9600
Zirg$ ?Dtgtc_)koll Paritat Ungerade (Odd)
Datenbits 8
Stoppbits 1
Polling Adresse 0
RS-485 Baud Rate 9600 Modpus RTU ist das
I'\Dﬂirg&it(g.r_u Paritat Ungerade (Odd) \lg(?g?cl)nkgoelzlstellte RS-485
Protokoll Datenbits 8
Stoppbits 1
Polling Adresse 1
Byte Befehl 3-4-1-2
RS-485 Baud Rate 9600
lf/l%rg&(:tfs_cu Paritat Ungerade (Odd)
Protokoll Datenbits 7
Stoppbits 1
Polling Adresse 1
Byte Befehl 3—4-1-2
RS-485 Baud Rate 9600
E?Li?eerter - Paritat Ungerade (Odd)
Protokoll Datenbits 7
Stoppbits 1
Bell 202 HART Polling Adresse 0
Parameter Burst Modus Akiviert
Burst Befehl PV & % vom
Bereich
Geréte Stoérungs Einstellung Keine
Parameter

HART QV

Volumendurchfluss
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Anhang F

Serie 3000 Meniihaume

F.1

F.2

Abb. F-1

Ubersicht

Dieser Anhang enthiélt Meniibdume der Meniis Anzeigen der Serie 3000.

Prozessanzeigen

Der Zugriff auf die Prozessanzeigen ist abhédngig ob die Batch Anwendung installiert ist oder nicht:

*  Wie in Abb. F-1 dargestellt, wenn die Batch Anwendung nicht installiert ist, ist die
Prozessanzeige die voreingestellte Anzeige. Die fiinf Anzeigen der Prozessanzeige sind
erreichbar mittels Cursor Steuertaste Links und Rechts. Ist keine Displayvariable fiir die
spezielle Anzeige konfiguriert, wird die Anzeige iibersprungen.

*  Wie in Abb. F-2 dargestellt, wenn die Batch Anwendung installiert ist, ist die Batch

Betriebsanzeige die voreingestellte Anzeige und auf die Prozessanzeige kann {iber das Menii

Anzeigen zugegriffen werden.

Prozessanzeige: Batch Anwendung nicht installiert

L

Anzeige 1

Var
Var
Var
Var

Anzeige 2

Var
Var
Var
Var

Anzeige 3

Var
Var
Var
Var

Anzeige 4

Var
Var
Var
Var

Anzeige 5

Var
Var
Var
Var
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Serie 3000 Meniibdume

Prozessanzeige: Batch Anwendung nicht installiert

Name Vorwahlwert o
Zahler (<N>)
Sollwert o

< o:

|

Menii Anzeigen

v

‘ Prozessanzeige

Anzeige 1 Anzeige 2 Anzeige 3 Anzeige 4 Anzeige 5
Var Var Var Var Var
Var Var Var Var Var
Var Var Var Var Var
Var Var Var Var Var

F.3 Menii Zugriff
Wie in Abb. F-3 dargestellt:
*  Zugriff auf das Menii Anzeigen, driicken Sie die ANZG Funktionstaste.

*  Zugriff auf das Menii Management, driicken Sie die Taste Sicherheit.

Menii Zugriff

Prozessanzeige " Batch Betriebsanzeige®

Name Vorwahlwert

Zahler

Zum Meni Anzeigen Zum Menl Management

(1) Wird angezeigt wenn die Batch Anwendung nicht installiert ist. Details siehe Abb. F-1.
(2) Wird angezeigt wenn die Batch Anwendung installiert ist. Details siehe Abb. F-2.
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Serie 3000 Meniibdume

F.4 Anzeigen Meniis

Wie das Menii Anzeigen erscheint ist abgingig davon, ob eine spezielle Anwendung installiert ist:

* Abb. F-4 stellt das Menii Anzeigen dar, wenn entweder die eichamtliche Transfer Anwendung
oder die Batch Anwendung installiert ist. Die Anwendung Mineral6lmessung und Erweiterte

Dichte sind optional.

e Abb. F-5 stellt das Menii Anzeigen dar, wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert
ist und gemass OIML konfiguriert ist. Die Anwendung Batch, Mineral6lmessung und

Erweiterte Dichte sind optional.

*  Abb. F-6stellt das Menii Anzeigen dar, wenn die Batch Anwendung installiert ist oder die
Batch und eichamtliche Transfer Anwendung installiert sind und geméss NTEP konfiguriert
ist. Die Anwendung Mineraldlmessung und Erweiterte Dichte sind optional.

Menii Anzeigen: Spezielle Anwendungen — Ohne, nur API oder nur ED

Menii Anzeigen

l

[ [

Aktive Alarmliste ‘ ‘ Prozessanzeige ‘

’_1

|

‘ Prozesszéhler ‘

Bl

[

|

Anzeige112 |3 |4 |5 ‘ Prozess ‘ ‘ Gesamtzahler
Var ‘ ‘
Var [IMasse Summenzahler [Masse Gesamtzahler
Var [WVolumen Summenzahler [TVolume Gesamtzahler
[IAPI Korr Vol SumZahler” [IAPI Kor Vol Gesamtzahler!"
00 (IED Std Vol SumzZéahler®® "IED Std Volume GesZahler®
IED Net Masse SumZahler® | | [[ED Net Masse GesZahler®®
[IFreq Eing Summenzahler [IFreq Input Gesamtzahler
Diagnoseanzeige ‘ ‘ Dichre Kurven® ‘ LCD Optionen ‘ ‘ Anwendungsliste

[IMessrohr Frequenz
[linke Aufnehmerspule
[Rechte Aufnehmerspule
[IAntriebsverstarkung
[INullpunktwert
[Temperatur

TKurve 1 Name®
Kurve 2 Name®

|
[IKontrast
[ILCD Hintergrundbel.

[E/A
[ICore Prozessor Version

(1) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.
(2) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
(3) Nur konfigurierte Kurven werden aufgelistet.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Serie 3000 Meniibdume

Menii Anzeigen: Spezielle Anwendungen — Eichamtlicher Transfer (OIML)
(Batch, API und ED optional)

Menii Anzeigen

I
[ I I I

Aktive Alarmliste I I Prozessanzeige I I (IR I IBatch Gesamtzihler"

Vorwahlwerte!"

Anzeige 1|2 |3 |4 |5

Vorwahlwert 1 Name®
Vorwahlwert 2 Name®

Vorwahlwert 1 Name®
Vorwahlwert 2 Name®
Var
Var
Var

I Transfer Zahler I I

I
I I I

I IGesamtzéhIer ITransfer&GesamtzéhIer I

Transfer Liste

Transfer [TAktueller Verladebeleg
[IGewabhlter Verladebeleg

zum Anzeigen

[TAktueller Verladebeleg
[IMasse Transfer
[TVolumen Transfer

[1Aktueller Verladebeleg
[IMasse Gesamtzahler
[IWolumen Gesamtzéhler

[T1Aktueller Verladebeleg
[IMasse Transfer
[IMass Gesamtzahler

[TVolumen Transfer
[IVolumen Gesamtzahler

API Transfer & Gesamtzahler® I I ED Transfer & Gesamtzahler®

[ [
[T1Aktueller Verladebeleg [1Aktueller Verladebeleg
[IAPI Korr Vol Transfer [IED Net Masse Transfer
[IAPI Korr Vol Gesamtzahler [IED Net Masse Gesamtzahler
[IVolumen Transfer
[IVolumen Gesamtzahler
[IED Konzentration

Diagnoseanzeige I I Dichre Kurven® I I LCD Optionen I I Anwendungsliste

[Messrohr Frequenz TKurve 1 Name® TKontrast CE/A
{Linke Aufnehmerspule [IKurve 2 Name® [ILCD Hintergrundbel. [ICore Prozessor Version
[IRechte Aufnehmerspule .. AP

[TAntriebsverstarkung
[INullpunktwert
[ITemperatur

CErweiterte Dichte®
[Eichamtl. Messung®

(1) Wird nur angezeigt wenn die Batch Anwendung installiert ist.

(2) Nur konfigurierte Vorwahlwerte werden aufgelistet.

(3) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist und zugelassen fiir den eichamtlichen Transfer.

(4) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist und zugelassen fiir den eichamtlichen
Transfer.

(5) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.

(6) Nur konfigurierte Kurven werden aufgelistet.

(7) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.

(8) Ist World Area auf OIML gesetzt, wird die Version der eichamtlichen Transfer Anwendung angezeigt.
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Serie 3000 Meniibdume

Menii Anzeigen: Spezielle Anwendungen — Batch (kein eichamtlicher Transfer) oder Batch mit
eichamtlichem Transfer (NTEP) (APl und ED optional)

Menii Anzeigen

l
[ { \ |

Aktive Alarmliste ‘ ‘ Prozessanzeige ‘ ‘Auswahl Vorwahlwerte ‘ Batch Gesamtzahler ‘

’_1

Anzeige 112 13 |4 15

Vorwahlwert 1 Name'"
Vorwahlwert 2 Name'"

Vorwahlwert 1 Name'"
Vorwahlwert 2 Name'"
Var
Var
Var

©e
| \

‘ Prozess Zihler ‘ ‘ Dichte Kurven® ‘
| |
[ |

Prozess ‘ ‘ Gesamtzahler

Masse Summenzahler IMasse Gesamtzahler
[Volumen Summenzahler [Volume Gesamtzahler

[Kurve 1 Name®
[Kurve 2 Name®

TAPI Korr Vol SumZahler®?
ED Std Vol SumZahler®

CIED Net Masse SumZahler®

[IFreq Eing Summenzéahler

TTAPI Kor Vol Gesamtzahler®
IED Std Volumen GesZahler®

[IED Net Masse GesZahler®

[IFreq Eing Gesamtzahler

[ N |

‘ Diagnoseanzeige ‘ ‘ LCD Optionen ‘ ‘ Anwendungsliste ‘
Messrohr Frequenz [Kontrast E/A

[Linke Aufnehmerspule [ILCD Hintergrundbel. [ICore Prozessor Version

[IRechte Aufnehmerspule TAPI®

CAntriebsverstirkung [Erweiterte Dichte®
Nullpunktwert Batch

[[Temperatur

(1) Nur konfigurierte Vorwahlwerte werden aufgelistet.

(2) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.

(3) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
(4) Nur konfigurierte Kurven werden aufgelistet.

F.5 Management Meniis
Die Management Meniis sind in Abb. F-7 bis F-13 dargestellt:

* Abb. F-7 stellt den oberen Teil des Meniis Management dar, plus die Meniis Sicherheit und
Sprache.

* Abb. F-8 bis F-12 stellt das Menii Konfiguration dar. Beachten Sie, dass die Meniistruktur fiir
die digitale Kommunikation sich entsprechend der Einstellung des Parameters Protokoll
dndert.

e Abb. F-13 stellt das Menii Wartung dar.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung 289

00L& usuoneyiyizads

uaJaljjelsul siejdy

uabun||o1SuIoIoN

=
o
=
c:
o
Q:
c
3
o




Serie 3000 Meniibdume

Menii Management - oberer Teil, Menii Sicherheit und Sprache

Menii Management

l
[ N N |

‘ Konfiguration ‘ ‘ Wartung ‘ ‘ Sicherheit ‘ ‘ Sprache ‘
\ \
Siehe nachfolgende Siehe nachfolgende Sicherheit ‘ Sprache
Seiten Seiten [Aktivieren/Deaktivieren
[Schreibschutz

[iZ&hler Zuriicksetzen"

(1) Wird nur angezeigt wenn die eichamtliche Transfer Passworter
Anwendung nicht installiert ist. [Wartung _
(2) Wird nur angezeigt wenn die eichamtliche Transfer [Konfiguration

Anwendung installiert ist. Eichamtl. Messung®

(3) Wird nur angezeigt wenn die eichamtliche Transfer [ World Area
Anwendung fiir OIML konfiguriert ist. [ Prozessanzeige®
(4) Wird nur angezeigt wenn die Batch Anwendung [Batch®®
installiert ist. CAPI®®
. . . . . . . 3)(6.
(5) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung [ Erweiterte Dichte®®®
installiert ist [IAuswerteelektronik
. Co . . . Priifsumme®
(6) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte . @
y d . lliert i [Core Priifsumme
nwenaung installiert ist. [ Schalter Status
Alarmliste®
CAlarm Passwort
aktivieren

[Alarmliste Passwort
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Serie 3000 Meniibdume

Abb. F-8

Menii Konfiguration

Menii Management

‘ Konfiguration ‘

‘ System

Eingdnge ‘

[Zeit
[CDatum
CUAlarmstufe

[Kennzeichnung

[Elektronik Alarme
[Prozess Alarme
[ISensor Alarme
[Konfigurations-Alarme

‘ Core Prozessor

Frequenzeingang
[Durchfluss Einheiten
[ISkaliermethode
OFrequenz®
CDurchfluss'®
Dlmpulse/Einheit®
CEinheiten/Impulse®
LIK-Faktor

Binareingénge
[Bindreingang 1-2
UPolaritat

Aktiv

Konfig Prozess Var
[Durchfluss Variablen
[Durchflussdampfung
CDurchflussrichtung
[Masse Einheiten
[Masse
Schleichmengenabschaltung
[Volumen Durchflussart
CVolumen Einheiten"
Vol
Schleichmengenabschaltung"
0Std Gas Volumen Einheiten®
0Std Gas Volumen Abschalt®
71Std Gas Dichte®
[ISpezial Masse Einheiten
CSpezial Volumen Einheiten'”
USpezial Gas Std Einheiten®
[Dichte
[Dichte Einheiten
[Dichtedampfung
['Dichte Abschaltung
CUntere Schwallstromgrenze
['Obere Schwallstromgrenze
[Schwallstromdauer
['Temperatur
[ Temperatur Einheiten
LU Temperaturdampfung

Binareingange

[IStart Nullpunkt Kal

[IMasse Zahler Zuriicksetzen
[Volumen Zahler Zuricksetzen

UAPI Kor Vol Zahler Zuriicksetzen®
[ED Std Vol Zahler Zuriicksetzen®
DED Net Masse Zahler Zuriicksetzen®®
[lAlle Zahler Zuriicksetzen
[IStart/Stopp alle Zahler

Externe Eingange

[Polling Variable 1-2
[Polling Steuerung
[Abgerufene Variable
TDruckkompensation'”
ODruckeinheiten”
ODurchflussfaktor”
[IDichtefaktor(”)
TKal Druck”
TExt Temp Kompensation®

Sensor Kal Daten
LIT-Serie Einstellungen®

,—Ja—I—Nein—l

Sensor Information
[ISensor Modell Nr.
[Sensor Serien Nr.
[ISensor Werkstoff
[ISensor Flansche

[FCF [Durchfluss Kal
OFTG D1-2

CFFQ 0K1-2

D1-4 LFD

[K1-4 [Dichte Temp Koeff
FD [Temp Kal Faktor
oDT [ Temperatur Steigung
DTG [ Temperatur Offset
[DFQ1-DFQ2 [Masse Faktor
LITemperatur Steigung [Dichte Faktor
[ITemperatur Offset Volumen Faktor

[1Sensor Auskleidung

[Masse Faktor
[Dichte Faktor
[Volumen Faktor

(1) Fliissigkeitsvolumen, wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart = Fliissigkeit ist.

(2) Gas Standard Volumen, wird nur angezeigt wenn Volumen Durchflussart = Gas Standard ist.

(3) T-Serie Option wird nur angezeigt wenn die Auswerteelektronik nicht am Sensor angeschlossen ist. Die angezeigte
Parameterliste ist abhdngig vom Sensortyp.

(4) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.

(5) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.

(6) Angezeigte Optionen sind abhdngig von der Skaliermethode.

(7) Wird nur angezeigt wenn die abgefragte Variable = Druck ist.

(8) Wird nur angezeigt wenn die abgefragte Variable = Temperatur ist.

Konfigurations-

und Bedienungsanleitung
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Serie 3000 Meniibdume

Menii Konfiguration Fortsetzung

Menii Management

‘ Konfiguration ‘

—————————— [ ] F—————————--Fortsetzung———-———————>
‘ Batch" ‘ ‘ Messungen
‘ [ l { |

Quelle Durchfluss Binarereignisse API® Dichte Funktionen®
[JFrequenzeingang [Binarereignis 1-5 [Tabellentyp [lAbgeleitete Variable
[IMasse [Ereignisart [Temperatur Einheiten (DI néchste Kurve
Volumen [Prozess Variable [Dichte Einheiten [Kurve konfigurieren

HI PV Wert? Referenz Temperatur Alarme Extrapolation
Steuerungsoptionen LO PV Wert® Kurve Passergebnisse
[Batch aktivieren
CTimeout

Anzahl der Stufen
[JAnzahl der Dezimalen
['Bei Start zurlicksetzen
DAufwarts Zahlen
[JEnde Warnung aktivieren
DJAOC aktivieren

Uberlauf aktivieren
[Sollwert sperren
CMaximum Sollwert
UQuelle ignorieren
CAlarme
CVorwahlwerte

konfigurieren durch

(1) Wird nur angezeigt wenn die Batch Anwendung installiert ist.

Vi hlwerte konfiguri . , , .o L.
orwahiwerte fontigurieren (2) Einer oder Beide werden angezeigt, abhdingig von der Ereignisart.

[Vorwahlwert 1-6

“Vorwahlwert aktiv (3) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.
CName (4) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
[JEnde Warnung
Sollwert
Uberlauf

Binareingange

[JEnde

[Batch sperren

[1Zahler sperren

[Zuriicksetzen
Fortsetzen

[IStart

[1Stopp

CVorwahlwert fortschalten

[IDurchfluss sperren

292 Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Serie 3000 Meniibdume

Abb. F-10  Menii Konfiguration Fortsetzung

Menii Management

‘ Konfiguration

________________________ | I —-Fortsetzung —»

Ausgange ‘ Uberwachung
I
| | | Anzeigen 1-5
Bindrausgange mA Ausgange Frequenzausgang [Variable 1-4

[IBindrausgang 1-3 UmA Ausgang 1-2 [Durchfluss Quelle
UPolaritat [IStéranzeige [ISkaliermethode Variable

CZuordnung “Bedingung [Frequenz® TAnzahl der Dezimalen
CStoranzeige CEinstellung CDurchfluss® CEichamtl Zulassung®
ODurchflussschalter Quelle™” DZul gemess Wert Timeout® Dlmpulse/Einheit® CKennzeichnung
CDurchflussschalter Sollwert" [Variablen Zuordnung CEinheiten/Impulse®
[Kalibrierspanne [Max Impulsbreite Update Periode
020 mA [ISpannungsversorgung

4 mA [Polarity
[ISchleichmengenabschaltung [IStéranzeige

CDampfung Sekunden [Zul gemess Wert Timeout®®
4 mA Minimum
20 mA Maximum
CMinimum Spanne

(1) Wird nur angezeigt wenn die Zuordnung = Durchfluss Schalter.

(2) Eine Einstelleung betrifft beide, mA und Frequenzausgdnge.

(3) Angezeigte Optionen abhdngig von der Skaliermethode.

(4) Wird nur angezeigt wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist und konfiguriert fiir OIML .

Abb. F-11  Menii Konfiguration Fortsetzung

Menii Management

‘ Konfiguration ‘

‘ Digitale Kommunikation ‘

| ——-Fortsetzung—-->

Protokoll = HART, Modbus RTU,
Modbus ASCII

Bell-202 konfigurieren Gerate Einstellung RS-485 konfigurieren
[Polling Adresse [IStoreinstellung CProtokoll
[Messkreis Strommodus ['Beschreibung CHART

['Burst Modus CAnwender Nachricht ['Modbus RTU

['Burst Befehl CHART QV [IModbus ASCII
['Burst Variable 1-4 [HART Gerate ID ['Drucker
CAuswerteelektronik CProtokoll konfigurieren
Serien Nr ['‘Baud Rate
CParitat
['Daten Bits
['Stopp Bits

[Polling Adresse
Byte Befehl "

=
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Menii Konfiguration Fortsetzung

‘ Menii Management

‘ Konfiguration

Digitale Kommunikation

l

Protokoll = Drucker

Protokoll = Drucker
Batchvorgang

Protokoll = Drucker
Batchvorgang
Eichamtl Transfer (NTEP)
I

Protokoll = Drucker
Eichamtl Transfer (OIML)
\

1
Protokoll = Drucker
Batchvorgang
Eichamtl Transfer (OIML/Batch)
1

RS-485 konfigurieren
Protokoll (Drucker)
Drucker konfigurieren

Drucker Auswabhl

Anfangszeilen Code

Kopfzeile 1-2

Fusszeile

Endzeilen Code

Baud Rate

Paritat

Daten Bits

Stopp Bits

Zeichen pro Sekunde

Drucker Puffergrosse

Zeilen pro Seite

Papier prifen inaktiv

Binareingénge

Anzeige drucken
Keine
Binareingang 1-2
Binarereignis 1-5

Anzeigen zum Drucken
Prozessanzeige
Anzeigen 1-5
Batchbeleg
Alle Konfig Daten
Aktive Alarmliste
Alarm Historie
Alarm Ereignisliste
Audit Ereignisliste

Prozessanzeige drucken

Druckertest

(1) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist

RS-485 konfigurieren
Protokoll (Drucker)
Drucker konfigurieren

Drucker Auswabhl
Anfangszeilen Code
Kopfzeile 1-2
Fusszeile
Endzeilen Code
Baud Rate
Paritat
Daten Bits
Stopp Bits
Zeichen pro Sekunde
Drucker Puffergrosse
Zeilen pro Seite
Papier prifen inaktiv
Binareingénge
Anzeige drucken
Keine
Binareingang 1-2
Binarereignis 1-5
Batch Timeout
Batch Ende Warnung
Batch Uberlauf
Batch lauft
Batch Pumpe
Batch Primarventil
Anzeigen zum Drucken
Prozessanzeige
Anzeigen 1-5
Batchbeleg
Alle Konfig Daten
Aktive Alarmliste
Alarm Historie
Alarm Ereignisliste
Audit Ereignisliste
Prozessanzeige drucken
Druckertest

RS-485 konfigurieren
Protokoll (Drucker)
Drucker konfigurieren
Drucker Auswabhl
Kopfzeile 1-2
Fusszeile
Baud Rate
Paritat
Daten Bits
Stopp Bits
Zeichen pro Sekunde
Drucker Puffergrosse
Zeilen pro Seite
Anzahl der Belege
Autom Druck
Papier prifen inaktiv
Format eichamtl Beleg
Kopfzeile 1-4
Fusszeile

Batch Start Nr.
(Verladebeleg)
Binareingange
Anzeige drucken
Keine
Binareingang 1-2
Binarereignis 1-5
Batch Timeout
Batch Ende Warnung
Batch Uberlauf
Batch lauft
Batch Pumpe
Batch Primarventil
Anzeigen zum Drucken
Prozessanzeige
Anzeigen 1-5
Batchbeleg
Alle Konfig Daten
Aktive Alarmliste
Alarm Historie
Alarm Ereignisliste
Audit Ereignisliste
Prozessanzeige drucken
Druckertest

und zugelassen fiir den eichamtlichen Transfer.
(2) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung
installiert ist und zugelassen fiir den eichamtlichen Transfer.
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RS-485 konfigurieren
Protokoll (Drucker)
Drucker konfigurieren

Drucker Auswabhl
Kopfzeile 1-2
Fusszeile
Baud Rate
Paritat
Daten Bits
Stopp Bits
Zeichen pro Sekunde
Drucker Puffergrosse
Zeilen pro Seite
Format Eichamtl Beleg
Kopfzeile 1-4
Transfer Beleg
Transfer Start
(Verladebeleg)
Transfer Druck Bed.
Transfer Seitenvorsch
Alarm Eintritt
Num. Transfer Beleg
Fusszeile
Binareingénge
Transfer Druckanzeige
Keine
Binareingang 1
Binareingang 2
Transfer Anzg zum Druck
Transfer Zahler
Gesamtzéhler
Transfer & GesZahler
API Transfer &
GesZahler!"
ED Transfer &
GesZahler®
Anzeige drucken
Keine
Binareingang 1-2
Binarereignist 1-5
Anzeigen zum Drucken
Prozessanzeige
Anzeigen 1-5
Batchbeleg
Alle Konfig Daten
Aktive Alarmliste
Alarm Historie
Alarm Ereignisliste
Audit Ereignisliste
Prozessanzeige drucken
Druckertest

RS-485 konfigurieren
Protokoll (Drucker)
Drucker konfigurieren

Drucker Auswabhl
Kopfzeile 1-2
Fusszeile
Baud Rate
Paritat
Daten Bits
Stopp Bits
Zeichen pro Sekunde
Drucker Puffergrosse
Zeilen pro Seite
Anzahl der Belege
Autom Druck
Format Eichamtl Beleg
Kopfzeile 1-4
Transfer Beleg
Transfer Start
(Verladebeleg)
Transfer Druck Bed.
Transfer Seitenvorsch
Alarm Eintritt
Num. Transfer Beleg
Fusszeile
Batch Start Nr.
(Verladebeleg)
Binareingénge
Transfer Druckanzeige
Keine
Binareingang 1
Binareingang 2
Transfer Anzg zum Druck
Transfer Zahler
Gesamtzahler
Transfer & GesZahler
API Transfer &
GesZahler!"
ED Transfer &
GesZahler?
Anzeige drucken
Keine
Binareingang 1-2
Binarereignis 1-5
Batch Timeout
Batch Ende Warnung
Batch Uberlauf
Batch lauft
Batch Pumpe
Batch Primarventil
Anzeigen zum Drucken
Prozessanzeige
Anzeigen 1-5
Batchbeleg
Alle Konfig Daten
Aktive Alarmliste
Alarm Historie
Alarm Ereignisliste
Audit Ereignisliste
Prozessanzeige drucken
Druckertest
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Abb. F-13  Menii Wartung

Menii Management

‘ Wartung

Aktive Alarmliste ‘

‘ Prozess Gesamtzahler

Kalibrierung

Diagnose

‘ ‘ Systemverifizierung

7)

Masse Gesamtzahler
Volumen Gesamtzahler
API Kor Vol GesZahler®
ED Std Vol GesZahler®)
ED Net Masse GesZahl®
Freq Eing GesZahler

Alarm Historie ‘

Alarm Ereignisliste ‘

I |

‘ Batch Gesamtzahler" ‘ ‘ Audit Trail®
I I

‘ Vorwahlwert 1-6 Aktuelle Ereignis Nr

[Ereignis anzeigen
['Datensuche

Sensor Nullpunkt Kal
CNullpunkt Kal Zeit
[IMasse Durchfluss
CNullpunkt kalibrieren
[Hersteller Nullpkt speich
CAktuelle Daten anzeigen
Dichte
[Niedrige Dichte

[Dichte

D1

['Dichte kalibrieren
[Hohe Dichte

[Dichte

b2

[Dichte kalibrieren
[Dichte bei Durchfluss
[Aktuelle Daten anzeigen
Abgleich mA Ausgang
UmA Ausgang 1-2
CAbgleich 4,0 mA
[CAbgleich 20,0 mA
Batch Uberfiillkomp"”
Temperatur
[Niedrige Temperatur
[JHohe Temperatur
[Aktuelle Daten anzeigen
Abgleich Dichte Kurve™
[Kurve x

LED Abgleich Offset

[ED Abgleich Steigung

Externe Eingange lesen
['Binareingang 1-2
[Frequenzeingang
CExterner Druck®
[Externe Temperatur®
Augéange simulieren
[Bindrausgang 1-3
'mA Ausgang 1-2
[IFrequenzausgang

Unsicherheitsgrenze
Zahler

Start Systemverifizierung
[1Stérung

[Letzten Wert halten

(1) Wird nur angezeigt wenn die Batch Anwendung installiert ist.
(2) Wird nur angezeigt wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist.
(3) Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.
(4) Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.
(5) Wird nur angezeigt wenn Polling fiir Druck konfiguriert ist.

(6) Wird nur angezeigt wenn Polling fiir Temperatur konfiguriert ist.
(7) Wird nur angezeigt wenn die Option Systemverifizierung verfiigbar ist.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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G.1  Ubersicht

ProLink II ist eine auf Windows basierende Software zur Konfiguration sowie zum Daten- und
Funktionshandling fiir Micro Motion Auswerteelektroniken. Sie ermoglicht den Zugriff auf die
meisten Daten und Funktionen der Serie 3000. Pocket ProLink ist eine Version von ProLink II und
lauft auf einem Pocket PC.

Anmerkung: Nicht alle Merkmale und Funktionen der Serie 3000 sind iiber ProLink Il verfiigbar. Fiir
den kompletten Zugriff verwenden Sie die Displaymeniis der Serie 3000.

Dieser Anhang enthilt die Basisinformationen zum Anschliessen von ProLink II oder Pocket ProLink
an Thr Gerit der Serie 3000. Folgende Punkte und Vorgehensweisen werden behandelt:

G/€ [eUIWIBIPUBH

* Anforderungen — siehe Abschnitt G.2

* Upload/download von Konfigurationen — siehe Abschnitt G.3

* Anschluss an das Gerit der Serie 3000 — siehe Abschnitt G.4

*  ProLink II Meniis fiir das Gerit der Serie 3000 — siehe Abschnitt G.4

Weitere Informationen zur Installation oder Verwendung von ProLink II, siehe ProLink II
Betriebsanleitung. Weitere Informationen zur Installation oder Verwendung von Pocket ProLink,
siehe Pocket ProLink Betriebsanleitung. Die Anweisungen in diesem Anhang beziehen sich nur auf
ProLink II.

G.2  Anforderungen

Um ProLink II mit dem Gerit der Serie 3000 zu verwenden, gelten folgende Voraussetzungen:

aaidsiag abajag

*  ProLink II v2.5 oder hoher fiir die meisten Basisfunktionen
*  ProLink II v2.9 oder hoher fiir die neuesten Erweiterungen der Serie 3000
* Einer der folgenden ProLink II Installationssitze:
- RS-232 an Bell 202 (HART) Konverter mit Tester und Kabel
- RS-232 an RS-485 (Modbus oder HART) Konverter mit Tester und Kabel
- USB an Bell 202 (HART) Konverter mit Tester und Kabel
- USB an RS-485 (Modbus oder HART) Konverter mit Tester und Kabel

Anmerkung: Fiir eine korrekte Funktion der USB Konverter sind Windows Treiber erforderlich. Die
Treiber werden mit den USB Installationssdtzen mitgeliefert. Installieren Sie die Treiber bevor Sie den
Konverter oder Adapter anschliessen. Tun Sie Dies nicht, erkennt Windows das angeschlossene Ger<t
nicht.

Anmerkung: Wenn Sie einen Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitit verwenden und direkt an
den RS-485 Anschlussklemmen des Core Prozessor anschliessen anstatt an der Auswerteelektronik, ist
ProLink I v2.4 oder héher erforderlich. Diese Anschlussart wird gelegentlich fiir die Storungsanalyse
und -beseitigung verwendet.

Jop|IyassIoMuUIH
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G.3 ProLink Il upload/download von Konfigurationen

ProLink II ermdglicht ein upload/download von Konfigurationen, um so Konfigurationen auf Ihren
PC abzuspeichern:

* FEinfaches Backup und Wiederherstellung der Konfigurationen von Auswerteelektroniken
* FEinfaches Kopieren von Konfigurationen

Micro Motion empfiehlt ein download aller Serie 3000 Konfigurationen auf einen PC, sobald die
Konfiguration vollstindig ist.

Upload/download von Konfigurationen ausfiihren:
1. ProLink II, wie in diesem Kapitel beschrieben an das Gerit der Serie 3000 anschliessen.
2. Datei Menii 6ffnen.

* Um eine Konfigurationsdatei auf dem PC zu speichern, Laden von Auswerteelektronik
als Datei verwenden.

* Um eine Konfigurationsdatei auf einer Auswerteelektronik wiederherzustellen oder zu
iibertragen, Senden der Datei an Auswerteelektronik verwenden.

G.4  Anschluss vom PC zu einem Gerat der Serie 3000
Bei einem Gerit der Serie 3000 unterstiitzt ProLink II folgende Anschlussarten:
* HART/Bell 202
* HART/RS-485
*  Modbus/RS-485
* Service Port (speziell Modbus/RS-485)

Notes: Auf Grund der Auslegung des HART Protokolls sind Anschliisse mittels HART Protokoll
langsamer als die mittels Modbus Protokoll. Wenn Sie das HART Protokoll verwenden, kann nicht
mehr als ein ProLink Il Fenster gedffnet werden.

Notes: Die RS-485 Anschlussklemmen sind in den ersten 10 Sekunden nach dem Einschalten der
Spannungsversorgung im Service Port Modus verfiigbar. Wurde eine Service Port Verbindung
wdhrend dieser Periode hergestellt bleibt diese im Service Port Modus bis die Spannungsversorgung
aus-/eingeschaltet wurde. Wurde keine Service Port Verbindung wdihrend dieser Periode hergestellt,
kehrt diese zuriick zum Standard Modbus/RS-485 Modus der die im Gerdt der Serie 3000
konfigurierten RS-485 Parameter verwendet.

Verbindung zum Gerit der Serie 3000 herstellen:
1. Festlegen der Verbindungsart die Sie verwenden wollen.
2. Anschlussklemmen fiir diese Verbindungsart identifizieren:
* Alle Bell 202 Verbindungen verwenden die primiren mA Ausgangsklemmen.
*  Alle RS-485 Verbindungen verwenden die RS-485 Anschlussklemmen.

Wo sich die Anschlussklemmenblocke bei den unterschiedlichen Geriten der Serie 3000
befinden sieche Abb. 2-2. Siehe Abb. 2-3, um die Anschlussklemmen zu identifizieren.

3. Schliessen Sie den entsprechenden Signalkonverter mit den erforderlichen Adaptern an den
seriellen Port oder USB Port Ihres PC*s an.

4. Schliessen Sie die zwei Adern vom Signalkonverter an den entsprechenden
Anschlussklemmen oder an irgend einem Punkt im Netzwerk an.
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5. Falls erforderlich Widerstand hinzufiigen.

*  Fiir eine HART/Bell 202 Verbindung muss der Signalkonverter iiber einen Widerstand von
250-600 Q angeschlossen werden. Mehr Informationen finden Sie in der ProLink II
Betriebsanleitung.

e  Fiir eine RS-485 kann es sein, dass ein zusitzlicher Widerstand erforderlich ist. Mehr
Informationen finden Sie in der ProLink II Betriebsanleitung.
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6. ProLink II starten und auf Verbinden > Verbindung zum Gerét klicken. Im Verbinden
Dialogfeld:

a. Wihlen Sie das Protokoll fiir Ihre Verbindungsart. Das ProLink II Dialogfeld wird
aktualisiert, um Ihre Wahl darzustellen.

b. Setzen Sie die erforderlichen Parameter.
c. Klicken Sie auf Verbinden.

7. Wenn Sie eine RS-485 Verbindung verwenden, kann es sein, dass die RS-485
Anschlussklemmen nicht im erforderlichen Modus sind. Um diesen Modus zu dndern:

a. Spannungsversorgung des Gerites Aus-/Einschalten.

b. Um im Service Port Modus eine Verbindung herzustellen, klicken Sie innerhalb des
10 Sekunden Intervalls nach dem Einschalten der Spannungsversorgung auf Verbinden.

c. Um im RS-485 Modus eine Verbindung herzustellen, warten Sie mehr als 10 Sekunden
und klicken dann auf Verbinden.

G.5 ProLink Il Meniibaume

Dieser Abschnitt enthilt Meniibdume fiir das ProLink II Hauptmenii und das Menii Konfiguration.
Diese Meniibdume basieren auf:

e ProLink II v2.6
e Gerdit der Serie 3000, Software rev7.0
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ProLink 1l Hauptmenii

‘ Datei ‘ ‘ Anzeigen ‘ ‘ Verbinden ‘ ‘ ProLink ‘ ‘ Extras ‘ ‘ Plug-ins ‘
Laden von Xmtr als Datei Verbindung zum Gerét Gaseinheiten Datenaufzeichnung
Senden der Datei an Xmtr Verbindung trennen Konfigurator

Aktivieren/Deaktivieren
Lizenzen Systemverifizierung Eichamtl Transfer
Optionen
* ProLink Il Sprache
Préferenzen * Alarmliste Ein
 Externe Temperatur verwenden
» Gesamtzahler zurlicksetzen aktivieren .
) L Konfiguration
« Externe Druckkompensation aktivieren
Ausgangswerte
* Kupfer Pt100 .
Prozessvariablen
. . Status
Installierte Optionen Alarmliste
Diagnose Informationen
Kalibrierung
Test
ED Zahler Steuerung

Zahler Steuerung

Core Prozessor Diagnose
Fingerprint

API Prozessvariablen

ED Prozessvariablen
Bedieninterface Variablen
Batchsteuerung

(1) Informationen iiber die Datenaufzeichnung finden Sie in der ProLink II Betriebsanleitung.
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ProLink Il und Pocket ProLink

ProLink Il Menii Konfiguration

ProLink >

Konfiguration

Zusétzliche Konfigurationsoptionen-——-—-»

Durchfluss

* Durchflussrichtung

* Durchflussdampfung

* Durchfluss Kal

» Massedurchfluss Abschaltung

* Massedurchfluss Einheiten

« Volumendurchfluss Abschaltung'”
« Volumendurchfluss Einheiten
« Volumendurchfluss Art

« Std Gas Vol Abschaltung®®

- Std Gas Durchfluss Einheiten®
« Std Gas Dichte®

Gas Wizard®
» Massefaktor
« Dichtefaktor

« Volumenfaktor

« Durchflussschalter Variable
« Durchflussschalter Sollwert

Dichte

« Dichte Einheiten
» Dichte Dampfung

Temperatur

* Temp Einheiten
» Temp Kal Faktor

Druck

* Durchflussfaktor
« Dichtefaktor

« Schwallstrom obere Grenze » Temp Dampfung « Kal Druck
« Schwallstrom untere Grenze  Externel Temperatur * Druck Einheiten
« Schwalldauer « Externer Druck
« Dichte untere Abschaltung
*K1
K2
*FD
*D1
*D2
» Temp Koeff (DT)
|
T Serie Gerat Display
FTG * Kennzeichnung Anzeige 1
*FFQ + Datum *Var1..4
DTG * Beschreibung
«DFQ1 * Nachricht Anzeige 2
*DFQ2 * Sensor Typ *Var1..4
*K3 * Auswerteelektronik Serien-Nr
*D3 * Fliesskomma Wahl Anzeige 3
D4 * Zusatzl Komm *Var1..4
K4 Antwortverzégerung
Hersteller Konfig zuriickspeichern Anzeige 4
*Var1..4
Digital Komm Einstellungen
» Storeinstellungen Anzeige 5
* HART Adresse *Var1..4
* Messkreis Strommodus
* HART Geréte ID Anzeigegenauigkeit
* Modbus Adresse *Var
* Schreibschutz aktivieren * Anzahl der Dezimalstellen
« Eichamtl Transfer Zulassung
Update rate
* Antwortzeit Display Sprache

Burst Einstellung
* Burst aktivieren
* Burst Befehl
*Burst Var 1...4

(1) Wird nur angezeigt wenn Volumendurchflussart = Fliissigkeitsvolumen.
(2) Wird nur angezeigt wenn Volumendurchflussart = Gas Standard Volumen.
(3) Wird nur angezeigt bei Systemen mit Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitdt.

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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ProLink 1l Menii Konfiguration Fortsetzung

ProLink >

Konfiguration

Analogausgang

Primar/Sekundar Ausgang
* PV/SV ist

» Messanfang

» Messende

* AO Abschaltung

* AO zusétzl Dampfung
+LSL

+ USL

* Min Spanne

* AO Storaktion

* AO Storwert

* Zuletzt gemessener Wert Timeout

Frequenz

« Tertiarvariable

« Skaliermethode

* Frequenzfaktor

* Durchflussfaktor

* Impulse pro Einheit

« Einheiten pro Impulse

* Frequenz Impulsbreite

« Zuletzt gemessener Wert
Timeout

* Frequenz Ausgangsspannung

» Frequenz Storaktion

* Frequenz Stérwert

» Frequenzausgang Polaritat

Frequenzeingang

* Skaliermethode

* Freqenzfaktor

* Durchflussfaktor

* Impulse pro Einheit

Binédrausgang

Binarausgang 1/2/3
*+ DO1/2/3 Zuordnung
» DO1/2/3 Polaritat
« DO1/2/3 Storaktion

Binareingang
Zuordnung

Polaritat
* DI1 Polaritat

* Einheiten pro Impulse

» K-Faktor
* Einheiten

* DI2 Polaritat

Sensor Simulationt"
« Aktivieren/Deaktivieren

Massedurchfluss
* Wellenform

« Fixierter Wert

« Periode

* Minimum

* Maximum

Dichte

* Wellenform

« Fixierter Wert
« Periode

* Minimum

* Maximum

Temperatur

* Wellenform

« Fixierter Wert
« Periode

* Minimum

* Maximum

(1) Wird nur angezeigt bei Systemen mit Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitit.
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ProLink Il und Pocket ProLink

Abb. G-4 ProLink Il Menii Konfiguration Fortsefzung
ProLink >
Konfiguration

——————— Zusatzliche Konfigurationsoptionen——————»
System Spezial Einheiten RS-485 Binarereignisse
Real-time Clock * Basis Masseeinheit * Protokoll « Ereignisname

* Basis Massezeit » Baud Rate « Ereignistyp

Sicherheit » Masse Durchfl Umrechn « Paritat * Prozessvariable
« Sicherheit aktivieren Faktor « Stopp Bits  Unterer Sollwert (A)

» Passwort Wartung

« Passwort Konfiguration

- Alarm Sicherheit aktivieren'
« Passwort Alarm‘"

» Zahler Rﬂcksetzoptionen“)

Eichamtliche Messung

* Zulassung

« Software Rev

« OIML CT Zulassung fiir API aktiv.?

« OIML CT Zulassung fir ED aktiv.?®

* OIML CT Zulassung fir
Prozessiliberwachung aktivieren®®

» OIML CT Zulassung flr Batchvorgang
aktivieren®

» Masse Durchfluss Text
» Masse Zahler Text

« Basis Volumeneinheit®

- Basis Volumenzeit®

* Vol Durchfl Umrechn
Faktor®

« Volumen Durchfluss Text®

« Volumen Zahler Text®

« Basis Gas Vol Einheit®

- Basis Gas Vol Zeit®

» Gas Vol Durchfl Umrechn
Faktor®

« Gas Vol Durchfluss Text®

« Gas Vol Zahler Text®

* Typische HART
Einstellungen
wahlen

* Oberer Sollwert (B)

Polled Variablen

Polled Variable 1/2

« Polling Steuerung

» Externe
Kennzeichnung

* Variablentyp

* Aktueller Wert

Sensor

*» Sensor Serien-Nr

» Sensor Modell

*» Sensor Werkstoff

* Auskleidungswerkstoff
* Flansche

Variablen Zuordnung

*PVist
* SVist
* TV ist
*QV ist

Alarm

* Alarm
* Alarmstufe

(1) Verfiigbar nur wenn die eichamtliche Transfer Anwendung installiert ist.
(2) Verfiigbar nur wenn die Zulassung auf OIML gesetzt ist.
(3) Wird nur angezeigt wenn Volumendurchflussart auf Fliissigkeit gesetzt ist.

(4) Wird nur angezeigt wenn Volumendurchflussart auf Gas Standard gesetzt ist.
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ProLink 1l Menii Konfiguration Fortsetzung

ProLink >
Konfiguration

AP Einstellung!"

* Tabellentyp
« Einheiten

ED Einstellung‘s)

Globale Konfig

[lAktive Kurve

[labgeleitete Variable

UJAlle Kurven Info zuriicksetz
[ISperren/Freigabe ED Kurven

Kurve spezifische Konfig
[IKurve konfiguriert

[IKurven Name
[IReferenztemperatur
[IWasser Referenztemperatur
[\Wasser Referenzdichte
[JAbgleich Steigung
[JAbgleich Offset

Extrapolation
[JAlarmgrenze

[INiedrige Dichte aktivieren
[IHohe Dichte aktivieren
[INiedrige Temp aktivieren
[lHohe Temp aktivieren

Konzentration
[Einheiten
[ISpezialeinheiten Bezeichnung

Batch®
Durchfluss Quelle

Steuerungsoptionen

[Batch aktivieren

[Aufwarts zahlen
MUberfiillkomp (AOC) aktivieren
[ISollwert sperren

[JAutom Druck bei Batchende
[JZurucksetzen bei Start

[JEnde Warnung aktivieren
OUberfiillung aktivieren
[/Quellenalarm ignorieren
[/Kein Durchfluss Timeout
[JAnzahl der Stufen

[JAnzahl Dezimalstellen

[IMax Sollwert

[JAlarm Timeout

[Vorwahlwerte konfigurieren mit

Vorwahlwerte konfigurieren
Vorwahlwert Nummer
[Vorwahlwert Name
[Vorwahlwert aktivieren
[JPrimar offnen
[1Sekundéar 6ffnen
[Primar schliessen
[JEnd Warnung

[Dichte Kurve
OUberfiillung
[Vorwahlwert Sollwert

)
)
()

ED Kurve®

Prozessmedium Dichte bei spezifizierter

Temperatur und Konzentration
[IKurve ist konfiguriert
[IKurvenpassung max.
[ITemperaturisotherme
[’Konzentrationspunkte
[IKurven Datenpunkte

Kurve Passergebnis
[1Genauigkeit

Prozessmedium Dichte bei Referenztemperatur

und spezifizierter Konzentration
[IReferenztemperatur
[’Konzentrationspunkte
[IKurven Datenpunkte

Wird nur angezeigt wenn die Mineralol Anwendung installiert ist.
Wird nur angezeigt wenn die Batch Anwendung installiert ist.
Wird nur angezeigt wenn die Erweiterte Dichte Anwendung installiert ist.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit

Drucker

Drucker

*Typ

* Datenbits

* Zeichen/s

* Puffergrésse

» Kein Papier deaktivieren

Beleg

+ Batch Start Nr (Verladebeleg)

» Anzahl der Batchbelege

* Transfer Start (Verladebeleg)

* Transfer Art

* Anzahl der Transferbelege

* Transfer Art

+ Seitenvorschub verwenden

* Druck bei Durchfluss

* Alarm erscheint auf
Transferbeleg

Kopf- und Fusszeile

*» Anfangszeile

«Zeile#1 ... #4

* Zeilenvorschiibe #1 ... #4
* Schriftgrosse #1 ... #4

* Fusszeile

* Endezeile

* Fusszeilen Vorschiibe

* Fusszeilen Grosse

Druckanfrage Konfiguration
* Prozessuberwach mit Statistik
* Prozessanzeige

* Anzeigen1...5

+ Batchbeleg

* Alle Konfigurationsdaten

* Alarm Historie

* Aktive Alarmliste

* Audit trail Ereignisliste

* Druckertest

* Alarm Ereignisliste




Handterminal 375

H.1

H.2

H.3

H.4

Ubersicht

Dieser Anhang enthilt die Basisinformationen zum Anschliessen und Betrieb des Handterminals 375
an Thr Gerit der Serie 3000. Folgende Punkte und Vorgehensweisen werden behandelt:

* Anforderungen — siehe Abschnitt H.2
e Anschluss an das Gerit der Serie 3000 — siche Abschnitt H.3
¢ Handterminal Meniis — siche Abschnitt H.4

DD Anforderungen

Um ein Handterminal 375 mit dem Gerét der Serie 3000 zu verwenden muss folgende Gerite-
beschreibungen (DD) in Ihrem Handterminal geladen sein: Micro Motion 3000 Mass flo v7 DD v2

Diese DD bieten keinen kompletten Zugriff auf die Merkmale, Funktionen und Daten der Serie 3000.
Fiir den kompletten Zugriff verwenden Sie die Displaymeniis der Serie 3000.

Anschluss vom Handterminal 375 zu einem Gerat der Serie 3000
Um zum Gerit der Serie 3000 eine Verbindung herzustellen:
1. Identifizieren Sie die primidren mA Ausgangsklemmen an Ihrer Serie 3000 Plattform.

Wo sich die Anschlussklemmenblocke bei den unterschiedlichen Geriten der Serie 3000
befinden sieche Abb. 2-2. Siehe Abb. 2-3, um die Anschlussklemmen zu identifizieren

2. Adern vom Handterminal an den primédren mA Ausgangsklemmen anklemmen.
3. Falls erforderlich Widerstand hinzufiigen.

4. Folgen Sie den Standard Vorgehensweisen, um das Handterminal an das Gerét der Serie 3000
anzuschliessen.

Handterminal Meniibdume

Dieser Abschnitt enthdlt Meniibaume fiir die meisten Handterminal Meniibiume. Diese Meniibiaume
basieren auf:

e Micro Motion 3000 Mass flo v7 DD v2
e Gerit der Serie 3000, Software rev7.0

Die Meniibdume starten vom Handterminal Online Menii.
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Handterminal 375

Handterminal Prozessvariablen Menii

On-Line Menu >
1 Process variables

I - -Zusétzliche Optionen-»

1 2
1 1
View fld dev vars View output vars
1 View basic vars 1 View PV-Analog 1
2 View external vars 2 View SV-Analog 2
3 View Fl vars 3 View TV-Freq/DO
4 View AP vars 4 View Qv
5 View ED vars 5 View discrete event
6 View batcher vars
1 Discrete event 1
1 Current ED curve 2 Discrete event 2
1 Mass flo 2 ED std vol flo 51 3 Discrete event 3
2 Mass inﬂ 3 ED std vol totl 4 Discrete event 4
3 Mass inventory 4 ED std vol inv 5 Discrete event 5
Lq— 4 Temp 5 ED net mass flo
5 Dens
6 ED net mass totl
6 Vol flo | 517 ED net mass inv Value
7 Vol tol 8 ED net vol flo Type
8 Vol inventory 9 ED net vol totl Setpoint A
ED net vol inv Setpoint B
ED dens at ref Status
| o | 1 Pressure ED dens (SGU)
2Temp ED dens (Baume)
1 Fl flow rate -
312 Fl total ; pame ‘t"”t'tl
3Flinv atch tota
3 Batch target
4 Preset 1 inv
1 TC Dens L_g—| 5 Preset 2 ?nv
2 TC vol 6 Preset 3 !nv
3 TC vol totl 7 Preset 4 inv
44 TC vol inv § Preset 5 inv
5TC avg temp 9 Preset 6 inv
6 TC avg dens
7 CTL

306 Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Handterminal 375

Abb. H-2 Handterminal Prozessvariablen Menii Fortsetzung

On-Line Menu >
1 Process variables

3 4 5 6
| | | |
View status Totlizer contrl Batcher cntrl Custody trf tot reset
opt
1 Mass totl 1 None unit
2 Vol totl 2 Batch total

3 Start totalizer

4 Stop totalizer

5 Reset all totals
6 Reset mass total

3 Batch target
4 Batcher cntrl

7 Reset volume total 1 Start batch

2 Stop batch

3 End batch

4 Inhibit batch

5 Resume batch

6 Reset batch

7 Inhibit totalizer
8 Print batch ticket

4—
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Handterminal 375

Handterminal Diagnose/Service Menii

On-Line Menu >
2 Diag/Service

1 2 3 zll
1 | 1
Test/Status Calibration Perform diagnostic action Loop test
1 View status 1 Auto zero 1 Reset alarm log 1 Fix analog out 1
2 Self test 2 Density cal 2 Acknowledge all alarms 2 Fix analog out 2
3 Meter verification 3 Reset Power On time 3 Fix frequency out
4 Restore factory configuration 4 Fix discrete out 1
5 Reset all ED curve information 5 Fix discrete out 2
6 Enable write protect 6 Fix discrete out 3
7 Disable write protect
8 Restore factory zero
9 Exit
[ T T 1
5 6 7 8
1 1 1 1
Trim outputs Read outputs Read inputs Test points
1 Trim Analog out 1 1 Pres freq 1 Read discrete in 1 Status words
2 Trim analog out 2 2 Read DO 1 2 Read DI 2 2LPO
3 Scaled AO1 trim 3 Read DO 2 3 Flfreq 3 RPO
4 Scaled AO2 trim 4 Read DO 3 4 Tube
5 Drive

6 Board temperature
7 Meter temp. T-Series
8 Live zero flow
9 Input voltage
Actual target amplitude
Average sensor temp
Min sensor temp
Max sensor temp
Max electronics temp
Min electronics temp
Average electronics temp
Wire RTD
Meter RTD
Line RTD
Power cycle count
Power on time
Drive current
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Handterminal 375

Abb. H-4 Handterminal Menii Basis Einstellung

On-Line Menu >
3 Basic Setup
T T 1
1 2 4
| | 1
Tag PV unit 3 SV unit 5 Freq scaling

——

—

Anlog 1 range values

1PV URV
2PV LRV

Anlog 2 range values

1PV URV
2PV LRV

1 FO scale method
- Freq = flow
- Pulses/Unit
- Units/Pulse

2 FO scaling®”
- TV freq factor
- TV rate factor
- TV pulses/unit
- TV units/pulse

(1) Angezeigte Optionen sind abhdngig von der FO Skaliermethode.
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Handterminal 375
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Handterminal Menii Detailierte Einstellung

On-Line Menu >
4 Detailed Setup

1
1

Charize sensor

1 Sensor selection

2 Flow

3 Density

4 Temp cal factor

5 Pressure compensation
6 Meter factors

7 Polling setup

8 External temp

1 T-Series

2 Other

1 Mass factor
6— 2 Vol factor
3 Dens factor

1 FlowCal"

-2— 1 FCF®
2FTG?

3 FFQ(2) —7— 3 Polled

5 Polled

1 Poll control
2 External device tag 1

4 External device tag 2

var 1

var 2

1 D1

2 K1
3D2
4 K2

[ee]

1 Enable ext temp
2 Static temperature

5 Temp coeff("
5DTG®
6 FD
13— 6 DFQ1®
7 DFQ2®
8 DT@

9 FD@
LLD3(2)
DK3(2)
aD4®
[1K4@

1 Enable pressure
2 Flow factor

L5— 3 Dens factor

4 Flowcal pressure
5 Static pressure

(1) Alle Sensoren ausser T-Serie.
(2) Nur T-Serie Sensoren.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit

Config fld

1 Flow
2 Density

dev vars

3 Temperature
4 Pressure

5 API
6 Batcher

L1

1 Mass flow unit
2 Mass flow cutoff
3 Spcl mass units
4 Vol flow unit

5 Vol flow cutoff

6 Spcl vol units

7 Flo direction

8 Flo damp

r-—-——- Zusétzliche Optionen—————+

1 Density unit
2 Density damp
3 Density cutoff

"4 Slug low limit

5 Slug high limit
6 Slug duration

3]

1 Temp unit
2 Temp damp

1 Current preset
2 Batch flow source
3 Batch timeout
4 Reset on start
5 Counting up
6 Ignore alarms
7 Alarm timeout
8 Preset 1 setup
9 Preset 2 setup
Preset 3 setup
Preset 4 setup
Preset 5 setup
Preset 6 setup

1 Enabled

2 Target

3 Source units
4 ED curve

1 Pressure unit

L 5]

1 API setup
2 Enable API

3 API 2440 CTL table (read-only)
4 API thermal exp (read-only)

5 API ref temp (read-only)




Handterminal 375

Abb. H-6 Handterminal Menii Detailierte Einstellung Fortsetzung

On-Line Menu >
4 Detailed Setup

T | 7 —-Zusétzliche Optionen——»

3
I I

Config outputs Config inputs

1 AO setup 1 Discrete actions
2 FO output 2 DI setup
3 DO setup 3 Fl setup

4 HART output
5 RS485 setup
6 Fault timeout

1PVis

2 Range values

3 PV AO cutoff

4 PV AO added damp
5 AO1 fault setup

6 SVis

7 Range values

8 SV AO2 cutoff

9 SV AO added damp

6 FO fault indicator
7 FO fault value

1 Var assignment
2 Poll addr

3 Num preambles
4 Burst mode
—4— 5 Burst option

6 Burst var 1

7 Burst var 2

8 Burst var 3

9 Burst var 4

2 RS485 baudrate
3 RS485 parity

—5— 4 RS485 stop bits

1 Assign discretes
2 Read action assign (read-only)

|3 Action assignments (read-only)

4 PrintScreen assign

1 Start sensor zero

2 Reset mass total

3 Reset volume total
4 Reset API ref vol

5 Reset all totals

6 Reset ED ref vol

7 Reset ED net mass
8 Reset ED net vol

AO2 fault setup 9 Start/stop all totals
1PVis —1— End batch
; Inhibit batch
1TVis _|28Vis S
2 FO scale method" TaTvis :les?altt E::g: o
3 TV freq factor 4QVis R batch
—2— 4 TV rate factor Steasrt‘ rt?aetcha )
5 Max pulse width 1 RS485 protocol Stop batch

Increment preset
Increment ED curve
Print screen

1DO1is 5 Modbus address
. 6 Comm fault indicator
2 DO1 polarit: i
3 DO1 ?ault in{iicator 7 Printer setup Proces§ monitor
4D02 s Batch ticket
3|5 D02 polarity 4 ﬁ:l Con:'g tdata
L3 arm history
‘73 ggg fault indicator Active alarm log
is Audit trail
8 DO3 polarity
9 DO3 fault indicator
|_p_|1DI1 polarity
2 DI2 polarity
1 Fl scale method™
2 Freq factor
L-3— 3 Rate factor
4 FI1 unit
5 K factor

(1) Angezeigte Optionen sind abhdngig von der FO oder FI Skaliermethode.
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Handterminal 375
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Handterminal Menii Detailierte Einstellung Fortsetzung

On-Line Menu >
4 Detailed Setup

M
5
|

Device information

1 Tag

2 Descriptor

3 Message

4 Date

5 Device id

6 Final assembly num

7 Sensor s/n

8 Sensor model

9 Output option board
Construction materials
Revision #s
Real-time clock

6
I

Config discrete event

1 Discrete event 1
2 Discrete event 2
3 Discrete event 3
4 Discrete event 4
5 Discrete event 5

Config alarms

1 Write severity

2 Read severity (read-only)

3 Review severity

4 Acknowledge the selected alarm
5 Alarm history

6 Refresh alarm history

1 Discrete event var
2 Discrete event type
3 Setpoint A

4 Setpoint B

8
I

9
I

Display setup

1 Enable/disable
2 Display variables
3 Display precision

1 Update period
2 Display language

1 Screen 1, Line 1
2 Screen 1, Line 2

Screen 5, Line 4

1 Var code varx
L_3— 2 Precision varx

Setup simulation mode

1 Simulation mode enable/disable

2 Simulate mass flow

3 Simulate temperature

4 Simulate density

5 Mass flow simulation mode (read-only)

6 Mass flow fixed value (read-only)

7 Mass flow minimum amplitude (read-only)

8 Mass flow maximum amplitude (read-only)

9 Mass flow period of waveform (read-only)
Temperature simulation mode (read-only)
Temperature fixed value (read-only)
Temperature minimum amplitude (read-only)
Temperature maximum amplitude (read-only)
Temperature period of waveform (read-only)
Density simulation mode (read-only)

Density fixed value (read-only)

Density minimum amplitude (read-only)
Density maximum amplitude (read-only)
Density period of waveform (read-only)

Modbus data

1 Read Modbus data value
2 Write Modbus data value

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit




Anhang |
Beispiele flir Belege

1.1 Ubersicht
Dieser Anhang enthilt Beispiele fiir folgende Belegarten:

Standardbelege

- Belege Prozessanzeige — siehe Abb. I-1

- Alarmbelege — siche Abb. [-2

- Konfigurationsbeleg und Audit Ereignislistenbeleg — sieche Abb. I-3
Batchbelege — sieche Abb. [-4

Batchbelege (NTEP)

- Originalbelege — siche Abb. I-5

- Duplikat Belege — siche Abb. I-6
Transferbelege (OIML)

- Kein Alarm Banner — sieche Abb. I-7

- Alarm Banner — siehe Abb. I-8

- Prozessvariable zugelassen — siche Abb. I-9
Batchbelege (OIML)

- Originalbelege — siche Abb. I-10

- Duplikat Belege — siche Abb. I-11

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Beispiele fiir Belege

1.2 Standardbelege

Typische Prozessanzeige Belege

Kein eichamtlicher Transfer
Mit Status

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

M. RESET

29-SEP-2003 10:58:27
Masse Durchfluss

g/s

Aktueller Wert:0.000000
Durchschnitt:-0.043297
Maximum:56:830570
Minimum:-0.145275

Masse Summenzahler

)

Aktueller Wert:628050.562500
Volumen Durchfluss

1/s

Aktueller Wert:0.000000
Durchschnitt:-0.000035
Maximum:0.046584
Minimum:-0.000107

Volumen Summenzahler

1

Aktueller Wert:744.410522
Dichte

g/cm3

Aktueller Wert:1.219813
Durchschnitt:1.219888839
Maximum:1.262375
Minimum:1.216220
FUSSZEILE

314

Eichamtlicher Transfer installiert
Ohne Status

Keine rechtsglltiger Beleg

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

M. RESET

29-SEP-2003 10:58:27
Masse Durchfluss

g/s

Aktueller Wert:0.000000
Masse Summenzahler

9

Aktueller Wert:628050.562500
Volumen Durchfluss

1/s

Aktueller Wert:0.000000
Volumen Summenzahler

1

Aktueller Wert:744.410522
Dichte

g/cm3

Aktueller Wert:1.219813
FUSSZEILE

Keine rechtsgliltiger Beleg

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit




Beispiele fiir Belege

Abb. I-2 Typische Alarmbelege

Aktive Alarmliste

Alarm Historie

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

M. RESET

29-SEP-2003 13:27:33
Aktive Alarmliste

Temp. Ausserhalb des Bereichs
INFO 17-JAN-07 14:14:53

Sensor Widerstandsthermom Fehler
INFO 17-JAN-07 14:14:53

INFO 17-JAN-07 14:14:53

API: Temp Bereichsliberschreitung
STORUNG 17-JAN-07 14:14:53
FUSSZEILE

Messsys Widerstandsthermom Fehler

Alarm Ereignisliste

KOPFZEILE
KOPFZEILE

M. RESET

29-SEP-2003 13:27:

Historie Alarmliste
Antriebsverstarkung
Bereichslberschreitung
Anz 13
Anf 29-SEP-3 13:
Ende 29-SEP-3 13
Sicherheitsverletzung
Anz 11

Anf 29-SEP-3 11:
Ende 29-SEP-3 11:

Xmtr Initialisierung
Anz 10
Anf 29-SEP-3 13
Ende 29-SEP-3 13
FUSSZEILE

1
2

33

217

127

02
03

127
127

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

M. RESET

28-MAR-2007 16:36:45
Alarm Ereignisliste
Antriebsverstarkung
Bereichslberschreitung
Anf: 28-MAR-07 16:36
Spannungsversorgung Reset
Ende: 28-MAR-07 16:36
Spannungsversorgung Reset
Anf: 28-MAR-07 16:36
Sicherheitsverletzung
Anf: 28-MAR-07 16:36
FUSSZEILE

Konfigurations- und Bedienungsanleitung
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Beispiele fiir Belege

Konfigurationsheleg und Audit Ereignislistenbelege

KOPFZEILE
KOPFZEILE

M.RESET

1
2

29-SEP-2003 1:05:03

: :Frequenzausgang: :
0

FO Aktiv

1

FO Polaritat

1

FO Quelle Durchfluss
0

FO Frequenz Stdrung
15000.000000

FO Frequenz Faktor
1000.000000

FUSSZEILE

316

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

KOPFZEILE

KOPFZEILE

M. RESET

29-SEP-2003 1:05:03
Audit Trail

001 4-JAN-2003 15:58:58
MAOLl Quelle

0

001 4-JAN-2003 15:58:58
MAO2 Quelle

0

001 4-JAN-2003 15:59:01
FO Quelle Durchfluss

5

001 4-JAN-2003 15:59:01:
Durchflussrichtung

2

FUSSZEILE

Fiir die Belege dargestellt in Abb. I-3 werden die Codes fiir alle Positionen verwendet die von der
Auswahlliste ausgewihlt wurden. Zum Beispiel, Frequenzausgang Quelle Durchfluss Code 0
reprisentiert Durchfluss Masse und Frequenzausgang Quelle Durchfluss Code 5 représentiert

Durchfluss Volumen

Auswabhllisten und Codes sind in folgenden Betriebsanleitungen dokumentiert:
*  Using Modbus Protocol with Micro Motion Transmitters, November 2004, P/N 3600219, Rev.

C (Betriebsanleitung plus Listen)

*  Modbus Mapping, Zuordnung fiir Micro Motion Auswerteelektroniken, Oktober 2004, P/N

20001741, Rev. B (nur Listen)
Im Audit Ereignislistenbeleg:

e Das erste Datum und die erste Zeit reprisentieren die Zeit, bei der der Druck des Belegs

initialisiert wurde.

e Alle anderen Daten und Zeiten repréisentieren die Zeit, bei der der Konfigurationsparameter

gedndert wurde.

Micro Motion® Serie 3000 MVD Auswerteelektronik und Steuereinheit



Beispiele fiir Belege

1.3 Batchbelege

Typische Batchbelege

Eichamtliche Transfer Anwendung nicht installiert

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

M. RESET
29-SEP-2003 11:05:01
Vorwahlwert 1
Einheiten: g
Aktuell 1324.5 ¢
Sollwert: 1300.9 g

FUSSZEILE

1.4 Batchbelege (NTEP)

Originalbelege

Daten gesichert

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

KOPFZEILE
KOPFZEILE

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Total:  1162.0591 ¢

Batch Zahler: (8)
FUSSZEILE

Konfigurations- und Bedienungsanleitung

Eichamtliche Transfer Anwendung installiert,

Batch Anwendung nicht zugelassen

Keine rechtsglltiger Beleg

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

M. RESET
15-MAR-2005 11:05:01
Vorwahlwert 1
Einheiten: g
Aktugll: 13245 ¢
Sollwert: 1300.9 g

FUSSZEILE
Keine rechtsglltiger Beleg

Daten ungesichert

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

KOPFZEILE
KOPFZEILE

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Total: 13245 ¢

Batch Zahler: (9)

Sicherheitsverletzung
Keine rechtsgultiger Beleg

FUSSZEILE
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Beispiele fiir Belege

Duplikat Belege

Daten gesichert Daten ungesichert

KOPFZEILE 1 KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2 KOPFZEILE 2

KOPFZEILE KOPFZEILE
KOPFZEILE KOPFZEILE

M. RESET M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23 15-MAR-2005 10:57:23
Total:  1162.0991 ¢ Total: 13245
Batch Zahler: (8) Batch Zahler: (9)

DUPLIKAT BELEG DUPLIKAT BELEG

Sicherheitsverletzung
Keine rechtsgultiger Beleg

FUSSZEILE

1.5 Transferbelege (OIML)

Bei den Belegen die in der Abb. I-7 dargestellt sind, kann nicht zwischen Folgendem unterschieden
werden:

Kein Alarm eingetreten.

Ein Alarm eingetreten (possibly a security breach), (mogliche Sicherheitsverletzung), aber der
Alarm Ereignis Parameter war deaktiviert.

Bei den Belegen die in der Abb. I-8 dargestellt sind, kann der Alarm eine Sicherheitsverletzung sein
oder nicht. Der Banner Sicherheitsverletzung erscheint entsprechend auf dem Display der Serie 3000.
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Beispiele fiir Belege

Abb. I-7 Kein Alarm Banner

Transfer komplett

Transfer nicht komplett

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

KOPFZEILE
KOPFZEILE

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23

Transfer (Verladebeleg):
31 Komplett

Masse Transfer
* 0.906 kg*
Volumen Transfer

FUSSZEILE

* 0.3 US gal*

Konfigurations- und Bedienungsanleitung

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

KOPFZEILE
KOPFZEILE

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23
Transfer (Verladebeleg) :
500 Nicht komplett

Masse Durchfluss
0.0513 g/s
Volumen Durchfluss
0.0001 1/s
Masse Transfer
53434.1016 g
Volumen Transfer
60.3386 1

FUSSZEILE
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Beispiele fiir Belege

Alarm Banner

Transfer komplett

KOPFZEILE
KOPFZEILE

KOPFZEILE
KOPFZEILE

N —.

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23
Transfer (Verladebeleg):

36 Komplett

Masse Transfer
* 0.000 kg*
Masse Gesamtzahler
297.18 kg

Volumen Transfer
* 0.0 US gal*
Volumen Gesamtzahler

137.3086 US gal

Alarm Ereignis wahrend des
Transfers.

FUSSZEILE
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Transfer nicht komplett

KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2

KOPFZEILE
KOPFZEILE

M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23
Transfer (Verladebeleg):
501 Nicht komplett

Masse Durchfluss
0.0513 g/s
Volumen Durchfluss
0.0001 1/s
Masse Transfer
53434.1016 g
Volumen Transfer
70.3386 1

Alarm Ereignis wahrend des
Transfers.

FUSSZEILE
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Beispiele fiir Belege

Abb. I-9 Prozessvariable zugelassen

Zugelassene Variable: Masse Zahler Zugelassene Variable: Volumen Z&hler
Transfer komplett Transfer nicht komplett

KOPFZEILE 1 KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2 KOPFZEILE 2

KOPFZEILE
KOPFZEILE KOPFZEILE
KOPFZEILE M. RESET
M. RESET 28-MAR-2007 16:41:43
28-MAR-2007 16:42:01 Transfer (Verladebeleg):
Transfer (Verladebeleg): 2 Nicht komplett
2 Komplett
Masse Durchfluss
Masse Durchfluss 0.1007 kg/s
0.0000 kg/s Volumen Durchfluss
Volumen Durchfluss 0.1020 1/s
0.0000 1/s Masse Transfer
Masse Transfer 5.1050 kg
* 5.1050 kg* Volumen Transfer
Volumen Transfer 5.1718 1
5.1718 1
FUSSZEILE
FUSSZEILE

1.6 Batchbelege (OIML)

Abb.1-10  Originalbelege

Daten gesichert Daten ungesichert

KOPFZEILE 1 KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2 KOPFZEILE 2

o)
Q
o
Q
[
w
o,
7
T,
(3
o

KOPFZEILE KOPFZEILE
KOPFZEILE KOPFZEILE
M. RESET M. RESET

15-MAR-2005 10:57:23 15-MAR-2005 10:57:23

Total:  1162.0591 g Total: 13245

Batch Zahler: (8) Baltch Zéhler.: (9)

Sicherheitsverletzung
Keine rechtsgultiger Beleg
FUSSZEILE
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Duplikat Belege

Daten gesichert Daten ungesichert

KOPFZEILE 1 KOPFZEILE 1
KOPFZEILE 2 KOPFZEILE 2

KOPFZEILE KOPFZEILE
KOPFZEILE KOPFZEILE

M. RESET M. RESET
15-MAR-2005 10:57:23 15-MAR-2005 10:57:23
Batch Zahler: (8) Batch Zahler: (9)

DUPLIKAT BELEG DUPLIKAT BELEG

Sicherheitsverletzung
Keine rechtsgultiger Beleg

FUSSZEILE
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Anhang J
Instandhaltung und Austausch der
Hinweisschilder

J.1 Instandhaltung und Austausch der Hinweisschilder

Die Micro Motion Hinweisschilder zur Produktsicherheit sind gemiss den ANSI-Empfehlungen
7535.4 ausgefiihrt. Sollte eines der unten gezeigten Warnschilder unleserlich oder beschidigt sein
bzw. ganz fehlen, dann sollten Sie dieses unverziiglich ersetzen.

Fiir den Austausch von Hinweisschildern kontaktieren Sie Micro Motion. Informationen hierzu finden Sie
auf der Titelseite dieser Betriebsanleitung.

J.2 Hinweisschilder auf dem Gerat
Die Plattform Serie 3000 verfiigt iiber nachfolgend dargestellte Hinweisschilder zur Sicherheit.
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Instandhaltung und Austausch der Hinweisschilder

Hinweisschilder Sicherheit

e

Hinweisschild
Nummer 3300215

\_ PN 3300215 Rev. A

A\ WARNING - EXPLOSION HAZARD
Do not disconnect or remove equipment connections
unless power has been turned off or the area is
known to be non-hazardous.

Substitution of components may impair suitability
for Class 1, Division 2.

A\ AVERTISSEMENT - RISQUE D'EXPLOSION

Avant de déconnecter ou retirer I'equipement, couper le courant
ou s'assurer que I'emplacemant est désigné non dangereux.

La substitution de composants peut rendre ce matériel
inacceptable pour les emplacements de Classe 1, Division 2.

-

Hinweisschild
Nummer 3100436

\ PN 3100436 Rev. B

A WARNING )
Explosion Hazard.

Substitution of components

may impair intrinsic safety.

A AVERTISSEMENT

Risque d'Explosion.

La substitution de composants

peut compromettre la sécurité intrinséque. Y,

’

Hinweisschild
Nummer 3300709

324

AWARNING )

Using a dry cloth to clean the display
cover can cause static discharge, which
could result in an explosion in an
explosive atmosphere.

cloth to clean the display cover in an
\explosive atmosphere.

To preyent an e)t(ﬁlosion, use a clean, damp

J
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Auflagen zur Reinigung und Warenriicksendung
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K.1 Generell Richtlinien

In Ubereinstimmung mit den einschligigen Bestimmungen und zur Gewihrleistung einer sicheren
Arbeitsumgebung fiir die Mitarbeiter von Emerson Process Management/Micro Motion wurden die
folgenden Riickgabe- und Reparaturbedingungen verfasst. Diese Auflagen sind genau einzuhalten.

Warenriicksendungen die nicht den nachfolgenden Anforderungen entsprechen konnen NICHT
weiterbearbeitet werden. Wenn Micro Motion nachweislich Kontaminationen feststellt, miissen wir
den Sensor auf IHRE KOSTEN reinigen lassen, nachdem wir Sie iiber die Kontamination informiert
haben.

* Die Gerite miissen vor dem Versand zu Emerson Process Management/Micro Motion
VOLLSTANDIG gereinigt und dekontaminiert werden. Dieses gilt fiir die Messrohre, das
Sensorgehduse und die Auswerteelektronik, sowie fiir alle weiteren Teile welche von Produkt-
oder Reinigungssubstanzen kontaminiert sein kénnen.

9UO}SIH €S 3N

* Eine Dekontaminierungserkldrung ist fiir alle Prozessfliissigkeiten ERFORDERLICH, mit
denen die Gerite in Beriihrung gekommen sind. Dieses gilt auch fiir Medien, die zur
Reinigung verwendet wurden. Eine neutrale/blanko Dekontaminierungserkldrung finden Sie
nachfolgend. Verwenden Sie diese fiir alle Warenriicksendungen an Micro Motion und
vervollstindigen sie Diese bevor Sie die Gerite zuriicksenden.

*  Waurde das Gerit im Nahrungsmittelbereich eingesetzt, fiir den
keine Dekontaminierungserkldarung verfiigbar ist, so kann eine Liste aller verwendeten
Prozessmedien sowie die Bestitigung einer Dekontaminierung akzeptiert werden.

* Zur reibungslosen Abwicklung setzen Sie sich bitte VOR der Warenriicksendung mit dem
Emerson Process Management/Micro Motion in Verbindung:

Xopu|

Innerhalb Deutschlands: 0800-182 5347 (kostenlos)
Ausserhalb Deutschlands: 0031-(0)318-495 610

Hier bekommen Sie die Nummer fiir die Reparatur- und Gewéhrleistungs-Anforderung (RGA)
sowie die entsprechende Versandadresse. Fiillen Sie das RGA Formular (nachfolgend in
diesem Kapitel) vor der Riicksendung des Gerites aus.

* Die Dekontaminierungserkldrung und die RGA miissen von aussen gut sichtbar an der
Verpackung angebracht sein. Ist dies nicht der Fall, kann keine weitere Bearbeitung erfolgen.
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Dekontaminierungserklarung

BESTELLNUMMER:

ZURUCKGESANDTE GERATE:

ALLE CHEMIKALIEN/MEDIEN MIT DENEN DAS GERAT IN BERUHRUNG GEKOMMEN IST!

*BEI BEDARF ZUSATZLICHE SEITEN ANFUGEN*

PRODUKTINFORMATION(EN):
CHEMISCHE BEZEICHNUNG
BESCHREIBUNG
GESUNDHEITSGEFAHREN
VORSICHTSMASSNAHMEN

Wir bestétigen hiermit dass die zuriickgesandten Gerate nach den Ublichen industriellen Regeln und
allen zutreffenden Vorschriften gereinigt und dekontaminiert wurden. Von den Geraten gehen keine
sicherheits und gesundheitlichen Gefahren mehr aus.

NAME:

(Unterschrift) (In Druckbuchstaben)

TITLE: DATUM: (TT/MM/JJ)

FIRMA:

LAND:

TELEFON:

FAX:

E-MAIL:




Reparatur und Gewahrleistungs- Anforderung (RGA)

RGA (=RMA) Number

Um eine RGA Nummer zu erhalten, wenden Sie sich bitte

an Process Management/Micro Motion:
Innerhalb Deutschlands: 0800-182 5347 (kostenlos)
Ausserhalb Deutschlands: 0031-(0)318-495 610

Kundeninformation
Firma/Name
Kundenadresse
Kundenkontakt
Faxnummer
Telefonnummer

Auftragsnumme

Riicksendung / Versandinformation

Firma/Name
Adresse
PLZ/Stadt
Land

Gewdlinschtes
Rucksendedatum

Information zur Warenriicksendung

Sensormodell

Sensor Seriennummer
Auftragsnummer
Flansch-Typ

Messstellenbezeichnung

Elektronikmodell
Elektronik Seriennummer
Auftragsnummer
Spannungsversorgung

Messstellenbezeichnung

Prozessdaten

Medium

Chemische Bezeichnung
Max. Temperatur

Max. Betriebsdruck

Auftragsinformationen
Lieferdatum
Installationsdatum
Schadensdatum

Grund der Riicksendung

Gewahrleistung (Ja/Nein)

Kalibrierdaten

Einheiten =
4mA=
20 mA =

mA Ausgang 1

mA Ausgang 2

Einheiten =
Durchfluss=

Frequenz =

Frequenzausgang

Grund der Riicksendung / Detailierte Beschreibung der Stérung

Receiving date
received by

Authorized by
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NE 53 Historie
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L1 UObersicht
Dieser Anhang dokumentiert die Software Anderungshistorie der Geriite der Serie 3000 MVD.

L.2 Software Anderungshistorie
Tabelle L-1 beschreibt die Anderungshistorie der Software. Betriebsanweisungen sind in Englisch.

NE 53 Historie der Geréate der Serie 3000

Software Betriebs-
Datum | Version Softwarednderungen anweisungen
10/2003 | 6.00 Erstfreigabe 20001266A
7/2005 6.10 Software Erweiterung 20001266B

Unabhéangiges zuriicksetzen der Gesamtzahler

Anzeige Erweiterte Dichte Kurven Passergebnis hinzugefigt

Unterstltzung fur Katakana Sprache auf der Anzeige hinzugefligt

Konfigurierbare Anfangszeilen und Endezeilen Steuercodes zum
Drucken hinzugeflgt

Software Anpassung

Genauigkeit beim Batchvorgang mit Frequenzeingang verbessert

Ermdglicht den Batch zu beenden bei vorhandenem Durchfluss

Xopu|

Das Verhalten verschiedener Modbus Kalibrierspeicher geléscht

HART Tri-Loop und andere Kommunikation verbessert

HART Unterstltzung fur Einheiten der Konzentration

Status der Bindrausgange wahrend des Gerate Startups folgt einer
Spannungsversorgungs-Bedingung geldscht.

Zusétzliche Merkmale

Unterstitzung fir FDW Druckerprotokoll hinzugefugt

Eichamtliche Transfer Anforderungen gemass OIML hinzugefiigt
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NE 53 Historie der Gerate der Serie 3000 Fortsetzung

Software Betriebs-
Datum | Version Softwarednderungen anweisungen
3/2007 7.00 Software Erweiterung 20001266C

Durchflussschalter zur Auswahlliste fur die Bindrausgang Zuordnung
hinzugefugt

Mdoglichkeit Bindrausgang Stéranzeige zu konfigurieren hinzugefugt
Verschiedene HART und Modbus Befehle hinzugeflgt

Maoglichkeit zum Ruckspeichern der Hersteller Konfiguration
hinzugefigt

Maoglichkeit zum Ruckspeichern der Hersteller Nullpunktwertes
hinzugefiigt

Alarm Ereignisliste hinzugefugt

Mdglichkeit des Schreibschutzes flr Konfigurationsdaten hinzugefligt

Neue Positionen zur Auswabhlliste flir mA Ausgang Quellenzuordnung
hinzugefugt

Bereichswerte fiir mA Ausgang separat fiir jede Prozessvariable
gespeichert

Erweiterte eichamtliche Transfer Anwendung fir unabhangige
Implementierung geméss NTEP und OIML

Erweiterte eichamtliche Transfer (OIML) Funktionen, um
konfigurierbare Zulassung fur Batch, Erweiterte Dichte, APl und
Prozessanzeige Anwendungen einzuschliessen. Mdglichkeit OIML
zugelassene Prozessvariablen mit Sternchen zu kennzeichnen
hinzugefiigt, Anzeige der Firmware Prifsumme fir Core Prozessor
und Auswerteelektronik hinzugefligt, Anzeige der eichamtlichen
Versionsnummer hinzugefligt, erweiterte Bindrausgangs-
Quellenauswahl um Bedieninterface (PPI) Anzeigefehler
einzuschliessen hinzugeflgt, konfigurierbarer Passwortschutz fir
Alarmmen0 hinzugeflgt.

Mdoglichkeit die Display Update rate zu konfigurieren hinzugeflgt

Druckerausgang um die Alarm Ereignishistorie erweitert

HART Befehl 33 fiir Frequenzeingang Orginalfrequenz erweitert

Mdoglichkeit den Binareingang zu verwenden, um Durchflussmessung
beim Batchvorgang zu sperren hinzugefigt

Aktive Erweiterte Dichte Kurve zur Auswabhlliste fiir Prozessanzeige
Displayvariablen hinzugefiigt

Binarereignisse fir Modell 3300 Steuergerat hinzugefugt

Core Prozessor ETO Nummer zur Anwendungsliste auf der Anzeige
hinzugefugt

Méglichkeit zum konfigurieren von Messkreis Strommodus
hinzugefigt

Méglichkeit zum konfigurieren von Text zur Identifizierung von
Summen- und Gesamtzéhler

Edelstahl 304 zur Auswahl des Sensorwerkstoffes hinzugefiigt
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NE 53 Historie der Gerate der Serie 3000 Fortsetzung

Software Betriebs-
Datum | Version Softwarednderungen anweisungen

Software Anpassung

Bereichsprufung beim Schreiben von D1 und D2 Werten fir T-Serie
Sensoren geldscht

Bunpuasyoniuaiep

Setzen von Start nicht OK Alarm geldscht

Ermdglicht Batch zu starten wenn mA Ausgang fixiert ist

Ermdglicht Batch Sollwert von Batch Prozessanzeige zu dndern,
wenn kein Dezimalpunkt angezeigt wird (Genauigkeit auf Null setzen)

Drucken von Zeichen wenn Spannungsversorgung ein-/ausgeschaltet
wurde entfernt

Ermdglicht Batch Vorwahlwert Auswahl zu &ndern, wenn das Gerat
sich im gesicherten eichamtlichen Transfer befindet

Verwendung des HART Befehls 180 fir Modell 3300 Steuergerat zum
Schreiben der Ausgangs-Stérparameter geldscht

Voreingestellte abgeleitete Variable wenn Standard Kurvenfunktion
aktiviert ist geléscht

Erweiterter Bereich fur Frequenzeingang Summenzéhler und
Gesamtzéhler

Zusétzliche Merkmale

Konfigurierbare Alarmstufe hinzugefligt

Gas Standard Volumen Funktionalitat hinzugefligt

Unterstltzung fur Systemverifizierung hinzugeftigt
11/2009 | 8.00 Software Erweiterung 20001266CA
Feld Verifizierung Nullpunkt Prozessvariable hinzugefiigt

Systemverifizierung aktualisiert um die Unterstiitzung der Option
“Messung fortsetzen®, Zeitplan und Ausfiihrung vom Binareingang
oder Binarereignis

Anwender-konfigurierbare Hysterese fir Durchflussschalter
hinzugefugt

Xopu|

Méoglichkeit hinzugefiikt einen Anfangszeile und Endezeile
Druckercode zu konfigurieren, wenn die Anwendung eichamtlicher
Transfer aktiviert ist aber die Auswerteelektronik nicht gesichert ist

Software Anpassung

Unterstitzung fir HART Befehl 139, modifiziert um die Prifung der
Einheit

Reaktion auf einen Modbus Schreibbefehl an Speicher 34 modifiziert,
so dass ein A028 Alarm nicht weiter generiert wird

Zusétzliche Merkmale

Unterstiitzung fir Packet Transfer Seebe- und entladung hinzugefugt
(Informationen Uber Produkt und Anwendung finden Sie in der
Betriebsanleitung mit dem Titel Series 3000 Transmitters: Marine
Bunker Transfer Package Supplement, verfugbar auf der Micro
Motion Website [www.micromotion.com])
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Numerisch
20 mA Wert
Konfiguration 70
Storungsanalyse/-beseitigung 238
375 Handterminal 305
Anforderungen 305
Anschluss an Serie 3000 305
Meniibaume 305
4 mA Wert
Konfiguration 70
Storungsanalyse/-beseitigung 238
4-adrige Kabel 10
9-adrige Kabel 10

A
Abgleich der mA Ausginge 142
Abmessungen
Core Prozessor 253, 262
Modell 3300 oder Modell 3500 249
Modell 3350 oder Modell 3700 259
Relaismodule 272
Abschaltung
Wechselwirkung zwischen mA
Ausgangsabschaltung und
Schleichmengenabschaltung 71
Abschaltungen
Definition 54
Dichte 52
mA Ausginge 70
Massedurchfluss 43
Volumendurchfluss (Fliissigkeit) 43
Aktiv Hoch 68
Aktiv Niedrig 68
Aktive Alarmliste 215
Vom Menii Anzeigen 148
Alarm Ereignisliste 215
Alarm Historie 215
Alarme
Aktive Alarmliste 148, 215
Alarm Arten 213
Alarm Ereignisliste 215
Alarm Handling 213
Alarm Historie 215
Alarm Kategorien 214
Alarmstufe 213
Ausgang Sittigungsalarme 227
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Batch Alarme 227
Elektronik Alarme 218
Hilfe 217
Kalibrieralarme 228
Konfigurationsalarm 229
nach Kategorien 217
Prozess Alarme 222
Schwallstrom Alarme 226
Sensor Alarme 221
Alarmstufe 38, 213
Anfangszeilen Code 122, 124
Anschluss mit ProLink II oder Pocket ProLink
Software 285
Antriebsverstirkung
Sprunghafte 240
Anwendung 2
Anwendung Mineralolmessung 77
Definitionen 78
Externe Temperaturkompensation 80
Parameter 78
Referenztabellen 79
Anwendungsliste 150
Anzeigen Menii 26
API
Siehe Anwendung Mineral6lmessung
ATEX 267,270
Modell 3350 oder Modell 3700 265
Modell 3500 257
Audit trail 172
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Aufnehmerspannung 241
Ausginge
Ausgang Sittigungsalarme 227
Konfiguration 63
Modell 3300 oder Modell 3500 254
Modell 3350 oder Modell 3700 263
Auswerteelektronik 2
Bereiche 281
Priifsumme 113
Voreingestellte Werte 281
Autom Druck
Batchbelege 125
Batchbelege (NTEP) 127
Batchbelege (OIML) 134
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Index

B Formatierung 132
Batch Beispiele fiir Belege 313
Siehe Batch Anwendung Standardbelege
Batch Alarme 227 Drucken 122
Batch Anwendung 85 Formatierung 121
Batch Ereignisse 152 Transferbelege (OIML) 130
Batch Steuerungsfunktionen 93 Drucken 130, 168
Batch Uberfiillkompensation 87, 159 Formatierung 128
Batchbelege drucken 125 Bell 202
Beenden mit Durchfluss 159 Kommunikation 19
Belege 87 Parameter 104
Betriebsmodus 151 Signalkonverter 16
Durchfluss Quelle 87 Verdrahtungsdiagramme 20
Funktionstasten 153 Verdrahtungsklemmen 19
Konfiguration 85 Bereich
Prozessabldufe 155 mA Ausginge 70
Reinigung/Spiilung der Messrohre 159 Betriebsmodus
Steuerungsoptionen 88 Batch Anwendung 151
Stufen 90 Eichamtliche Transfer Anwendung 161
Vorwahlwert auswéhlen 149 Menii Anzeigen 147
Vorwahlwerte 90 Prozessanzeige Modus 146
Batch Ende 93 Bindrausginge 271, 272
Batch fortsetzen 93 Batch Anforderungen 67
Batch Gesamtzéhler Konfiguration 65
Siehe Gesamtzéhler Polaritdt 65
Batch sperren 93 Storanzeige 68
Batch starten 93 Zuordnung 66
Batch stoppen 93 Spannungspegel 65
Batch Uberfiillkompensation 87, 159 Storungsanalyse/-beseitigung 237
Batch zuriicksetzen 93 Test 141
Batchbelege Binéreingéiinge
Siehe Belege, Batch Batch Steuerung 92
Batchbelege (NTEP) Drucken
Siehe Belege, Batch (NTEP) Batchbelege 125
Batchbelege (OIML) Batchbelege (NTEP) 127
Siehe Belege, Batch (OIML) Batchbelege (OIML) 134
Bedieninterface Standardbelege 122
Verwendung 25 Transferbelege (OIML) 131
Bedieninterface/Display Konfiguration
Modell 3300 oder Modell 3500 249 Polaritit 60
Modell 3350 oder Modell 3700 259 Zuordnung 58
Behordliche Sicherheit 161 Test 141
Belege Zuordnung 66
Arten 119 Binirereignisse
Batchbelege 87 Batchsteuerung 92
Drucken 125 Drucken
Formatierung 123 Batchbelege 125
Batchbelege (NTEP) Batchbelege (NTEP) 127
Drucken 127 Batchbelege (OIML) 134
Formatierung 126 Standardbelege 122
Batchbelege (OIML) Konfiguration 81
Drucken 134, 168 Aktion 83
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Ereignis Art 82
Obere/Untere Werte 83
Sollwerte 83
Prozessvariable 83
Burst Modus 105

C
Charakterisierung 54
Dichte
Kalibrierfaktoren 56
Durchfluss Kalibrierparameter 56
Storungsanalyse/-beseitigung 238
Core Prozessor 2
Abmessungen 253, 262
Erweitert 2
Extern 10
Priifsumme 113
Standard 2
Storungsanalyse/-beseitigung 241
Core Prozessor Eingédnge
Aktivieren/Deaktivieren 42
Core Prozessor mit erweiterter Funktionalitit 2
Core Prozessor mit Standard Funktionalitit 2
Core Prozessor Parameter
Konfiguration 41
Binidreinginge 58
Prozessvariable 42
Sensor Information 57
Sensor Kalibrierdaten 54
Core Prozessor Widerstandstest 243
CSA 267,270
Modell 3300 oder Modell 3500 257
Modell 3350 oder Modell 3700 265
CTL 78
Cursor Steuertasten 30
Im Batch Betriebsmodus 155

D

Déampfung
Diampfungswerte 53
Definition 53
Dichte 52
Durchfluss 43
mA Ausginge 70
Temperatur 53
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