Des informations exploitables
pour optimiser les opérations
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Internet des objets industriels
Découvrez comment la transformation digitale permet d’'améliorer I'efficacité des &S
opérations et de réduire les colts d’exploitation grace aux données en temps réel.
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Défis opérationnels

Pour faire face a la concurrence mondiale, les fabricants doivent viser I'excellence
opérationnelle qui garantit leur compétitivité et leur rentabilité. Ce processus nécessite
des améliorations continues afin d’obtenir une fiabilité accrue, une réduction des arréts
imprévus dus aux pannes, une réduction des codits de maintenance, un allongement

de la durée de vie des équipements, une consommation d’énergie optimisée et une
augmentation du rendement.

Les fabricants disposent souvent de peu d’informations sur la santé et la performance
de leurs dispositifs et de leurs machines. Ils adoptent ainsi, pour le dépannage, une
approche par tatonnements qui entraine des arréts excessifs, des colits de maintenance
élevés et une moindre efficacité. Ils cherchent, de plus en plus, a transformer
numériquement leurs opérations et a passer de pratiques manuelles a des méthodes

de travail automatisées, digitalisées, basées sur des logiciels et des données.

Les applications d’lloT permettent aux entreprises de tirer parti de la technologie

et de I'expertise pour transformer numériquement les opérations. Les dispositifs,

les équipements et les machines disposent d’'une multitude de données utiles. Les
technologies d’lloT offrent I'opportunité d’accéder plus facilement et plus rapidement
a des informations exploitables pour améliorer la prise de décision et les performances
opérationnelles.

Un manque d’informations exploitables empéche I'amélioration des performances
en matiere de fiabilité, de durabilité, de productivité et de sécurité. Vous trouverez ci-
dessous des exemples de défis opérationnels pour lesquels nous pouvons vous aider.

Maintenance prédictive

* Aucune surveillance de I’état des machines et des dispositifs n’est possible, ce qui entraine des
arréts imprévus.
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 Impossible d’identifier les dispositifs qui posent probléme et de programmer la maintenance

Durabilité

* Les performances des machines ne sont pas contrélées, ce qui entraine une consommation
d’énergie élevée.

* Les pertes et les fuites ne sont pas détectées, ce qui engendre un gaspillage d’énergie.

* Les problemes non détectés entrainent, plus tard, des problemes de qualité, ce qui a pour
conséquence des mises au rebut et des gaspillages de matériaux.
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Augmentation de la productivité

* Les parametres nécessaires a 'laugmentation de la performance des machines ne sont pas mesurés.

e Les arréts non programmés réduisent la disponibilité et la productivité des équipements.

Sécurité

* Plus de composants, de colits et de complexité sont nécessaires pour améliorer la sécurité.

* Une plus grande complexité compromet la productivité.




Opportunités de I'lloT

L'lloT constitue révolutionne les opérations de fabrication en permettant I'acquisition de plus grandes
quantités de données, a des vitesses bien plus élevées, ainsi que leur accessibilité. Mais obtenir des données
supplémentaires au niveau des processus de production par le biais d’'une vaste gamme de capteurs n’est pas
suffisant. Vous devez étre en mesure de transformer les données brutes en informations pouvant générer
des analyses exploitables qui amélioreront les opérations. Pour ce faire, vous devez d’abord :

* définir clairement le probléme et son ampleur;

» comprendre les sources de données actuelles et les données éventuellement manquantes ;

e créer un plan pour la collecte des informations et leur exploitation ;

* calculerle retour sur investissement (ROI) de votre application d’lloT.

De nombreux fabricants ne comprennent pas encore clairement en quoi I'lloT leur permettra d’améliorer leurs
activités de maniére quantifiable. Les investissements dans la digitalisation et les technologies d’lloT peuvent
étre importants, mais quelles que soient les dépenses engagées, il est primordial de tenir compte du retour
sur investissement. Voici quelques exemples d’applications :

* Un fabricant de creme glacée a investi dans une technologie quilui a permis d’analyser les
performances de ses machines, d’identifier les fuites et de prévenir les arréts imprévus. Cet
investissement a permis une amélioration du rendement global de I’équipement et une augmentation
considérable de la production des machines, avec un retour sur investissement en moins de trois mois.

* Un fabricant mondial a investi dans une solution de maintenance prédictive qui évite le
remplacement de vérins coliteux. Cette solution a non seulement réduit les temps d’arrét des
machines et les colits de main-d’ceuvre, mais elle a également évité le remplacement de piéces
onéreuses. Le retour sur investissement a été d’un an.

Pour identifier les opportunités d’lloT au sein de votre organisation, vous devez examiner I’architecture
d’automatisation, les systemes de controle des machines, les systémes SCADA, les systemes de sécurité, les
API, latechnologie de mise en réseau, les capteurs, la surveillance de I’état des machines et I'instrumentation.



Applications d’lioT

Emerson met en pratique les technologies d’lloT depuis plusieurs années déja. Nos experts comprennent
les exigences de votre secteur et de vos applications. Ils savent identifier les opportunités de mise en ceuvre
des solutions d’lloT qui vous apporteront les gains de performance dont vous avez besoin. Voici quelques
exemples de la maniére dont nous avons aidé nos clients a mettre en ceuvre I'lloT sur des applications clés

qui ont généré des avantages significatifs.
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Capacités d’automatisation industrielle et de controle
des machines

En faisant appel a un seul fournisseur de solutions d’automatisation pour obtenir des solutions intégrées comprenant

des applications d’lloT, il est possible de simplifier la conception, la mise en service, I'approvisionnement et la gestion

du cycle de vie, et ainsi de réduire les colits et d’améliorer I'efficacité opérationnelle. Emerson est la premiére entreprise
d’automatisation industrielle qui propose un portefeuille complet de solutions d’automatisation et de contréle des
machines : capteurs et dispositifs intelligents ; systémes de controle-commande, IHM et SCADA ; systémes pneumatiques
et de contrdle des fluides ; contréleurs de mouvement ; systemes de sécurité ; dispositifs en réseau cablés et sans fil ; etc.
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Inscrivez-vous des aujourd’hui a votre
session d’introduction a I'lloT

Programmez une session d’introduction a I’lloT pour apprendre comment réduire
les temps d’arrét des machines, augmenter la fiabilité des équipements, renforcer la
sécurité, réaliser des économies d’énergie et améliorer I’efficacité de la production.

Les sessions d’introduction a I'lloT d’Emerson permettent d’apprendre comment
élaborer des stratégies d’lloT réussies, transformer des données exploitables en
améliorations opérationnelles, et calculer le retour sur investissement dans I'lloT.

Inscrivez-vous ici : go.emersonautomation.com/lloT-introductory-sessions
Votre contact local : Emerson.com/contact

Emerson.com
Facebook.com/EmersonAutomationSolutions

LinkedIn.com/company/Emerson-Automation-Solutions
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Twitter.com/EMR_Automation
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CONSIDER IT SOLVED
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